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Przedmiotem wynalazku jest uklad przemiesz-
czania i ustalania stolu obrabiarki w cyklu jej
pracy, zwlaszcza w wielostanowiskowych obrabiar-
kach zespotowych.

W znanych dotychczas ukladach zmiane poloze-
nia przedmiotu obrabianego wraz ze stolem wzgle-
dem narzedzia skrawajgcego uzyskiwano tylko
prz=z obrét stolu, na ktérym byl on zamocowany
wzzlednie przez ciggly przesuw wzdluzny stolu po
statych prowadnicach prostych.

Ponadto, polaczenie tych dwéch wariantéw po-
wodowalo niedogodnosé tego rodzaju, ze przy wie-
lostanowiskowej obrabiarce nadmiernie wydliuzal
sie element, np. $§ruba madajaca jednocze$nie ruch

posuwowy kilku stolom, ktére nie tracily kon-

taktu z prowadzgcym je lozem, co z kolei wyma-
galo duzej dokladnos$ci wykonania wspélpracuja-
cych ze sobg elementéw.

Dvo‘d‘atkov@a, wada dotychczasowych urzadzen by-
fo istnienie kilku szeregowo usytuowanych stolow
na jadnym wspélnym lozu, co uniemozliwialo prze-
suniecie wszystkich stol6w w jedno skrajne po-
lozenie w celu zaladowania wzglednie zdjecia ob-
rabianego elementu, w wyniku czego zachodzila
koniecznosé podwajania poszczegélnych stanowisk
obrobczych polaczona z wydluzeniem linii obréb-
czej, a tym samym ze wzrostem powierzchni zaj-
mowanej przez takg obrabiarke.

Celem unikniecia tych niedogodnosci postawiono
zagadnienie uzyskania przemieszczania i ustalania
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stolu lgcznie z przyrzadem w ktérym sg osadzone
obrabiane przedmioty, przy =zalozeniu maksymal-
nego wykorzystania obrabiarki.

Cel ten osiggnieto dzieki rozwigzaniu zagadnie-
nia w ten sposéb, ze uklad przemieszczania i
ustalania stolu w cyklu pracy obrabiarki stanowig
dwa mniezalezne stanowiska zaladowczo-wyladow-
cze wyposazone w obrotnice, ktére przez urzadze-
nia lgcznikowe wspéldzialajg ze sobg i znajdu-
jacym sie miedzy nimi zespolem bazujagco mocu-
jacym, przy czym wszystkie czeSci ukladu posia-
dajg dla prowadzenia stolu szyny jezdne, ktérych
odcinek lezgcy w zakresie dlugosci zespolu bazu-
jaco mocujgcego jest ruchomy wzdluz swojej osi
pionowej.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia uklad w widoku z przodu, fig. 2
przedstawia uklad w widoku z géry, fig. 3 przed-
stawia widok ukladu z boku, a fig. 4 przedstawia
widok ukladu w przekroju poprzecznym wzdiuz
linii A—A.

Uklad sklada sie z dwéch wolnostojgcych i ‘wy-
posazonych w szyny obrotnic 1 i 2, ktérych za-
kres obrotu ustalony jest tlokami przesuwanymi
w cylindrach 3 i 4 i wspélpracujacych poprzez
urzgdzenia lgcznikowe 5 i 6 z zespolem bazuja-
co mocujgcym 7T posiadajacym w zakresie jego
dlugosci ruchome w osi pionowej szyny 8 oraz
piloty 9 zsynchronizowane w swym dzialaniu z
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urzgdzeniem naprowadzajgcym 10 oraz z blokato-
rami 11.

U urzgdzeniach lgcznikowych 5 i 6 znajdujg sie
motoreduktory 12 napedzajace przekladnie lancu-
chowg 13 wyposazong W sprzegla przecigZeniowe
14 przy czym lancuch 15 spiety jest mostkiem
ciegnowym 16 przemieszczanym po szynach 17 i
posiadajgcym czop 18 chwytany mpodeczas obrotu
obrotnic 1 i 2 przez widelki ciegnowe 19. Po szy-
nach 8 tocza sie naprzemian dwa stoly 20 wypo-
sazone w urzadzenia ustalajace 21 oraz zaciskacze
22. Stoly 20 w czasie znajdowania si¢ ma obrot-
nicach 1 i 2 zabezpieczone sg przed zjazdem z nich
za pomocg ograniczajgcych zderzakéw 23 i silow-
nikéow 24.

Uklad dziala w ten sposdb, ze do stolu 20 znaj-
dujacego sie na obrotnicy 1 podlgcza si¢ automa-
tycznie zasilanie elektryczne ukladu ustalania i
mocowania przedmiotu.

Po zamocowaniu przedmiotu, ograniczajacy prze-
suw stolu 20 zderzak 23 po stronie zjazdu z ob-
rotnicy 1 jest $ciagniety w dét za posrednictwem
24 a nastepnie zalgczony motoreduktor 12 przez
przekladnie laficuchowg 13, mostek ciegnowy 16,
czop 18 i widelki ciegnowe 19 przetacza stét 20
po szynach 8 na zespél 'baiujaco mocujacy 7. W
tym polozeniu zostaje wylaczony motoreduktor 12,
zalgczono urzadzenie naprowadzajace 10, ktére na-
prowadza st6! 20 na piloty 9.

Po zapilotowaniu stolu 20 uruchomione zostaja
blokatory 11, ktére w pierwszej fazie na odcinku
ré6wnym dlugosci zespolu bazujaco mocujacego 7
opuszczajg szyny 8 do momentu zetkniecia sie
plaszczyzny stolu 20 z plaszczyzng bazowag ze-
spolu bazujgco mocujgcego 7, a w drugiej fazie
blokujg tak ustalony.stél. Po zrealizowaniu obréb-
ki nastepuje dzialanie w kierunku odwrotnym a
zalgczony motoreduktor 12 powoduje przetaczanie
stolu 20 na obrotnice 1. ;

W chwili gdy sté!l 20 znajdzie sie na obrotnicy 1
nastepuje wylaczenie motoreduktora 12 i zwolnie-
nie przez sitownik 24 zderzaka 23. W takim polo-
zeniu wskutek dzialania tloka w cylindrze 3 na-
stepuje obrét o 180° stolu obrotnicy 1 wraz ze sto-
tem 20. Po dokonanym obrocie silownik 24 $cig-
ga zderzak ograniczajagcy 23 a nastepnie zalgczony
motoreduktor 12 powoduje przetaczanie stolu 20
na zesp6! bazujgco mocujgcy 7.
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Podczas gdy stét 20 jest ustalony i zamocowany
na zespole bazujgco mocujagcym 7, nastepuje na
obrotnicy 2 zdjecie z drugiego stolu 'przedmiotu
obrobionego i zalozenie kolejnego przedmiotu do
obrébki. W ten spos6b uklad pracuje wahadlowo
to znaczy, gdy jeden stél 20 zjezdza z czeSciowo
obrobionym przedmiotem ma obrotnice 1 to drugi
st6l z obrotnicy 2 wjezdza w analogiczny sposéb
na zesp6l! bazujgco mocujacy 7. '

Uklad pozwala miedzy innymi na obrébke przed-
miotu z dwéch stron w ten spos6b, ze na stano-
wiskach obrébczych znajdujgcych sie¢ wzdluz ze-
spolu bazujgco mocujacego z jednej strony, uzu-
pelnione zostajg zabiegi wykonane ma stanowis-
kach obrébczych znajdujacych sie z drugiej stro-
ny tego zespolu. :

Do <zalet ukladu nalezy zwarta budowa oraz
umozliwienie obrébki szczegdlnie duzych i ciez-
kich przedmioté6w, na ktérych sa duze naddatki i
wykonuje sie znaczng ilo§é operacji. Ponadto uklad
zapewnia 'duzg wydajno$é, cigglo$é pracy oraz pel-
ne. wykorzystanie obrabiarki.

Uklad moze pracowaé¢ zaréwno w automatycz-
nym cyklu pracy jak rowniez indywidualnie pod-
czas ustawiania kazdego ze stoléw.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad przemieszczania i ustalania stolu okra-
biarki zespolowej w cyklu jej pracy przy zmianie
jego polozenia, znamienny tym, ze zawiera znane
wolno stojgce obrotnice (1) i () osadzone kazda
z jedn=go konca zespolu bazujgco mocujgcego (7),
do ktérego pomiedzy nim a obrotnicami przymo-
cowane sg urzadzenia lgcznikowe (5) i (6).

2. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
kazde z urzgdzen lgcznikowych (5) i (6) posiada
motoreduktor (12) polgczony z przekladnig lancu-
chowag (13), ktérej lancuch (15) spiety jest most-
kiem ciegnowym (16) wyposazonym w czop (18)
sprzezony z clegnowymi widelkami (19) polgczony-
mi ze stolem (20).

3. Uklad wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym,
ze zespldl! bazujaco mocujgcy (7) ma szyny (8)
opuszczane za pomocg blokatoréow (11), stuzgce do
przesuwania stotu (20) z obrotnic (1) i (2) na ze-
spo! bazujgco mocujacy (7), przy czym blokatory
te wlgczane sg po naprowadzeniu stotu (20) na pi-
loty (9) przez naprowadzajgce urzgdzenie (10).
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