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Prisada do slévarenskych formovacich smési pro 1liti za syrova

Oblast techniky

Technické reSeni se tykd prisady do slévarenskych formova-
cich a jadrovych smési pro zhotovovani forem a jader odlévanych
za syrova grafitizujicimi slitinami.

Dosavadni stav techniky

Je znamo, Ze pro zlepdeni hladkosti a kvality povrchu odlit-
k4 z grafitizujicich slitin je nutné, aby pouzitd formovaci
a jadrova smés pro vyrobu forem a jader vytvarela pri odlévani
dostatedné mnozZstvi lesklého uhliku vylucéujiciho se na horkych
piskovych zrnech sekunddrné z plynu a par prisad formovaci smési.
Dile je znamo, Ze z hlediska potladeni dilataénich vad je prizni-
vé, vytvari-li prisada uréité mnoZstvi polokoksu a koksu, zvlaste
vznikd-1i ve smési plasticky mezistav tlumici tepelnd napéti,
a Ze pritomnost organickych latek ve smési zlepsuje rozpadavost
forem a jader po odliti.

Znamé formovaci smési pro zhotovovani forem a Jader pro
odlévani grafitizujicich slitin obsahuji ¢ernouhelny prach nebo
mleté Serné uhli o vybrané kvalité. AvSak ani peclivy vybér druhu
derného uhli nezaruc¢i dosaZeni potrebného mnozZstvi cca 0,4 az
0,6 hmotnostnich % vylouc¢eného lesklého uhliku potfebného k zis-
k&ni kvalitnich a hladkych povrchi odlitkd s minimem ¢&istiren-
skych praci, aniZ by bylo pouZito nadmérné mnoZstvi tohoto uhli,
které pak prinasi vady odlitki jako jsou zapecCeniny a exogenni
bubliny.

7namé formovaci smési obsahujici pouze organické prisady ma-
ji nevyhody v tom, Ze nevytvareji potrebné mnozZstvi Zadouciho po-
lokoksového a koksového zbytku, vyskyt plastického stavu tlumici-
ho dilataéni pnuti je u nich nedostatec¢ny, takZe sklon k vadam
odlitkd typu zalupy a zadrobeniny neni u nich potladen. DosaZeni
pot¥ebné tGrovné obsahu lesklého uhliku ve smési vyZaduje pouZit
relativné vy33i obsah téchto pfisad obsahujicich nizké procento
lesklého uhliku. Dusledkem je zhorSeni hygienickych a ekologic-
kych podminek pouziti smeési, nebot neaktivni hygienicky zavadné
plyny a pary, které se nepreménuji v leskly uhlik, unikaji pri
1iti do ovzdusi. Soudasné pak zvysuji plynotvornost smési. Jejich
zachycenim ve smési dochdzi k dezaktivaci bentonitu, éimZ se sni-
Zuje jeho uU&innost pfi opétovném pouziti smési. Zndmad prisada po-
lystyren obsahujici vysoky obsah lesklého uhliku pr¥i odlévani od-
1itka depolymeruje a uvolnuje hygienicky velmi zavadny styren.
prisady dale byvaji smési liatek, z nichz predevsim nizkomoleku-
larni aromatické sloudeniny jsou zdravotné nebezpec¢né. Mnohdy se
plyny a nizkovrouci péry uvolfiuji i béhem skladovani a manipula-
ce, coz zhorduje hygienickou stranku pouziti jiZ za normdlnich
teplot. zZbytky pfisad po tepelné destrukci mohou také neZadoucim
zpusobem zne&istovat smés a zhorsovat jeji kvalitu.

7namé formovaci smési obsahujici pfisady vytvorené kombinaci
mletého ¢erného uhli nebo c¢ernouhelného prachu a organickych la-
tek maji nevyhodu v tom, 2Ze znamé organické 1latky prinaseji do
prisady své vySeuvedené nevyhody, snizuji skladovaci stabilitu
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pf¥isady a odolnost mletého &erného uhli nebo éernouhelného prachu
k samooxidaci.

Podstata technického feseni

Uvedené nedostatky znamych slévarenskych formovacich a jad-
rovych smési pro odlévani grafitizujicich slitin vyrazné snizuje
prisada do slévarenskych formovacich smési pro liti za syrova
podle tohoto technického resSeni, jehoZ podstata spoc¢iva vtom, 2Ze
obsahuje 40 aZz 99 hmotnostnich % <¢erného uhli o zrnitosti pod
0,4 mm a o obsahu lesklého uhliku 5 aZ 12 hmotnostnich % v 100
hmotnostnich dilech uhli a 1 aZz 60 hmotnostnich dilu termoplas-
tického uhlovodikového polymeru s nenasycenymi chemickymi vazbami
a s obsahem lesklého uhliku minimdlné 35 hmotnostnich % v 100
hmotnostnich dilech polymeru.

Technickd podstata reseni a z ni plynouci vyhody jsou zalo-
Zeny na optimalizované kombinaci obou komponent, pricemZ pouziti
termoplastického uhlovodikového polymeru dle predmétu resSeni pr¥i-
nasi zasadni vyhody.

Tento termoplasticky uhlovodikovy polymer m& v disledku
technologie jeho pripravy Gzké rozmezi molekulovych hmotnosti
s odstranénymi neZddoucimi nizkomolekuldrnimi tékavymi a neaktiv-
nimi pfimésemi, neobsahuje ve strukture kyslik ovliviujici tepel-
ny rozklad nezadoucim zpusobem. Vysledkem je to, Ze polymer
vytvari velmi vysoky obsah lesklého uhliku a velmi nizky obsah
neaktivnich zbytkovych plynd, smés po odliti neni zne&istovana
nespalitelnymi primésemi. Vysledkem je pak vysoka ucinnost ve
zlepseni kvality povrchu odlitki a soucdasné zvysSena hygienicénost
a ekologiénost pouZiti nejen v disledku chemické cistoty uvedené-
ho polymeru projevujici se sniZenim vyvinu tékavych a zapachaji-
cich slozZek, ale i v disledku moZnosti sniZovat obsah polymeru
v prisadé. Tyto prednosti se projevi nejen pri a po odlévani, ale
i pri manipulaci a skladovani prisady, Kktera svymi vlastnostmi
neobtéZuje obsluhu a je méné nachylna k samooxidaci. V dusledku
nizkého obsahu polymeru v prisadé klesd i stupern desaktivace ben-
tonitu u bentonitovych smési. Bod méknuti polymeru Jje presné
definovan, mizZe byt voleno pouziti polymeru s vysokym bodem mék-
nuti a velkou krehkosti usnadnujici mleti pri p¥ipravé prisady.
Skutec¢nost, 2Ze druhy termoplastického uhlovodikového polymeru
mohou mit p¥i zachovani vysoké hygieniénosti a schopnosti vytva-
fet leskly uhlik volitelné body méknuti, umoZni pouzZit v pr¥isadé
smés polymerd s rozdilnymi body méknuti, p¥i jejichZ tepelné
expozici se rozsSiruje pasmo termoplasticity a vyvin plyna vytva-
Ffejicich leskly uhlik se rozkldadd do delSiho c¢asového obdobi,
¢imZz se ddle zvysi Uc¢innost prisady.

Uvedeny termoplasticky uhlovodikovy polymer vyhodné doplnuje
vlastnosti vybraného c¢erného uhli, které zabezpecuje potrebny
polokoksovy a koksovy zbytek. DosaZeni potrebného obsahu lesklého
uhliku p¥i malém obsahu polymeru v prisadé pak umoZnuje nahradit
&adst polymeru méné cistou uhlovodikovou pryskyrici, kterd maze
zvy$it obsah polokoksového a koksového zbytku, vytva¥i redukéni
atmosféru chranici termoplasticky polymer pred oxidaci a soucasné
zleviiuje prisadu pri zachovani zlepsSené hygienické a ekologickée
stridnce pouziti oproti stavajicimu stavu.
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Jako ¢ast reseni je nahrada v prisadé podle technického re-
geni aZ 70 % obsahu termoplastického uhlovodikového polymeru uh-
lovodikovou pryskyfici o obsahu 25 aZ 40 hmotnostnich % lesklého
uhliku v 100 hmotnostnich dilech pryskyrice, dale pak nadhrada az
90 hmotnostnich % <&erného uhli jilem jako je montmorilloniticky
jil bentonit p¥i zachovani kladného WGU¢inku na povrch odlitku
a hygieniénost pouziti, umoZnujici oZivovani smési za syrova sou-
¢asné uhlikatou sloZkou a pojivem.

Priklady provedeni technického reseni

Priklad 1

Prisada podle technického FeSeni je tvorena 99 hmotnostnimi
% &erného uhli o zrnitosti 0,02 az 0,25 mm a o obsahu lesklého
uhliku 12 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich dilech uhli a 1 hmot-
nostnim % termoplastického uhlovodikového polymeru s nenasycenymi
chemickymi vazbami, s bodem méknuti 140 stupria C a s obsahem les-
klého uhliku 75 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich dilech polyme-
ru. Obsah lesklého uhliku v prisadé je 10,35 hmotnostnich %. Pri-
sada se pouZije do slévarenskych bentonitovych smési.

Priklad 2

prisada podle technického FeSeni je tvofena 80 hmotnostnimi
% &erného uhli o zrnitosti 0,03 aZ 0,3 mm a o obsahu lesklého uh-
1iku 8 % hmotnostnich v 100 hmotnostnich dilech uhli a 20 hmot-
nostnimi % termoplastického uhlovodikového polymeru s nenasyceny-
mi chemickymi vazbami, s bodem méknuti 130 stupiiu C a s obsahem
lesklého uhliku 69 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich dilech poly-
meru. Obsah lesklého uhliku v prisadé je 20,2 hmotnostnich %.
Prisada se pouZije do slévarenskych bentonitovych smési.

Priklad 3

Prisada podle technického feseni je tvorena 40 hmotnostnimi
% &erného uhli o zrnitosti pod 0,3 mm a o obsahu lesklého uhliku
5 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich dilech uhli a 60 hmotnostnimi
% termoplastického uhlovodikoveho polymeru s nenasycenymi chemic-
kymi vazbami, s bodem méknuti 90 stupnd C a s obsahem lesklého
uhliku 45 hmotnostnich % Vv 100 hmotnostnich dilech polymeru.
Obsah lesklého uhliku v prisadé je 27 hmotnostnich %. Prisada se
pouzije do slévarenskych formovacich smési pojenych vodnim sklem.

Priklad 4

prisada podle technického reseni Jje tvorena 90 hmotnostnimi
% &derného uhli o zrnitosti 0,025 aZ 0,3 mm a o obsahu lesklého
uhliku 8 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich dilech uhli a smési
6 hmotnostnich % termoplastického uhlovodikového polymeru s nena-
sycenymi chemickymi vazbami, s bodem méknuti 140 stupnd C a s ob-
sahem lesklého uhliku 70 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich dilech
polymeru se 4 hmotnostnimi 3% termoplastického uhlovodikového
polymeru s nenasycenymi chemickymi vazbami, s bodem méknuti 110
stupn® C a s obsahem lesklého uhliku 68 hmotnostnich % v 100
hmotnostnich dilech polymeru. Obsah lesklého uhliku Vv prisadé Je
14,1 hmotnostnich %. Prisada se pouzZije do slévarenskych bentoni-
tovych smési.
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Priklad 5

Prisada podle technického FesSeni je tvorena 80 hmotnostnimi
% Cerného uhli o zrnitosti 0,025 aZ 0,3 mm a o obsahu lesklého
uhliku 8 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich dilech uhli a 6 hmot-
nostnimi % termoplastického uhlovodikového polymeru s nenasyceny-
mi chemickymi vazbami, s bodem méknuti 140 stuprit C a s obsahem
73 hmotnostnich % lesklého uhliku v 100 hmotnostnich dilech poly-
meru a dadle pak 14 hmotnostnimi % uhlovodikové pryskyrice s bodem
méknuti 92 stupni C a s obsahem 30 hmotnostnich % lesklého uhliku
v 100 hmotnostnich dilech pryskyrice. Obsah 1lesklého uhliku
v prisadé podle prikladu 5 je 14,98 hmotnostnich %. Prisada se
pouzije do slévarenskych bentonitovych smési.

Priklad 6

Prisada podle technického reSeni je tvorena 72 hmotnostnimi
% bentonitového jilu, 8 hmotnostnimi % ¢erného uhli o zrnitosti
0,02 az 0,3 mm a o obsahu 12 hmotnostnich % lesklého uhliku
v 100 hmotnostnich dilech uhli a 20 hmotnostnimi % termoplastic-
kého uhlovodikového polymeru s nenasycenymi chemickymi vazbami,
s bodem méknuti 140 stupnd C a s obsahem lesklého uhliku 75 hmot-
nostnich % v 100 hmotnostnich dilech polymeru. Obsah lesklého
uhliku v prisadé je 15,96 hmotnostnich %. Prisada se pouZije
k soucdasnému oZivovani jednotné bentonitové smési bentonitem
a uhlikatou prisadou.

Jako &erné uhli v uvedenych prikladech se s vyhodou pouzZije
¢erné koksové nebo Zirné uhli s vysokym stupném prouhelnéni. Jako
termoplasticky uhlovodikovy polymer s nenasycenymi chemickymi
vazbami v uvedenych prikladech se s vyhodou pouzZije polymer zis-
kany polymeraci monomeru s prumérnym poc¢tem 8 aZ 9 atoml uhliku
v molekule, s prumérnou d<¢iselnou molekulovou hmotnosti 900 az
1300.

Prumyslovd vyuZitelnost

Prumyslova vyuZitelnost resSeni se uplatni pf¥i vyrobé odlitku
z grafitizujicich slitin, predev$im z Sedé a tvarné litiny, odlé-
vanych za syrova do forem a jader zhotovenych z formovacich
a jadrovych smési pojenych jily jako je bentonit nebo pojenych
vodnim sklem.

NAROKY NA OCHRANU

1. Prisada do slévarenskych formovacich smési pro liti za syrova,
vyznadcéujici se tinm, e obsahuje 40 az 99
hmotnostnich % éerného uhli o 2zrnitosti pod 0,4 mm a o ocbsahu
lesklého uhliku 5 aZ 12 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich di-
lech uhli a 1 aZ 60 hmotnostnich % termoplastického uhlovodi-
kového polymeru s nenasycenymi chemickymi vazbami a s obsahem
lesklého uhliku minimdlné 35 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich
dilech polymeru.
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Prisada do slévarenskych formovacich smési pro liti za syrova
podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze ma-
ximdlné 70 hmotnostnich % obsahu termoplastického uhlovodiko-
vého polymeru Jje nahraZeno uhlovodikovou pryskyfici o obsahu
25 az 40 hmotnostnich % 1lesklého uhliku v 100 hmotnostnich
dilech pryskyrice.

Prisada do slévarenskych formovacich smési pro liti za syrova
podle naroku 1 a 2, vyznadujici s e tim, 2ze
maximalné 90 hmotnostnich % obsahu ¢erného wuhli je nahrazZeno
jilen.

Konec dokumentu
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