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Nazov vyndlezu: Zariadenie na diskontinuilne davkovanie tekutych hmot

Anotacia:

Zariadenie na diskontinualne vydavanie davok tekutych
hmét obsahuje rozdel'ova¢ (1) hmét, na ktorom je po-
hyblivo ulozeny nekoneény plast (7) so siistavou pre-
chodovych otvorov (11) na prechod hmoty, pri¢om
rozdelovac (1) hmoty je vybaveny rozdelovacim kana-
likom (19), do ktorého sa privadza vydavand hmota a
ktory je spojeny privodom (24) tvorenym najma skupi-
nou dier s vybranim (25) otvorenym na vonkajdiu stra-
nu, ktoré prebieha prieéne na smer pohybu plasta (7) a
ktorym sa mdZe vydavat’ smerom dolu otvormi (11) v
plasti (7) hmota v jednotlivych oddelenych ddvkach na
dopravny prostriedok (14), pricom v rozdelovacom ka-
naliku (19) a v jeho pozdiznom smere je uloZené rozde-
l'ovacie potrubie (20), ktoré ma vystup hmoty do rozde-
lovacieho kandlika (19) vzdialeny od privodu (24) vy-
usteného do vybrania (25), ktorym je podmienené pri-
denie hmoty v prie€nom smere na rozdefovacie potru-
bie (20).
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka zariadenia na diskontinualne davkova-
nie tekutych hmot, obsahujiceho najma staciondrny rozde-
ova¢ hmoty, ktory ma v priereze najmenej jednu zaoblenu
vonkajdiu oblast’, na ktorej je pohyblivo uloZeny nekoneény
plast.

Doterajsi stav techniky

Tak v chemickom a potravinarskom priemysle, ako aj v
dalsich priemyselnych odvetviach je potrebné vytvérat
jednotlivé porcie a davky tekutych alebo cestovitych hmét s
roznou viskozitou, pricom takto vytvorené porcie a davky
sa az potom vytvrdzuji alebo sa nechaji stuhnat’. Pri ter-
moplastickych latkach postatuje ponechat dévky alebo
kvapky tekutej latky napriklad na dopravnom mechanizme,
umiestnenom pod dévkovacim zariadenim a tvorenym naj-
mi dopravnym pasom, na ktorom moéZzu jednotlivé porcie
stuhnut’ puhym ochladenim. V potravinarskom priemysle
sa v niektorych pripadoch pozaduje, aby sa vytvorené por-
cie v daldej faze podrobili d’al$iemu, predovietkym tepel-
nému spracovaniu, napriklad v pe¢acej peci.

le znamy cely rad zariadeni na vytvaranie porcif z te-
kutych alebo pastovitych materidlov. KonStrukény princip
vietkych tychto zndmych zariadeni spociva v tom, Ze spra-
covavana hmota sa prevadza do tekutého stavu alebo sa v
tomto tekutom stave udrZuje a prud tekutej hmoty sa na vy-
stupe prerusuje. Toto preru$ovanie prudu tekutej hmoty sa
moZe uskutoiovat’ napriklad podla US-Al 3 208 101 tym,
Ze diskontinudlny prid tekutej hmoty sa vytvara vedenim
hmoty zubovym &erpadlom. Po rozdeleni pridu tekutej
hmoty na jednotlivé davky sa tieto porcie zachytavaji pod
vystupnym Gstim zariadenia na pohyblivej ploche alebo na
inom dopravnom prostriedku, napriklad v priide mlyna ale-
bo v tekutinovom kipeli a podobne.

Dalsie zndme zariadenie na vydavanie porcii a davok
tekutych hmot je opisané v US-A1 2 979 764, v ktorom je
davkovacie zariadenie vybavené zasobnikom na stekutitef-
ni hmotu. Zasobnik ma v priereze kruhovy tvar a je dole
vybaveny ¢elnou plochou, v kiorej je vytvoreny vel'ky po-
et otvorov. Vnitri zasobnika sa ota¢a miesace kridlo, ktoré
striedavo prekryva a uvolfiuje jednotlivé otvory v Celnej
strane zasobnika, takZe v zavislosti od viskozity a od rych-
losti otacania mieSacieho kridla sa vytvaraju jednotlivé od-
delované davky alebo porcie s potrebnou velkost'ou.

V EP-BI 0 145 839 je opisané d’alSie zndme zariadenie
na vydavanie porcii a davok tekutych hmét. Toto zariade-
nie je vybavené zdsobnikom tekutého materialu, majicim
kruhovy prierez, okolo ktorého je umiestneny d'alsi valcovy
bubon, ktory dolicha svojou vnitornou plochou na vonkaj-
Siu plochu zésobnika a je okolo neho otoény. Zasobnik je
svojou osou po dizke ulozeny vo vodorovnom smere a je na
svojej spodnej strane vybaveny vystupnym otvorom na te-
kut hmotu. Tento vystupny otvor tvori vymenny diel, kto-
ry je vybaveny pozdiinou Strbinou, spolupracujicou s von-
kaj§im bubnom, do ktorej je privadzana tekutd hmota
viCsim poltom otvorov, usporiadanych v rade. Pri odlisnej
viskozite spracovavanej hmoty alebo pri vyskyte poruchy
sa mdze diel spolupracujuci s bubnom vymenit’ a nahradit’
napriklad dielom s men$im priemerom otvorov alebo sa
mozu upchaté Casti tohto dielu vy¢istit’.

Nevyhodou tohto zndmeho zariadenia je predovietkym
skutoCnost, Ze prispdsobenie zariadenia ingj viskozity spra-
covdvanej hmoty sa méze dosiahnut’ len so zvy3enymi na-
kladmi a s dlhodobym prerugenim &innosti zariadenia. Ok-

rem toho je viskozita tekutych a pastovitych hmot, ako je
zndme, do znalnej miery zavisla od teploty, pri€om do za-
riadenia na vyddvanie ddvok alebo porcii sa spravidla
hmota privadza s presne danou teplotou, zatial’ o ochla-
dzovanie v zariadeni je moZné len obtiaZne kontrolovat' a
ovplyviiovat. Dosial znidme rozdelovacie zariadenia na
rozdel'ovanie tekutych hmét s viak usporiadané tak, Ze z
geometrickych dovodov sa mdze dovnatra telesa zariadenia
len obtiaZne dodavat’ vidsie mnozstvo tepla. Vyskyt prili§
vysokej teploty napriklad teplonosného média sa musi v3ak
vyludit, pretoZe spracovavané tekuté materidly a hmoty
tohto druhu maju, ako je zname, nizku vodivost tepla, tak-
Ze by dochadzalo jednak k vysokému teplotnému spadu v
pretekajiicom prade hmoty v davkovacom zariadeni a jed-
nak moZe dojst’ k degradécii alebo rozkladu tekutych hmot
v mieste styku porcovanej hmoty s vykurovacimi plochami.

Ulohou vynalezu je preto vyriesit kondtrukciu zariade-
nia, ktora by odstrafiovala uvedené nedostatky dosial zna-
mych zariadeni a ktord by bola tak z vyrobného, ako aj z
prevadzkového hl'adiska jednoduchd, priCom zariadenie by
malo byt schopné spracovavat hmoty, ktoré maji réznu
viskozitu a velkost’ jednotlivych porcii a davok by sa mala
dat’ jednoducho nastavit’.

Riegenie tejto lohy vychadza zo znameho stavu tech-
niky v tomto odbore, predstavovaného napriklad obsahom
spisu EP-B1 0 145 839 a EP-A1 0 511 187.

Podstata vynalezu

Této Gloha je vyrie$ena zariadenim na diskontinudlne
ddvkovanie tekutych a pastovitych hmét podl'a vynélezu,
obsahujicim najméi staciondrny rozdelova¢ hmoty, ktory
ma v priereze najmenej jednu zaobleni vonkaj$iu oblast,
na ktorej je pohyblivo uloZeny nekone¢ny plasf najmi s
kruhovym prierezom a v podstate vodorovnou osou, vyba-
veny sastavou priechodovych otvorov na prechod hmoty,
pritom rozdeloval hmoty je vybaveny rozdelovacimka-
nalikom plnenym hmotou a majlcim najmé v podstate rov-
naky prierez, ktory prebieha prie¢ne na smer a pohyb plas-
ta a hlavne roznobeZne s tvoriacimi priamkami plasta a
ktory je spojeny prostrednictvom najmenej jedného privo-
du, obsahujuceho najmé skupinu dier, s vybranim otvore-
nym smerom von a prebichajiicim vo vonkajej valcovej
oblasti kolmo na smer a pohyb plasta, ktorym vystupuje
hmota vo forme jednotlivych davok smerom dolu otvormi v
plasti na dopravny mechanizmus, najmi na nekonecny oce-
Tovy pas. Podstata vynalezu spociva v tom, Ze v rozdelova-
com kanaliku a po jeho dizke je upravené rozdelovacie po-
trubie, ktoré je vybavené vystupom hmoty do rozdelova-
cieho kandlika, vzdialenym od privodu k vybraniu a ktorym
je zabezpedené pridenic hmoty prietne na rozdelovacie
potrubie.

Takto vytvorenym rozdefova¢om tekutej hmoty, ktory
je najmi staciondrny a na ktorom je umiestneny posuvny
pladt’ s priechodovymi otvormi, sa mdZe zvlast jednodu-
chym spdsobom preruSovat’ prid tekutej alebo pastovitej
hmoty. Pritom je vyhodné, ak je zariadenie uloZené v pod-
state vodorovne, pretoZe v takomto pripade nie je nutné vy-
konavat' Ziadne prispdsobovanie na rzne drahy hmoty az
po jej uloZenie na dopravny mechanizmus. Vytvorenim
rozdelovacieho kandlika s v podstate stalym prierezom je
dosiahnuta jednoduchost vypottov tak z vyrobného hladis-
ka, ako aj z hladiska prieto¢nych odporov, pretoZe dimen-
zovanie rozdelovacieho kandlika sa spravidla méZe volit
tak, aby nedochddzalo k velkym tlakovym rozdielom vo
vnutornom priestore rozdel'ovacieho kanalika. VloZenim
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rozdelovacieho potrubia do rozdelovacieho kanalika sa u-
moZni vyroba rozdelovacieho kanalika, ktory je spravidla
siCastou rozdelovacieho mechanizmu na rozdelovanie
hmoty, jednoduchym vyfrézovanim valcovej dutiny, pre-
bichajiici v pozdlznom smere, pri¢om tento kanalik sa mo-
Ze rovnomerne zdsobovat’ tekutou alebo pastovitou hmotou.
Vystup hmoty je v tomto prevedeni umiestneny v odstupe
od privodného kanélika, vediceho do priestoru vybrania,
takZe touto konStrukénou Upravou sa dosiahne prudenie
hmoty v prietnom smere na pozdi*ny smer rozdelovacieho
potrubia a tym sa zamedzi tomu, aby hmota mohla byt
bezprostredne pred rozdelovacim potrubim privadzani do
privodu, takZe prie¢nym pridenim sa dosiahne vyrovnava-
nie tlaku.

Ak podla vyhodného uskutognenia vynélezu vystup
rozdelovacieho potrubia tvori skupina otvorov, najmi vy-
vitanych dier, sa dosiahne vyhoda spotivajiica v tom, ze
rozdel'ovacie potrubie sa, pri vysokych tlakoch v privadza-
nej hmote, moZe nezavisle od velkosti tlaku aZ do urtitych
prietokovych podmienok samé vyprazdiiovat’ do rozdelo-
vacieho kanalika.

Ak ma rozdelovacie potrubie vo svojom vnfitornom
priestore prietokovy prierez, ktory sa plynule zmensuje od
micsta vstupu hmoty do rozdel'ovacicho potrubia, méZe sa
zvlast' jednoducho prispdsobit’ prierez poZiadavkam dopra-
vy tekutych alebo pastovitych hmét vnitri rozdel'ovacicho
mechanizmu a taktieZ réznym tlakovym pomerom podla
viskozity porcovanej hmoty, takZe sa zaisti rovnomerné
rozdelenie tlaku hmoty v rozdclovacom kandliku aj pri
spracovani obtiaZne spracovateInych hmot.

Podla daldieho vyhodného uskutofnenia vynalezu je
rozdePovacie potrubie vybavené po dizke prebichajiicou a
najmi zvisle orientovanou draZkou; tymto vybavenim sa
mobZe dosiahndt’ jednoduch$ia optimalizicia pridenia
hmoty vnitri rozdelovacicho potrubia, pricom sa sicasne
zachova vyhoda l'ah3ej mechanickej vyroby. Této draZka
méZe mat’ napriklad stale sa zmen3ujuci prierez a jej jedna
stena moZebyf vytvorena klinovou plochou, takZe prierez
sa mdZe prispdsobit’ objemu dopravovanej hmoty.

Podl'a iného vyhodného uskutolnenia vynalezu je v
dréZke uloZena vloZka, ktora je tvorena zvisle orientovanou
pozdiZnou stojinou a najma skupinou prieénych stojin, vy-
medzujiicich v smere od vstupu hmoty sa zuZujuci prieto-
kovy prierez a tvoriacich kanéliky sklonené k smeru hlav-
ného pridu hmoty; tym j¢ vytvorené konstrukéné ric¥enic,
ktoré je zvI43t vhodné pre hmoty s nizkou viskozitou. Si-
Casne je tym dand dal§ia moznost prispdsobenia réznym
podmienkam pradenia, ktora je zvladt jednoducha na pou-
Zitie.

Ak je prietokovy odpor v kanéliku rozdefova&a v kol-
mom smere na rozdelovacie potrubie po oboch stranich
privodu v podstate rovnaky, potom si privody zasobované
z oboch stran rovnakym mnoZstvom hmoty, takZe spolo¢ne
vstupujiice prady hmoty mdZu mat tieZ rovnaku teplotu,
takZe pri rozdielnych viskozitich a tie? poliato¥nych
rychlostiach hmoty v privodoch nemdZe dochadzat k ne-
Ziaducemu premie$avaniu v pridoch tekutej hmoty. Ak su
v priestore medzi rozdelovacim kanalikom a rozdel'ovacim
potrubim upravené prietokové labyrinty, najma rovnobezZne
s rozdelovacim potrubim, mo6Zu sa vytvorit’ jednotlivé ko-
mory, ktoré zabezpetuji vyrovnavanie tlakov v pradiacej
hmote v kolmom smere na dizku osi rozdel'ovacieho me-
chanizmu.

Podra iného vyhodného uskuto¢nenia vynilezu je roz-
del'ovacie potrubie umiestnené uprostred kanalika rozdelo-
vada, takZe sa mdzu dosiahnut’ zvla3t simerné prietokové
podmienky v rozdelovacom kanaliku, pricom sa méZe su-

Casne dosiahnut’ zhodného rozdelovania teplot a prestupov
teplot.

Ak su podla iného vyhodného uskutodnenia vynalezu
prietokové labyrinty spojené s rozdelovacim potrubim,
najmé si s nim vytvorené veelku, mdZe sa zvla$t’ jednodu-
cho vykondvat’ vymena prietokovych labyrintov spolotne s
rozdePovacim potrubim, priom vytverenim oboch tychto
satasti v jednom celku sa ul'ahcia Cistiace prace, pretoZe sa
zniZuje pocet styénych Skar medzi jednotlivymi dielmi.

Podla d’aldieho vyhodného uskutolnenia vynilezu je
rozdelovacie potrubie tvorené rirkou s najmi kruhovym
vnatornym a vonkaj$im obrysom prie¢necho prierezu, pri-
¢om vnitorné a vonkajiie prierezové kruZnice maji zhodné
stredy. Takto vytvorené potrubie sa moZe zvlast' jednodu-
cho vyrabat, pri¢om napriklad zmenou hrabky steny rarky
sa mdZu dosiahnut’ poZzadované rozdiely prietokového prie-
rezu; tieto rozdiely sa méZu zvIast' presne a jednoducho na-
stavit’.

Ak prietokové labyrinty prilichaji na vnatornd stenu
rozdel'ovacieho kanalika a su vybavené sistavou priecho-
dovych dier, najmi priechodovych kanalikov, ktoré su z
jednej strany ohraniené vnutornou stenou rozdel'ovacieho
kandlika, sa mdZe tymito prie¢nymi otvormi alebo kana-
likmi ovplyviiovat zvlat jednoducho tlak a pradenie
hmoty, pri¢om této tiprava zariadenia podla vynalezu zvy-
Suje pocet prispdsobovacich moZnosti.

Ak prietokové labyrinty tvoria d’alSie vybrania,.ktoré
majii v priereze Ciastoéne zaobleny, najmid &iastoéne kru-
hovy tvar a ktoré prebichaju vzdjomne rovnobezne, mozu
sa vytvarat zvla3t jednoducho a preto tiez s velkou.pres-
nostou, priom tymto vybavenim sa si¢asne vytvoria mi-
moriadne vyhodné prietokové podmienky bez toho, aby
pritom vznikali oblasti s obmedzenym pridenim. 5

Vystupny otvor v rozdel'ovacom potrubi je umiestneny
najmi zvisle nad privodnym kanalikom tvoriacim privod
hmoty do vybrania, takze vystup hmoty sa uskutgdiiuje
zvisle smerom dolu a v tomto smere su tie? zo zariadenia
vydévané jednotlivé davky alebo porcie, takZe vydavanie
nie je ni¢im rudené.

Ak je podla in¢ho vyhodného uskutodnenia vyndlezu
vo vybrani rozdelova¢a hmoty umiestneny najmenej-jeden
tesniaci prvok, dosadajici na pla3t, nemusi sa tesnenie vy-
tvarat’ na celom valcovom tseku, ale len po dizke tesnia-
cich prvkov, takZe sa mdze vyvinit' vd¢si pritlak medzi
tesniacim prvkom a pla$fom a tym sa mdZe dosiahnut’ tiez
lepdie utesnenie a vitSia odolnost proti vzniku netesnosti.

Podl'a iného konkrétneho vyhodného uskutoénenia vy-
nélezu dosad4 na valcovite zakrivena plochu pladta najme-
nej jeden tesniaci prvok, majici najmid kruhovy prierez,
pritom toto rieScnic mdZc obmedzit’ potrebu pretvarnej
prace na plasti pri utesfiovani na minimum alebo sa moze
dokonca celkom odstranit’ nutnost’ pretvarnej price na
plésti pri s(i¢asne vysokej kvalite utesnenia.

Ak je podla iného vyhodného uskutoZnenia vynalezu
asponl prvy tesniaci prvok, uvaZovany v smere a pohybe
pladta, ktory je uloZeny vo vybrani, tvoreny najmenej jed-
nou tesniacou liStou, ktord je orientovana predovietkym
zvisle, je vytvoreny tesniaci prvok, ktory sa mbze zvlast
Jednoducho vyrobit' a ktory zamedzuje vystup hmoty po-
zdiz tvoriacej priamky plasta. Zvislym uloZenim tesniacej
lidty alebo viacerych tesniacich 1i3t, uloZenych po oboch
stranach privodnych kanalikov na privod hmoty, je podpo-
rené orienticia pohybu hmoty v smere prietoku, najmi ak
sa jednou Castou tesniacej listy vytvira tieZz bo&né ohrani-
Cenie prietokového priestoru na hmotu.

Ak je privod utesneny z oboch stran, vztahujuc na smer
pohybu plaSta, tesniacimi prvkami proti platu, sa dosiahne
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miestnené samostatné vykurovanie 40. Tesniace lity 33
spolupracujui vo svojej koncovej oblasti 33a s koncovymi
kusmi 41, ktorymi je na oboch stranich obmedzené vybra-
nie 25. Koncové kusy 41 pridrziavaju pruZiny 42 proti val-
covému plastu 7. Ako je z obr. 6 vidiet, tesniaca liSta 33 je
vo svojom pozdlZznom smere rozdelend na tri Casti, pritom
vzdy jej koncové Casti 33a, spolupracujice na oboch stra-
néch s koncovymi dielmi 41, st vytvorené z jedného kusa,
maji v prietnom reze tvar U a dosadaju svojou plochou
profilu U na valcovy plast 7.

V prikladnych uskuto®neniach zobrazenych na obr. 7 a
8 je pozdizna drazka 39 tie? zvisle orientovana a mé stily
pravouholnikovy prierez. V tejto pozdiznej drazke 39 je u-
loZen vlozka 43, ktoré je vybavena pozdiZnou stojinou 44,
orientovanou tieZ zvisle, a prie¢nymi stojinami 45. Ako je
vidiet z obr. 7, volny prietokovy prierez pozdiznej drazky
39 sa v smere d pridenia hmoty plynule zmen3uje. Vystup
z rozdel'ovacieho potrubia je tvoreny skupinou otvorov, do
ktorych Ustia kanéliky vytvorené medzi prieénymi stojina-
mi 45, ktor¢ sa sklonené k smeru pridenia hmoty.

PATENTOVE NAROKY

1. Zariadenie na diskontinudlne davkovanie tekutych
hmdt, obsahujice najmé staciondrny rozdelovaé hmoty,
ktory mé v priereze najmenej jednu zaobleni vonkajSiu
oblast, na ktorej je pohyblivo uloZeny nekoneény plast
najmd s kruhovym prierezom a v podstate vodorovnou o-
sou, vybaveny ststavou priechodovych otvorov na prechod
hmoty, pritom rozdel'oval hmoty je vybaveny rozdelova-
cim kanalikom plnenym hmotou a majicim najmé v pod-
state rovnaky prierez, ktory prebieha prietne na smer po-
hybu plaita a najmi rovnobeZne s tvoriacimi priamkami
pladta a ktory je spojeny prostrednictvom najmenej jedné-
ho privodu, obsahujiiceho najmé skupinu dier, s vybranim
otvorenym smerom von a prebichajucim vo vonkaj$ej val-
covej oblasti kolmo na smer pohybu plddta, cez ktoré je
hmota ulozitelna vo forme jednotlivych davok smerom
dolu cez otvory v plésti na dopravny mechanizmus, najmé
na nekoneny ocelovy pés, vyznadujlice sa
ty m, %e v rozdelovacom kanaliku (19) a po jeho dizke je
upravené rozdel'ovacie potrubie (20), ktoré je vybavené vy-
stupom hmoty do rozdelovacieho kandlika (19), ktory je
vzdialeny od privodu (24) vedaceho k vybraniu (25) a kto-
rym je podmienené pradenie hmoty prie¢ne na rozdelova-
cie potrubie (20).

2. Zariadenie podla naroku 1, vyznadujuce
sa tym, Ze vystup hmoty z rozdel'ovacicho potrubia
(20) je tvoreny skupinou otvorov (21), najmi vyvitanych
dier.

3. Zariadenie podl'a néroku 1 alebo2, vyznaéu-
juce sa tym, Ze rozdelovacie potrubie (20) ma
vnutri zmen3ujici sa prietocny prierez (22, 26), podinajic
od vstupu hmoty do rozdel'ovacieho potrubia (20).

4. Zariadenie podFa naroku 1, 2 alebo 3, vyzna-
¢ujlice sa tym, Zerozdelovacie potrubie (20) je
vybavené pozdizne prebichajiicou a najmé zvisle oriento-
vanou drazkou (39).

5. Zariadenic podla naroku 4, vyznadujace
sa tym, ZevdriZke (39) je uloZena vlozka (43), ktori
tvori zvisle orientovana pozdi2na stojina (44) s najmi sku-
pinou prie¢nych stojin (45), vymedzujucich v smere od
vstupu hmoty zuZujuci sa prietokovy prierez.

6. Zariadenie podl'a najmenej jedného z narokov 1 az 5,
vyznadujluce sa tym, Ze v rozdelovacom
kanaliku (19) je prietokovy odpor v kolmom smere na roz-

delovacie potrubie (20) po oboch stranich privodu (24) v
podstate rovnaky.

7. Zariadenie podl'a najmenej jedného z narokov 1 aZ 6,
vyznadujuce sa tym, Ze v priestore medzi
rozdelovacim kanalikom (19) a rozdelovacim potrubim
(20) st umiestnené prietokové labyrinty (27), prebiehajiice
najmé rovnobeZne s rozdelovacim potrubim (20).

8. Zariadenie podl'a najmenej jedného z nérokov 1 az 7,
vyznadujice sa tym, Ze rozdelovacie po-
trubie (20) je uloZené uprostred rozdelovacicho kanalika
(19).

9. Zariadenie podFa najmenej jedného z narokov 1 aZ 8,
vyznalujice sa tym, Ze prietokové laby-
rinty (27) st spojené s rozdePovacim potrubim (20), najmi
st s nim vytvoreng veelku.

10. Zariadenie podl'a najmenej jedného z narokov 1 az
9, vyznadfujace sa tym, Ze rozdelovacie
potrubie (20) tvori rurka najmd s kruhovym vnitornym a
vonkaj§im obrysom prieneho prierezu, pricom obidve
pricrezové kruZnice maju zhodné stredy.

11. Zariadenie podl'a najmenej jedného z nirokov 1 az
10,vyznatujiuce sa tym, Ze prictokové la-
byrinty (27) priliehajd na vnitornd stenu rozdelovacieho
kanalika (19) a st vybavené siistavou priechodovych dier,
najmd priechodovych kandlikov (28), ktoré si z jednej
strany ohrani¢ené vnitornou stenou rozdel'ovacieho kanali-
ku (19).

12. Zariadenie podla najmenej jedného z narokov 1 az
Il,vyznadujice sa tym, Ze prictokové la-
byrinty (27) sa tvorené druhymi vybraniami (26), ktoré
maji v priereze Ciastotne zaobleny, najmi Ciastolne kru-
hovy tvar a ktoré prebichaj vzajomne rovnobeZne.

13. Zariadenie podl'a najmenej jedného z nrokov 1 az
12, vyznafujlice sa tym, Ze vystupny otvor
(21) v rozdelovacom potrubi (20) je umiestneny najmi
zvisle nad privodom (24).

14. Zariadenie podl'a najmenej jedného z nirokov 1 aZ
13,vyznadujuce sa tym,Zevo vybrani (25)
rozdelovada (1) hmoty je umiestneny najmenej jeden tes-
niaci prvok (33, 35, 36), dosadajici na plast’ (7, 17).

15. Zariadenie podla néroku 14, vyznatujice
sa tym, Ze najmenej jeden tesniaci prvok (33, 35, 36)
dosada na valcovite zakrivenu plochu plasta (7, 17) majicu
najmd kruhovy prierez.

16. Zariadenie podl'a néroku 14 alebo 15, vyzna -
dujhce sa tym, Ze aspofi prvy tesniaci prvok
(33), uvazovany v smere (a) pohybu plasta (7, 17), ktory je
uloZeny vo vybrani (25), je tvoreny najmé najmenej jednou
zvisle uloZenou tesniacou listou (33).

17. Zariadenie podl'a najmenej jedného z narokov 14,
15alebo 16, vyznacdujice sa tym,Zeprivod
(24) je z oboch stran, vztahujic sa na smer (a) pohybu
plasra (7, 17), utesneny tesniacimi prvkami (33, 35, 36)
proti plastu (7, 17).

18. Zariadenie podl'a najmenej jedného z narokov 14 az
17, vyznadujice sa tym,Ze najmenejjeden
tesniaci prvok (33, 35) a najmé dva tesniace prvky (33, 35)
S0 pruzne pridrZiavané proli pladtu (7, 17).

19. Zariadenie podl'a najmenej jedného z narokov 1 aZ
18, vyznadujice sa tym,Ze vybranic (25)je
vybavené vystupnou 3trbinou (c) s premennou Sirkou na
vytla¥ovani hmotu, otvorenou smerom k plastu (7).

20. Zariadenie podl’a najmenej jedného z narokov 14 az
19 vyznadujuce sa tym,Ze najmenejjeden
z tesniacich prvkov tvori listova pruZina (35), ktora je u-
miestnen4 pribliZzne tangencidlne k zaoblenému Gseku roz-
delovata (1) hmoty.
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21. Zariadenie podFa najmenej jedného z nérokov 14 az
20,vyzna&ujace sa tym, Ze tesniacim prv-
kom (36) je hmota vystupujica z privodu (24) usmeriiova-
n4 po dizke plochy (37) tesniaceho prvku (36), prebichaju-
ca prietne k privodom (24), pred jej vystupom plastom (7).

22. Zariadenie podl'a najmenej jedného z narokov 14 az
2, vyznalujice sa tym, Ze tesniace prvky
s vyrobené z mik3icho materidlu ako je material pladfa
™).

23. Zariadenie podl'a najmenej jedného z nérokov 14 a¥
22,vyznafujice sa tym,Ze vybranie (25)je
vo svojom pozdi#nom smere ohranitené koncovymi kusmi
(41), spolupracujticimi tesniacimi prvkami (33, 35, 36).

24. Zariadenie podl'a najmenej jedného z narokov 1 a2
23, vyznatujiice sa tym, Zerozdelovas (1)
hmoty je vybaveny, v smere pohybu plasta (7), pred a za
vybranim (25) uvolnitelne upevnenou kiznou patkou (29),
ktora spolupracuje s plastom (7).

25. Zariadenie podl'a najmenej jedného z narokov 1 az
24, vyznadujlce sa tym, Ze rozdelovacie
potrubie (20) je vybavené vlastnym temperovacim mecha-
nizmom, najmi vykurovanim (40).

S vykresov
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