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Przedmiotem wynalaziku jest staly $rodek do
woskowania przedz i osnéw w procesach tkania.

Dotychczas osnowy tkackie przed procesem tka-
nia poddawano woskowaniu lub klejeniu i wosko-
waniu na gorgco. Zabieg ten ma na celu uodpor-
nienie przedzy ma uszkodzenia mechaniczne.
Zmniejsza sie przez to liczba zrywoéw nitkowych
w czasie tkania, zwieksza jako§¢é oraz wydajnosé
tego procesu. Dotychczas znane i stosowane do
woskowania $rodki o konsystencji stalej skladaja
sie z parafiny, kalafonii, oksyetylenowanych alko-
holi i kwaséw ttuszczowych.

Z polskiego opisu patentowego nr 67868 znany
" jest staly $rodek do woskowania przedz bedacy
produktem przylagczenia 70—130 moli tlenku ety-
lenu i 5—20 moli tlenku propylenu do 1 mola na-
syconych i nienasyconych alkoholi zawierajacych
w laicuchu alifatycznym 10—22 atoméw wegla.

Srodek do preparacji osnéw i przedzy watkowej,

znany z opisu patentowego PRL nr 113468 skiada
sie z 50—70 cze$ci wagowych mieszaniny alkoholi
o lancuchu weglowodorowym Cj;u—Cz i $Srednim
ciezarze czasteczkowym 280—330, 15—25 czeSci wa-
gowych parafiny o temperaturze krzepniecia
50—56°C, 15—25 czes$ci wagowych produktu przy-
Igczenia okoto 70 moli tlenku etylenu i okolo 5
moli tlenku propylenu do 1 mola alkoholu laury-
lowego.

Znany jest takze z opisu patentowego PPRL nr
127 848 $rodek do woskowania przedz, zwlaszcza na
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gorgco, skladajacy sie z 10—40 czeSci wagowych
parafiny o temperaturze krzepnigcia 50—56°C, 10—
—50 cze$ci wagowych kalafonii balsamicznej,20—50'
cze$cl wagowych mieszaniny nasyconych alkoholi
o lanicuchu weglowym C;p—Cj i Srednim ciezarze
czasteczkowym 280—330, ewentualnie 10—30 czeSci
wagowych produktu przy'agczenia okolo 70 moli
tlenku etylenu i okolo 7 moli tlenku propylenu
do 1 mola alkoholu laurylowego oraz ewentualnie
5—30 czesci wagowych stearyny lub porafinacyj-
nych kwasoéw tiluszczowych o laicuchu weglowym
Cg—Cy4 i Srednim ciezarze czgsteczkowym 250—350
lub ich mieszaniny.

Srodki te zmmniejszajg wspoétczynnik tarcia przedzy
w procesach tkania lecz nie tworza trwalej otoczki
na powierzchni przedzy i ulegaja w duzym stop-
niu wykruszaniu lub $cieraniu, na elementach pro-
wadzgcych. Ponadto $rodki te nanoszone sg zaz-
wyczaj na gorgco i w czasie chlodzenia nastepuije
wykruszanie sie otoczki. Wskutek tegonie stanowia
dostatecznego zabezpieczenia przed uszkodzeniami
mechanicznymi w ‘procesie tkania, a szczegdélnie
przed czestym zjawiskiem sczepliwosci nitek i po-
wstalych z tego powodu bledéow w tkaninie. Do-
tychczas stosowane $rodki sg rowniez trudno usu-
walne po procesie tkania. Usuwa sie je poprzez
pranie w gorgcych kapielach Woﬂdnych przy uzy-
ciu chemicznych $rodkéw pioracyeh...

Celem wynalazku bylo opracowanie $rodka umo-
zliwiajgcego tworzenie trwalej otoczki na przedzy,
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zmniejszajacej jej wspolczynnik tancia i zahkezpie-
czajgcej przed przecieraniem -oraz - szczepliwoscig
nitek. Réwnocze$nie otoczka n'e powinna sie wy-
kruszaé pod wplywem mechanicznych oddzialywan
procesu tkania i powinna by¢ latwo usuwalna w
procesach prania i chemicznej obrébki tkanin.

Istota wynalazku polega na opracowaniu Srodka
do woskowania przedz skladajgcego sie z 15—30
czeSci wagowych parafiny o temperaturze krzep-
nigcia 50—56°C, 50—70 czesci wagowych mieszani-
ny nasyconych alkoholi o lancuchu weglowym
CioCz oraz 15—30 czgéci wagowych oksyetyleno-
wanej okolo 20 molami tlenku etylenu mieszaniny
ros$linnych alkoholi nasyconych o zawartosci co-
najmniej 509, alkoholi o laicuchu weglowym €Cig—
—Cop. '

Otrzymany S$rodek spelia stawiane wymagania
podstawowe oraz dodatkowe w postaci odpowied-
niej jasnej barwy, temperatury topnienia, elastycz-
no$ci otoczki oraz jej usuwalno$ci juz podezas
prania w gorgcej wodzie. Wlasnosci te uzyskuje
sie dzieki zastosowaniu odpowiedniego skladu pa-
rafiny i alkoholi wraz z uelastyczniajgcym i po-
siadajgcym wlasnoSci emulgujgce olsyetylatem
ro§linnych alkoholi nasyconych. Stosowanie $rodka
zwieksza skuteczno$é procesu woskowania bez
koniecznoéci ogrzewania, zapewniajgc zamkniecie
powierzchni przedzy tj. trwalszg otoczke niz przy
dotycheczas stosowanych S$rodkach. Ofrzymuje sie
wskutek tego zwiekszenie wytrzymato$ci przedzy
na zerwanie i przecieranie oraz zmniejszenie wlo-
chatoéci przedzy co wplywa na wydajnos$é i jakosé
procesu tkania a takze zmniejsza zapylenie na wy-
dziatach tkalmi.

Przykltad I Srodek o skladzie: 20 cze$ci wa-
gowych parafiny o temperaturze krzepniecia 50—
—b56°C, 60 czesci wagowych mieszaniny nasyconych
—Cy oraz 20 czesSci wagowych oksyetylenowanej
okolo 20 molami tlenku etylenu mieszaniny roslin-
nych alkoholi hasyconych o zawartoSci conajmniej
509, alkoholi o lancuchu weglowym C;s—Coa;stapia
sie w topniku zaopatrzonym w mieszadlo w fempe-
raturze 90—100°C i miesza przez okolo 60 minut.
Nastepnie produkt chlodzi sie do temperatury 60—
—70°C i formuje w ksztaltki wedlug wymagan
odbiorcy.

Srodek wedlug przykladu naniesiony na przedze
nadaje jej trwala, cienkg i elastyczng otoczke. W
poréwnaniu z czysta parafing zmniejsza si¢ wspol-
czynnik tarcia o okolto 15%, nadaje poélizg przy
przerobie, eliminuje sczepliwo$é nitek, a tym sa-
mym zmniejsza ilo§é¢ zrywéw o okolo 50%. Ponad-
to zastosowanie $rodka zmmniejsza zapylenie w ha-
lach tkalni do 1 mg (m3) wedlug normy 4 mg(m3).

Przyktad II. Srodek zawierajagcy 15 czeSci
wagowych parafiny o temperaturze krzepniecia
50—56°C, 55 cze$ci wagowych mieszaniny nasyco-
nych alkoholi tluszczowych o lancuchu weglowym
C1—C3; oraz 30 cze$ci wagowych oksyetylenowanej
18 molami tlenku etylenu mieszaniny roslinnych
alkoholi nasyconych o zawarto$ci conajmniej 50%
alkoholi o lancuchu weglowym C;s—Cz, miesza
sie przez okolo 60 minut w stanie stopionym w
temperaturze 90—100°C. Nastepnie produkt chlodzi

10

15

40

55

60

4

sie 1o lemperatury 63—70°C i formu)e w ksztaltli
wed lug wymagan odbiorcy.

Srodek wedtug przykiadu naniesiony na pnedze
nadaje jej trwalg elastyczng otoczke dziek% ktorej
zmniejsza sie¢ w poré6wnaniu do parafiny wspoi-
czynnik tarcia o okolo 10%o,.eliminuje sczepliwosé
nitek, a tym samym zmniejsza ilo§¢ zrywéw o oko-
1o 40%. Ponadto zmniejsza zapylenie w halach
tkalni i znacznie ulatwiona jest jego spieralnosé
w cieptej wodzie bez konieczno$ci uzycia Srodkow
chemicznych.

Przyktad III. Staly S$rodek do woskowania
przedz na zimno wytwarzany w sposéb opisany
w przykladzie I a skladajgcy sie z 30 czedei wa-
gowych parafiny o temperaturze krzepniecia 50—
—56°C, 50 cze$ci wagowych miewszshiny nasycohych
alkoholi tiuszczowych o laficuchu weglowym
Ci10—Cp oraz 20 czeSci wagowych oksyetylenowa-
nej 22 molami tlenku etylenu mieszaniny roslin-
nych alkoholi nasyconych o zawarto$ci co majmmie}
50% alkoholi o lancuchu weglowym Cig—Csa.

Srodek charakteryzuje sig trwaly elastyczng oto-
czkg wytwarzajgca sie na wibéknie lub przedzy
przez naniesienie na zimno lub gorgco zmmniejszajgcy
wsp6blczynnik taréia o elementy maszyny tkackiej.
Eliminuje to ponadto sczepliwo$é nitek dzieki cze-
mu zwigksza si¢ wydajno§¢ maszyn i poprawia
jako$é tkaniny. Zmniejsza sie dzieki zastosowaniu
$rodka zapylenia w halach fabrycznych a takze
uzyskuje sie dobrag spieralno$é Srodka z gotowych
wyrobow.

Przyktad IV. Staly $rodek do woskowania
przedz i osné6w o skladzie: 15 cze$ci wagowych
parafiny o temperaturze krzepniecia 50—56°C, 70
czeSci wagowych mieszaniny nasyconych alkoholi
ttuszczowych o lancuchu weglowym Cy—Ci oraz
15 cze$ci wagowych oksyetylenowanej 20 molami
tlenku etylenu mieszaniny ro$linnych atkoholi na-
syconych o zawarto$ci conajmniej 50% alkoholi
o lancuchu C;e—Cgz, wytworzony w sposéb opisany
w przykladzie I, charakteryzuje sie tym, ze nanie-
siony na przedze pozwala uzyskaé trwalgielastycz-
ng otoczke o przyczepnosci 400—500 G/cm tj. okolo
509, lepsza od stosowanej do tego celu czystej pa-
rafiny. Otoczka ta nie ulega mieknieciu w upalne
dni, a takze nie kruszeje i nie odpada przy chilo-
dzeniu. Objawy te obserwuje sie przy zastosowa-
niu innych podobnych tego typu Srodkéw do wos-
kowania na gorgco. Zastosowanie S$rodka jak w
przykladzie zmmniejsza w poré6wnaniu do parafiny
wspolczynnik tarcia o okolo 15%, zmniejsza zry-
walnoéé o okolo 409, a takze daje sie latwo spie-
raé w goracej wodzie bez koniecznosci uzywania
chemicznych $rodkéw emulgujgcych.

Zastrzezenie patentowe

Srodek do woskowania przedz, zawierajacy pa-
rafing i mieszanine oksyetylenowanych alkoholi,
znamienny tym, ze skilada sie z 15—30 cze$ci wa-
gowych parafiny o temperaturze krzepniecia 50—
—b56°C, 50—70 cze$ci wagowych mieszaniny nasy-
conych alkoholi o larficuchu weglowym C;o—Cs2
oraz 15—30 czeSci wagowych oksyetylenowanej oko-
1o 20 molami tlenku etylenu mieszaniny ro$§linnych
alkoholi nasyconych o zawarto$ci conajmniej 50%
alkoholi o tlancuchu weglowym Cj;3—Ca.

OZGraf. Z.P. Dz-wo, z. 551 (100415) 10.87
Cens 130 1t

LTy

0



	PL140448B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


