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(57) Resumo: TENSOATIVOS DE DISSILOXANO
ORGANOMODIFICADOS RESISTENTES A HIDROLISE
Composi¢des compreendendo uma composicao tensoativa assimétrica
de disiloxano compreendendo um composi¢do de silicone
compreendendo um silicone tendo a férmula MM’ onde M ou M’
compreende um o6xido de alquilpolialquileno carregan- do um
substituinte selecionado a partir grupo consistindo em: R™
(C2H40)a(CsHeO)b  (C4HsO)R™ e R'SiRsRs (R (C,H40)a(CsHsO)b
(C4HaO)cR14) que exibem resisténcia a hidrélise ao longo de um ampla
faixa de pH
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“TENSOATIVOS DE DISSILOXANO ORGANOMODIFICADOS RE-
SISTENTES A HIDROLISE”

Referéncia Cruzada com Pedidos Relacionados

Este pedido é uma Continuagdo-em-parte Pedido de
Patente US n°® de série 11/300.100 depositado em 13 de dezem-
bro de 2005 que reivindica o beneficio Pedido de patente
Provisdério US n°® de série 60/726.409, depositado em 13 de
outubro de 2005.

Campo da Invencdo

A presente invencgdo refere-se as composicdes ten-
soativas de disiloxano que exibem resisténcia a hidrélise ao
longo de uma ampla faixa de pH . Mais particularmente, a
presente invengdo refere-se a tais tensoativos de disiloxano
resistente a hidrélise tendo um resisténcia a hidrdélise en-
tre um pH de aproximadamente 3 a um pH de aproximadamente
12.

Histérico da Invencéo

A aplicagdo tépica de composigdes liquidas a su-
perficies tanto de objetos animados como inanimados para
produzir uma mudanc¢a desejada envolve o0s processos de con-
trolar a umidade, espalhamento, espumacdo, detergéncia, e
similares. Quando usados em soluc¢des aquosas para melhorar a
distribuigdo de ingredientes ativos a superficie sendo tra-
tada, descobriu-se que os compostos tipo trisiloxano s&o u-
teis para permitir um controle destes processos para atingir
o efeito desejado.  Entretanto, os compostos de trisiloxano
podem apenas ser usados em um estreita faixa de pH , varian-

do de um pH levemente &cido de 6 a um pH muito suavemente
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badsico de 7,5. Fora desta estreita faixa de pH , os compos-
tos de trisiloxano ndo sdo estaveis a hidrélise submetendo-
se a uma rapida decomposigao.

Resumo da Invencao

A presente invencdo fornece uma composicdo de si-
licone compreendendo um silicone tendo a férmula:

MM’

onde

M = R'R?R3S101,5;

M’ = R'R°R®5i0;,2;

com R!' selecionado a partir do grupo consistindo
em radical hidrocarboneto ramificado monovalente de 3 a 6
dtomos de carbono e R’, onde R’ é selecionado a partir grupo
consistindo em

R®RR!’SiR' e (R'R°R®) SiR'?)

com RS, Rg, e Rm, cada um, independentemente sele-
cionados a partir grupo de radicais hidrocarbonetos monova-
lentes tendo de 1 a 6 atomos de carbono e radicais hidrocar-
bonetos arila ou alcarila monovalentes tendo de 6 a 13 &ato-
mos de carbono e R é um radical hidrocarboneto divalente
tendo de 1 a 3 &tomos de carbono,

R? ¢ R® sdo, cada um, independentemente seleciona-
dos a partir grupo de radicais hidrocarboneto monovalentes
de 1 a 6 a&tomos de carbono ou R', com R? um éxido de alquil-
polialquileno carregando um substituinte selecionado a par-
tir grupo consistindo em:

R™ (C5H40) 4 (C3He0) b (C4HgO) R™ €

RY2SiR’R® (R'? (C2H40) 4 (C3HO) » (C4HgO) RM™)
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onde R é um radical hidrocarboneto ramificado di-
valente linear ou tendo a estrutura:

-CH2-CH (R'®) (R'®) 40~

onde R é H ou metila; R'® é um radical alquila
divalente de 1 a 6 carbonos onde o d subscrito pode ser 0 ou
1;

R é& selecionado a partir do grupo consistindo em
H, radicais hidrocarboneto monovalentes de 1 a 6 atomos de
carbono e acetila onde os subscritos a, b e ¢ sdo zero ou
positivos e satisfazem as seguintes relagdes:

2 < a+b+c<X< 20 comum 2 2,

e R’ e R® sao, cada um, independentemente selecio-
nados a partir grupo de radicais hidrocarbonetos monovalen-
tes tendo de 1 a 6 atomos de carbono ou R®.

Descricdo Detalhada da Invencéao

Como usado aqui, valores de numeros inteiros de
subscritos estequiométricos referem-se a espécies molecula-
res e valores de numeros ndo inteiros de subscritos estequi-
ométricos referem-se a uma mistura de espécies moleculares
em base de média de peso molecular, base de média numérica
ou base de fragdo molar.

A presente invencdo fornece um composto de disilo-
xano ou composi¢des mesmo Uteis como um tensocativo tendo a
férmula geral:

MM’

onde

M = RR?R3S10,,,;

M’ = R'R®°R®Si0;,;;
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com R! um radical hidrocarboneto monovalente rami-
ficado de 3 a 6 atomos de carbono ou R’, onde R’ é selecio-
nado a partir grupo consistindo em

R®°R°R'’SiR'? e (R'R°R®) SiR'?)

com RB, Rg, e Rm, cada um, independentemente sele-
cionados a partir grupo de radicais hidrocarbonetos monova-
lentes tendo de 1 a 6 atomos de carbono e radicais hidrocar-
bonetos arila ou alcarila monovalentes tendo de 6 a 13 A&to-
mos de carbono e R é um radical hidrocarboneto divalente
tendo de 1 a 3 &tomos de carbono,

R? e R® sdo, cada um, independentemente seleciona-
dos a partir grupo de 1 a 6 atomos de carbono radicais hi-
drocarboneto monovalentes ou Rl, com R? um 6xido de alquil-
polialquileno carregando um substituinte selecionado a par-
tir grupo consistindo em:

R™(C2HsO)a (C3HeO)n (CsHgO) R™ e R'™SIiR°R®(RY (CoH(O).
(C3HgO) 1 (CaHgO) cR*)

onde R é um radical hidrocarboneto ramificado ou
linear divalente tendo a estrutura:

-CH,-CH (R"?) (R'®) 40-

onde R é H ou metila; R é um radical alquila
divalente de 1 a 6 carbonos onde o d subscrito pode ser 0 ou
1;

R'Y é selecionado a partir do grupo consistindo em
H, radicais hidrocarboneto monovalentes de 1 a 6 &tomos de
carbono e acetila sujeita & limitacdo que os subscritos a, b
e Cc sdo zero ou positivos e satisfazem as seguintes rela-

cles:
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2<a+b+c<20comaz?2,

e R° e R® sdao, cada um, independentemente selecio-
nados a partir grupo de radicais hidrocarbonetos monovalen-
tes tendo de 1 a 6 &atomos de carbono ou R!. Quando o subs-
crito a satisfaz a condicdo 2 £ a £ 4 é aconselhavel utili-
zar um co-tensoativo como determinado daqui por diante para
obter o beneficio das composic¢des da presente invencéao.

Umn método de produgdo da composigdo da presente
invencdo é a reagir uma molécula da seguinte férmula:

MM

onde M? é um precursor hidreto & Unidade estrutu-
ral M’ em uma composigcdo da presente invencdo, onde as defi-
ni¢des e relagdes sdo posteriormente definidas e consisten-
tes com aquelas definidas acima, sob condig¢des de hidrdlise,
com um 6éxido de polialquileno olefinicamente modificado,
tais como aliloxipolietilenoglicol, ou 6xido de metaliloxi-
polialquileno, que s&o incorporados aqui como exemplos, e
nao determinados para limitar outros possiveis componentes
olefinicamente modificados de éxido de alquileno. Como usado
aqui a expressdo “o6xido de polialquileno olefinicamente mo-
dificado” é definida como uma molécula que possui um ou mais
grupos de Oxido de alquileno contendo um ou mais ligacdes
duplas carbono-carbono, terminais ou pendentes. O poliéter é
um 6xido de polialquileno olefinicamente modificado (daqui
por diante referido como “poliéter”) é descrito pela férmula
geral : CHp= CH(R') (R'®) (C2H4O) 4 (C3HeO) p (C4HgO) R

onde

R & H ou metila; R'® é um radical alquila diva-
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lente de 1 a 6 carbonos onde o d subscrito pode ser 0 ou 1;
R ¢é H, um radical hidrocarboneto monofuncional de 1 a 6
carbonos, ou acetila. Quando o poliéter é composto de grupos
misturados de Oéxido de oxialquileno (ou seja, oxietileno,
oxipropileno e oxibutileno) as unidades podem ser bloquea-
das, ou distribuidas aleatoriamente. Alguém versado na téc-
nica compreenderd as vantagens de usar uma configuracdo blo-

queada ou aleatéria. Exemplos ilustrativos de configuracdes

bloqueadas sdo: - (oxietileno),(oxipropileno)y., - (oxibuti-
leno).(oxietileno),-; e -(oxipropileno)p(oxietileno),; (oxibu-
tileno)e.-

Exemplos ilustrativos da poliéter s&o fornecidos
abaixo, mas ndo sdo limitados a:

CH,=CHCH,0 (CH,CH»0) gH) CH,=CHCH,0 (CH,CH,0) gCH3;

CH,=CHCH,0 (CH,CH20) 4 (CH,CH (CH3) O) sH;

CH2=CHO (CH,CH20) 5 (CH,CH (CH3) O) 5H;

CH2=C (CH3) cH20 (CH2CH20) 4 (CH2CH (CH3) O) sC (=0) cH3:

CH2=CHCHZO(CH2CH20)5(CH2CH(CH3)O)2(CHZCH(CHZCH3)O)2H

Siloxanos de poliéter modificados sdo preparados
de uma maneira normal através uso de uma reacdo de hidroli-
sacdo para enxertar o 6xido de polialquileno olefinicamente
modificado (ou seja, vinila, alila ou metalila) em um hidre-
to (SiH) intermedidrio de disiloxano da presente invencéo.

Catalisadores de metais preciosos adequados para
produzir siloxénos substituidos com poliéteres sdo também
bem conhecidos na técnica e compreendem complexos de rédio,
ruténio, paladdio, ésmio, iridio, e/ou platina. Muitos tipos

de catalisadores de platina para essa reacdo de adicdo de
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olefina SiH sdo conhecidos e tais catalisadores de platina
podem ser usados para gerar as composicdes da presente in-
vengao. O composto de platina pode ser selecionado daquelas
tendo a férmula (PtCl,0lefina) e H(PtCls;Olefina) como des-
crito em Patente US n°® 3.159.601, incorporados por este por
referéncia. Um material contendo platina adicional pode ser
um complexo de acido cloroplatinico com até 2 moles por gra-
ma de platina de um membro selecionado da classe consistindo
em alcoois, éteres, aldeidos e misturas dos mesmos como des-
crito na Patente US n° 3.220.972 incorporada por este por
referéncia. Ainda outro grupo de materiais contendo platina
Uteis nessa presente invengdo é descrito em Patente US n°
3.715.334; 3.775.452 e 3.814.730 (Karstedt). Um histérico
adicional referente a técnica pode ser encontrado em J.L.
Spier, “Homogeneous Catalysis of Hidrolisacdo by Transition
Metals”, em Advances in Organometallic Chemistry, volume 17,
paginas 407 a 447, F.G.A. Stone and R. West editors, publi-
cado por Academic Press (Nova York, 1979). Aqueles versados
na técnica podem facilmente determinar uma quantidade eficaz
de catalisador de platina. Geralmente variagdes de uma gquan-
tidade eficaz de aproximadaménte 0,1 a 50 partes por milhéo
da composicdo de disiloxano organomodificado total.

As composig¢des da presente invencgdo exibem uma me-
lhor resisténcia a hidrélise fora um faixa de pH variando de
6 a 7,5. Melhor resisténcia a hidrdélise pode ser demonstrada
por diversos testes mas, como usado aqui, melhor resisténcia
a hidrdlise significa que 50 moles por cento ou mais da com-

posigao resistente a hidrdlise da presente invencdo permane-
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ce inalterada ou ndo reagida apds um periodo de uma exposi-
¢cdo de vinte e quatro horas a condigdes de um a&cido aquoso
onde a solugdo tem um pH menor que 6 ou apds um periodo de
uma exposicdo de vinte e quatro horas a condicgdes de uma ba-
se aquosa onde a solugdo tem um pH maior que 7,5. Sob condi-
¢bes Aacidas as composigdes da presente invencdo apresentam
uma sobrevivéncia de 50 moles por cento da concentracdo ori-
ginal ou maior a um pH de 5 ou menos por um periodo de tempo
em excesso de 48 horas; especificamente as composicdes da
presente invengdo apresentam uma sobrevivéncia de 50 moles
por cento ou maior a um pH de 5 ou menos por um periodo de
tempo em excesso de 2 semanas; mais especificamente as com-
posi¢des da presente invengdo apresentam uma sobrevivéncia
de 50 moles por cento ou maior a um pH de 5 ou menos por um
periodo de tempo em excesso de 1 més; e o mais especifica-
mente as composic¢des da presente invencdo apresentam uma Sso-
brevivéncia de 50 moles por cento ou maior a um pH de 5 ou
menos por um periodo de tempo em excesso de 6 meses. Sob
condi¢des basicas as composig¢des da presente invencdo apre-
sentam uma sobrevivéncia de 50 moles por cento ou maior a um
pH de 8 ou mais por um periodo de tempo em excesso de 2 se-
manas; especificamente as composig¢des da presente invencéo
apresentam uma sobrevivéncia de 50 moles por cento ou maior
a um pH de 8 ou mais por um periodo de tempo em excesso de 4
semanas; mais especificamente as composicdes da presente in-
vengao apresentam uma sobrevivéncia de 50 moles por cento ou
maior a um pH de 8 ou mais por um periodo de tempo em exces-

so de 6 meses; e o malis especificamente as composigdes da
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presente invencdo apresentam uma sobrevivéncia de 50 moles
por cento ou maior a um pH de 8 ou mais por um periodo de
tempo em excesso de 1 ano.

Usos Para as Composigdes da Presente Invencdo:

A. Pesticida — Agricultura, Horticultura, Grama-

dos, Ornamentacdo e Florestamento:

Muitas aplicagdes de pesticidas requerem a adicéo
de um adjuvante a mistura de spray para fornecer umidade e
espalhamento em superficies foliares. Freqlentemente o adju-
vante é um tensoativo, que pode desempenhar diversas fun-
¢bes, tais como aumentar a retencdo da gota de spray na di-
ficuldade de se umedecer as superficies foliares, melhorar o
espalhamento para melhorar o espalhamento do spray, ou para
proporcionar a penetragdo herbicida na cuticula vegetal. Es-
ses adjuvantes sdo fornecidos tanto como um aditivo na pro-
porgdo tanque ou usado como um componente nas formulacgdes de
pesticida.

Usos tipicos para pesticidas incluem aplicacdes em '
agricultura, horticultura, gramados, ornamentacdo, casa e
jardim, veterinaria e florestamento.

A composigbes pesticidas da presente invencdo tam-
bém incluem pelo menos um pesticida, onde o tensocativo de
disiloxano organomodificado da presente invencdo estd pre-
sente a uma quantidade suficiente para distribuir entre
0,005% e 2% a concentracdo final de uso, tanto como um con-
centrado ou diluido em um tanque misturé. Opcionalmente a
composicdo pesticida podem incluem veiculos, co-tensocativos,

solventes, agentes de controle de espumacgdo, adjuvantes de
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deposicao, retardantes de flutuagdo, substincias bioldgicas,
micronutfientes, fertilizantes e similares. O termo pestici-
da significa qualquer composto usado para destruir pestes,
por exemplo, rodenticidas, insecticidas, miticidas, fungici-
das, e herbicidas. Exemplos ilustrativos de pesticidas que
pode ser empregados incluem, mas s&o ndo limitados a, regu-
ladores de crescimento, inibidores de fotossintese, inibido-
res de pigmento, rompedores mitéticos, inibidores da bios-
sintese de lipideos, inibidores de parede celular, e rompe-
dores de membrana celular. A quantidade de pesticida empre-
gada em composig¢gdes da invengdo varia com o tipo de pestici-
da empregado. Exemplos mais especificos de compostos pesti-
cidas que podem ser usados com as composicdes da invencgdo
sdo, mas ndao sdo limitados a, herbicidas e reguladores de
crescimento, tais como: compostos de acidos fendxi acéticos,
dcidos fendéxi propidnicos, acidos fendéxi butiricos, &acidos
benzdicos, triazinas e s-triazinas, uréias substituidas, u-
racilas, bentazona, desmedifam, metazol, fenmedifam, pirida-
to, amitrol, clomazona, fluridona, norflurazona, dinitroani-
linas, isopropalina, orizalina, pendimetalina, prodiamina,
trifluralina, glifosato, sulfoniluréias, imidazolinonas,
cletodim, diclofop-metila, fenoxaprop-etila, fluazifop-p-
butila, haloxifop-metila, quizalofop, setoxidim, diclobeni-
la, isoxabeno, e bipiridilio.

Composig¢des fungicidas que podem ser usadas com a
presente invengdo incluem, mas sdo ndo limitadas a, aldi-
morf, tridemorf, dodemorf, dimetomorf; flusilazol, azacona-

zol, ciproconazol, epoxiconazol, furconazol, propiconazol,
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tebuconazol e similares; imazalil, tiofanato, benomil car-
bendazim, clorotialonil, diclorano, trifloxistrobina, fluo-
xistrobina, dimoxistrobina, azoxistrobina, furcaranila, pro-
chloraz, flusulfamida, famoxadona, captan, maneb, mancozeb,
dodicina, dodina, e metalaxila.

Compostos insecticidas, larvacidas, miticidas e
ovacidas que pode ser usado com a composicdo da presente in-
vengao, mas ndo sao limitados a, Bacillus thuringiensis,
spinosad, abamectina, doramectina, lepimectina, piretrinas,
carbarila, primicarb, aldicarb, metomila, amitraz, &cido bé-
rico, clordimeforme, novaluron, bistriflurona, triflumurona,
diflubenzurona, imidacloprida, diazinona, acefato, endosul-
fano, kelevan, dimetoato, azinfos-etila, azinfos-metila, i-
zoxationa, clorpirifos, clofentezina, lambda-cialotrina,
permetrina, bifentrina, cipermetrina e similares.

Fertilizantes e Micronutrientes:

Fertilizantes e micronutrientes incluem, mas ndo
sao limitados a, sulfato de zinco, sulfato ferroso, sulfato
de amdénio, uréia, nitrogénio de uréia e amdnio, tiosulfato
de amdénio, sulfato de potéssio, fosfato de monoaménio, fos-
fato de uréia, nitrato de cédlcio, &acido bérico, sais de po-
tassio e sdébdio de &cido bdrico, acido fosfdérico, hidréxido
de magnésio, carbonato de-manganés, polisulfeto de céalcio,
sulfato de cobre, sulfato de manganés, sulfato de ferro,
sulfato de cdlcio, molibdato de sdédio, cloreto de calcio. O
pesticida ou fertilizante pode ser um liquido ou um sélido.
Se for um sdélido, é preferivel que seja soluvel em um sol-

vente, ou os disiloxanos organomodificados da presente in-
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vengdo, antes da aplicag¢do, e o silicone pode atuar como um
solvente, ou tensoativo para tal solubilidade ou tensocativos
adicionais podem desempenhar essa funcéao.

Veiculos para a Agricultura:

Tampdes, conservantes e outros veiculos padrido co-
nhecidos na técnica também podem ser incluidos na composi-
¢cao.

Os solventes podem também ser incluidos em compo-
sicdes da presente invengdo. Esses solventes sdo em um esta-
do 1liquido a temperatufa ambiente. Exemplos incluem &gua,
alcoois, solventes aromédticos, 6leos (ou seja, 6leo mineral,
6leo vegetal, 6leo silicone, e assim por diante), ésteres de

alquila menor de O&leos vegetais, &cidos graxos, cetonas,

‘glicdéis, polietileno glicédis, didis, parafinicos, e assim

por diante. Solventes particulares seriam 2,2,4-trimetila,
1-3-pentano diol e versdes alcoxiladas (especialmente etoxi-
ladas) mesmo como ilustrado em Patente US n° 5.674.832, aqui
incorporada por referéncia, ou n-metil-pirrilidona.

Co-tensoativos:

Co-tensoativos uUteis aqui incluem tensocativos nd&o-
idnicos, catidnicos, anidnicos, anfotéricos, zwiteridnicos,
poliméricos, ou qualquer mistura dos mesmos. Tensoativos sdo
tipicamente baseados em hidrocarboneto, baseados em silicone
ou baseados em fluorcarboneto.

Além disso, outros co-tensoativos, que tém hidré-
fobos de cadeia curta que ndo interferem com este tipo de
tensoativo capaé de formér uma pelicula muito fina (em in-

glés, “suprespreading” ou “superspreader”) como descrito na
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Patente US n° 5.558.806, aqui incorporada por referéncia,
sdo também uteis.

Tensoativos uteis incluem alcoxilados, especial-
mente etoxilados, contendo copolimeros de bloco incluindo
copolimeros de o6xido de etileno, 6xido de propileno, éxido
de butileno, e misturas dos mesmos; alquilarilalcoxilados,
especialmente etoxilados ou propoxilados e seus derivados
incluindo etoxilado de alquil fenol; arilarilalcoxilados,
especialmente etoxilados ou propoxilados, e seus derivados;
alcoxilados de amina, especialmente etoxilados de amina; al-
coxilados de acido graxo; alcoxilados de &lcool graxo; sul-
fonatos de alquila; sulfonatos de alquil benzeno e alquil
naftaleno; &lcoois graxos sulfatados, aminas ou amidas A&ci-
das; ésteres de &cidos de isotionato de sédio; ésteres de
sulfosuccinato de sdbédio; ésteres de &cido graxo sulfatados
ou sulfonados; sulfonatos de petrdéleo; sarcosinatos de N-
acila; poliglicosideos de alquila; aminas etoxilatadas de
algquila; e aésim por diante.

Exemplos especificos incluem didis acetilénicos de
alquila (SURFONYL - Air Products), tensoativos baseados em
pirrilodona (por exemplo, SURFADONE — LP 100 — ISP), sulfato
de 2-etil hexila, etoxilados de &lcool isodecilico (por e-
xemplo, RHODASURF DA 530 — Rhodia), alcoxilados de etileno
diamina (TETRONICS — BASF), copolimeros de 6xido de etile-
no/6é6xido de propileno (PLURONICS — BASF), tensoativos do ti-
po Gemini (Rhodia) e tensocativos do tipo Gemini de difenil
éter (por exemplo, DOWFAX — Dow Chemical).

Tensoativos preferidos incluem copolimeros de 6xi-
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do de etileno/6xido de propileno (EO/PO); etoxilados de ami-
na; poliglicosideos de alquila; etoxilados de &lcool oxo-
tridecilico, e assim por diante.

Em uma modalidade preferida, a composigdo agroqui-
mica da presente invencdo ainda compreende um ou mais ingre-
dientes agroquimicos. Adequados ingredientes agroquimicos
incluem, mas ndo sdo limitados a, herbicidas, insecticidas,
reguladores de crescimento, fungicidas, miticidas, acarici-
das, fertilizantes, substéncias bioldégicas, nutrientes vege-
tais, micronutrientes, biocidas, 6éleoc mineral parafinico,
6leos de semente metilados (ou seja, 6leo metilado de soja
ou 6leo metilado de canola), &éleos vegetais (tais como 6leo
de soja e 6leo de canola), agentes condicionantes de &gua
tais como Choice® (Loveland Industries, Greeley, CO) e Quest
(Helena Chemical, Collierville, TN), argilas modificadas
tais como Surround® (Englehard Corp.,), agentes de controle
de espumagdo, tensoativos, agentes umectantes, dispersantes,
emulsificantes, adjuvantes de deposicdo, componentes anti-
flutuacdo, e Aagua.

Composigles agroquimicas adequadas sdo produzidas
por combinacdo, em uma maneira conhecida na técnica, tais
como, por mistura de um ou mais dos componentes acima com o
disiloxano organomodificado da presente invencdo, tanto como
uma mistura no tanque, ou como uma formulacdo “no frasco”. O
termo “mistura no tanque” significa a adicdo de pelo menos
um agroquimico a um meio spray, tal como agua ou 6leo, ao
ponto de uso. O termo “no frasco” refere-se a uma formulacéao

ou concentrado contendo pelo menos um componente agroquimi-
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co. A formulagao “no frasco” pode entdo ser diluida a con-
centracdo de uso ao ponto de uso, tipicamente em um mistura
no tanque, ou pode ser usada sem diluicéo.

B. Revestimentos:

As formulagdes de revestimentos tipicamente neces-
sitardao de um agente umectante ou tensoativo para fins de
emulsificacdo, compatibilizacdo de componentes, nivelamento,
fluxo e reducdo de defeitos de superficie. Adicionalmente,
esses aditivos podem fornecer melhoras na pelicula curada ou
seca, tais como maior resisténcia a abrasdo, antibloqueado-

ra, propriedades hidrofilicas, e hidrofébicas. As formula-

¢des de revestimentos podem existir como revestimentos car-

regados em solvente, revestimentos carregados em Agua € re-
vestimentos em pb.

Os componentes de revestimentos podem ser emprega-
dos como: revestimentos de arquitetura; revestimentos de
produtos OEM tais como revestimentos automotivos e revesti-
mentos de bobina; revestimentos para fins especiais tais co-
mo revestimentos de manutencdo industrial e revestimentos
marinhos;

Tipos de resina tipica incluem: Poliésteres, al-
quidas, acrilicos, epdxis.

C. Cuidado Pessoal

Em uma modalidade preferida, o tensoativo de disi?
loxano organomodificado da presente inveng¢do compreende, por
100 partes por peso (“ppp”) da composigdo de cuidado pesso-
al, de 0,1 a 99 ppp, mais preferivelmente de 0,5 ppp a 30

ppp e ainda mais preferivelmente de 1 a 15 ppp de tensoativo
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de disiloxano organomodificado e de 1 ppp a 99,9 ppp, mais
preferivelmente de 70 ppp a 99,5 ppp, e ainda mais preferi-
velmente de 85 ppp a 99 ppp da composicdo de cuidado pesso-
al.

As composigdes organomodificadas tensoativas de
disiloxano da presente invengdo podem ser utilizadas em e-
mulsdes para o cuidado pessoal, tais como logdes, e cremes.
Como & geralmente sabido, as emulsdes compreendem pelo menos
duas fases imisciveis uma das quais é continua e a outra das
quais é descontinua. Ainda, as emulsdes podem ser liquidas
com viscosidades variaveis ou sdblidas. Adicionalmente, um
tamanho de particula das emulsdes pode fazer delas microe-
mulsdes e, quahdo suficientemente pequenas, as microemulsdes
podem ser transparentes. Ainda é também possivel preparar
emulsdes de emulsdes e essas sdo geralmente conhecidas como
emulsdes multiplas. Essas emulsdes podem ser: emulsdes aguo-
sas onde a fase descontinua compreende adgua e a fase conti-
nua compreende o tensoativo de disiloxano organomodificado
da presente invenc¢dao;

emulsdes aquosas onde a fase discontinua compreen-
de o tensoativo de disiloxano organomodificado da presente
invengdo e a fase continua compreende &agua;

emulsdes ndo-aquosas onde a fase discontinua com-
preende um solvente hidroxilico ndo-aquosa e a fase continua
compreende o tensoativo de disiloxano organomodificado da
presente invencdo; e

emulsdes ndo-aquosas onde a fase continua compre-

ende um solvente orgdnico hidroxilico n&do-aquoso e a fase
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descontinua compreende o tensoativo de disiloxano organomo-
dificado da presente invencao.

Emulsdes ndo-aquosas compreendendo uma fase de si-
licone sdo descritas em Patente US 6.060.546 e Patente US
6.271.295 cujas divulgacgdes sdo especificamente incorporadas
por referéncia por este meio.

Como usado aqui, o termo “composto organico hidro-
xilico né&o-aquoso” significa hidroxila contendo compostos
organicos exemplificados por &lcoois, glicdis, &lcoois poli-
idricos e glicdéis poliméricos e misturas dos mesmos que s&o
liguidas a temperatura ambiente, por exemplo, aproximadamen-
te 25°C, e aproximadamente uma pressdo atmosférica. Os sol-
ventes organicos hidroxilicos ndo-aquosos sdo selecionado a
partir do grupo consistindo em hidroxila contendo composto
organicos compreendendo alcoois, glicdis, A&lcoois poliidri-
cos e glicdis poliméricos e misturas dos mesmos que sdo 1li-
quidas a temperatura ambiente, por exemplo, aproximadamente
25°C, e aproximadamente uma pressdo atmosférica. Preferivel-
mente o solvente organico hidroxilico ndo-aquoso é selecio-
nado a partir do grupo consistindo em etileno glicol, eta-
nol, &lcool propilico, &lcool iso-propilico, propileno gli-
col, dipropileno glicol, tripropileno glicol, butileno gli-
col, 1iso-butileno glicol, metila propano diol, glicerina,
sorbitol, polietileno glicol, polipropileno glicol mono al-
quil éteres, polioxialquileno copolimeros e misturas dos
mesmos. Uma vez que a forma desejada é obtida tanto como uma
fase de silicone apenas, uma mistura anidra compreendendo a

fase de silicone, uma mistura hidratada compreendendo a fase
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de silicone, uma emulsdo agua-em-6leo, uma emulsdo bleo-em-
agua, ou tanto das duas emulsdes n&do-aquosas ou variacdes
nas mesmas, o material resultante é geralmente um creme ou
logdo com melhores propriedades de deposicdo e boas caracte-
risticas de tato. E capaz de ser misturada em formulacdes
para cuidado com o cabelo, cuidado com a pele, antiperspi-
rantes, protetores solares, cosméticos, cosméticos de cor,
repelentes de insetos, veiculos de vitamina e hormbénios, ve-
iculos de fragrédncia e similares.

As aplicag¢des de cuidado pessoal onde o tensoativo
de disiloxano organomodificado da presente invencdo e as
composigdes de silicone derivadas dos mesmos da presente in-
vencdo podem ser empregadas incluem,-mas sdo ndao limitadas
a, desodorantes, antiperspirantes, antiperspirante/ desodo-
rantes, produtos de barbear, log¢des para a pele, hidratan-
tes, tonalizantes, produtos de banho, produtos de limpeza,
produtos de cuidado com o cabelo tais como xampus, condicio-
nadores, musses, géis modeladores, sprays de cabelo, tintu-
ras de cabelo, produtos de coloracdo de cabelo, descoloran-
tes de cabelo, produtos cacheadores, alisantes de cabelo,
produtos de manicure tais como esmaltes, removedores de es-
malte, cremes para e loc¢des as unhas, removedor de cuticula,
cremes protetores tais como protetores solares, repelentes
de insetos e produtos anti-idade, cosméticos de cor tais co-
mo batons, bases, pds faciais, delineadores para os 6leos,
sombras, blushes, maquiagem, mascaras e outras formulacdes
de cuidado pessoal onde componentes de silicone tém sido

conventionalmente adicionados, assim como sistemas de dis-
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tribuigcdo de farmacos para aplicacgdo tépica de composicdes
medicinais que devem ser aplicadas a pele.

Em uma modalidade preferida, a composicdo de cui-
dado pessoal da presente inven¢do ainda compreendem um ou
mais ingredientes de cuidado pessoal. Adequados ingredientes
de cuidado pessoal incluem, por exemplo, emolientes, hidra-
tantes, umectantes, pigmentos, incluindo pigmentos perolados
tais como, por exemplo, mica revestida com didéxido de titéa-
nio e oxicloreto de bismuto, corantes, fragrancias, bioci-
das, conservantes, antioxidantes, agentes anti-microbianos,
agentes anti-fungicos, agentes antiperspirantes, esfolian-
tes, horménios, enzimas, compostos medicinais, vitaminas,
sals, eletrdlitos, alcoois, polidis, agentes de absorcdo pa-
ra radiacdo ultravioleta, extratos boténicos, tensoativos,
6leos de silicone, Oleos organicos, ceras, formadores de
filme, agentes espessantes tais como, por exemplo, silica
defumada ou silica hidratada, preenchedores particulados,
tais como por exemplo, talco, caolim, amido, amido modifica-
do, mica, nylon, argilas, tais como, por exemplo, bentonita
e argilas organo-modificadas.

Composig¢des de cuidado pessoal adequadas sdo pro-
duzidas por combinacdo, de uma maneira conhecida na técnica,
tais como, por exemplo, por mistura de um ou mais dos compo-
nentes acima com o tensoativo de disiloxano organomodifica-
do. Composi¢des de cuidado pessoal adequadas podem ser na
forma de um fase Unica ou na forma de uma emulsdo, incluindo
emulsdes anidras 6leo-em-agua, agua-em-6leo e onde a fase de

silicone podem ser tanto a fase descontinua ou a fase conti-
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nua, assim como emulsdes multiplas, tais como, por exemplo,
emulsdes O6leo-em-agua-em-6leo e emulsdes A4&gua-em-6leo-em-
agua-.

Em uma modalidade util, uma composig¢do antiperspi-
rante compreende o tensoativo de disiloxano organomodificado
da presente invengao e um ou mais agentes ativos antiperspi-
rantes. Agentes antiperspirantes adequados incluem, por e-
xemplo, os ingredientes de antiperspirantes ativos de cate-
goria I listados em Monografia em produtos de farmacos anti-
perspirantes para uso humano que ndo necessitam de prescri-

¢do médica, U.S. Food e Drug Administration’s de 10 de outu-

bro de 1993 tais como, por exemplo, haletos de aluminio, hi-

droxialetos de aluminio, por exemplo, cloridrato de alumi-
nio, e complexos ou misturas dos mesmos com oxialetos de
zirconila e hidroxialetos de zirconila, tais como por exem-
plo, cloridrato de aluminio-zircdnio, complexos de aluminio
zircdnio glicina, tais como, por exemplo, tetracloridrex gli
aluminio zircédnio. |

Em outra modalidade uUtil, uma composicdo de cuida-
do com a pele compreende o tensoativo de disiloxano organo-
modificado, e um veiéulo, tais como, por exemplo, um dleo de
silicone ou um O&leo organico. A composigdo para o cuidado
com a pele pode, opcionalmente, ainda incluir emolientes,
tais como, por exemplo, ésteres de triglicerideo, ésteres de
ceras, ésteres de alquila ou alquenila de &cido graxos ou
ésteres de alcool poliidrico e um ou mais dos componentes
conhecidos conventionalmente usados em composicdes para o

cuidado com a pele, tais como, por exemplo, pigmentos, vita-
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minas, tais como, por exemplo, Vitamina A, Vitamina C e Vi-
tamina E, compostos de protetores solares ou blogueadores
solares, tais como, por exemplo, didéxido de titénio, 6xido
de zinco, oxibenzona, octilmetdéxi cinamato, butilmetdxi di-
benzoilmetano, &acido p-aminobenzdéico e acido octil dimetil-
p-aminobenzdéico. Em outra modalidade Util, uma composicao
cosmética de cor, tal como, por exemplo, uma composicdo de
batom, maquiagem ou mascara compreende o tensoativo de disi-
loxano organomodificado, e um agente corante, tal como um
pigmento, uma tintura soluvel em agua ou uma tintura lipos-
soluvel.

Em outra modalidade util, as composicdes da pre-
sente invengdo sdo utilizadas em conjuncdo com materiais
fragrantes. Esses materiais fragrantes podem ser compostos
fragrantes, compostos fragrantes encapsulados, ou compostos
liberadores de fragrédncia que tanto sdo o0s compostos puros
ou sdo encapsulados. Particularmente compativeis com as com-
posicdes da presente invengdo sdao o silicone liberador de
fragrédncia contendo os compostos como divulgados nas Paten-
tes US n° 6.046.156; 6.054.547; 6.075.111; 6.077.923;
6.083.901; e 6.153.578; todas as quais sdo aqui e por este
meio especificamente incorporadas por referéncia.

Os usos das composigdes da presente invencdo né&o
sdo restritos as composig¢des de cuidado pessoal, outros pro-
dutos tais como ceras, lustradores e tecidos tratados com as
composi¢des da presente invencgdo sdo também contemplados.

D. Cuidado Doméstico

Aplicag¢des no cuidado doméstico incluem detergente
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de lavanderia e amaciante de roupas, detergentes liquidos
para loucgas, lustrador de madeira e méveis, lustrador de pi-
so, limpadores de lougas e azulejos, limpadores para vaso
sanitario, limpadores de superficies rigidas, limpadores de
vidros, agentes antiembagantes, limpadores de ralo, deter-
gentes para maquina lava-lougas e agentes de pelicula, lim-
padores de carpete, removedores de manchas pré-lavagem, lim-
padores de ferrugem e removedores de escamas.

Experimentos

Os intermediarios hidreto para as composicgdes ten-
soativas de disiloxano organomodificado da presente inven-
¢do, assim como composigdes comparativas foram preparados
como descrito nos seguintes exemplos.

Exemplo de Preparacdo 1

1—(2—trimetilsililetil)—1,1,3,3—tetrametildisiloxano
(Estrutura 1). Um baldo de fundo redondo de 250 mL foi car-
regado com tetrametildisiloxano (51,6 g) e catalisador de
Wilkinson ((PPhs)3RhCl, 100 ppm), agitado sob N,, e trazido a
60°C. Trimetilvinilsilano (25,6 g) foi carregado em um funil
de adigdo, adicionado por gotejamento a uma taxa para manter
a temperatura reacional < 70°C com resfriamento (~ 1 g/min).
A reacdo foi mantida por 1 h @ 65°C, entdo amostrada para
GC; encontrado tetrametildisiloxano residual e 94:6 M’'M®
MFM®) . Material resultante destilado fracionalmente sob va-
cuo (aprox. 30 mm Hg) para render 51,6 g do produto M’MF,
pureza GC de 99,1 %. Encontrou-se que esse produto tem um
conteudo de Si-H de 96 cc H,/g por titulacdo gasiométrica.

Estrutura 1
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Exemplo de Preparagdo 2

1-(3,3-dimetilbutil)-1,1,3,3-tetrametildisiloxano
(estrutura 2). Um baldo de fundo redondo de 250 mL foi car-
regado com tetrametildisiloxano (46,1 g), e agitado sob N,.
Uma solucdo de catalisador de Karstedt (Pt(0O) em divinilte-
tametildisiloxano, 10 ppm) em 3,3-dimetil-1-buteno (19,3 g)
foi carregado em um funil de adig¢do, e adicionado por gote-
jamento a uma taxa para manter a temperatura reacional <
40°C com resfriamento (~ 0,5 g/min). A reacdo foi mantida
por 1 h @ 50°C, entdo amostrada para GC; encontrado tetrame-
tildisiloxano residual, produto M'M®, e sub-produto MM®
(32:53:9). Material resultante destilado fracionalmente sob
vacuo (aprox. 30 mm Hg) usando uma coluna Vigreux de 25 cm
para render 25,0 g de produto M’M®, pureza GC de > 98,1 %.
Encontrou-se que esse produto tem um conteudo de Si-H de 100
dc H,/g por titulacdo gasiométrica.

Estrutura 2

H_s}i_o..s;i_/\l/_
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Exemplo de Preparacdo 3

1-(2-metilpropil)-1,1,3,3-tetrametildisiloxano
(Estrutura 3). Um frasco de Fischer-Porter de alta-pressao
de 80 mL foi carregado com tetrametildisiloxano (10,0 gq),
tolueno (10,0 g) e Catalisador de Wilkinson ((PPhs3)sRhC1l, 40
ppm), agitado e trazido a 60°C. O frasco foi conectado a um
tubo e pressurizado com isobutileno (25 psig) e mantido a
60-70°C por 8h. A pressdao foi ventilada, e a reacdo foi a-
mostrada para andlise GC; encontrado tetrametildisiloxano
residual, produto M'MR e sub-produto M%ﬁ'(2:95:3). O materi-
al resultante foi descascado sob vacuo (aprox. 150 mm Hg) a
40°C para remover olefina e M'’M’, entdo filtrado com Celite
para render 21,3 g produto M’M® /solucdo de tolueno, pureza
GC de 94 %. Encontrou-se que esse produto tem um conteddo de
Si-H de 11 cc H;/g por titulacdo gasiométrica.

Estrutura 3

Exemplo de Preparacio 4

l-propil-1,1,3,3-tetrametildisiloxano (Estrutura 4).
Um frasco de Fischer-Porter de alta-pressdo de 80 mL foi
carregado com tetrametildisiloxano (10,0 g), tolueno (10,0
g) e Catalisador de Wilkinson ((PPhs)3RhCl, 40 ppm), agitado

e trazido a 50°C. O frasco foi conectado a um tubo e pressu-
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rizado com propileno (40 psig) e mantida a 50°C para h. A
pressao foi ventilada, e a reacdo foi amostrada para andlise
GC; encontrado produto M’M? e sub-produto M"M® (40:60). A
mistura resultante de materiais foi usada sem purificacdo
adicional, rendimento 14,1 g.

Estrutura 4
H—-S:F—O'*S:,iﬁ/\

Exemplo de Preparacdo 5

l—terc—butila;l,l,3,3—tetrametildisiloxano (Estru-
tura 5). Um baldo de fundo redondo de 1L foi carregado com
agua (95 g) e diisopropil éter (50 g) e agitado. Uma solucao
de cloreto de terc-butildimetilsilil (39,5 g)'em isopropil
éter (50 g) foi carregada em um funil de adigdo, e adiciona-
do por gotejamento a mistura agua/IPE a uma taxa para manter
a temperatura reacional entre 30-35°C. Apds adicdo completa,
a temperatura reacional foi trazida a 40°C e mantida por 1h.
Uma solugdao de dimetilclorosilano (24,8 g) em isopropil éter
(50 g) foil entdo carregada ao funil de adicdo, e essa solu-
cdo foi adicionada por gotejamento a 40-45°C. Apds adicdo
completa, a mistura reacional foi aquecida a refluxo por 1h
e deixada resfriar. Apds execugdo aquosa (lavagem com &agua e
NaHCO; aquoso, e secagem das fragdes orgédnicas sobre MgSO,),
a produto foi isolado por destilagdo fracionada sob vacuo

para render 39,2 g M(R)M’ produto/ solucdo de isopropil éter



(70%/20% por andlise GC). Encontrou-se que esse produto tem

um contetdo de Si-H de 79 cc H;/g por titulacdo gasiométri-

ca.
Estrutura 5
H—SI:E—O Sli ‘
5 Exemplo de Preparacdo 6
1-(diciclopentadienil)-1,1, 3, 3-tetrametildisiloxano
({Estrutura 6). Um baldo de fundo redondo de 250 mL foil car-

regado com tetrametildisiloxano (45,3 g), agitado sob N,, e
trazido a 40°C. Uma solucdo de catalisador de Karstedt

10 (Pt (0O) em diviniltetametildisiloxano, 40 ppm) em diciclol-
pentadieno (29,8 g) foi carregado em um funil de adicgdo, e
adicionado por gotejamento a uma taxa para manter a tempera-
tura reacional £ 60°C com resfriamento (~ 0,5 g/min). Apéds
adigdo completa, a reacgdo foi mantida por 1 h @ 60°C. A mis-

15 tura reacional foi descascado em vacuo (~30 mm Hg) a 100°C
para render 41,1 g de produto M’M?, pureza GC de > 96 %. En-
controu-se que esse produto tem um contetdo de Si-H de 81 cc
Hp,/g por titulagdo gasiométrica.

Estrutura 6

| I
L\ |/—S~0-Si—H
NAYTT
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Exemplo de Preparacao 7

Os intermediarios hidreto dos Exemplos 1-6 foram
ainda modificado com diversos 6xidos de alilpolialquileno
para render as composicdes de disiloxano modificado dessa
presente inven¢do (dos Exemplos 1, 2, 3 e 5), assim como a
tensoativos de disiloxano comparativos (dos Exemplos 4 e 6).

Adicionalmente trisiloxanos alcoxilados comparati-
vos foram preparados por métodos convencionais de hidrolisa-
cdo mediada por platina, como descrito em Bailey, Patente US
3.299.112, aqui incorporada por referéncia.

A tabela 1 fornece uma descricdo das composicdes
da presente inveng¢do. Essas composigdes sdo descritas pela
estrutura gefal:

M*M”

onde M* = R'Si(CH3)200,5; M” = Og,.5Si (CH3)20

onde R! é descrito na Tabela 2;

Q = —CHZCHZCHZO(CHzCHzO)a(CH2CH(CH3)O)bR2

Tabela 1 -Descricdo de Composicdes Tensoativas de

Disiloxano Organomodificadas

ID R! a b R?
1 (CH3) 2,CHCH,~ 7,5 0 CHs3
2 CH3CH,CH,- 7,5 0 CHs
3 (CH3) ,CHCH,- 7,5 0 H
4 (CH3) ,CHCH,- 11 0 H
5 (CH3) 5C- 7,5 0 CHs3
6 (CH3) CHCH,- 7,5 0 H
7 (CH3) ;CHCH,~ 11 0 H
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8 (CH3) ,CHCH»- 7,5 0 CHj
9 (CH3) 3S1iCH,CH,— 7,5 0 H
10 (CH3) 3SiCH>CH,y— 7,5 0 CHj
11 (CH3) 3SiCH,CH,- 11 0 H
12 (CH3) 3S1iCH,CH,- 5 2,5 H
13 (CH3) 3S1CH,CH,- 6,3 0 H

comparativos baseados

em tensoativos.

Tabela 2 - Tensoativos Comparativos Baseados
Siloxano
ID R! a b R?
A CHs3- 7,5 0 H
B CHs3~- 7,5 0 CHj;
C CHs- 11 0 H
D ‘) 11 0 H
E @— 7,5 0 H

A Tabela 2 fornece uma descricdo da disiloxanos

em

A Tabela 3 fornece uma descricdo de tensoativos

baseados em poliéter de organosilicone comparativos de es-

trutura geral:

T
. z
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onde Z = -CH,CH,CH»0 (CH,CH,0) , (CH,CH (CH3) 0) pR?
Tabela 3 - Composicdo de Tensoativos de Poliéter

de Organosilicone Comparativos

Z Grupo
ID X V% a b R?
E 0 1 7,5 0 CH;
F 0 1 7,5 0 H
G 20 3 7,5 0 CH;

Adicionalmente, amostras de OPE comparativas (Oc-
tilfenoletoxilato, contendo 10 unidades de polioxietileno) é
um tensoativo orgdnico ndo-silicone. Esse produto estd dis-
ponivel como Triton® X-100 de Dow Chemical Company, Midland,
MT.

Exemplo 8

Esse exemplo demonstra a capacidade da composicao
de disiloxano organomodificado da presente invencdo de redu-
zir a tensdo superficial aquosa assim apresentando utilidade
como tensoativos. A tensdo superficial foi medida usando um
tensidmetro de superficie de Kruss, com uma la&mina de plati-
na tratada com jato de areia como o sensor. Solucdes da di-
versos componentes foram preparadas a 0,1 em peso % em NaCl
0,005M em &gua (Deionizada), como um adjuvante de equili-
brio.

A Tabela 4 mostra que solugdes dessas composicdes
Unicas fornecem uma redugdo significativa em tensdo superfi-

cial relativa ao tensoativo convencional.
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As composicgdes da presente invencdo também forne-
cem propriedades de espalhamento similares as TSAs (E e F),
e tensoativos de disiloxano comparativos (A, B, C, D e H).
Adicionalmente, os tensoativos de disiloxano organomodifica-
dos da presente invencdo fornecem melhor espalhamento rela-
tivo ao poliéter de silicone convencional (G) e produto ten-
soativo orgdnico convencional OPE (Tabela 4).

O espalhamento foi determinada pela aplicacdo de
uma gota de 10 pL, de solugdo tensoativa para filme de poli-
acetato (USI, “Crystal Clear Write on Film”) e medigdo do
didmetro de espalhamento (mm) apdés 30 segundos, a uma umida-
de relativa entre 50 e 70% (a 22 a 25°C). A solucgdo foi a-
plicada com uma pipeta automdtica para fornecer gotas de vo-
lume reprodutivel. Agua deionizada que foi ainda purificada
com um sistema de filtragem Millipore foi usada para prepa-

rar as solucbes de tensoativo.

Tabela 4 - Tensdo superficial e Propriedades do
espalhamento
Tensdo su- Didmetro de espalhamento
perficial
L.D. mM/m 0,1% 0,2% 0,4%
1 23,3 40 42 50
2 23,6 34 36 33
3 24,0 12 14 24
4 24,1 8 9 10
5 23,5 32 48 45
6 23,2 41 33 23
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7 23,9 14 15 25
8 24,0 23 33 41
9 22,8 14 25 49
10 23,0 15 27 34
11 24,5 20 21 32
12 24,3 7 8 10
13 22,2 14 32 27
A 23,4 8 36 58
B 24,3 8 12 44
C 24,1 6 8 9
D 32,7 7 nd nd
E 20,9 53 51 25
F 20,6 53 50 35
G 23,6 nd nd o
H nd nd nd ]
OPE 31,8 nd nd 10
Exemplo 9

A estabilidade hidrolitica foi determinada para as
composi¢bes representativas da presente invencdo usando H-
PLC. Solug¢des das diversas composicgdes foram preparados a
0,5 em peso % ao longo de um faixa de pH de pH 4 a pH 12, e
monitoradas por HPLC para decomposicdo como uma funcdo de

tempo.

Método Analitico:

As amostras foram analisadas por uma técnica de
cromatografia de fase reversa usando as condig¢des experimen-—

tais listadas na Tabela 5.
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Tabela 5 - Gradiente de Solvente para Método HPLC

Tempo $ de $ de Agua % de Iso-
{min.) Metanol propanol

0,0 70 30 0

15,0 100 0 0

20,0 50 0 50

20,1 70 30 0

25,0 70 30 0

Detector: ELSD/LTA (Espalhamento de Luz por Evapo-

ragcdo com Adaptador de Baixa Temperatura)

Condicdes: 30°C, 1,95 SLPM N2

Coluna: Phenomenex LUNA Cl 8 end cap, 5 micron,
75x4,6 mm

Taxa de Fluxo: 1,0 mL/min.
Volume Inj.: 10 microlitros
Amostra: 0,050 g/mL em metanol

As Tabelas 6-16 demonstram que as composicdes da
presente invencao fornecem melhor resisténcia a decomposicdo
hidrolitica relativa aos tensoativos baseados em siloxano
comparativos padrdo siloxanos B e E sob condig¢des de pH si-
milares.

Os siloxanos B e E comparativos apresentam rapida
hidrélise a < pH 5 e > pH 7, enquanto o tensoativo de disi-
loxano organomodificado da presente invencdo demonstra uma
maior resisténcia a hidrdélise sob as mesmas condigdes.

Apesar de comparativo D mostrar resisténcia simi-
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lar a hidrélise, ndo fornece as melhores propriedades de es-
palhamento associadas com o tensoativo de disiloxano organo-
modificado da presente invencdo. Por exemplo comparativos D
deu um diametro de espalhamento de apenas 6 mm (0,4%) e teve

82 % de produto remanescente por HPLC, apds 48h a pH 4, en-
quanto o produto 10 de tensoativo de disiloxano organomodi-

ficado deu um didmetro de espalhamento de 34 mm e manteve

75% de produto apdés 1 semana, sob as mesmas condigdes (Tabe-
las 4, 11 e 16).
Tabela 6 - Estabilidade Hidrolitica de Tensoativos

Baseados em Siloxano por HPLC

Baseados em Siloxano por HPLC

Estabilidade: % de tensoativo de siloxano remanescente
ID |Tempo |pH 4 | pH 5 | pH 7 |[pH 9| pH 10 | pH 11 | pH 12
1 24h 83 100 100 100 100 100 nd
1 sem 8 71 100 100 100 68 nd
2,5 1 38 100 100 83 35 nd
sem
15 0,5 4 100 100 42 28 nd
Sem.
Tabela 7 - Estabilidade hidrolitica de Tensoativos

Estabilidade: % de tensoativo de siloxano remanescente
ID |Tempo | pH 4 | pH 5 | pH 7 PH | pH 10 [pH 11| pH 12
9
2 24h 23 88 100 | 100 100 79 nd
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1 sem 1 26 100 95 69 17 nd
2,5 0 7 100 89 44 7 Nd
sem
Tabela 8 - Estabilidade Hidrolitica de Tensoativos

Baseados em Siloxano por HPLC

Baseados em Siloxano por HPLC

Estabilidade: % de tensoativo de siloxano remanescente
ID | Tempo |pH 4 |[pH 5 |pH 7 [pH 9 |pH 10 |pH 11 |pH 12
5 1 sem | 65 100 100 100 100 100 nd
4 sem | 32 76 100 100 100 100 nd
6 sem |21 64 100 100 100 100 nd
Tabela 9 - Estabilidade Hidrolitica de Tensoativos

Estabilidade: % de tensoativo de siloxano remanescente
ID| Tempo |pH 4| pH 5 | pH 7 | pH 9 | pH 10 | pH 11 | pH 12
8 24h 84 100 100 100 100 nd nd
1l sem | 50 100 100 100 100 nd nd
2 sem | 31 79 100 100 100 nd nd
4 sem | 21 65 100 97 88 nd nd
10 7 45 100 93 83 nd nd
sem
Tabela 10

- Estabilidade Hidrolitica de Tensoati-

vos Baseados em Siloxano por HPLC
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vos Baseados em Siloxano por HPLC

Estabilidade: % de tensoativo de siloxano remanescente
ID|Tempo |pH 4 |pH 5|pH 7 |pH 9 |pH 10 |pH 11 |pH 12
9 24h 92 100 100 100 100 nd nd
1 sem | 67 100 100 100 100 nd nd
Tabela 11 - Estabilidade Hidrolitica de Tensoati-

Estabilidade: % de tensoativo de siloxano remanes-
cente
ID | Tempo |pH 4 |pH 5 |pH 7 [pH 9 pH 10 pH 11 | pH 12
10 | 24h 100 100 [ 100 100 100 100 79
1 sem | 75 100 | 100 100 100 93 42
2 sem | 50 88 100 100 100 nd nd
3 sem | 32 80 100 100 100 93 34
7 sem | nd nd nd nd nd 93 11
7,5 12 56 100 100 100 nd nd
sem
11 nd 48 100 100 100 nd nd
sem
13 |nd |nd |nd |nd nd 95 nd
sem
17 nd nd 100 100 84 nd nd
sem
27 nd nd 100 100 86 100 nd
sem

Tabela 12 - Estabilidade Hidrolitica de Tensocati-



36

vos Baseados em Siloxano por HPLC

Estabilidade: $ de tenscativo de siloxano remanescente
ID | Tempo |pH 4 PH 5 PH 7 pH 9 |pH 10 |pH 11 | pH 12
11 | %6h 100 100 100 100 100 nd nd
3 sem | 79 100 100 100 100 nd nd
6 sem | 56 100 100 100 100 nd nd
11 sem | 10 100 100 100 100 nd nd
OBS: Solucgao de Estoque 2,5 em peso $%

Tabela 13'— Estabilidade Hidrolitica de Tensoati-

vos Baseados em Siloxano por HPLC

vos Baseados em Siloxano por HPLC

Estabilidade: % de tensoativo de siloxano remanescente r
ID [Tempo |pH 4 |pH S5 |pH 7 |pH 9 pH 10 |pH 11 | pH 12
13 | 24h 100 100 100 100 100 nd nd
1 sem | 56 100 100 100 100 nd nd
Tabela 14 - Estabilidade Hidrolitica de Tensoati-

vos Baseados em Siloxano por HPLC

Estabilidade: % de tensocativo de siloxano remanescente
ID | Tempo PH 4 pH 5 pH 7 pH 9 { pH 10 | pH 11 | pH 12
E 48h 25 100 100 100 46 nd nd
1 sem 0 38 100 53 0 nd nd
Tabela 15 - Estabilidade Hidrolitica de Tensoati-
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Estabilidade: % de tensoativo de siloxano remanescente

ID | Tempo | pH 4 PH 5 pPH 7 pPH 9 |pH 10 |pH 11 | pH 12

B 24h 0 0 100 38 0 nd nd

Tabela 16 - Estabilidade Hidrolitica de Tensoati-

vos Baseados em Siloxano por HPLC

Estabilidade: % de tensocativo de siloxano remanescente

ID | Tempo | pPH 4 PH S | pH7 | pH 9 | pH 10| pH 11| pH 12

D 48h 82 >95 >95 >95 >95 nd nd
9 44 99 99 99 99 nd nd
dias

Exemplos 10-12

Diferente de tensocativos tradicionais baseados em
siloxano, que sdo sujeitos a rapida hidrdélise sob condicdes
dcidas e bésicas (£ pH 5 e 2 pH 9) o tensoativo de disiloxa-
no organomodificado da presente invencdo fornece maior re-
sisténcia a hidrdlise relativa a alcoxilados de trisiloxano
tradicionais (Comparativos E e F), assim como os tensoativos
de disiloxano terminados em trimetilsilila comparativos, re-
presentados por Comparativo B. Um artefato de hidrdélise é
observado como uma reducdo em propriedades do superspreading
ao longo do tempo. Portanto, solugdes de tensoativo de disi-
loxano organomodificado da presente invencdo, assim como
tensoativos comparativos foram preparadas a niveis desejados
de uso e pH. Espalhamento foi determinada como uma funcdo de

tempo para ilustrar a resisténcia a hidrélise.
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Exemplo 10

A Tabela 17 é um exemplo ilustrativo da tensoativo
de disiloxano organomodificado, onde o produto n°® 10, tem
maior resisténcia a hidrdélise, a pH 3, relativa a um tensoa-
tivo superspreading tradicional de etoxilato de trisiloxano
(Produto E). Como mencionado acima, a resisténcia a hidréli-
se fol observada pela monitoracdo das propriedades de espa-
lhamento ao longo do tempo. Aqui um 0,4 em peso % solucéo
foi preparados a pH 3, e espalhamento determinado de acordo
com o procedimento no Exemplo 8,

Tabela 17 - Propriedades de Espalhamento a pH 3 vs

Tempo (h)

Tempo /Didmetro de espalhamento (mm)

ID|{Oh |0,25h |0,5h | 1h | 2h 4h 8h | 24h | 32h | 96h

10|32 |39 41 49 | 48 39 39 |36 16 19
E |48 |48 43 42 | 44 12 12 |9 - -
Exemplo 11

Em outro exemplo o tensoativo de disiloxano orga-
nomodificado da presente invengdo representado por produtos
Nos. 6 e 11, demonstra maior resisténcia a hidrdlise relati-
va ao produto F, um superspreader de etoxilato de trisiloxa-
no (Tabela 18). Solugdes (0,4 em peso %) de tensoativos fo-
ram preparadas a pH 4 e pH 5 e as propriedades de espalha-
mento foram observadas ao longo do tempo. As condicdes teste
sdo definidas no Exemplo 8.

Tabela 18- Propriedades de espalhamento a pH 4 e
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pPH 5 Vs Tempo

39

Didmetro de Espalhamento (mm)

ID: 6 6 11 11 F F
Tempo pH 4 PH 5 PH 4 pH 5 PH 4 PH 5
Oh 50 46 16 26 50 49
1h 48 44 23 23 50 50
4h 59 48 23 - 46 47
24h 49 51 44 24 52 51
48h 40 49 38 32 39 49
72h 42 50 28 35 16 48
1 sem 13 43 8 29 12 52
2 sem 11 49 8 33 7 53
3 sem 18 47 12 33 6 21
1 més 17 49 10 42 6 15

Exemplo 12

Em outro exemplo o tensoativo de disiloxano

orga-

nomodificado da presente invengdo, representado por produto

n°® 5, mostra maior resisténcia a hidrélise relativa a produ-

to comparativo E. As solu¢des de tensoativo aqui

so %) foram preparadas a pH 4,

pH 5,

pH 8,

(0,1 em pe-

pH 9 e pH 10, e

as propriedades de espalhamento ao longo do tempo foram ob-

servadas como descrito no Exemplo 8.

A Tabela 19 demonstra que o silicone E comparativo

mostra uma perda mais rapida de propriedades de espalhamento

a pH 4, pH 5,

pH 9 e pH 10,

do que o produto n° 5,

Tabela 19 - Propriedades de Espalhamento vs. Tempo
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Didmetro de espalhamento (mm)
Tempo | Produto | pH 4 pH 5 pH 8 pH 9 pH O
Oh 5 53 52 52 51 51
E 56 54 56 54 54
1h 5 52 50 51 50 51
E 55 53 53 56 54
2h 5 54 52 50 49 50
E 51 53 55 55 52
4h 5 51 50 50 48 49
E 41 51 56 53 49
6h 5 51 50 50 48 49
E 35 52 50 53 46
8h 5 48 51 52 49 52
E 29 50 51 51 47
24h 5 51 50 52 51 49
E 7 50 53 50 32
48h 5 39 48 46 46 41
E 6 41 47 43 10
72h 5 33 48 45 45 42
E 6 32 49 44 7
96h 5 23 45 47 46 40
E 6 17 50 41 6
i68h 5 8 43 43 44 43
E 5 9 50 32 6
Exemplo 13

O impacto de outros ingredientes no espalhamento

foi determinado pela mistura de tensocativo de disiloxano de
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organosilicone da presente invengdo, com um co-tensoativo
baseados em orgdnicos convencional. Os co-tensoativos sao
descritos na Tabela 20.

As misturas foram preparadas como misturas fisicas
onde o silicone de fracdo de peso é representado por a (al-
fa), indicando que o co-tensocativo cria um equilibrio da ra-
zdo de mistura. Por exemplo quando o = 0, isto indica que a
composig¢do contém 0% de componente de silicone e 100% de co-
tensoativo, enquanto um o = 1,0 indica que a composicdo con-
tém 100% de silicone, e nenhum (0%) co-tensoativo. As mistu-
ras dos dois componentes sdo representadas pela fracdo de
peso o, onde as variagdes o como segue: 0 £ o £ 1,0. Por e-
xemplo quando o = 0,25, isto indica que a mistura de tensoa-
tivo é composta de 25% de silicone e 75% de co-tensoativo.
Essas misturas sao entdo diluidas em &gua & concentracdo de-
sejada para a avaliagdo do espalhamento.

O espalhamento foi determinado como descrito no
Exemplo 8, tanto a 0,1 em peso % ou 0,2 em peso % de tensoa-
tivo total.

A Tabela 21 demonstra que exemplos representativos
de co-tensoativos da presente invencdo fornecem resultados
de espalhamento favoraveis, e em alguns casos fornecem um
melhora sinérgica inesperada, onde o didmetro de espalhamen-
to da mistura excede aquela dos componentes individuais.

Tabela 20 - Descricdo de Co-tensoativos Convencio-

nais

ID Descricao
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IDA-5 Etoxilato de alcool isodecilico (4-5 EO)
IDA-6 Etoxilato de &lcool isodecilico (5-6 EO)
TMN-6 Ftoxilato de &lcool trimetilnonilico (6 EO)
Oxo-TDA-5 Etoxilato de &lcool oxo-tridecilico (5 EO)
Oxo-TDA-6 Etoxilato de &lcool oxo-tridecilico (6 EO)
APG Poliglucosideo de alquila Cgg
Tabela 21 - Efeito de Co-tensoativos nas Proprie-
dades de Espalhamento da Mistura

Didmetro de Espalhamento

(mm) de Tensoativo de

Silicone em fracdo de

peso (o)
Passageﬁ Silicone | O 0,2510,5010,7511,0 | Co-

tensoativo

1 10° 45 | 49 23 17 25 | IDA-5
2 10° 35| 38 47 26 25 | IDA-6
3 10° 41 | 38 42 36 25 | TMN-6
4 10% 34 | 29 23 19 25 | Oxo-TDA-5
5 10° 39 | 42 49 36 25 | Oxo~-TDA-6
6 10° 10 | 39 42 35 25 | APG
7 5° 41 |46 [47 |49 |50 |1DA-5
8 5° 19 |31 |35 |46 |50 |1IDA-6
9 5° 34 |38 |44 |45 |50 | TMN-6
10 5° 36 |40 |44 |51 |50 |Oxo-TDA-5
11 5° 38 | 40 39 |46 |50 | Oxo-TDA-6
12 5° 8 |32 |40 |48 |50 |APG
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a =0,2 em peso % de tensoativo total

b = 0,1 em peso % de tensoativo total

Os exemplos acima sdo meramente ilustrativos da
invengdo, servindo apenas para ilustrar algumas das caracte-
risticas da presente invencdo. As reivindicac¢des anexas pre-
tendem reivindicar a inveng¢do tdo amplamente como tem sido
concebido e os exemplos aqui apresentados sdo ilustrativos
de modalidades selecionadas de um multiplo de todas as moda-
lidades possiveis. mesmo modo é a intengdo Requerente que as

reivindicac¢des anexas ndo devam ser limitadas pela escolha

dos Exemplos wutilizada para ilustrar a caracteristicas da

presente invencdo. Como usado nas reivindicag¢des, a palavra
“compreende” e suas variantes gramaticais logicamente também
subtendem e incluem expressdes de extensdo varidvel e dife-
rente tais como por exemplo, mas ndo limitado a, “consistin-
do essencialmente em” e “consistindo em”. Onde necessario,
as variagdes foram fornecidas; aquelas variag¢des sdo inclu-
sive de todas as subvariacdes entre as mesmas. Tais varia-
¢cbes podem ser vistas como um grupo de Markush ou grupos
consistindo em limita¢des numéricas pareadas diferentes cujo
grupo ou grupos € ou sdo totalmente definidos por suas limi-
tacdes inferiores e superiores, aumentando numericamente de
modo regular de limitacdes inferiores a limitag¢des superio-
res. Espera-se que as variagdes nestas variacdes sugerirdo
elas prdprias a um técnico versado na técnica e onde ndo ja
dedicado a publico, aquelas variag¢des deveriam ser onde pos-—
sivel elaboradas para serem cobertas pelas reivindicacdes

anexas. E também previsto que os avancos na ciéncia e tecno-
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logia criardo equivalentes e substituicdes possiveis que néo
sdo agora contempladas por razdo da imprecisdo de linguagem
e essas variag¢des deveriam ser também elaboradas onde possi-
vel para serem cobertas pelas reivindicagdes anexas. Todas
as patentes US (e pedidos de patente) referidos aqui s&o por
este meio especificamente incorporadas por referéncia em su-

as integridades como se determinadas em completo.
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REIVINDICACOES

1. Composigao de silicone, CARACTERIZADA pelo fato
de que compreende um silicone tendo a férmula:

MM’

onde

M = R'R?*R3S1i0;,,;

M’ = R'R°R®°Si01,5;

com R!' selecionado a partir do grupo consistindo
em radical hidrocarboneto monovalente ramificado de 3 a 6
dtomos de carbono e R’, onde R’ é selecionado a partir grupo
consistindo em

R°R’R'°SiR' e (RR’R®) SiR'?)

com R®, R%’, e R', cada um, independentemente sele-
cionados a partir grupo de radicais hidrocarbonetos monova-
lentes tendo de 1 a 6 atomos de carbono e radicais hidrocar-
bonetos arila ou alcarila monovalentes tendo de 6 a 13 &ato-
mos de carbono e R é um radical hidrocarboneto divalente
tendo de 1 a 3 a&tomos de carbono,

R? e R® sdao, cada um, independentemente seleciona-
dos a partir grupo de radicais hidrocarboneto monovalentes
tendo de 1 a 6 Aatomos de carbono ou R!, com R? um 6xido de
alquilpolialquileno carregando um substituinte selecionado a
partir grupo consistindo em:

R™ (C2H40) a (C3He0) » (C4HgO) R €

R*2SiR°R® (R’ (C2H40) 4 (C3HgO) b (C4Hg0) cR*)

onde R é um radical hidrocarboneto ramificado ou
linear divalente tendo a estrutura:

—CH,-CH (R*®) (R®) 40—
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onde R'®> é H ou metila; R'®

€ um radical alquila di-
valente de 1 a 6 carbonos onde o d subscrito pode ser 0 ou
1;

R'Y & selecionado a partir do grupo consistindo em
H, radicais hidrocarboneto monovalentes de 1 a 6 &tomos de
carbono e acetila onde os subscritos a, b e ¢ s3o zero ou
positivos e satisfazem as seguintes relacdes:

2<a+b+c<20comaz2,

e R°> e R® sdo, cada um, independentemente selecio-
nados a partir grupo de radicais hidrocarbonetos monovalen-
tes tendo de 1 a 6 &tomos de carbono ou R*.

2. Compoéigéo, de acordo com a reivindicacao 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que R! & iso-propila.

3. Composicdo, de acordo com a reivindicagéo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que R! é iso-butila.

4. Composigdo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que R' é terc-butila.

5. Composicdo, de acordo com a reivindicagéo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que R' é R’ onde R’ tem a férmula:

R°R°R1’SiR'? com R%®, R% e R!°, cada um, metila e R!?
€ um radical hidrocarboneto divalente tendo 2 a&tomos de car-
bono.

6. Composicgdo, de acordo com a reivindicacédo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que R ¢ hidrogénio.

7. 'Composigéo, de acordo com a reivindicacédo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que R® é metila.

8. Composigao, de acordo com a reivindicacdo 2,

CARACTERIZADA pelo fato de que RY & hidrogénio.
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9. Composicdo, de acordo com a reivindicacao 2,
CARACTERIZADA pelo fato de que R? é metila.

10. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 3,
CARACTERIZADA pelo fato de que R* é hidrogénio.

11. Composigao, de acordo com a reivindicacdo 3,
CARACTERIZADA pelo fato de que R? é metila.

12. Composicgdo, de acordo com a reivindicacdo 4,
CARACTERIZADA pelo fato de que R é hidrogénio.

13. Composigdo, de acordo com a reivindicacao 4,
CARACTERIZADA pelo fato de que R’ é metila.

14. Composigcdo, de acordo com a reivindicacdo 5,
CARACTERIZADA pelo fato de que R & hidrogénio.

15. Composicdo, de acordo com a reivindicacgdo 5,
CARACTERIZADA pelo fato de que R? é metila.

16. Composicdo de silicone, CARACTERIZADA pelo fa-
to de que compreende um silicone tendo a férmula:

MM’

onde

M = R'R*R’Si0;,,;

M’ = RR°R®Si0,,;

com R! selecionado a partir do grupo consistindo
em radical hidrocarboneto monovalente ramificado de 3 a 6
dtomos de carbono e R’, onde R’ é selecionado a partir grupo
consistindo em

R®°R°R!?SiR'? e (R'R°R®)SiR'?)

com R®, R?’, e R!, cada um, independentemente sele-

cionados a partir grupo de radicais hidrocarboneto monova-

lentes tendo de 1 a 6 étomos de carbono e radicais hidrocar-
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boneto arila ou alcarila monovalentes tendo de 6 a 13 Atomos
de carbono e R'? & um radical hidrocarboneto divalente tendo
de 1 a 3 &tomos de carbono,

R?> e R? sdo, cada um, independentemente seleciona-
dos a partir grupo de radicais hidrocarboneto monovalentes
de 1 a 6 atomos de carbono ou R', com R* um éxido de alquil-
polialquileno carregando um substituinte selecionado a par-
tir grupo consistindo em:

R'® (C2H40) 2 (C3HeO) » (C4HgO) R &

R'SiR°R® (R™ (C2H40) 2 (C3Hg0) b (C4HgO) (RM)

onde R & um radical hidrocarboneto ramificado ou
linear divalente tendo a estrutura:

-CH,-CH (R"?) (R'®) 40-

onde R é H ou metila; R é um radical alquila di-
valente de 1 a 6 carbonos onde o d subscrito podevser 0 ou
1;

R & selecionado a partir do grupo consistindo em
H, radicais hidrocarboneto monovalentes de 1 a 6 atomos de
carbono e acetila onde 0s subscritos a, b e ¢ sdoc zero ou
positivos e satisfazem as seguintes relacgdes:

2<a+b+c<20coma?22,

e R° e R® sao, cada um, independentemente selecio-
nados a partir grupo de radicais hidrocarbonetos monovalen-
tes tendo de 1 a 6 atomos de carbono ou R* onde a referida
composicdo de silicone tem uma melhor resisténcia a hidréli-
se.

17. Composigdo, de acordo com a reivindicacédo 16,

CARACTERIZADA pelo fato de que R! é iso-propila.
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18.
CARACTERIZADA

19.
CARACTERIZADA

20.

Composigdo, de acordo com a reivindicacao
pelo fato de que R' é iso-butila.
Composigdo, de acordo com a reivindicacgéao
pelo fato de que R!' é terc-butila.

Composigdo, de acordo com a reivindicacgao

le,

le,

16,

CARACTERIZADA pelo fato de que R' é R’ onde R’ tem a férmula:

R®R°RY%SiR!? com R®, R% e R, cada um, metila e R%?

é um radical hidrocarboneto divalente tendo 2 atomos de car-

bono.
21.
CARACTERIZADA
22.
CARACTERIZADA
23.
CARACTERIZADA
24.
CARACTERIZADA
25.
CARACTERIZADA
26.
CARACTERIZADA
27.
CARACTERIZADA
28.
CARACTERIZADA
29.
CARACTERIZADA

30.

Composigdo, de acordo com a reivindicacdo
pelo fato de que R é hidrogénio.
Composic¢do, de acordo com a reivindicacéo
pelo fato de que R? é metila.

Composicao,
pelo fato de que R!® é hidrogénio.
Composicdo, de acordo com a reivindicacéo
pelo fato de que R? é metila.

Composigdo, de acordo com a reivindicacédo
pelo fato de que R'® é hidrogénio.
Composicdo, de acordo com a reivindicacéao
pelo fato de que R? é metila.

Composicdo, de acordo com a reivindicacédo
pelo fato de que R' é hidrogénio.
Composigdo, de acordo com a reivindicacéo
pelo fato de que R® é metila.

Composigdo, de acordo com a reivindicacéo
pelo fato de que R' é hidrogénio.

Composigdo, de acordo com a reivindicacao

de acordo com a reivindicacéao

16,

16,

17,

17,

18,

18,

19,

19,

20,

20,
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CARACTERIZAbA pelo fato de que R?® é metila.

31. Emulsdao aquosa, CARACTERIZADA pelo fato de que
a fase descontinua compreende &gua e a fase continua compre-
ende a composig¢do da reivindicacédo 1.

32. Emulsdo aquosa, CARACTERIZADA pelo fato de que
a fase descontinua compreende agua e a fase continua compre-
ende a composigdo da reivindicacédo 16.

33. Emulsdao aquosa, CARACTERIZADA pelo fato de que
a fase continua compreende &gua e a fase descontinua compre-
ende a composigdo da reivindiéagéo 1.

34. Emulsao aquosa, CARACTERIZADA pelo fato de que
a fase continua compreende &gua e a fase descontinua compre-
ende a composigdo da reivindicacdo 16.

35. Emulsao ndo-aquosa, CARACTERIZADA pelo fato de
que a fase descontinua compreende um solvente hidroxilico
ndo-aquoso e a fase continua compreende a composicdo da rei-
vindicacédo 1.

36. Emulsdo nao-aquosa, CARACTERIZADA pelo fato de
que a fase descontinua compreende um solvente hidroxilico
ndo-aquoso e a fase continua compreende a composicdo da rei-
vindicacdo 16.

37. Emulsdo ndo-aquosa, CARACTERIZADA pelo fato de
que a fase continua compreende um solvente hidroxilico ndo-
aquoso e a fase descontinua compreende a composicdo da rei-
vindicacédo 1.

38. Emulsdo ndo-aquosa, CARACTERIZADA pelo fato de
que a fase continua compreende um solvente hidroxilico ndo-

aquoso e a fase descontinua compreende a composicdo da rei-



vindicacdo 16.
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RESUMO

“TENSOATIVOS DE DISSILOXANO ORGANOMODIFICADOS RE-
SISTENTES A HIDROLISE”

Composigdes éompreendendo uma composicg¢do tensoati-
va assimétrica de disiloxano compreendendo um composicdo de
silicone compreendendo um silicone tendo a férmula MM’ onde
M ou M’ compreende um 6xido de alquilpolialquileno carregan-
do um substituinte selecionado a partir grupo consistindo
em: R (C3H40),(C3He0)n (CqHgO) R e RM?2SiR°R® (R (C2H40) . (C3HeO)
(C4HgO) R*) que exibem resisténcia & hidrélise ao longo de

um ampla faixa de pH
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