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Glowica frezowa uniwersalna z plytkami wieloostrzowymi
do frezowania czolowego i stopniowego
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Przedmiotem wynalazku jest glowica frezowa
uniwersalna z ptytkami wieloostrzowymi, przezna-
czona zwlaszcza do frezowania stopniowego stali
austenitycznych i innych stali trudnoobrabialnych.

Stosowane do tej pory glowice frezowe nie na-
daja sie do frezowania stopniowego, a raczej je-
dynie do frezowania czolowego. Niezaleznie od te-
go w dotychczasowych konstrukcjach glowic sto-
sowano noze lutowane, ustawiane po kazdym
ostrzeniu w korpusie glowicy, co stanowilo ope-
racje pracochlonne i kosztowne. Wynikla za tym
konieczno$é stosowania dogodniejszych warunkéw
skrawania w celu utrzymania ekonomicznego okre-
su trwato$ci.

Glowica frezowa wedlug wynalazku wymienio-
nych wad nie wykazuje. Konstrukcja jej jest pros-
ta i mozna jg stosowaé do nozy z dodatnim jak
i uyjemnym katem natarcia. Mozna ja stosowaé do
frezowania czolowego .i stopniowego. Regulacja
polozenia nozy w korpusie, jak réwniez wymiana
krawedzi skrawajgcych jest latwa i szybka, dzieki
czemu mozliwe jest stosowanie trudniejszych wa-
runkéw skrawania z zachowaniem okresu trwa-
tosci.

Glowica wedlug wynalazku uwidoczniona jest
na zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia te glowice w poéiprzekroju, fig. 2 przekréj
rowka (gniazda) narzedziowego oraz zamocowanego
w nim noza z podkladkg, a fig. 3 przedstawia spo-
s6b ustawiania nozy do frezowania stopniowego.
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Glowica sklada sie ze =zbieinego korpusu 1
glowicy, w ktérego narzedziowych rowkach 2
(gniazdach) sa zamocowane noze 3. W nozach 3
zamocowane sg wielokrawedziowe plytki 7. Na-
rzedziowy rowek 2 ma ksztalt podwéjnej pryzmy.
W zewnetrzng cze§é pryzmy narzedziowego rowka
2 wklada sie¢ n6z 3 powierzchnig dopasowang do
rowka 2.

W korpusie noza 3 znajduja sie dwa otwory,
przez ktére skreca sie §rubami 5 néz 3 z pryzmo-
wymi podkladkami 6 znajdujgcymi sie w we-
whnetrznej czefci narzedziowego rowka 2. W czasie
skrecania §rubami 5, pryzmowa powierzchnia noza
3 i pryzmowa powierzchnia podkladki 6 zaklesz-
czajg sie¢ w narzedziowym rowku 2 w dowolnym
polozeniu wzdluz rowka narzedziowego. Na koiicu

‘noza 3 jest wykonane gniazdo na skrawajacg plyt-

ke 7 oraz umieszczone sg elementy mocujace plyt-
ke. Kat zbieznosci korpusu 1 wynosi 60° i ten sam
kat majg narzedziowe rowki 2.

Kat przystawienia krawedzi skrawajgcej wynosi
80°. Dzieki réznicy katéw pochylenia narzedzio-
wego rowka 2 i przystawienia krawedzi skrawajg-
cej, przez przesuwanie noza 3 w narzedziowym
rowku 2, uzyskuje si¢ przesuniecie krawedzi skra-
wajacych osiowo i promieniowo, co stanowi ele-
menty frezowania stopniowego. W gérnej czesci kor-
pusu 1 jest wykonany wystep 4, ktéry stanowi
baze przy ustawianiu wysoko$ci nozy 3. Ustwie-
nie polega na oparciu plytki kontrolnej o wystep
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4 i dosuniecie noza 3 do plytki kontrolnej oraz na
zakleszczeniu tego noza.

Zastosowanie narzedziowego rowka o przekroju
podwdéjnej pryzmy i opisanego mocowania w tym
rowku nozy, (ktére w tym przypadku stanowia
wlasSciwe ruchome elementy glowicy), utatwia ma-
nipulacje przy ustawianiu wysokoS$ci nozy i stwarza
duzg oszczedno$é miejsca w korpusie, umozliwia-
jacg stosowanie wiekszej iloSci nozy. Dokladno$é
wykonania rowk6w narzedziowych wymagana dla
glowic wielostopniowych jest mozliwa do uzyska-
nia bez wiekszych trudnosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica frezowa uniwersalna z pltytkami wie-
loostrzowymi do frezowania czolowego i stop-
niowego przeznaczona zwlaszcza do frezowania
stali austenitycznych i innych stali trudno obra-
bialnych znamienna tym, ze w korpusie (1) znaj-
duja

sie przelotowe narzedziowe rowki (2)
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o przekroju podwéjnej pryzmy, w ktérych sg
mocowane noze (3), o powierzchni oporowej
wykonanej w postaci odpowiedniej pryzmy, oraz
uksztaltowane w formie pryzmy podkladki (6),
przy czym w czasie skrecania ku sobie noza
(3) i podkladki (6), nastepuje zakleszczanie ich
w kazdym polozeniu narzedziowego rowka (2).
Glowica frezowa wedtug zastrz. 1 znamienna
tyln, ze kat przystawienia krawedzi skrawajgcej
jest wiekszy od kata pochylenia narzedziowego
rowka (2) dzieki czemu przy podnoszeniu noza
(3) uzyskuje sie zwiekszenie $rednicy, zataczanej
przez ostrze tego noza.
Glowica frezowa wedlug zastrz, 1 i 2 znamien-
na tym, ze w gornej cze$ci korpusu (1) ma wys-
tep (4), wzgledem ktérego mozna ustawié¢ po-
trzebne odleglo$ci nozy (3) za pomocg podkia-
dek wymiarowych o wymiarach uzaleznionych
od wielko$ci stopniowania, przy czym ilo§é pod-
kladek o.r6znych wymiarach jest réwna iloSci
stosowanych stopni wysoko$ci ostrzy przy fre-
zowaniu stopniowym.
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