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Palent trwa od dnia 2 maja 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest walcarka-agre-
gat, przeznaczona do walcowania z blachy pro-
fili zamknietych o0 zmiennym przekroju przy
réwnoczesnym zgrzewaniu l'nowym tych pro-
fili, zwlaszcza do walcowania z blachy i zgrze-
wania dyszli parokonnych, stosowanych w kon-
nych maszynach rolniczych.

Znane byly juz walcarki, sluzgce do wal-
cowania profili zamknietych, wyposazone w
zespOt krazkéw, ulozonych w kilku plaszezyz-
nach. Krazki te wyginaly odpowiednio walco-
wany material, az do wosiggniecia zamknietego
profilu. Urzadzenia takie nie nadawatly sie jed-
nak do otrzymywania profili o zmiennym prze-
kroju.

Dotychczas wytwarzano na przykiad dysze
parokonne, majace jak wiadomo zmienny prze-

*) Wilasciciel patentu of$wiadczyl, ze wspol-
twércami wynalazku sg: Zbigniew Dratwa
i inz. Zygmunt Glinka.

kréj w ten spos6b, ze odpowiednio przycig-
te arkusze blachy tloczono w prasach cier-
nych w celu uformowania elementéw w ksztal-
cie rynny o zmiennym przekroju, po czym brze-
gi rynny zwierano i zgrzewano. Ze wzgledu
na taka technologie wytwarzania, dyszli nie
wykonywano na og6ét z jednego kawalka bla-
chy, gdyz wymagaloby to siosowania bardzo
duzych pras. Dyszel skladano wigc na ogot
z kilku kré6tszych elementéw, polaczonych ze
sobg przez spawanie. Tego rodzaju spos6b wy-
twarzania by! bardzo pracochlonny. Dalszg
wada bylo réwniez to, ze W czasie zgrzewania
wzdluznej spoiny poszezegblnych elementéw
nastepowata ich deformacja (wyginanie w
ksztalcie tuku) ma skutek czego po wykona-
niu calego dyszla trzeba bylo stosowaé spe-
cjalny zabieg prostowania go.

Zadaniem wynalazku jest wyeliminowanie
wysej wymienionych niedogodnogci.

Wedlug wynalazku osiggniete to zostato przez



zastosowanie do predpkgii dyszli walcarki
o dotychczas nieznamej konstrukcji, wyposazo-
nej w glowice .z odchylnymi spm‘ezysc&e kraz-
kami profilujgcymi, dociskanymi -do Wwalco-

wanego materialu poduszkami gumowymi, g{az

w rdzen przesuwny wzdluznie poprzez glowis -

ce, umoziiwiajagcy formowanie na nim profila
zamknietego w jednej operacji roboczej. -Wal-
cowana blacha uklada sie¢ na takim rdzeniu
w czasie walcowania, dzieki czemu mozliwe
jest uzyskanie zadanego kszfattu walcowanego
przedmiotu, Walcarka jest ponadto wyposazo-

na w zgrzewarke liniows, zgrzewajaca brzegi

uksztalbowaﬁeé?:-e Pfilu przed jego zdjeciem
z rdzenia, na skutek czego nis moze nastgpi¢
niepozgdane odksztalcenie.

Przedmiot wynalazku se-st uwidoczniony na
rysunku, na kitdrym fig. 1 — przedstawia wi-
dok walcarki z boku, fig. 2 — jej widok z go-
ry, fig. 3 — przekrdj gtowicy wzdluz I'nii A—A
na fig.,1 z fragmentem krgzkéw odchylnych,
fig. 4 — przekroj wzdluz linii B—B na fig. 1,
w celu pokszania mapedu krazkow, a fig. 5 —

przekréj wzdluz linii C—C. na, flg 1 w celu

pokazania magazynu gotowych W}”I‘OIbOW. na
fig. 6 i 7 przedstawiono w dwoch rzutach
ksztalt walcowanego dyszla parokonnego.
Walcarka-agregat wedlug Wynalazku sklada
sie z loza 1, na ktorym osadmuny jest suwhwm
suport wzdluzny 2,
zebatki 3 i odpowiedniego kola -zebatego,. ktd-:
re moze zmieniaé kierunek obrotéw od mna-
wrotnicy 5. Suport.2, ofrzymuje napgd od sil-
nika 6 poprzez sprzeglo. elastyczne 7, skrzynke
przekladniowsa 8, - przekladnie stozkowsg =9
sprzeglo klowe 10, wat 11, ‘sprzeglo elastyczne
12 i zespél kot zebatych 13. Na suporcie 7=
‘umieszczony jest rdzen ksztaltowy. 14 na sworz-
niv  15. Rdzen 14, prowadgzony . jest w Kkragz-
‘kach 16, ktore sa whbudowane w korpus glo-
wicy ‘17. Krazki+ 16" -sg - kragzkami odchylnymi.
'Sy one napedzane za poérednictwem mecha-
nizmu, sktadajacego sie ze $limaka 18 i §limacz.-
nicy 19. Krgzki i ich mechanizm - napedzajacy
sg umieszczone w odpowiedniej obudowie 21,
kiéra- moze sigrodchyla¢ w kierunku strzatek,
‘pokazanych ma fig. 3. Przy wzroScie nacisku
na krazki 16 odchylaja--sie = one przeciwnie
dzialaniu poduszki’ gumowej 20. Krazki 16,
rozmieszczone s3“‘w . glowicy w kilku ptasz-
czyznach, jak to przedstawiono na fig. 3. Na-
ped §limak6éw krazkow mastepuje od napedu
‘gléwnego, poprzez zespoél-koél-zebatyeh 13, kolo

przesuwany przy pomocy

zebate 4, kolo zebate 36 oraz kolo zebate 22
Osie k6l zebatych 22 sa jednoczeSnie osiami
§limak6éw 18. Na rysunku liczbg 23 jest ozna-
czona zgrzewarka liniowa, umieszczona za glo-
wicg walcujgcg. Za zgrzewarka liniowa jest
umieszezony korpus 24 ruchomych opornikéw
25, sluzacych do zdejmiowania gotowego wy-
robu z rdze»ma 14. Za tym korpusem znajduie
sie rolkavaodtnzymujaca gotowy wyrdb. Na
koficu walcarki znajduje sie nastawny opor-
nik 27, stuzacy do zwalniania w czasie pracy
wystepu 28, stuzacego do zaczepiania walcowa-
nej blachy do rdzenia 14. Przed glowicg wal~
cujaca 17 znajduje sie \x/f's,pc:nr{mﬂ«:1 29 dla ma-
terialu przeznaczonego do walcowania.

Na fig. 2 oznaczono liczbg 30 dzwignie wia-
czajaca sprzeglo 10, za$§ liczba 32 odpowiednig

_dzwignie wylaczajacag to sprzeglo na skutek

nacisku oporu 31. Przyciski stuzgce do wla-
czania i wylaczania silnika 6 oznaczono licz-
ba 34, na‘omiast liczbg 33 — elastyczny zde-
rzalk dla podstawy rdzenia 14.

Sposéb pracy walcarki-agregatu jest naste-
.pujacy: blachg, w ktoérej poblizu przedniej kra-
wedm wykonano uprzednio otwor wsuwa sie
w ‘szczeline pomiedzy wspornik 29, a rdzen 14
i otworem zaklada na wystep 28. Po wigczeniu
sprzevla 10 dzw1g‘ma 3Q nastepuje przesunie-
cie swportu 2 z rdzemem 14 i wsuniecie tego
oetmmlego miedzy krazkl 16, ktore formujg od-
' powiedni profil.

Przedmiot uformowany na rdzeniu opusz-
czajacy ghowice z krazkami zostaje podsunie-
ty pod zgrzewarke liniowg 23 i w czasie dal-
szego przesuwania zgrzewany. Po dOJéciu-'
rdzenia 14 do zderzaka 27 nastepuje zwolnie-
nie wystepu 28, zmiana kierunku ‘ruchu su-
portu 2 na przeciwny i §ciggniecie przedmiotu
z rdzenia o zderzeki 25. Przedmiol walcowany
i zgrzewany po $ciggnieciu z rdzenia spada na
magazyn gotowych profili 35. ‘

Zastrzezenia patentowe

1. Walcarka-agregat. do walcowania z blachy
profili zamknietych o zmiennym przekroju,
wyposazona w zespOl krgzkéw, lezacych w
roznych mplaszczyznach, znamienna tym, ze
posiada krazki odchyine - (16), dociskane po-
duszkami gumowymi (20), umieszczone Ww
glowicy (17) w kilku plaszczyznach i rdzen
(14), przesuwajgcy sie ma suporcie (2), umoz-
liwiajgcy formowanie  profilu . zamknietego
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0 2Zmiennym przekroju w jednej operacji
robocze].

. Walcarka-agregat wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze jest wyposazona W zgrze-
warke liniowg (23), umieszczong za glowi-
ca (17).

. Walcarka-agregat wediug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze jej rdzen (14) jest wypo-
sazony w wystep (28), stuzgcy do zaczepia-

nia walcowanej blachy, odchylajgcy sie.

przy zetknieciu sie rdzenia (14) z nastaw-
nym opornikiem (27), przy czym jest ona
ponadto zaopatrzona w ruchome woporniki
(25), stuzgce do zdejmowania gotowego ele-
mentu z rdzenia (14) w czasie jego cofania.

Przemystowy Instytut
Mas«%yn Rolniczych

-~ Zastepca: dr Andrzej Au
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