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(57)摘要

本发明公开了一种白芨粉的加工方法，采用

的加工设备是粉磨干燥设备，从外循环管加料口

上的料斗加入，经主磨机的离心风机叶轮粉碎后

通过一级内循环管进入副磨机，经副磨机的离心

风机叶轮粉碎后通过二级内循环管进入主磨机

再粉碎，循环往复将物料粉碎至要求的粒度，粉

末通过副磨机的进料管进入旋风除尘器实现气

流干燥，湿气经袋式除尘器排出，物料经外循环

管返回主磨机粉碎并吸收其他物料的水分，物料

粉碎干燥合格后，关闭旋风除尘器排灰口的阀

门，粉料经袋式除尘器收集，粉碎干燥过程中，内

循环管导入的气流冲击动能回收叶轮实现动能

循环利用，粉碎过程物料不粘接，实现低能耗、并

且作业温度可控，损耗低、且有利于保持白芨药

性，克服了现有方法的缺陷。
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1.一种白芨粉的加工方法，其特征在于：采用的加工设备是粉磨干燥设备，所述粉磨干

燥设备包括主磨机、副磨机、一级内循环管、二级内循环管、外循环管、旋风除尘器、袋式除

尘器，所述主磨机包括离心风机和进料管，进料管的出口与离心风机的进风口相连，进料管

上设置有内循环管接口，进料管内安装有动能回收叶轮，动能回收叶轮安装在离心风机的

叶轮转轴上，进料管的入口是主磨机的入口，离心风机的出风口是主磨机的出口；所述副磨

机包括离心风机和进料管，进料管的出口与离心风机的进风口相连，进料管上设置有内循

环管接口，进料管内安装有动能回收叶轮，动能回收叶轮安装在离心风机的叶轮转轴上，进

料管的入口是副磨机的入口，进料管设置成锥形管，锥形管的大端是进料管的入口端，离心

风机的出风口是副磨机的出口；所述主磨机的轴线与副磨机的轴线相互垂直布置，主磨机

的出口通过一级内循环管与副磨机的内循环管接口相接，副磨机的出口通过二级内循环管

与主磨机的内循环管接口相接，主磨机出口的气流通过一级内循环管导入副磨机的进料管

内冲击动能回收叶轮，动能回收叶轮通过叶轮转轴驱动副磨机的离心风机叶轮旋转，副磨

机的出口气流通过二级内循环管导入主磨机的进料管内冲击动能回收叶轮，动能回收叶轮

通过叶轮转轴驱动主磨机的离心风机叶轮旋转，二级内循环管上设置有循环风量调节装

置，二级内循环管横截面积小于一级内循环管横截面积；所述外循环管的出口与主磨机的

入口相接，外循环管的进口是空气进口，外循环管上有加料口和返料入口，加料口上安装有

料斗，所述旋风除尘器的进风口与副磨机入口相接，旋风除尘器排风口与袋式除尘器的进

气口相接，旋风除尘器排灰口经过阀门后与外循环管的返料入口相接；

加工的步骤是：

S1、将白芨的块茎洗净，切成1厘米左右的片备用；

S2、将白芨粉收集装置放置在袋式除尘器排灰口下方准备收集白芨粉；

S3、启动粉磨干燥设备，将备好的白芨从料斗加入所述粉磨干燥设备中粉碎干燥，连续

加入也可间隔加入均可；

S4、根据袋式除尘器排风口排出的温度调节循环风量调节装置，将排风温度控制在40

摄氏度至75摄氏度之间，温度偏高时将循环风量调小，温度偏低时循环风量调大；

S5、白芨经粉磨干燥设备加工，白芨粉从袋式除尘器在排灰口落入白芨粉收集装置中；

S6、加入的白芨全部粉碎干燥后，袋式除尘器的排灰口没有粉料落下，加工结束，关闭

粉磨干燥设备。

2.根据权利要求1所述白芨粉的加工方法，其特征在于：所述白芨粉收集装置是包装

袋。

3.根据权利要求1所述白芨粉的加工方法，其特征在于：所述白芨粉收集装置是粉体包

装设备。
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一种白芨粉的加工方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种白芨粉的加工方法，属于物料的干燥粉碎技术领域。

背景技术

[0002] 白芨是一种名贵的中药材，具有止血、抗杆菌、抗真菌、补肺、消炎、治疗咳嗽等功

效，现有粉磨设备要么效率低、要么损耗大，粉碎过程中产生的热量积聚，过高的粉碎温度

降低了白芨的药性。

发明内容

[0003] 本发明的白芨粉的加工方法所采用的设备是粉磨干燥设备，所述粉磨干燥设备包

括主磨机、副磨机、一级内循环管、二级内循环管、外循环管、旋风除尘器、袋式除尘器，所述

主磨机包括离心风机和进料管，进料管的出口与离心风机的进风口相连，进料管上设置有

内循环管接口，进料管内安装有动能回收叶轮，动能回收叶轮安装在离心风机的叶轮转轴

上，进料管的入口是主磨机的入口，离心风机的出风口是主磨机的出口；所述副磨机包括离

心风机和进料管，进料管的出口与离心风机的进风口相连，进料管上设置有内循环管接口，

进料管内安装有动能回收叶轮，动能回收叶轮安装在离心风机的叶轮转轴上，进料管的入

口是副磨机的入口，进料管设置成锥形管，锥形管的大端是进料管的入口端，离心风机的出

风口是副磨机的出口；所述主磨机的轴线与副磨机的轴线相互垂直布置，主磨机的出口通

过一级内循环管与副磨机的内循环管接口相接，副磨机的出口通过二级内循环管与主磨机

的内循环管接口相接，主磨机出口的气流通过一级内循环管导入副磨机的进料管内冲击动

能回收叶轮，动能回收叶轮通过叶轮转轴驱动副磨机的离心风机叶轮旋转，副磨机的出口

气流通过二级内循环管导入主磨机的进料管内冲击动能回收叶轮，动能回收叶轮通过叶轮

转轴驱动主磨机的离心风机叶轮旋转，二级内循环管上设置有循环风量调节装置，二级内

循环管横截面积小于一级内循环管横截面积；所述外循环管的出口与主磨机的入口相接，

外循环管的进口是空气进口，外循环管上有加料口和返料入口，加料口上安装有料斗，所述

旋风除尘器的进风口与副磨机入口相接，旋风除尘器排风口与袋式除尘器的进气口相接，

旋风除尘器排灰口经过阀门后与外循环管的返料入口相接。

[0004] 本发明白芨粉的加工方法采用的步骤是：

S1、将白芨的块茎洗净，切成1厘米左右的片备用；

S2、将白芨粉收集装置放置在袋式除尘器排灰口下方准备收集白芨粉；

S3、启动粉磨干燥设备，将备好的白芨从料斗加入所述粉磨干燥设备中粉碎干燥，连续

加入也可间隔加入均可；

S4、根据袋式除尘器排风口排出的温度调节循环风量调节装置，将排风温度控制在40

摄氏度至75摄氏度之间，温度偏高时将循环风量调小，温度偏低时循环风量调大；

S5、白芨经粉磨干燥设备加工，白芨粉从袋式除尘器在排灰口落入白芨粉收集装置中；

S6、加入的白芨全部粉碎干燥后，袋式除尘器的排灰口没有粉料落下，加工结束，关闭
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粉磨干燥设备。

[0005] 本发明所用粉磨干燥设备是这样工作的，物料从外循环管加料口上的料斗加入，

经主磨机的离心风机叶轮粉碎后通过一级内循环管进入副磨机，经副磨机的离心风机叶轮

粉碎后通过二级内循环管进入主磨机再粉碎，循环往复将物料粉碎至要求的粒度，粉末通

过副磨机的进料管进入旋风除尘器实现气流干燥，湿气经袋式除尘器排出，物料经外循环

管返回主磨机粉碎并吸收其他物料的水分，物料粉碎干燥合格后，关闭旋风除尘器排灰口

的阀门，粉料经袋式除尘器收集，粉碎干燥过程中，内循环管导入的气流冲击动能回收叶

轮，推动离心风机的叶轮旋转，实现动能循环利用。

[0006] 本发明的白芨粉的加工方法，物料在主磨机和副磨机内高速循环流动过程中完成

粉磨并实现气流干燥，粉碎的动能循环利用，物料分级排出并返料中和新加入物料的湿度，

粉碎过程物料不粘接，实现低能耗、并且作业温度可控，作业温度低，有利于保持白芨药性，

克服了现有方法的缺陷，通过副磨机进料管结合旋风除尘器的分级控制，粉碎好的物料进

入旋风除尘器，粉末粒度超细均匀，作业损耗低。

附图说明

[0007] 图1是本发明一种白芨粉的加工方法所用粉磨干燥设备的结构图。

[0008] 图2是图1中主磨机、副磨机、一级内循环管、二级内循环管组装图。

[0009] 图3是图2中主磨机的结构图。

[0010] 图4是图3中动能回收叶轮与离心风机叶轮的安装图。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步说明，但实施例并不构成对本发明的限

制，本发明提供的实施例显然不足以展示本发明的全部运用，相关人员应当理解，在不背离

本发明技术特征的前提下可以进行各种组合以实现特定的目的，可以进行多种修改以适应

不同的需要，因此，本发明并不限于下面所公开的特定实施例，而是包括落入权利要求范围

内的所有可能的实施方案和经由本发明可显而易见得到技术方案、使用、运用方法和产品。

[0012] 实施例1：一种白芨粉的加工方法采用的粉磨干燥设备参见图1至图4，包括主磨机

57、副磨机61、一级内循环管58、二级内循环管64、外循环管135、旋风除尘器147、袋式除尘

器144，参见图3，主磨机包括离心风机8和进料管9，进料管9的出口与离心风机8的进风口相

连，进料管9上设置有内循环管接口11，进料管9内安装有动能回收叶轮10，参见图4，动能回

收叶轮10由动能回收叶片21和上环22组成，动能回收叶片是多个，动能回收叶片21一端固

定在离心风机叶轮转轴上，另一端固定在上环22上，多个动能回收叶片沿上环周向分布，动

能回收叶轮还包括加强环23，加强环23固定在动能回收叶片的外周动能回收叶轮10安装在

离心风机的叶轮转轴上；进料管9的入口65是主磨机的入口，离心风机的出风口是主磨机的

出口；副磨机61的结构与主磨机57相比，区别仅在于进料管60设置成锥形管，锥形管的大端

是进料管的入口端，进料管60的出口端与副磨机离心风机进风口相连，进料管60的入口59

是副磨机的入口，副磨机61的离心风机的出风口是副磨机的出口；参见图2，主磨机的离心

风机轴线与副磨机的离心风机轴线相垂直，主磨机57的出口通过一级内循环管58与副磨机

进料管60上的内循环管接口相接，副磨机61的出口通过二级内循环管64与主磨机进料管9
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上的内循环管接口相接，二级内循环管64上设置有循环风量调节装置63，主磨机57出口的

气流通过一级内循环管58导入副磨机61的进料管60内冲击动能回收叶轮，动能回收叶轮通

过叶轮转轴驱动副磨机的离心风机叶轮旋转，副磨机的出口气流通过二级内循环管导入主

磨机的进料管9内冲击动能回收叶轮，动能回收叶轮通过叶轮转轴驱动主磨机的离心风机

叶轮旋转，二级内循环管64横截面积小于一级内循环管58横截面积，外循环管135的出口与

主磨机57的入口65相接，外循环管135的进口是空气进口，外循环管135上有加料口和返料

入口146，加料口上安装有料斗134，旋风除尘器147的进风口与副磨机入口59相接，旋风除

尘器147排风口与袋式除尘器144的进气口相接，旋风除尘器147排灰口经阀门与外循环管

135的返料入口146相接。

[0013] 本发明白芨粉的加工方法采用的步骤是：

S1、将白芨的块茎洗净，切成1厘米左右的片备用；

S2、将白芨粉收集装置放置在袋式除尘器144排灰口下方准备收集白芨粉；

S3、启动粉磨干燥设备，将备好的白芨从料斗134加入所述粉磨干燥设备中粉碎干燥，

连续加入也可间隔加入均可；

S4、根据袋式除尘器144排风口排出的温度调节循环风量调节装置63，将排风温度控制

在40摄氏度至75摄氏度之间，温度偏高时将循环风量调小，温度偏低时循环风量调大；

S5、白芨经粉磨干燥设备加工，白芨粉从袋式除尘器144在排灰口落入白芨粉收集装置

中；

S6、加入的白芨全部粉碎干燥后，袋式除尘器144的排灰口没有粉料落下，加工结束，关

闭粉磨干燥设备。

[0014] 所述白芨粉收集装置可以是物料箱、包装袋，还可以是粉体包装设备。
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图1
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图2
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图3

图4
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