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Titel der Erfindung

Mittel zum Sbhutz von BlockguBformen und ein Verfahren zum
Aufbringen dazu

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Mittel zum Schutz von Blockgulfor=
men, insbesondere von Kokillen zum VergieBen von Metall, bei~-
spielsweise von fliissigem Stahl, und ein Verfahren zum Aufbrin=-
gen dazue.

Charakteristik der bekannten technischen L8sungen

Als Uberzug zum Schutz von BlockguBSformen vor schnellem Vere
schleiB, zur Erleichterung der Entformbarkeit und zur Verbesse~
rung der Blockqualitédt werden sowohl anorganische als auch or~
ganigche Substanzenieingesetzt, Je nach den zu vergieBenden Me-
tallen, den GieBbedingungen und den metallurgischen Zielen, die
im Vordergrund stehen. '

" Im Palle des Stahlgusses wird beim steigenden GuB im allgemei=
nen mit GieBpulver gearbeitet, wihrend beim fallenden GuB die
Kokillen hiufig mit Stahlwerksteer gelackt werden. Das Aufbrin-
gen von organlschen Mitteln, beispielsweise von Stahlwerksteer,
auf 110 - 150 % heiBe BlockguBformen bringt in den meisten An-
wendungsféllen neben der Anwendungsgefahr oft arbeitshygienische
Probleme mit sich.
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Als ein organisches Mittel, das auch auf BlockguBformen unmit~
telbar nach dem’Entformen, de he bei Rotglut, aufgebracht wer-
den kann, wird in der DE = 0S = 2 811 079 eine finfprozentige
wiElrige Losung von Dizyandiamid angegeben.

Als anorganisches Mittel zum Schutz von BlockguBformen kommen
im Prinzip Stiube von feuerfesten Materialien in Frage, die in
geeigneter Weise auf die KokilleninnenWénde aufgebracht werden.
Hierbei ist jedoch bei jeder Stahlmarke zu kldren, ob die ein~-
gesetzten Sioffe auch keine nachteiligen Auswirkungen auf die
Blockstahlqualitdt mit sich bringen.

Von Grutnov u. a. "Schutziberzug fir Kokillen" Metallurg 20

- (1975)2, 22 wird als Zusammensetzung eines feuerfesten Uber-
- zugs angegeben: 34,8 % Graphitpulver, 4 % feuerfester Ton und

61,2 % Wasserglag.

In der DE =~ 0S ~ 1936 283 wird als Mittel fiir eine Kokillenaus—
kleidung zur Verbesserung der Blockoberfléche und der Innen-
struktur beim VergieBen von Stahl folgende Mischung angegeben:
15 % Si0,, 13 % B 2030 4 % Naj0, 3 % AL0,, Rest K,0, Caly.
Die genannten Miltel weisen die Nachteile auf, daB sie ver=
hgltnismdBig teuer sing, beispielsweise Wasserglas oder B203,
undvarbeitshygienisqhe Nachteile duxrch Si02—Stéube mit sich
bringen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, durch ein geeignetes Mit-
tel die AbguBzahl von BlockguBformen zu erhthen, das Entformen
von Block und Kokille zu erleichtern und die Blockqualltat zu
verbessern. Im Gegensatz zu den teilweise im Stand der Technik
bereits bekannten Mitteln soll das erfindungsgemiBe Mittel in
den fiir die Stahlerzeugung notwendigen Mengen ausreichend ver-
fligbar seine
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Darlegung des Vesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch ein billiges
und arbeitshygienisch unbedenkliches Behandlungsmittel den
Verschleifl von BlockguBformen, insbesondere von Stahlwerksko-
killen aus GuBeisen, zu vermindern und durch Senkung des spe-
zifischen Kokillenmaterialverbrauches bei der Blockstahlerzeu~
gung die Produktionsselbstkosten zu minimieren.

Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch geldst, daB das Mittel
ausschlieflich oder in Kombination mit anderen festen und/oder

e AlUssigen Stoffen wenigstens zu 20 % Peststoffanteil aus fein-

'kornlgen karbonatischen Erdalkallmetallverblndun@en, ingbeson~
dere aus Schldmmkreide besteht. Dabei hat im Anwendungsfall der
- Schlémmkreide die Kornung kleiner als 0,100 mm, vorzugsweise
kleiner als 0,070 mm zu sein. Nach einer Modifikation des er~
findungsgem@Ben Mittels findet die Schlimmkreide in Kombination
- mit Wasser und bis zu 80 % Feststoffantell, insbegondere 10 %
“bis 40 %, Graphit Anwendung.

Das Aufbringen des {berzugs érfolgt zum Beispiel in der Weise,
daf die pulverftrmigen festen Ausgengsstoffe in einem fliissigen
Medium, insbesondere mit Wasser, in Schwebe gebracht werden und
diese Suspension anschlieBend-auf die bis zur Rotglut, insbe-

- sondere auf die auf 105 °C bis 150 °c vorgewdrmten Kokillenin-
nenflédchen vor jedem AbguB mit einer Flichendichte der Pest-
stoffanteile bis zu 0,8 kg/m2, vorzugsweise 0,2 bis 0,3 kg/m2
aufgespruht oder aufgesprltzt, oder die gesamte Kokille in das
Mittel elngetaucht wird. '

Im Falle von GuBeisenkokillen wurde gefunden, daB die Erhohung
der Xokillenhaltbarkeit darauf zuriickzufiihren igt, daB das ent-
stehende Kalziumoxid eine verschleifhemmende Schicht bildet,

welche die Randentkonlung, die Zerstdrung der Graphiteinschliig~
se in der Randzone sowie die innere Oxydation des Eisens stark
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hemmt. Als Folge davon wird die Bildung und Ausbreitung von
Brandrissen stark eingeschrédnkt. Die Graphitkomponente in denm
Schutzliberzug bewirkt eine Verbesserung der Blockoberfliche
beim fallenden GuS sowie eine Verminderung der inneren Oxyda-
tion des Eisens in dem Kokillenwerkstoff. V

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfiilhrungsbeispiel
filr das Vergieﬁen von Stahl in GuBeigenkokillen erliutert.
Beim fallenden Vergiefen von Stahl herrschen in dem angefiihr-
ten Fall folgende Bedingungen:

cieBtemperatur: 1540 - 1570 °¢
- AusguBdurchmesser: 50 mm _
Stahlanalyse: Xohlengtoff 0,12 = 0,20 Masseprozent
' Silizium hochstens 0,17 n
Mangan wenigstens 0,40 0
~ Phosphor hochstens 0,050 "
Schwefel hochstens 0,050

Regt Eisen, Spurenelemente und herstel-
lungsbedingte Verunreinigungen.

Kokillenwerkstoff: Kohlenstoff 3,1 bis 3,9 Masseprozent

‘silizium 1,1 bis 1,9 n
‘Mangan 0,7 bis 1,1 "
_Phosphor 0,15 bis 0,50 "
Schwefel 0,02 bis 0,07 A

Rest Eisen, Spurenelemente und herstel-
lungsbedingte Verunreinigungen.

40 Ninuten nach dem VergieBen werden Block und Kokille ent-

" formt. Durch Tauchen in ein Wasserbad wird die Kokille auf
eine Temperatur von 105 bis 150 °c abgekiihlt. Anschliefiend
wird eine wdBrige Suspension mit 60 % Feststoffanteil Schlémm~
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kreide mit einer Kérnung kleiner 0,070 mm und 40 % Feststoff-
anteil Graphitpulver gleichm#Big auf die Kokilleninnenwsinde
aufgespritzt. Der dadurch gebildete geschlossene Uberzug hat
eine Flichendichte der Feststoffanteile von 0,25 kg/mz. Die

- ausschlieBlich mit dem erfindungsgemiBen Uberzug behandelten
Kokillen erreichten im liittel eine Haltbarkeit von 81 Abgiissen.
Die Haltbarkeit von Kokillen, deren Immenflichen nicht behan=-
delt wurden, betrug dagegen im Mittel 38 Abglisse. Bei der gll-
gemein Ublichen Anwendung von Stahlwerksteer zum Lackieren der

Innenfléchen wurde im Mittel eine Haltbarkeit von 56 Abglissen
erreichte
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Erfindungsansgpriiche

.
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Mittel zum Schutz von BlockguBformen, insbesondere von Ko=
killen zum VergieBen von Metall, beispielsweise von fliig~-
sigem Stahl, gekennzeichnet dadurch, dal das Mittel aus-
gchlieBlich oder in Kombination mit anderen festen und/oder
fliissigen Stoffen wenigstens zu 20 % Feststoffanteil aus
feinkormigen karbonatischen Erdalkalimetallverbindungen,
insbesondere aus Schldmmkreide, mit einer Kornung von klei=~
ner als 0,100 mm, vorzugswelse mit einer Kornung von kleiner

~als 0,070 mm, zusammengesetzt ist.

Mittel nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf das Mittel
aus einer Flﬁssigkeit, Schlimmkreide und bis zu 80 %, vor-
zugsweise 10 % bis 40 %, Feststoffantell Graphit zusammenge-
setzt ist.

Mittel nach den Punkten 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daf
das Mittel aus einer homogenisierten wéBirigen Suspension von
Schlémmkreide und Graphit zusammengesetzt ist.

Verfahren zum Aufbringen des Mittels nach den Punkten 1 bis
3, gekennzeichnet dadurch, daB das Mittel mit einer Fldchen-
dichte der TFeststoffanteile bis zu 0,8 kg/mz, vorzugswelse
0,2 kg/m2 bis 0,3 kg/mz, vor jedem Abguf auf die vorgewdrme

. ten Kokillen, insbesondere auf die vorgewdrmten Kokillenin-

5

nenfléchen, gleichmifBig aufgetragen wird.

Verfahren nach Punkt 4, gekemnzeichnet dédurch, dafB die
Temperaturen der Kokillen im Bereich bis zur Rotglut, vor-
zugswelse von 105 OC;bis ]50»00, fiir das Tauchen, Aufsprii-
hen oder Aufspritzen gewdhlt werden.
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