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Uklad pieca obrotowego do podawania odzyskanych pylow ulo-
towych przy produkcji klinkieru cementowego, zwlaszcza me-
toda mekra
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Przedmiotem wynalazku jest uklad pieca obroto-
wego do podawania odzyskanych pylow ulotowych
przy produkeji klinkieru cementowego zwilaszcza
metodg mokra.

Znane sg uklady do podawania odzyskanych py-
16w ulotowych w piecu obrotowym zawierajgce
rure wlewowsq, przez ktérg podaje sie do zimnego
konca pieca pyly razem ze szlamem, wzglednie ukla-
dy Zawierajgce dysze weglowg, przez ktoérg za po-
mocg urzgdzen transportujgcych i dozujgcych ta-
kich jak: sprezarki, pompy i dmuchawy wprowadza
sie do gorgcego konca pieca mieszanke pylowo-po-
wietrzng wraz z pylem weglowym. Znane sg rowniez
piece obrotowe, na ktéorych obwodzie sg wykonane
specjalne otwory, do ktorych $cisle przylegaja czer-
paki. Przez otwory te wprowadza sie pyly za strefe
lancuchowg pieca.

Wadg znanych ukladow zawierajgcych rure wle-
wowa jest trudnoé¢ w wymieszaniu suchych pyléow
z wodg, a ponadto, aby zapobiec zatykaniu sie rury
wlewowej, pyly musza byé podawane niewielkimi
porcjami. Ponadto zawarto§¢ duzych iloSci pytu
w szlamie wplywa ujemnie na jego technologiczne
wlasnosci, a w konsekwencji na prace pieca.

Wada znanych ukladéw zawierajacych dysze we-
glowa, przez ktérg wprowadza sie mieszanke pylo-
wo-powietrzng razem z pylem weglowym, jest ko-
nieczno$¢ zastosowania urzgdzen transportujgcych
i dozujgcych, co znacznie podwyzsza koszty inwe-
stycyjne i eksploatacyjne. Ponadto ilo§¢ podawa-
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nych pyléw jest ograniczona z uwagi na zaciemnie-
nie pola widzenia przy obserwacji procesu spalania
w piecu, dokonywanych przez palacza poprzez
wziernik.

Wadg piecoOw obrotowych zawierajgcych otwory
rozmieszczone na walczaku pieca oraz czerpaki jest
zasysanie tak zwanego falszywego powietrza na
skutek nieszczelno$ci pomiedzy obudowsg czerpaka
a piecem. Zasysane zimne powietrze oraz zimny pyt
obnizajg temperature przeplywajacych gazéw, a po-
nadto powoduja tworzenie sie narostow w tej czesci
pieca.

Celem wynalazku jest usunigecie wymienionych
niedogodnosci co zostalo osiggniete przez skonstru-
owanie ukladu skladajgcego sie z przewodow,
umieszczonych symetrycznie na wewnetrznej Scia-
nie pieca w ten sposob, ze tworzg one linig¢ Srubowg
wzdluz calej strefy lancuchowej, przy czym u wlo-
tow przewodoéw sg umieszczone czerpaki, przytwier-
dzone na zewnagtrz do walczaka pieca.

Uklad pieca obrotowego do podawania odzyska-
nych pylow ulotowych, przy produkcji klinkieru,
zwlaszcza metodg mokrg, wedlug wynalazku, jest
uwidoczniony w przykladowym rozwigzaniu na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj po-
dluzny strefy lancuchowej pieca, fig. 2 — przekroéj
poprzeczny pieca wzdluz linii A-A z fig. 1, a fig.
3 — przekrdj poprzeczny pieca wzdiuz linii B-B.

W walczaku 1 pieca na poczatku strefy lancucho-
wej sg wykonane dwa lub wiecej symetrycznie roz-
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mieszczone otwory 2, ktére zewnatrz pieca sg osto-
niete czerpakami 3, przymocowanymi do walczaka
1 (fig. 1 i fig. 2). Od tylu pieca, w plaszczyznie za-
mocowania czerpakéw 3, jest umieszczony nieru-
chomy zbiornik 5, w ksztalcie wanny, poilaczony
z zasypowg rurg 6. Otwory 2 stanowig wyloty prze-
wodow 4 przytwierdzonych do wewnetrznej Sciany
pieca w ten sposob, ze tworza linie Srubowag wzdiuz
calej strefy laficuchowej. Przykladowo dla pieca
o przekroju wynoszgcym 3,60 m i diugos$ci 150 m,
diugosé przewodéw 4 wynosi okolo 18 m, przy czym
ich skok $rubowy wynosi okolo 6 m."

Wewnatrz przewodéw 4 sg przymocowane jednym
konicem laficuchy 7, zapobiegajgce zatykaniu sie
przewoddéw i tworzeniu sie w nich tak zwanych na-
rostow. Od strony zewnetrznej do przewodoéw 4 sa
przytwierdzone lancuchy 8 stanowigce znane wypo-
sazenie strefy tancuchowej pieca (fig. 3).

Pyly doprowadzane zasypowa rurg 6 do zbiornika
5, za pomoca czerpakéw 3, obracajgcych si¢ razem
z piecem, dostajg sie do spiralnych przewodéw 4,
ktérymi przemieszczajg sie wzdiuz caltej strefy tan-
cuchowej. Z przewodow 4 pyly dostajg sie do pieca,
poza jego strefe lancuchowa.

Przemieszczanie sie pyldw wzdiluz strefy lancu-
chowej pieca powoduje ogrzanie ich do tempera-
tury, zblizonej do temperatury surowca, co jest ko-
rzystnym dla przebiegu procesu.

Zastosowanie lancuchéw, umieszczonych w prze-
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wodach 4, transportujgcych pyly, zapobiega tworze-
niu si¢ narostéw, zatykajacych przewody, w wy-
niku czego unika sie przestojow w pracy pieca.

Dzieki doprowadzeniu pyl6w oddzielnie zamknie-
tymi przewodami, a nie bezpoSrednio do pieca, nie
wystepuje zasysanie tak zwanego falszywego po-
wietrza, powodujgcego obnizenie temperatury tej
cze$ci pieca. )

Ponadto uklad wedlug wynalazku, przez ktory
pyly zostaja wprowadzone w miejsce, gdzie suro-
wiec, pochodzacy ze szlamu, jest juz prawie suchy,
jest ekonomiczny, ze wzgledu na prawidlowg gospo-
darke cieplng procesu.

Zastrzezenie patentowe

Uklad pieca obrotowego do podawania odzyska-
nych pyléw ulotowych przy produkcji klinkieru ce-
mentowego, zwlaszcza metodg mokra, zawierajgcy
rure zasypowg polgczong z nieruchomym zbiorni-
kiem oraz czerpaki, znamienny tym, ze w strefie
lancuchowej pieca na jego wewnetrznej Scianie sg
zamocowane symetrycznie przewody (4) w taki spo-
sOb, ze tworzg linie §rubowg wzdtuz tej strefy, przy
czym u wlotéw przewodow (4) sg umieszczone czer-
paki (3), przytwierdzone na zewngtrz do walczaka
(1) pieca, za§ wewnatrz przewodow (4) sg przymo-
cowane jednym koncem lancuchy (7).
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