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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft ein handgefiihrtes und
halbstationdres Setzgerat zum Eintreiben von Befesti-
gungselementen mit Hilfe eines Arbeitskolbens in einen
Untergrund, mit einem Gehause, das an einem Aus-
trittsende eine Vorsatzeinrichtung umfasst. Die Erfin-
dung betrifft des Weiteren ein Verfahren zum Betreiben
eines derartigen Setzgerats.

Stand der Technik

[0002] Aus der deutschen Offenlegungsschrift DE 28
50 273 A1 ist ein pulverkraftbetriebenes Setzgerat zum
Eintreiben von Befestigungselementen mit einem Ge-
hause und einem darin angeordneten Lauf bekannt, wo-
bei der Lauf gegeniber einem ein Kartuschenlager ent-
haltenden Teil axial verschiebbar ist, wobei der Lauf in
seinem ruckwartigen Bereich eine der Eintreibrichtung
abgewandte, von den Verbrennungsgasen beaufschlag-
bare Schulterflache aufweist, wobei der Laufim vorderen
Bereich eine Auflageschulter zur axialen Abstiitzung ei-
ner auf das Aufnahmematerial aufsetzbaren Abstitz-
masse aufweist, und wobei zwischen der Auflageschul-
ter des Laufes und der Abstiitzmasse ein elastisches
Glied vorgesehen ist.

[0003] Aus der deutschen Offenlegungsschrift DE 24
24774 A1istein Bolzeneintreibapparat bekannt, bei dem
ein Gehause miteinem Gewehrlaufverbundenist, in dem
ein Eintreibkolben gleitend untergebracht ist. Ein hinte-
res Ende des Eintreibkolbens miindet in eine Verbren-
nungskammer ein, welche einen blinden Pressraum auf-
weist. Ein vom hinteren Ende des Eintreibkolbens zu-
sammengepresster Teil einer Pulverladung verringert
den Inhalt des Pressraums nach einem vorgewahlten
Verhaltnis.

[0004] AusderUS2002/0038812 A1 ist ein Setzwerk-
zeug bekannt, bei dem eine Bolzenfiihrung in einem
Werkzeuggehduse gegen axiale Verschiebung gesi-
chertist. Das Setzwerkzeug weist einen federbelasteten
Anpressflihler und eine Sicherheitshiilse auf, welche den
Anpressfiihlerumgibtund so abgestutzt ist, dass sie axial
mit dem Anpressfiihler bewegbar und relativ zu dem An-
pressfiihler axial bewegbar ist.

Darstellung der Erfindung

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, den Betrieb eines
handgefiihrten oder halbstationaren Setzgerats zum Ein-
treiben von Befestigungselementen mit Hilfe eines Ar-
beitskolbens in einen Untergrund, mit einem Gehéause,
das an einem Austrittsende eine Vorsatzeinrichtung um-
fasst, zu vereinfachen.

[0006] Die Aufgabe ist bei einem handgefiihrten und
halbstationdren Setzgerat zum Eintreiben von Befesti-
gungselementen mit Hilfe eines Arbeitskolbens in einen
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Untergrund, mit einem

Gehéause, das an einem Austrittsende eine Vorsatzein-
richtung umfasst, dadurch geldst, dass der Arbeitskolben
so mit der Vorsatzeinrichtung gekoppelt ist, dass beim
Eintreiben eines Befestigungselements in den Unter-
grund Energie des Arbeitskolbens entnommen und auf
die Vorsatzeinrichtung tGbertragen wird, um die Vorsatz-
einrichtung gegen den Untergrund zu driicken. Das
handgefiihrte oder halbstationdre Setzgerat wird zum
Beispiel mit Brenngas, Treibladungspulver, Druckluft
oder elektrischem Strom betrieben. Die zum Eintreiben
der Befestigungselemente bendétigte Energie wird tber
den Arbeitskolben auf die Befestigungselemente Uber-
tragen. Im Unterschied zu herkémmlichen Losungen, wie
sie zum Beispiel aus der deutschen Offenlegungsschrift
DE 28 50 273 A1 bekannt sind, wird die Energie fir die
Vorsatzeinrichtung nicht direkt, zum Beispiel aus einem
Brennraum, sondern Uber den Arbeitskolben entnom-
men. Das hat sich bei im Rahmen der vorliegenden Er-
findung durchgefiihrten Untersuchungen, insbesondere
im Hinblick auf eine wiederholt reproduzierbare hohe
Setzqualitat, als vorteilhaft erwiesen.

[0007] Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des
handgefiihrten oder halbstationaren Setzgerats ist da-
durch gekennzeichnet, dass der Arbeitskolben Uber eine
Federeinrichtung mit der Vorsatzeinrichtung gekoppelt
ist. Die Federeinrichtung ist vorzugsweise zwischen dem
Arbeitskolben und der Vorsatzeinrichtung angeordnet.
Bei einer Vorwartsbewegung des Arbeitskolbens wird die
Federeinrichtung gespannt und Ubertragt eine Kraft in
Vorwartsrichtung auf die Vorsatzeinrichtung. Dabei hat
die Federeinrichtung vorzugsweise eine Lange, die min-
destens der Lange der Befestigungselemente entspricht.
Dadurch wird auf einfache Art und Weise sichergestellt,
dass die Eintreibfunktion des Arbeitskolbens aufrecht er-
halten bleibt.

[0008] Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
des handgefiihrten oder halbstationaren Setzgerats ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Federeinrichtung
mindestens eine Elastomerfeder, eine Spiralfeder, eine
Tellerfeder und/oder eine Fluidfeder umfasst. Je nach
Anwendung kénnen auch verschiedene Federn mitein-
ander kombiniert sein. Bei der Fluidfeder handelt es sich
zum Beispiel um eine Luftfeder. Die Fluidfeder kann vor-
teilhaft mit einem Ventil ausgestattet sein. Um den Kraft-
verlauf zu beeinflussen, kann ein Kontaktzeitpunkt zwi-
schen dem Arbeitskolben und der Federeinrichtung va-
riiert werden, zum Beispiel durch die Lange der Feder-
einrichtung. Dadurch kann auf einfache Art und Weise
erreicht werden, dass die Kraftlibertragung zwischen
dem Arbeitskolben und der Vorsatzeinrichtung frilher
oder spater einsetzt. Zudem kann die Federkennlinie der
Federeinrichtung variiert werden.

[0009] Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
des handgefiihrten oder halbstationaren Setzgerats ist
dadurch gekennzeichnet, dass der Arbeitskolben iber
eine Reibungs- und/oder Klemmeinrichtung mit der Vor-
satzeinrichtung gekoppelt ist. Die Reibungs- und/oder
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Klemmeinrichtung ist vorzugsweise mit einer Flihrungs-
einrichtung gekoppelt, die wiederum vorteilhaft mit der
Vorsatzeinrichtung kombiniert ist. Der Arbeitskolben ist
vorzugsweise mit einem Ende in der Fihrungseinrich-
tung gefiihrt. Uber einem Klemm- und/oder Reibkontakt
kann eine axiale Kraft von dem Arbeitskolben auf die
Fihrungseinrichtung tbertragen werden. Die Kontakt-
stelle beziehungsweise Reibungsstelle kann dabei auf
verschiedene Weise ausgefiihrt sein.

[0010] Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
des handgefiihrten oder halbstationdren Setzgerats ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Reibungs- und/oder
Klemmeinrichtung so ausgefiihrt und angeordnet ist,
dass beim Eintreiben eines Befestigungselements ein
Teil einer axialen Eintreibkraft von dem Arbeitskolben
auf die Vorsatzeinrichtung lbertragen wird. Die Rei-
bungs- und/oder Klemmeinrichtung umfasst zu diesem
Zweck zum Beispiel mindestens ein Reibungs- und/oder
Klemmelement an der Fiihrungseinrichtung, das sich un-
ter radialer Anpresskraft in Kontakt mit dem Arbeitskol-
ben befindet.

[0011] Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
des handgefiihrten oder halbstationdren Setzgerats ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Reibungs- und/oder
Klemmeinrichtung so ausgefiihrt und angeordnet ist,
dass ein Ruckfiihren des Arbeitskolbens nach einem Ein-
treibvorgang nicht oder nur unwesentlich behindert wird.
Dadurch wird auf einfache Art und Weise sichergestellt,
dass die Arbeitskolbenrickfiihrung durch die Reibungs-
und/oder Klemmeinrichtung nicht in unerwiinschter Wei-
se beeintrachtigt wird. Mit der Reibungs- und/oder
Klemmeinrichtung kann der Kraftverlauf Giber einen Ein-
treibvorgang vorteilhaft variiert werden.

[0012] Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
des handgefiihrten oder halbstationdren Setzgerats ist
dadurch gekennzeichnet, dass der Arbeitskolben iber
eine Magnetfeldquelle mitder Vorsatzeinrichtung gekop-
peltist. Die Magnetfeldquelle umfasst zum Beispiel min-
destens einen Magneten, zum Beispiel einen Elektroma-
gneten oder einen Dauermagneten.

[0013] Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
des handgefiihrten oder halbstationdren Setzgerats ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Magnetfeldquelle in
einen Fihrungskoérper zum Fiihren der Befestigungse-
lemente am Austrittsende integriert ist. Der Flhrungs-
kérper dient vorzugsweise nicht nur zum Fiihren der Be-
festigungselemente. Besonders vorteilhaft ragt der Ar-
beitskolben mit einem Ende in den Flihrungskérper hin-
ein. Mit Hilfe der Magnetfeldquelle kann der Fiihrungs-
kérper vorteilhaft mit dem Arbeitskolben gekoppelt wer-
den.

[0014] Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
des handgefiihrten oder halbstationdren Setzgerats ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorsatzeinrichtung
mit einer Flhrungseinrichtung zum Fihren der Befesti-
gungselemente am Austrittsende kombiniert ist. Die Fiih-
rungseinrichtung umfasst vorteilhaft den vorab beschrie-
benen Fuhrungskorper, der zum Fihren der Befesti-
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gungselemente am Austrittsende des Setzgerats dient.
Der Arbeitskolben ragt mit einem Ende vorzugsweise in
die FUhrungseinrichtung hinein. Dadurch wird die Kopp-
lung des Arbeitskolbens mit der Vorsatzeinrichtung ver-
einfacht. Der Fiihrungskdérper ist zum Beispiel einstlickig
mit einem Vorsatzkérper verbunden, der zum Beispiel
als Vorsatzteller ausgefihrt ist.

[0015] Bei einem Verfahren zum Betreiben eines
handgefiihrten oder halbstationaren Setzgerats zum Ein-
treiben von Befestigungselementen mit Hilfe eines Ar-
beitskolbens in einen Untergrund, mit einem Gehause,
das an einem Austrittsende eine Vorsatzeinrichtung um-
fasst, insbesondere eines vorab beschriebenen handge-
fuhrten oder halbstationaren Setzgerats, ist die oben an-
gegebene Aufgabe alternativ oder zusatzlich dadurch
gelost, dass der Arbeitskolben so mit der Vorsatzeinrich-
tung gekoppelt wird, dass beim Eintreiben eines Befes-
tigungselements in den Untergrund Energie des Arbeits-
kolbens entnommen und auf die Vorsatzeinrichtung
Ubertragen wird, um die Vorsatzeinrichtung gegen den
Untergrund zu driicken. Fir die Vorsatzeinrichtung wird
selbstverstandlich nur ein Teil der Energie des Arbeits-
kolbens entnommen. Der Hauptteil der Energie des Ar-
beitskolbens wird zum Eintreiben der Befestigungsele-
mente verwendet.

[0016] Die Erfindung betrifft des Weiteren eine Vorsat-
zeinrichtung fiir ein vorab beschriebenes handgefiihrtes
oder halbstationares Setzgerat. Die Vorsatzeinrichtung
ist separat handelbar.

[0017] Beidem erfindungsgemaflen Setzgerathandelt
es sich vorzugsweise um ein Setzgerat zum Setzen von
Befestigungselementen, wie Bolzen. Daher wird ein der-
artiges Setzgerat auch als Bolzensetzgerat bezeichnet.
Das Setzgerat wird zum Beispiel mit Gas als Brennstoff
betrieben. Das Gas wird zum Beispiel in einer Gasdose
oder Gaskartusche bereitgestellt, die in das Setzgerat
eingesetzt wird.

[0018] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung, in der unter Bezugnahme auf die Zeichnung
verschiedene Ausfiihrungsbeispiele im Einzelnen be-
schrieben sind. Es zeigen:

Figur 1 eine vereinfachte Darstellung eines Setzge-
rats gemal einem ersten Ausflihrungsbei-
spiel, bei welcher ein Arbeitskolben des Setz-
gerats Uber eine Federeinrichtung mit einer
Vorsatzeinrichtung gekoppelt ist;

Figur 2  ein &hnliches Setzgerat wie in Figur 1, wobei
der Arbeitskolben Uber eine Reibungs-
und/oder Klemmeinrichtung mit der Vorsatz-
einrichtung gekoppelt ist und

Figur 3  ein dhnliches Setzgerat wie in den Figuren 1
und 2, wobei der Arbeitskolben Uiber eine Ma-
gnetfeldquelle mit der Vorsatzeinrichtung ge-
koppelt ist.
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Ausfiihrungsbeispiele

[0019] In den Figuren 1 bis 3 ist ein Setzgerat 1; 41;
61 gemal drei verschiedenen Ausfiihrungsbeispielen
der Erfindung stark vereinfacht dargestellt. Das Setzge-
rat 1; 41; 61 ist im Hinblick auf seinen auReren Aufbau
so oder so ahnlich wie das in der deutschen Offenle-
gungsschrift DE 28 50 273 A1 offenbarte pulverkraftbe-
triebene Bolzensetzgerat ausgefihrt.

[0020] Inden Figuren 1 bis 3 werden zur Bezeichnung
gleicher oder ahnlicher Teile die gleichen Bezugszeichen
verwendet. Im Folgenden wird zunachst auf die Gemein-
samkeiten der drei Ausfiihrungsbeispiele eingegangen.
Danach wird hauptsachlich auf die Unterschiede zwi-
schen den drei Ausfiihrungsbeispielen eingegangen.
[0021] Dasinden Figuren 1 bis 3 in unterschiedlichen
Ausfiihrungsbeispielen dargestellte Setzgerat 1; 41; 61
umfasst ein nicht nadher bezeichnetes Gehause mit ei-
nem Handgriff, an dem das Setzgeréat 1; 41; 61 zum Ein-
treiben eines Befestigungselements in einem Unter-
grund 3 anpackbar ist. Das Befestigungselement tritt an
einem Setzende oder Austrittsende 5 aus dem Setzgeréat
1; 41; 61 aus.

[0022] Die verwendeten Befestigungselemente wer-
den vorzugsweise Uber ein gerdteinternes Magazin be-
reitgestellt, das in der Nahe des Austrittsendes oder Set-
zendes 5 des Setzgerats 1; 41; 61 angebracht ist. Aus
dem Magazin werden die Befestigungselemente, vor-
zugsweise einzeln, automatisch entnommen und am
Setzende 5 bereitgestellt.

[0023] Die zum Eintreiben der Befestigungselemente
in den Untergrund benétigte Energie wird zum Beispiel
in einem Brennstoffbehalter im Inneren des Setzgerats
1;41; 61 bereitgestellt. Bei dem Brennstoff in dem Brenn-
stoffbehalter handelt es sich zum Beispiel um Fliissiggas.
Daher wird der Brennstoffbehalter auch als Gasdose
oder Gaskartusche bezeichnet.

[0024] Der Brennstoffbehalter ist Giber eine verstellba-
re beziehungsweise regelbare Dosiereinrichtung mit ei-
ner Verbindungsleitung mit einer Brennkammer oder ei-
nem Brennraum verbindbar. Die Dosiereinrichtung ist
vorzugsweise als Dosierventil ausgefiihrt.

[0025] In dem Brennraum beziehungsweise der
Brennkammer wird Brennstoff, also Gas, aus dem Brenn-
stoffbehalter mit Luft zu einem brennfahigen Gemisch
vermischt, das durch eine Ziindeinrichtung geziindet
wird, um ein Befestigungselement, wie einen Bolzen oder
einen Nagel, in den Untergrund einzutreiben. Die zum
Eintreiben benétigte Energie wird beim Betéatigen eines
Abzugs oder Triggers des Setzgeréts 1;41; 61 Uber einen
Arbeitskolben 8 von der Brennkammer auf ein Befesti-
gungselement am Setzende 5 Ubertragen.

[0026] Der Arbeitskolben 8 umfasst einen Grundkor-
per 9, von dem ein StéRel 10 ausgeht. Das Setzgerat 1;
41; 61 umfasst des Weiteren eine Vorsatzeinrichtung 14,
die vor dem Eintreiben eines Befestigungselements auf
den Untergrund 3 aufgesetzt wird. Die Vorsatzeinrich-
tung 14 umfasst einen Vorsatzteller 15, der an dem Un-
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tergrund 3 zur Anlage gebracht wird.

[0027] Der Vorsatzteller 15 ist einstlickig mit einem
Flhrungskérper 16 verbunden, der als Fihrungshilse
ausgefihrtist. Der Fihrungskorper beziehungsweise die
Flahrungshtlse 16 dient zur Darstellung einer Fiihrungs-
einrichtung 18 fiir die einzutreibenden Befestigungsele-
mente.

[0028] Der Arbeitskolben 8 ragt mit einem freien Ende
des StoRels 10 so in die Fuihrungseinrichtung 18, dass
der StéRel 10 in den Fihrungskorper 16 gefuhrt wird.
Beim Eintreiben eines Befestigungselements wird der
StoRel 10 weiter in die Fuhrungseinrichtung 16 hinein
auf den Untergrund 3 zu bewegt, um das (nicht darge-
stellte) Befestigungselement in den Untergrund 3 einzu-
treiben.

[0029] Beim Setzen von Befestigungselementen, wie
Nageln oder Bolzen, mit herkdmmlichen Setzgeraten auf
Beton kommt es aufgrund der Beschaffenheit des Unter-
grunds 3 haufig zu Abplatzungen. Diese Abplatzungen
kénnen die Haltekraft des Befestigungselements im Un-
tergrund 3 herabsetzen. Zudem wird das Erscheinungs-
bild der Haltepunkte auf der ansonsten relativ glatten Un-
tergrundoberflache, zum Beispiel einer Betonoberflache,
negativ beeinflusst und mindert das Vertrauen in den Be-
festigungspunkt.

[0030] Durch die Vorsatzeinrichtung 14 kénnen diese
unerwinschten Abplatzungen in ihrem Ausmaf und der
Haufigkeit vermindert werden. Gemaf einem wesentli-
chen Aspekt der Erfindung wird die Energie, die bendtigt
wird, um die Vorsatzeinrichtung 14 gegen den Unter-
grund 3 zu dricken, Uber den Arbeitskolben 8 entnom-
men. Zu diesem Zweck ist der Arbeitskolben 8 mit der
Vorsatzeinrichtung 14 gekoppelt.

[0031] Beidem in Figur 1 dargestellten Setzgerat 1 ist
der Arbeitskolben 8 Uber eine Federeinrichtung 20 mit
der Vorsatzeinrichtung 14 gekoppelt. Die Federeinrich-
tung 20 umfasst eine Spiralfeder 21, die in axialer Rich-
tung zwischen einer an dem Grundkdrper 9 des Arbeits-
kolbens 8 ausgebildeten Schulter 22 und einer Stirnfla-
che 23 des Fuhrungskérpers 16 angeordnet ist, die dem
Untergrund 3 abgewandt ist.

[0032] Durch einen Pfeil 24 ist eine Bewegung des Ar-
beitskolbens 8 beim Eintreiben eines Befestigungsele-
ments angedeutet. Durch die damit verbundene Vor-
wartsbewegung des Arbeitskolbens 8 wird die Federein-
richtung 20 gespannt und Ubertrégt einen Teil der Ein-
treibkraft des Arbeitskolbens 8 auf den Fiihrungskoérper
16 der Fuhrungseinrichtung 18 und den Vorsatzteller 15
der Vorsatzeinrichtung 14. Dadurch wird der Vorsatztel-
ler 15 der Vorsatzeinrichtung 14 gegen den Untergrund
3vorgespannt, wie durch Pfeile 25 und 26 angedeutet ist.
[0033] Damit der Arbeitskolben 8 seine Eintreibfunkti-
on noch voll erflllen kann, sollte die Federeinrichtung 20
vorteilhaft mindestens um die Lange eines Befestigungs-
elements einfedern. Anders als dargestellt, kann die Fe-
dereinrichtung 20 auch eine Elastomerfeder umfassen.
Die Federeinrichtung 20 kann auch eine Luftfeder um-
fassen, die zum Beispiel einen Staudruck vor dem Ar-
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beitskolben 8 aufbaut.

[0034] Um den Kraftverlauf der Vorspannkraft der Vor-
satzeinrichtung 14 zu beeinflussen, kann der Kontakt-
zeitpunkt zwischen dem Arbeitskolben 8 und der Feder-
einrichtung 20 durch die Léange der Federeinrichtung 20
variiert werden. Dadurch kann erreicht werden, dass die
Kraftibertragung friiher oder spater einsetzt. Zudem
kann die Federkennlinie der Federeinrichtung 20 variiert
werden.

[0035] Bei dem in Figur 2 dargestellten Setzgerat 41
ist der Arbeitskolben 8 Uber eine Reibungs- und/oder
Klemmeinrichtung 45 mit der Vorsatzeinrichtung 14 ge-
koppelt. Die Reibungs- und/oder Klemmeinrichtung 45
umfasst zum Beispiel an dem Fuhrungskorper 16 der
Fihrungseinrichtung 18 mindestens ein Reibungs-
und/oder Klemmelement, das sich unter radialer An-
presskraft im Kontakt mit dem Arbeitskolben 8 befindet.
[0036] Uber diesen Kontakt kann der Arbeitskolben 8
eine Axialkraft auf den Fihrungskdrper 16 der Fiihrungs-
einrichtung 18 und den Vorsatzteller 15 der Vorsatzein-
richtung 14 Ubertragen, wie durch Pfeile 51; 52, 53 und
54, 55 angedeutet ist. Die Kontaktstelle kann dabei auf
verschiedene Weise ausgefiihrt sein. Wichtig dabei ist,
dass ein VerschleiR von Kontaktmaterialien im Betrieb
des Setzgerats 41 berucksichtigt wird. Durch betriebs-
bedingten Verschlei} der Kontaktmaterialien verandert
sich gegebenenfalls der Kraftverlauf der Vorspannkraft
der Vorsatzeinrichtung 14.

[0037] Umdie Ruckflihrung des Arbeitskolbens 8 nach
einem Setzvorgang nicht zu behindern, ist die Reibungs-
und/oder Klemmeinrichtung 45 vorzugsweise so ausge-
legt, dass die vorab beschriebene Klemmwirkung nur bei
einer Vorwartsbewegung des Arbeitskolbens 8 in Rich-
tung des Pfeils 51 in Figur 2 auftritt.

[0038] Im Betrieb der Reibungs- und/oder Klemmein-
richtung 45 kann der Kraftverlauf der Vorspannkraft der
Vorsatzeinrichtung 14 tUber den Befestigungseintrieb va-
riiert werden. Zu diesem Zweck kann zum Beispiel ein
definiertes Profil auf dem Arbeitskolben 8 vorgesehen
werden. Uber das definierte Profil kann je nach Kolben-
position die Klemmkraft beeinflusst werden.

[0039] Beidem in Figur 3 dargestellten Setzgerat 61
ist der Arbeitskolben 8 iiber eine Magnetfeldquelle 65 mit
der Vorsatzeinrichtung 14 gekoppelt. Die Magnetfeld-
quelle 65 umfasst zum Beispiel mehrere, nur durch
Rechtecke angedeutete Dauer- oder Elektromagneten
in dem Fihrungskoérper 16 der Fiihrungseinrichtung 18.
[0040] Mit Hilfe der Magnetfeldquelle 65 kann in dem
sich schnell bewegenden, aus einem elektromagnetisch
leitenden Material gebildeten Arbeitskolben 8 ein Wirbel-
strom erzeugt werden. Die Bewegung des Arbeitskol-
bens 8 beim Eintreiben eines Befestigungselements ist
durch einen Pfeil 71 angedeutet.

[0041] Durch Pfeile 72 und 73 sind Wirbelstrome an-
gedeutet, durch welche der Arbeitskolben 8 relativ zu der
Fihrungseinrichtung 18 und der Vorsatzeinrichtung 14
abgebremst wird. Die damit verbundene Bremskraft fiihrt
zu einer durch Pfeile 74 und 75 angedeuteten Vorspann-
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kraft der Vorsatzeinrichtung 14 auf den Untergrund 3.
Der Verlauf der Anpresskraft kann zum Beispiel durch
die Distanz zwischen den Magneten der Magnetfeldquel-
le 65 und dem Arbeitskolben 8 oder Uber verschieden
starke Magneten eingestellt werden.

Patentanspriiche

1. Handgeflihrtes oder halbstationdres Setzgerat
(1;41;61) zum Eintreiben von Befestigungselemen-
ten mit Hilfe eines Arbeitskolbens (8) in einen Unter-
grund (3), mit einem Gehause, das an einem Aus-
trittsende (5) eine Vorsatzeinrichtung (14) umfasst,
dadurch gekennzeichnet, dass der Arbeitskolben
(8) mit der Vorsatzeinrichtung (14) gekoppelt ist, wo-
bei beim Eintreiben eines Befestigungselements in
den Untergrund (3) dem Arbeitskolben (8) Energie
entnehmbar und auf die Vorsatzeinrichtung (14)
Ubertragbar ist, um die Vorsatzeinrichtung (14) ge-
gen den Untergrund (3) zu driicken.

2. Handgefiihrtes oder halbstationares Setzgerat nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Arbeitskolben (8) Uber eine Federeinrichtung (20)
mit der Vorsatzeinrichtung (14) gekoppelt ist.

3. Handgefiihrtes oder halbstationares Setzgerat nach
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Federeinrichtung (20) mindestens eine Elastomer-
feder, eine Spiralfeder (21), eine Tellerfeder
und/oder eine Fluidfeder umfasst.

4. Handgefiihrtes oder halbstationares Setzgerat nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Arbeitskolben (8) Gber
eine Reibungs- und/oder Klemmeinrichtung (45) mit
der Vorsatzeinrichtung (14) gekoppelt ist.

5. Handgefiuhrtes oder halbstationares Setzgerat nach
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Reibungs- und/oder Klemmeinrichtung (45) so aus-
gefihrt und angeordnet ist, dass beim Eintreiben ei-
nes Befestigungselements ein Teil einer axialen Ein-
treibkraft von dem Arbeitskolben (8) auf die Vorsat-
zeinrichtung (14) Ubertragen wird.

6. Handgeflhrtes oder halbstationares Setzgerat nach
einem der Anspriiche 4 und 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Reibungs- und/oder Klemmein-
richtung (45) so ausgefiihrt und angeordnet ist, dass
ein Ruckfihren des Arbeitskolbens (8) nach einem
Eintreibvorgang nicht oder nur unwesentlich behin-
dert wird.

7. Handgefihrtes oder halbstationares Setzgerat nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Arbeitskolben (8) iber
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eine Magnetfeldquelle (65) mit der Vorsatzeinrich-
tung (14) gekoppelt ist.

Handgefiihrtes oder halbstationares Setzgerat nach
Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Magnetfeldquelle (65) in einen Fiihrungskorper (16)
zum Fihren der Befestigungselemente am Aus-
trittsende (5) integriert ist.

Handgefiihrtes oder halbstationares Setzgerat nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorsatzeinrichtung (14)
mit einer Fihrungseinrichtung (18) zum Fihren der
Befestigungselemente am Austrittsende (5) kombi-
niert ist.

Verfahren zum Betreiben eines handgefiihrten oder
halbstationdren Setzgerats zum Eintreiben von Be-
festigungselementen mit Hilfe eines Arbeitskolbens
(8) in einen Untergrund (3), mit einem Gehause, das
an einem Austrittsende (5) eine Vorsatzeinrichtung
(14) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass beim
Eintreiben eines Befestigungselements in den Un-
tergrund (3) Energie des Arbeitskolbens (8) entnom-
men und auf die Vorsatzeinrichtung (14) Gibertragen
wird, um die Vorsatzeinrichtung (14) gegen den Un-
tergrund (3) zu drlicken.

Claims

Hand-held or semi-stationary setting tool (1; 41; 61)
for driving fastening elements into a base (3) using
aworking piston (8), with a housing, which comprises
an attachment (14) at an outlet end (5), character-
ised in that the working piston (8) is connected to
the attachment (14), in which when driving a fasten-
ing element into the base (3) energy may be taken
from the working piston (8) and transferred to the
attachment (14) in order to press the attachment (14)
against the base (3).

Hand-held or semi-stationary setting tool according
to claim 1, characterised in that the working piston
(8) is connected to the attachment (14) via a spring
device (20).

Hand-held or semi-stationary setting tool according
to claim 2, characterised in that the spring device
(20) comprises at least an elastomer spring, a spiral
spring (21), a plate spring and/or a fluid spring.

Hand-held or semi-stationary setting tool according
to one of the previous claims, characterised in that
the working piston (8) is connected to the attachment
(14) via a friction and/or clamping device (45).

Hand-held or semi-stationary setting tool according
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10.

to claim 4, characterised in that the friction and/or
clamping device (45) is made and arranged so that
when driving in a fastening element a part of an axial
driving in force is transferred from the working piston
(8) to the attachment (14).

Hand-held or semi-stationary setting tool according
to one of claims 4 and 5, characterised in that the
friction and/or clamping device (45) is made and ar-
ranged so that the working piston (8) is not or only
insignificantly prevented from returning after a driv-
ing in process.

Hand-held or semi-stationary setting tool according
to one of the previous claims, characterised in that
the working piston (8) is connected to the attachment
(14) via a source of a magnetic field (65).

Hand-held or semi-stationary setting tool according
to claim 7, characterised in that the source of a
magnetic field (65) is integrated into a guide body
(16) for guiding the fastening elements at the outlet
end (5).

Hand-held or semi-stationary setting tool according
to one of the previous claims, characterised in that
the attachment (14) is combined with a guide device
(18) for guiding the fastening elements at the outlet
end (5).

Method for operating a hand-held or semi-stationary
setting tool for driving fastening elements into a base
(3) using a working piston (8), with a housing, which
comprises an attachment (14) at an outlet end (5),
characterised in that when driving a fastening ele-
ment into the base (3) energy is taken from the work-
ing piston (8) and transferred to the attachment (14)
inorderto press the attachment (14) againstthe base

3).

Revendications

Appareil de pose tenu a la main ou semi-fixe (1 ;41 ;
61) pour enfoncer des éléments de fixation a 'aide
d’un piston de travail (8) dans une surface sous-
jacente (3), ayant un boitier comportant un dispositif
d’adaptation (14) a une extrémité de sortie (5), ca-
ractérisé en ce que le piston de travail (8) est couplé
au dispositif d’adaptation (14), dans lequel de I'éner-
gie provenant du piston de travail (8) peut étre ab-
sorbée lors de I'enfoncement d’'un élément de fixa-
tion dans la surface sous-jacente (3) et peut étre
transmise au dispositif d’adaptation (14) afin de pres-
ser le dispositif d’adaptation (14) contre la surface
sous-jacente (3).

Appareil de pose tenu a la main ou semi-fixe selon
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la revendication 1, caractérisé en ce que le piston
de travail (8) est couplé au dispositif d’adaptation
(14) par I'intermédiaire d’un dispositif a ressort (20).

Appareil de pose tenu a la main ou semi-fixe selon
la revendication 2, caractérisé en ce que le dispo-
sitifaressort (20) comporte au moins unressort élas-
tomeére, un ressort hélicoidal (21), une rondelle-res-
sort et/ou un ressort a fluide.

Appareil de pose tenu a la main ou semi-fixe selon
I'une des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le piston de travail (8) est couplé au dis-
positif d’adaptation (14) par I'intermédiaire d’un dis-
positif a frottement et/ou de serrage (45).

Appareil de pose tenu a la main ou semi-fixe selon
la revendication 4, caractérisé en ce que le dispo-
sitif a frottement et/ou de serrage (45) est congu et
agenceé de sorte qu’une partie d’'une force d’enfon-
cement axiale est transmise du piston de travail (8)
au dispositif d’adaptation (14) lors de I'enfoncement
d’un élément de fixation.

Appareil de pose tenu a la main ou semi-fixe selon
'une des revendications 4 et 5, caractérisé en ce
que le dispositif a frottement et/ou de serrage (45)
est congu et agencé de sorte qu’un retour du piston
de travail (8) aprés une opération d’enfoncement
n’est pas empéché ou I'est de maniere non signifi-
cative.

Appareil de pose tenu a la main ou semi-fixe selon
I'une des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le piston de travail (8) est couplé au dis-
positif d’adaptation (14) par l'intermédiaire d'une
source de champ magnétique (65).

Appareil de pose tenu a la main ou semi-fixe selon
la revendication 7, caractérisé en ce que la source
de champ magnétique (65) est intégrée dans un
corps de guidage (16) pour guider les éléments de
fixation sur I'extrémité de sortie (5).

Appareil de pose tenu a la main ou semi-fixe selon
I'une des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le dispositif d’adaptation (14) est combiné
avec un dispositif de guidage (18) pour guider les
éléments de fixation au niveau de I'entrée de sortie

®).

Procédé pour faire fonctionner un appareil de pose
tenu a la main ou semi-fixe pour enfoncer des élé-
ments de fixation a I'aide d’un piston de travail (8)
dans une surface sous-jacente (3), ayant un boitier
comportant un dispositif d’adaptation (14) sur une
extrémité de sortie (5), caractérisé en ce que de
I'énergie provenant du piston de travail (8) est ab-
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sorbée lors de I'enfoncement d’'un élément de fixa-
tion dans la surface sous-jacente (3) et transmise au
dispositif d’adaptation (14) afin de presser le dispo-
sitif d’adaptation (14) contre la surface sous-jacente

3
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