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1

Vynélez se tyké zapojeni k ovlddéni spinaciho okruhu pro Ffzeni{ zapiddacfho procesu
u bezvietenovych dopiféddacich strojd, ktery%to spinaci okruh se ovidd4 signdlem Undrnym zvo-
lenému podtu otdlek spiddacich rotord, pridem? je k dispozici snima¥ otddek s analogovym
vystupem.

Jak znémo, u bezvietenovych doprddacich strojl se na zaddtku piedent nebo po p¥etrhu
pfize provadd{ zapPéddni, pii ném% je pFize utrfenym koncem vrdcena do spiédactiho rotoru,
kde se napoji na stu¥ku piivddénych vlédken, a potom op&t odtahovéna. Zapiédact proces se
zahajuje v predem stanoveném okemZiku b&hem rozb&hu pred dosa¥enim provoznfho pod¥tu otédek
spfddacich rotort. Za tim d¥elem jsou bezvietenové doprédaci stroje vybaveny skinimi gle-
ny, nap?¥, spojkami,'brzdami, motorovymi jednotkami atd., které podle stanoveného programu
uvad&ji v éinnost pFifsludné pracovni orgény stroje, anebo spPddacich jednotek zudastnujfct
se na zaprddacim procesu.

Uvedené ak&ni &leny jsou zapojeny do spinacfho okruhu, ktery v daném sledu »{df prova-
déni Jednotlivych operaci{ zaprddacfho procesu. Pritom je k dispozici snimad podtu otédek
sprédacich rotorti postupnd vysilajfc! signdl o dosahovaném podtu otddek spbédacich rotord
b&hem rozb&hu. Tento signdl se zpravidla prevad{ na informaci ve form& ¢iselnych znakd po-
moci indikadn{ jednotky.

Pri spousténi bezvietenového dop¥ddaciho stroje nebo spradacich Jjednotek téchto stro-
Jd, nebo p¥i likvidaci pPetrhu p¥ize, po provedeni p¥ipravngch praci k znovuzap¥edeni obslu-
hovatel nejdiive sepne pomoci prisludného tladitka kontakty, kterymi Jje motor sprddacfch
rotort, resp. spfdédacfho rotoru, pripojen k rozvodné siti a spuitdn. BEhem rozbdhu sprada—
cich rotord obsluhovatel sleduje na indika¥ni jednotce stav podtu vzristajfcich otddek
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spréddacich rotord, nade? pri dosaZeni stavu, ktery odpovidd nejvhodn&jSimu okamZiku pro za-
hédjen{ zaptidédni, sepne pomoci pFisludného tlalitka kontakty spinacfho okruhu zaptrddactiho
procesu. Nato nédsleduje automatické provddé&ni operaci zapPéddaciho procesﬁ podle stanovené-
ho programu.

Ovl4ddni spinaciho okruhu pro rizeni zapPddaciho procesu dosud provéddéné, zejména Jak
vy8e uvedeno, nese s sebou zévainou nevyhodu, spodivajici v malé piesnosti okamZiku zahdje-
ni zapfddaciho procesu, vyplyvajici z relativnich vliastnosti lidského &initele, zejména
pokud jde o pozornost obsluhovatele a jeho schopnost v&as reagovat na indikované informace
o dosahovaném podtu otddek spPfddacich rotort, zvldstd tehdy, je-li interval od spuiténi mo-
toru sprddacich rotord do dosaZeni provozniho podtu otédek krdtky a indikované informace
o poétﬁ otéddek b&Z{ z tohoto divodu velmi rychle.

Stane-1i se potom, Ze zapfddaci proces je zahdjen p¥i mén& vhodném &i vibec nevhodném
podtu otd&ek sprddacich rotord, je pokus o zapredeni naisp&3ny a mus{ se opakovat, co% vy-
%aduje provést znovu nékladné pripravné préce, jako napi. vy&iZtén{ sprdadacich rotori,
Upravu konct prize urdenych k vrdceni do sp¥ddacich rotord apod. Tim se také zvySuje nejis~
tota obsluhovatele, kterd ddvd dal¥3i moZnosti neldspddnych pokush o zapfedeni. Ztrdaty v tex-
tilnfm provozu v ddsledku toho vznikajicf Jsou nasnadé&.

Uvedené nevyhody, zejména pokud jde o zévislost udsp&chu pti zaprdddni na schopnostech
obsluhovatele, jako% i o melou presnost ovléddni spinacfho okruhu zap¥édactho procesu v o-
kam¥iku dosaZeni nejvhodn&jdfho podtu oté¥ek sprédacich rotord, odstranuje zapojeni, pouzi-
vajici snima& otd&ek sprddacich rotord s analogovym vystupem, podle vyndlezu, JjehoZ podsta-
ta spodivd v tom, %e snimad otdlek spréddacich rotord Je zapojen na neinvertujfcf vstup na-
p&tového kompardtoru, pridemZ neinvertujfci vstup nap&tového kompardtoru je zapojen zdroj
stabilizovaného nap&tf a klopny obvod nap&tového kompardtoru je zapojen na spineaci okruh

‘pro ¥izenf zaprddacfho. Tim je také pii jinak stejnych podminkdch zapiddéni umoZnéno auto-
matické ovlddéni spinaciho okruhu zaprddaciho procesu podle dosaZeného zvoleného podtu
otédek spradacich rotord tém&r s absolutni presnosti, co% ddle zaruduje kvalitni a dsp&3né
zapredeni.

Podle druhého vyznaku vyndlezu je mo%no do obvodu d&lide napéti u zdroje stabilizova~
ného napdti zapojit proménny prvek, ktery je podle dal3fho vyznaku vyndlezu s vyhodou tvo-
en potenciometrem. Na zdklad® toho lze velmi presn® nastavit okam¥ik zahdjeni zap¥ddaciho
procesu v souvislosti se zvolenym podtem otdlek spiddacich rotori.

Na piipojeném vykresu je znézornéno zapojeni podle vyndlezu ve form¥& blokového schéma.
Zapojeni podle vyndlezu obsahuje snimal otdé&ek sp¥ddacich rotord 1 s analogovym vystupem,
nep¥. tachodynamo, zdroj stabilizovaného nap¥ti 4, napf. Westoniv &ldnek a nap&tovy kompa-
rdtor 3 s klopnym obvodem 10. Zapojeni je pPfirazeno k jakémukoliv znémému spinacimu okruhu
8 pro rizeni zaprddacfho procesu. Pritom snima& otddek sprddacich rotord je zapojen na ne-
invertujfc{ vstup 11 nap&fového kompardtoru 3; na invertujfef vstup 7 napdtového kompardto-
ru 3 je zapojen zdroj stabilizoveného napéti 4; klopny obvod 10 nap&fového kompardtoru 3
je zapojen na spinaci okruh 8 pro PIzenf zapiddaciho procesu.

Vyskytne-1li se u bezvfetenovych doprddacich strojd potreba provést zapfedeni, sepne se
po provedeni p¥ipravnych praci pomoci neznézorn¥ného tladitka rovn&% nezndzorndny napdjeci
obvod motoru spPédacich rotord, které se za¥nou rozbihat. Snima& otddek 1 vysiléd do napé&-
fového komparétoru 3 pres jeho neinvertujfcf vstup 11 signdl 2 ve form& drovn¥ napéti, kte-
r4 odpovidd postupnému po&tu otd¥ek rozbfthajicich se spPddacich rotord. Soudasn& s tim je
do nap&tovéno kompardtoru 3 pfes jeho invertujici vstup 7 p¥ivédén signdl § rovnéZ napéto-
vého charakteru, avdak s konstantni charakteristikou odpovidajfci zvolenému poltu otédek
sprddacich rotord, p¥i kterém md dojit k zahdjeni zapPddaciho procesu. Jakmile b&hem roz-
b&hu signdl 2 o dosahovaném podtu otédek spiddacich rotord vystoupi na droven signdlu 6,
uréenou zdrojem stabilizovaného nap&ti 4, klopny obvod 10 napéfového kompardtoru 3 vysle
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signdl 9, ktery pomoci zndmych a tudiZ nezndzorn&nych prostredkl sepne spinaci okruh 8 pro
tizeni zaprddaciho procesu. Tim je ukondeno ovlédéni spinaciho okruhu 8 pro rizeni zapiada-
ciho procesu velmi presn& v ten okamZik, ktery uspédné zapiedeni vyZaduje.

ProtoZe se na bezvietenovych dopfddacich strojich zpracovdvaji rizné druhy materidlu,
jak co do parametri® pPedkléddaného materidlu, tak i co do parametrd vysledného produktu,
jsou podminky pro ™:ejvhodn&jdi okam?ik zahdjeni zapPdadaciho procesu nutné piizpisobovény.
Za tim d&elem lze podle vyndlezu s vyhodou pouZit prom&nného prvku 5, tj. v daném piipads
potenciometru, zapojeného do obvodu d&life nap&t{ u zdroje stabilizovaného nap&ti 4. Timto
proménnym prvkem se pak nastavi velmi p¥esn& potfebnd uroven signdlu 6 urdujici okamZik za-
hédjeni zaprddaciho procesu v tom kterém pripadd zpracovani prisludného druhu materidlu,
anebo vyslednéhg produktu. OkamZik zahdjeni zapiédaciho procesu lze tak nastavit s pres-
nosti vy%s{ nei * 50 min“, pokud Jjde o polet zvolenych otélek spPadacich rotort. A protoZe
podet provoznich otélek spiddacich rotord dosahuje nékolik desitek tis{c, znamend to velkou
Jistotu zap¥edeni.

Zapojeni podle vyndlezu je vyuZitelné phedeviim u bezviretenovych dopitddacich strojd.
Nevyluduje se ov8em moZnost vyuZiti v3ude tam, kde je nutné velmi pPresné automatické ovlé-
déani funkdné zdvislych procest.

PREDMET VYINALEZU

1. Zapojeni k ovldddni spinaciho okruhu pro ¥izeni zapradaciho procesu u bezvieteno-
vych dopréddacich stroji, kteryZto spinaci okruh se ovlddd signdlem dmdrnym zvolenému podtu
otaek sprddacich rotorlt, pridem’ je k dispozici snimad otdlek s analogovym vystupem, vy-
znadujici se tim, Ze snimad otddek spfddacich rotord (1) je zapojen na neinvertujici vstup
(11) nap¥fového kompardtoru (3), priZem# na invertujici vstup (7) nap&fového komparstoru
(3) Je zapojen zdroj stabilizovaného nap&ti (4) a klopny obvod (10) nap&fového kompardtoru
(3) je zapojen na spinaci okruh (8) pro ¥izeni{ zaptéddaciho procesu.

2. Zapojeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e v obvodu d&lile nap&ti u zdroje sta-
bilizovaného nap&ti (4) je zapojen prom&nny prvek (5).

3. Zapojeni podle bodu 2, vyzna¥ujici se tim, %e prom&nny prvek (5) je tvoren potencio-

metrem. i

1 list vykrest

Severografia. n. p., zivod 7. Most
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