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Vynalez se tykd postupového vyst¥ihova-
ciho ndstroje pro vystfihovani s vicefado-
vym uspofdddnim vyst¥izkli, zejména pro
vystiihovani rotorovych a statorovych ple-
chit elektrickych stroji to&ivych.

Vystiihovéani statorovych a rotorovych
plecht elektrickych stroji todivych mensich
velikosti se provadi pievdZn& postupovymi
vystfihovacimi ndstroji, kterymi se zpraco-
vavd tenky ocelovy plech pro elektrotech-
niku ve svitcich. Nejobvyklejsi zpfisob né-
stfihu je jednoradovy, pFitem? 3i¥ka pasu je
vetSi neZ vnéjsi primeér vystfihovaného sta-
torového plechu. P¥i tomto néstFihu vznika
odpadova sit. Vngj§i primér statorového
plechu je vystfihovan s p¥idavky na okra-
jich péasu i ve sméru podavéani, to je kroku
nastroje. Racionalizace smé&fujici k hospo-
darnéjSimu vyuZivani dynamoplechu a sni-
Zovéani odpadu p¥i vystfihovani se rozviji
dvéma sméry. NastFihovy plan je p¥itom bud
jednofadovy bezodpadovy, to je bez odpa-
dové sité, nebo dvouradovy i viceradovy,
pri kterém se vystfihuji dvé nebo vice Fad
vystfiZzkl statorovych a rotorovych plechi
soufasné s odpadovou siti. V prvém pripadé
se provadi redukce okrajll pdsu a mistku
nebo prepdZek mezi vndj$imi priméry sta-
torovych plechfi na nulu nebo i do Zapor-
nych hodnot. Sifka pasu plechu je ptitom

Mian& ez vnest primér vystithovaného sta-
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torového plechu a délka kroku (podéni)
rovnéz tak. Zmen3ovani $irky pasu i pre-
sazeni vnéjsich primérd statorového plechu
ve sméru podavani nelze provadst bez ome-
zeni. Limitujicimi faktory jsou vysledné
vlastnosti elektromotoru, a rovnd¥ tak i geo-
metrickd presnost bezodpadové vystiihova-
nych statorovych plechii. Jako smérny udaj
0 velikosti pfesazeni v délce podani a jedno-
stranné zmenSeni §ifky pdsu vzhledem ke
vnéj§imu priiméru statorového plechu lze
uvest, Ze by velikost piFesazeni nemé&la pre-
sahovat hloubku sponkovacich drazek (ry-
bin) a znacek na vné&j3im obvodu statorové-
ho plechu. Srovndme-li vyuZiti vychoziho
dynamoplechu pii velikosti vn&j$iho pramé-
ru statorového plechu 100 mm a velikosti
mistku a okrajii +1,5 mm p#i vyst¥ihovédni
s odpadovou siti s nastFihovym planem bez-
odpadovym s p¥esazenim a zmenZenim okra-
ji jednostrann& o stejnou hodnotu, to je
—1,5 mm, potom je u bezodpadového néstii-
hu vyuZitelnost vy3$i asi o 7 %.

U druhého zpiisobu, kdy se vystiihuje vice
Fad soucasnég, je nejzajimavéj$im néasti¥iho-
vym planem z hlediska vyuZiti materidlu
ortocyklické uspofadéani, to je nejtésnéjsi
usporddani kruhovych vngjich pramé&ri
statorovych plechi. U tohoto uspofadéani
tvori st¥edy vzdy t¥i sousednich statorovych
vystiizk@ v réizngch Fadéch vrcholy rovno-
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stranného trojihelnika. Obecny vicefadovy
néstfihovy plan, kdy stfedy vZdy tfi soused-
nich statorovych vysttizkll ve dvou rdzngch
faddch tvori vrcholy trojiheinika rovnora-
menného, méd vyuZitelnost niZ8i meZ odpo-
vidajici néstFih ortocyklicky. Vicefadovy
néstfihovy pldn s paralelnim Fazenim ple-
chit (¥ady ,,vedle sebe“) méd vyznam, pokud
je vn®jsi tvar statorového plechu obdélni-
kovy nebo &tvercovy. V praxi se nejlast&ji
vyskytuje nastfih dvoufadovy, u velmi ma-
1ych plechtt n&kdy i t¥iFfadovy. Vystfihovaci
nastroje na poéty rad jest& vy3si by totiZ
byly nednosné drahé a choulostivé. Aby by-
10 moZno dvouiadovy nebo t¥ifadovy ndstii-
hovy plan realizovat, je nutno u zndmych
konstrukci nastrojii pouZivat odpadovou sit
s mistky a okraji, a u néstrojii je nutno
v postupu vystFihovéni vynechavat néktera
opera&ni pole z diivodu konstrukce a prosto-
rové dispozice vedeni, a i upinani stFiZnikd.
Tim se zv&tSuje délka ndstroje, coZ je ne-
vyhodné z hlediska vyroby, nékladd a ob-
tizného zajistovani presnosti. PFi vystfiho-
vani jiZ uvedenych statorovych plechft o
priiméru 100 mm se stejnymi mistky a okra-
ji se dosdhne proti jednoradovému néast¥ihu
s odpadovou siti u dvouFadového néstfihu
dspory 6 % a u ti¥ifadového néstiihu by bylo
mo¥no uvaZovat o tspote 8 %.

U obou typl néstrojd, to je u jednorado-
vych bezodpadovych i u vicefadovych s od-
padovou siti, jsou ke stirani vyst¥iZzeného
materidlu ze stFiZnik®@, popfipadé k orien-
tovani stfiznikd vaci stfiZnym otvorm po-
uzivany bud pevné desky trvale spojené se
stfiznici, nebo pohyblivé desky trvale spo-
jené s hornim dilem néstroje, tedy se striZ-
niky. Pevné stiraci deska méd vyhodu ve své
jednoduchosti a spolehlivosti funkce. Jeji
nevyhodou je, Ze zpracovdvany péds mate-
ridlu prochézi dzkou St&rbinou, coZ pri vét-
§ich délkach nastroji &ini znacné potiZe,
hlavné p¥i odstrafiovani péash z néstroje pfi
jakékoli poruse. Dal3i nevyhodou je skuteé-
nost, Ze tuto desku nelze vyuZit k vedeni
a smérovani stFiZnik@l do st¥iZnych otvord,
protoZe stfizniky konaji v této desce cely
zdvih odpovidajici pracovnimu zdvihu be-
ranu lisu. Velkd délka drahy stfiZniku ve
vedeni zptisobuje, Ze se vedeni rychle zne-
hodnocuje a pf¥i vy38ich poctech zdvihd je
vysoké nebezpeti zadfeni. Proto je sméfo-
vani stiiznik@ do stfiZnych otvordl provade-
no pomoci zesilenych kotevnich desek. U
stFiZnik malého priifezu, jejichZ tuhost je
mald, ani takové provedent nevyhovuje.
Proto se pevné stiraci desky pouZivaji vel-
mi omezend. V§hodou pohyblivé vodici des-
ky je skute&nost, Ze pohyb st¥iznikfl v des-
ce je velmi maly. Je-li beran lisu v horni
tvrati, je ndstroj otevieny a jeho vnitfni
funkéni &asti jsou dobfe pristupné, takZe
1ze velmi snadno odstranit vSechny. pripad-
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né zdvady a poruchy. Mimoto poskytuje ta-
kové provedeni moZnost pFimého vizudlni-
ho sledovani vystfihovdni. Nevyhoda toho-

to_provedeni spolivd v tom, Ze kluzné ve-

deni st¥iZnik® ve vodici desce, zhotovené
v&t§inou ze zalévacich hmot, vyvozuje znaé-
nou tieci silu, kterd spoletn& se stéraci si-
lou sniZuje moZnost v&tSi prostorové kon-
centrace stFiZnik@l. Vodici desku totiZ neni
dosti dobfe moZné dimenzovat tak, aby ne-
dochézelo k jejimu prdhybu, a tim ke zne-
hodnoceni vedeni. Dal$i nevyhodou je sku-
tetnost, Ze tFenim vzniklé teplo se pomér-
né 3¥patnd odvadi, takZe rychlost vystfiho-
véani je limitovédna, protoZe vznikajici teplo
velmi rychle znehodnocuje jakost vedeni.

Uvedené nedostatky jsou odstranény u
postupového vystfihovaciho néstroje podle
vynalezu tim, Ze je opatfen vodici deskou
stfiznik@, pevn#& spojenou s upinaci deskou
st¥iZnikfi, ale posuvnou vié&i stiraci desce,
napf. pomoci kuli€kovych voditek.

U provedeni postupového vystFihovaciho
néastroje podle vyndlezu jsou stfedy operac-
nich poli stfiznikd a st¥iZnic ve vrcholech
trojihelnikového rastru, pri¢em?Z vzdélenost
vrchold trojdhelniku rastru je nanejvys rov-
na velikosti vn&jdiho priméru stfiZniku na
vystiihovani vn&jsiho obvodu vystFizkd.

U postupového vystFihovaciho néstroje
podle vynélezu je vyuZito vicefadového na-
stfihu bezodpadového typu, to je jednotlivé
sousedni vystriZky statorovych plechii jsou
pfesazené a okraje pasu jsou zmen3eny 0
stejnou velikost, jakéd je velikost pFesazeni.
Vedeni stFiZznik@ rotorovych a statorovych
draZek v postupovém vystfihovacim nastroji
podle vynalezu je provedeno samostatnymi
vodicimi deskami valcového tvaru, Kkteré
jsou pevn& spojeny s kotevnimi deskami
§rouby a pilenymi distanénimi krouzky,
tak7e tvoii kompaktni stfiZnikové bloky.
Distanéni krouZky jsou konstruk&nim prv-
kem, jehoZ postupnym sniZovanim se dosa-
huje stdlé velikosti pfesahu st¥iZznikd pTes
vodici desku. DodrZeni stale stejného pfesa-
hu stFiZnikfi pfes vodici desku pfi zkraco-
vani st¥iznikfi ostfenim je nutné pro dodr-
Yeni pot¥ebné funkéni spary mezi vodicl a
stiraci deskou. Polohovéani vodicich desek
ve stiraci desce je zajist&no pomoci kuli¢-
kovych voditek vhodn# geometricky rozmis-
téngch ve stiraci desce po obvod&. Presna
poloha stiraci desky vzhledem ke st¥iZnici
je zajist&na polohovacimi sloupky & pouzdry
s kuZelovou dosedaci plochou. Toto prove-
deni zajidtuje smérovani st¥iZznikl do striZ-
nich otvorli a odstraiiuje pohyb stFiZnikil
ve vodici desce, 6imZ se vylutuje moZnost
poskozeni pFesného uloZeni st¥iZnikd ve vo-
dici desce. Pohyb stfiZnik nastavd pouze
v nizké stiraci desce, kde jsou st¥iZniky li-
covdny s velkou vili, takZe zde nevznikne
74dn4 ti¥eci sfla. Stiraci deska pFené3i jenom
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silu, potFebnou k set¥eni vyd&rovaného pa-
su materidlu ze stfiZnikd. Tato skutednost
umoZituje vysoké soustieddni stFiZnikd na
malé plo3e, coZ je zdkladnim predpokladem
pro aplikaci bezodpadového ortocyklického
stfiZného pldnu s minimélnim pocétem ope-
racnich poli a dosaZeni malé stavebni délky
nastroje. Tim, Ze pohyb stfiZnikéi ve vodici
desce byl odstrané&n a mezi vodici a stiract
deskou je valivé uloZeni, sniZ{ se t¥eci sila
na minimum, a tim je prakticky odstranén
.zdroj tepla ve vodici desce, takZe toto pro-
vedeni vyhovuje i pro nejvy$§i rychlosti
vystfihovani. Ddle konstrukce podle vyna-
lezu sniZuje hlu€nost i pravd&podobnost
podkozeni néstroje. Vyndlez v podstaté od-
strafiuje nevyhody obou zndmych provedeni
a sluduje jejich vyhody.
.....Na pfiloZenych vykresech je zobrazen
pfiklad provedeni postupového vystfihova-
ciho néstroje pro vystfihovani s viceiado-
vym uspofddanim vyst¥izk{i podle vynélezu,
ktery je urlen pro vystfihovani rotorovych
~-a statorovych plechdi, prfi¢emZ na obr. 1 je
nastroj zobrazen v Castedném svislém Fezu
¢ary A—A na obr. 2, kde je néstroj zobra-
zen v &asteném pldorysném pohledu, pii-
temZ mensi &4st zobrazuje pohled na stiraci
desku, zbyvajici ¢ast pohled na st¥iZnici. Na
obr. 3 je zobrazen ve v&t§im mé¥itku detail
»,M“ z obr. 1, to je detail kotveni a vedeni
stfizniku statorové drazky v fezu podle ¢&-
ry C—C na obr. 4 a na obr. 4 je Fez podle
¢ary B—B na obr. 3.
) Postupovy vystfihovaci nastroj podle vy-
nalezu je opatfen vodici deskou 3 st¥i¥ni-
k@i 1, kterd je pevn& spojend s upinaci des-
kou 2 stfiZnikd 1, které jsou v ni upevndny
svou horni Césti, kdeZto spodni &ast stiiz-
nikl 1 je ve vodici desce 3 upevn&na po-
mocl odlité vystelky. Vodici deska 3 je pev-
- .né spojena s upinaci deskou 2 pomoci prv-
- nich Sroubl 13, p¥idemZ mezi vodici deskou
~ 3 a upinaci deskou 2 je umist&n pdleny dis-
tandni krouZek 4. Nejspodn&jsi G4st st¥i¥-
nik@ 1 prochazi vloZkou 5 stiraci desky 6.
Vodici deska 3 je posuvna viii stiraci desce
6 ve svislé roviné pomoci kuli¢kovych vodi-
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tek 7. Upinaci deska 2 je upevnéna pomoci
druhych Sroubdi 14 ke kotevni desce 15 na-
stroje. Pfesnd poloha stiraci desky 6 vii&i
stfiZnici 8 je zajiSténa vodicimi &epy 9 na
stfiZnici 8 a vodicimi pouzdry 10 ve vodici
desce 6.

PIi pohybu beranu lisu z horni dvratd
smérem dolG pohybuje se s nim horni dil
postupového vystfihovadciho néastroje. Dosed-
nutim kuZzelové plochy vodiciho pouzdra 18
na kuZelovou plochu vodiciho ¢epu 8 se za- -
stavi pohyb stiraci desky 6, stiraciho &epu
11 a prvnich 3roubti 13. Ostatni &asti horni-
ho dilu néastroje se pohybuji déle, aZ stiiZni-
ky 1 dosednou na nezndzorn&ny pas mate-
ridlu a provedou jeho prost¥iZeni. P¥i tomto
pohybu se blok tvofeny st¥iZzniky 1, upinact
deskou 2, vodici deskou 3, distanénimi krouz-
ky 4 a prvnimi svorniky 13 pohybuje jako
tuhé sestava vzhledem ke stiraci desce 8.
Vodici deska 3 je pfi tomto pohybu vedena
ve stiraci desce 6 pomoci kulitkovych vo-
ditek 7, takZe nedochdzi k Z4dnému kluzné-
mu t¥eni.

PIi zkracovani stfiznik@ 1 ostfenim se ve
zvolenych intervalech odpovidajicich stano-
venému poctu ostieni sniZuje vyska distand-
nich krouzkt 4, tak, aby se zajistilo potieb-
né pre¢nivani st¥izniké 1 nad vodici deskou
3 k udrZeni potFebné funkéni spary mezi
vodici deskou 3 a vloZkou 5 stiraci desky 6.

U vysttihovaciho néstroje jsou stfedy 16
operacnich poli stfiZznik@i 1 a st¥iZnic 8 ve
vrcholech trojihelnikového rastru 17, pii-
temZ vzdalenost a vrcholii trojihelniki rast-
ru 17 je mensi neZ velikost vnéj§iho prims-
ru d stfiZniku 1 na vystfihovdni vngjsiho
obvodu 12 vyst#izki. V disledku toho ne-
vznika zddnd odpadova sit pfi vystFihovani
statorovych a rotorovych plechd.

Postupového vystfihovaciho néstroje po-
dle vyndlezu je moZno pou#it i na vystfiho-
vani jinych druhf vystiizk@ neZ jsou sta-
torové a rotorové plechy elektrickych stro-
ji togivych, a to hlavnd z tenkého plechu,
kde je poZadovdn vysoky vykon néastroje a
vyrébi se veliky poCet vystFiZka.

PREDMET VYNALEZU

1. Postupovy vystfihovaci nastroj pro vy-
stfihovdni s vicefadovym usporddanim vy-
'stfizkli, zejména pro vyst¥ihovani rotoro-
vych a statorovych plechil elektrickych stro-
j@- totivych, vyznatujici se tim, Ze je opat-
Ten vodici deskou (3) stfiZniké (1) pevnd
spojenou s upinaci deskou (2) st¥iznikd (1),
suvné uloZenou vici stiraci desce (6), napf.

pomoci kulickovych voditek (7], pfi¢em?Z
stfedy (16) operac¢nich poli st¥iznika (1) a
stfiZznic (8) jsou ve vrcholech trojihelniko-
vého rastru {17), kde vzdalenost (a) vrcho-
1d trojihelnikového rastru (17) je nanejvys
rovna vnéjSimu priméru (d) st¥iznikd (1)
na vystfihovani vngjiiho obvodu (12} vy-
strizkd.

4 listy vykrest
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