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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest przyrzad do mocowania elektrod nasadkowych podczas
osadzania powlok na ich czesci roboczej, majgcy zastosowanie zwlaszcza do osadzania powtok cyr-
konu metodg PVD, na powierzchniach pétkolistych czesci roboczych elektrod.

Z amerykanskiego opisu patentowego US 7427341 B2 znany jest uchwyt na wirujgce elektrody
dyskowe zawierajgcy cylindryczny blok do mocowania elektrod podczas osadzania powtok metodg PVD
na ich powierzchni roboczej. W bloku sg rozmieszczone okragte otwory spasowane z zewnetrzng po-
wierzchnig elektrod, a ponadto z blokiem jest potgczona ptyta maskujgca zawierajgca stozkowe otwory
maskujgce, ktérych rozmieszczenie odpowiada rozmieszczeniu otwordw bloku. Otwory maskujgce majg
mniejszg Srednice od otwordw bloku, dzigki czemu po zamocowaniu elektrod w uchwycie odstonieta
jest jedynie ich wktadka. Po przeciwlegtej stronie bloku, wzgledem ptyty maskujgcej, jest z nim pota-
czona ptyta podstawy, ktéra zawiera otwory wentylacyjne, ktérych rozmieszczenie odpowiada rozmiesz-
czeniu otwordw bloku.

Podczas zgrzewania oporowego, stosowane elektrody nasadkowe ulegajg zanieczyszczeniu na
ich powierzchni w wyniku bezpo$redniego kontaktu z powierzchnig zgrzewanego materiatu, co prowadzi
do degradacji powierzchni tworzonych potgczen. Najwieksze zuzycie odnotowuje sie w przypadku blach
z pokryciami ochronnymi z cynku, ktére powodujg szybsze zuzywanie sie elektrod w procesie zgrzewa-
nia. W zwigzku z powyzszym istnieje potrzeba wykonywania powtok PVD na powierzchni czesci robo-
czej elektrod nasadkowych obejmujgcych od 10 do 95% tej powierzchni.

Ze stanu techniki nie sg znane przyrzady pozwalajgce na pozycjonowanie elektrod nasadkowych
podczas nanoszenia powtoki metodg PVD, w sposéb umozliwiajgcy natozenie warstwy na powierzchnie
czesci roboczej elektrody nasadkowe.

Przyrzad do mocowania elektrod nasadkowych podczas osadzania powtok na ich czesci roboczej
metodg PVD, zawierajgcy ptyte maskujgca na ktérej rozmieszczone sg otwory maskujgce, wedtug wzoru
uzytkowego charakteryzuje sie tym, ze zawiera podstawe, a ptyta maskujgca jest oddalona od tej pod-
stawy oraz jest z nig potgczona roztgcznie, przy czym podstawa ma ptaszczyzne roboczg, na ktérej roz-
mieszczone sg pozycjonujgce gniazda, na czesci spodniej elektrod nasadkowych, a ptyta maskujgca jest
usytuowana réownolegle wzgledem ptaszczyzny roboczej podstawy, a rozmieszczenie oraz liczba otwo-
réw maskujgcych na ptycie maskujgcej odpowiada liczbie oraz rozmieszczeniu gniazd na powierzchni
roboczej podstawy, tak ze kazdy z otworéw maskujgcych jest wspdtosiowy wzgledem odpowiadajgcego
mu gniazda, przy czym jego srednica jest mniejsza od srednicy wspotosiowego z nim gniazda.

Korzystnie podstawa jest potgczona z ptytg maskujgcg srubami, ktére przechodzg przez przelo-
towe otwory w podstawie oraz w ptycie maskujacej, przy czym pomiedzy podstawg a ptytg maskujaca,
na gwintowanym trzpieniu kazdej ze srub jest osadzona walcowa sprezyna naciskowa.

Dalsze korzysci uzyskiwane sa, jesli srednica @d0 kazdego z otworéw maskujgcych wynosi od
0,44 do 0,99 srednicy @gd wspoétosiowego z nim gniazda.

Przyrzad wedtug wzoru uzytkowego umozliwia ograniczenie powierzchni elektrody pokrywanej po-
wiokg ochronna. Powierzchnia pokrycia jest wyznaczana przez $rednice otworu maskujgcego, ktory przy-
stania fragment powierzchni roboczej elektrody, na ktérym nie bedzie nanoszona powtoka. Rozwigzanie
dedykowane jest w szczegolnosci dla elektrod nasadkowych typu F wg normy PN-EN ISO 5821:2015
i pozwala na wykonanie powtoki ochronnej na powierzchni 10 do 95% catkowitej potsferycznej po-
wierzchni roboczej tego typu elektrod, w zaleznosci od potrzeb. Przyrzad pozwala na tatwy montaz i de-
montaz elektrod bez koniecznosci usuwania podstawy lub ptyty maskujgce;j.

Przyrzad do mocowania elektrod nasadkowych podczas osadzania powtok na ich czesciach robo-
czych metodg PVD, w postaciach wykonania zostat pokazany na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przyrzad z zamocowanymi w nim elektrodami nasadkowymi w rzucie aksonometrycznym, fig. 2 — pod-
stawe przyrzadu w widoku z gory, fig. 3 — podstawe w przekroju wzdtuz linii A-A z fig. 2, fig. 4 — szczeg6t
A zfig. 3 w powiekszeniu, fig. 5 — ptyte maskujgcg w widoku z gory, fig. 6 — widok potgczenia roztgcznego
podstawy z plytg maskujaca, fig. 7 — przekrdj potgczenia roztgcznego podstawy z plytg maskujaca.

Przyrzad do mocowania elektrod nasadkowych podczas osadzania powtok na ich czesciach ro-
boczych metodg PVD, wedtug wzoru uzytkowego, zawiera podstawe 1, w postaci ptyty, oraz réwnolegtg
do niej ptyte maskujgcy 2, ktére sg ze sobg potgczone roztgcznie. Podstawa 1 od strony usytuowania
ptyty maskujacej 2 ma powierzchnie roboczg, na ktérej rozmieszczonych jest dziewie¢ gniazd 3 ustala-
jacych, w trzech rzedach, po trzy w kazdym rzedzie. Gniazda 3 sg przeznaczone do osadzania w nich
podstaw elektrod 4 nasadkowych. Ptyta maskujgca 2 ma przelotowe otwory maskujace 5, ktorych liczba
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oraz rozmieszczenie odpowiada liczbie i rozmieszczeniu gniazd 3. Kazdy z otworéw maskujgcych 5 jest
wspotosiowy wzgledem odpowiadajgcego mu gniazda 3. Przyrzad jest przeznaczony do elektrod 4 na-
sadkowych o srednicy 16 mm, a srednica @gd kazdego z gniazd 3 jest wieksza o 0,1 mm od Srednicy
przeznaczonej do osadzenia w nim elektrody 4 nasadkowej i wynosi 16,1 mm. Srednica @dO otworu
maskujgcego 5 wynosi 0,89 $rednicy @gd gniazda 3, w zwigzku z czym $rednica @dO otworu maskuja-
cego wynosi 14,3 mm. Podstawa 1 ma srednice wynoszgcg 96,5 mm i grubos¢ 2 mm oraz wykonana
jest ze stali X5CrNi18-10. Gtebokos¢ kazdego z gniazd 3 wynosi 1 mm. Ptyta maskujgca 2 ma srednice
wynoszacg 116,5 mm i grubos$¢ wynoszacg 0,8 mm oraz wykonana jest ze stali X5CrNi18-10. Sruby 6
oraz nakretki 7 sg ze stali X5CrNi18-10 oraz majg gwint metryczny M3. Zaréwno podstawa 1 jak i ptyta
maskujgca 2 sg okragte. Podstawa 1 jest potgczona z ptytg maskujgcg 2 srubami 6, przechodzgcymi
przez przelotowe otwory w podstawie 1 oraz ptycie gérnej 2 oraz wkreconymi w nakretki 7 od zewnetrz-
nej strony podstawy 1. Pomiedzy podstawg 1 a ptytg maskujgca 2, na gwintowanym trzpieniu kazdej ze
srub 6 jest osadzona walcowa sprezyna 8 naciskowa. Dzieki sprezynom 8 mozliwe jest uktadanie elek-
trod 4 w gniazdach 3 oraz ich wycigganie bez koniecznos$ci demontazu ptyty maskujgcej 2. Na obwodzie
ptyty maskujgcej 2 rozmieszczone sg trzy podtuzne tukowe otwory montazowe 9, o dtugosci 31 mm
i szerokosci 3,15 mm kazdy. Odlegto$¢ otworéw montazowych 9 od srodka ptyty maskujgcej 2 jest wiek-
sza od promienia podstawy 1. Otwory montazowe 9 rozmieszczone sg co 120° w odlegtosciach 51 mm.
Przyrzad dedykowany jest dla elektrod nasadkowych typu F wedtug normy PN-EN ISO 5821:2015.

Przyrzad do mocowania elektrod podczas osadzania powtok na czesci roboczej elektrody nasad-
kowej metodg PVD, wedtug wzoru uzytkowego, w drugiej postaci, jest wykonany tak jak w postaci pierw-
szej z tym, ze srednia @d0 otworu maskujgcego 5 wynosi 0,44 Srednicy @gd gniazda 3, w zwigzku
z czym $rednica @d0 otworu maskujgcego wynosi 7,1 mm, przy czym grubos¢ ptyty maskujgcej 2 wy-
nosi 0,8 mm.

Przyrzad do mocowania elektrod podczas osadzania powtok na czesci roboczej elektrody nasad-
kowej metodg PVD, wedtug wzoru uzytkowego, w trzeciej postaci, jest wykonany tak jak w postaci
pierwszej z tym, ze srednia @d0 otworu maskujgcego 5 wynosi 0,99 srednicy @gd gniazda 3, w zwigzku
z czym srednica @d0 otworu maskujgcego wynosi 15,9 mm.

Alternatywnie postawa 1, ptyta maskujgca 2, sruby 6 oraz nakretki 7 mogg by¢ wykonane réwniez
przyktadowo ze stali X10CrNi18-8, X2CrNiN18-10, X6CrNiTi18-10, X6CrNiNb18-10.

Przyrzad wedtug wzoru uzytkowego ma zastosowanie zwtaszcza do osadzania powtok cyrkonu
metodg PVD na czesci roboczej elektrody nasadkowej typu F wg normy PN-EN ISO 5821:2015, ze
stopu CuCr albo CuCr z dodatkowymi pierwiastkami.

Wykaz oznaczen

1 — podstawa

2 — plyta maskujgca

3 — gniazdo

4 — elektroda nasadkowa
5 — otwdr maskujacy

6 — Sruba
7 — nakretka
8 — sprezyna

9 — otwdr montazowy

Zastrzezenia ochronne

1. Przyrzad do mocowania elektrod nasadkowych podczas osadzania powtok na ich czesci robo-
czej metodg PVD, zawierajgcy ptyte maskujgcg na ktérej rozmieszczone sg otwory maskujgce,
znamienny tym, ze zawiera podstawe (1), a plyta maskujgca (2) jest oddalona od tej pod-
stawy (1) oraz jest z nig potgczona rozitgcznie, przy czym podstawa (1) ma ptaszczyzne robocza,
na ktorej rozmieszczone sg pozycjonujgce gniazda (3), na czesci spodniej elektrod nasadko-
wych, a ptyta maskujgca (2) jest usytuowana réwnolegle wzgledem ptaszczyzny roboczej pod-
stawy (1), a rozmieszczenie oraz liczba otworéw maskujgcych (5) na ptycie maskujgcej (2) od-
powiada liczbie oraz rozmieszczeniu gniazd (3) na powierzchni roboczej podstawy (1), tak ze
kazdy z otworéw maskujgcych jest wspotosiowy wzgledem odpowiadajgcego mu gniazda (3),
przy czym jego $rednica jest mnigjsza od srednicy wspotosiowego z nim gniazda (3).
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2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze podstawa (1) jest potgczona z ptytg masku-
jaca (2) srubami (5), ktére przechodzg przez przelotowe otwory w podstawie (1) oraz w ptycie
maskujgcej (2), przy czym pomiedzy podstawg (1) a ptyta maskujaca (2), na gwintowanym
trzpieniu kazdej ze srub (6) jest osadzona walcowa sprezyna (8) naciskowa.

3. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze $rednica @dO kazdego z otworéw maskuja-
cych (5) wynosi od 0,44 do 0,99 srednicy @gd wspotosiowego z nim gniazda (3).

Rysunki
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