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@ Kachelofen.

@ Kachelofen aus zylinderférmigen geschlossenen, -inein-
ander und nebeneinander stelibaren Ringen mit Abdeck- und
Distanzteilen, wobei die Rauchflihrung durch Kanéle von
innen zentral aufwirts nach aussen abwiérts erfolgt, wobei
alie Rauchfithrungskanale aus an sich bekannten geschlosse-
nen, Gber- und ineinander stellbaren zentralsymmetrischen
Ringen {4, 5, 7, 8) mit Abdeck- (14, 16) und Distanzteilen
gebildet sind, wobei mindestens die zwei innersten Ringsdu-
len aus keramischem Material sind und daf die Rauchfiih-
rung im &uBersten Randkanal (12) zentral symmetrisch zum
Abzug nach oben gefuhrt ist, wobei sich der Abzugskanal,
wie an sich bekannt, im oberen Ofenbereich befindet.
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Kachelofen

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kachelofen aus
zylinderférmigen geschlossenen, ineinander und neben-
einander stellbaren Ringen mit Abdeck~ und Distanzteilen,
wobei die Rauchfiihrung durch Kandle von innen zentral

aufwdrts nach auBen abwdrts erfolgt.

Durch die DE-PS 202 024 ist ein Ofen bekannt geworden,
bei dem iiber dem Brennraum Ringteile mit zwei konzen-
trischen, zylindrischen Wdnden angeordnet sind, die an
ihrer Unterseite iiber einen kreisringférmigen Boden ver-
bunden sind. In den von den Ringteilen begrenzten Ring-
rdumen ist je eine schridg geneigte Wand eingebaut und
jeder kreisringfdrmige Boden ist nahe der schrig ge-
neigten Wand mit einer Durchlaf8éffnung versehen, und

zwar in dem mit der Wand einen s pitzen Winkel einschlieBen-

den Bereich.
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Die Rauchgase steigen dabei durch den von den inneren
Wdnden der Ringteile begrenzten Kanal bis zu einer den
obersten Ringteil {iberdeckenden Glocke auf und treten
durch einen DurchlaB im Boden der Glocke in den Ring-
raum des obersten Ringteiles ein und durchstrdmen diesen
in Umfangsrichtung bis sie an die schrdge Wand stoB8en und

in den Ringraum des unteren Ringteiles abgelenkt werden.

Nach dem Durchstrtmen des Ringraumes des untersten Ring-
teiles strYmen sie iiber einen in diesen hineinragenden
Rauchabzug ab. Diese ilibereinander gestapelten Ringteile

sind von konzentrisch angeordneten Ringen umgeben.

Der Nachteil dieses bekannten Ofens liegt in dem kompli-
zierten Aufbau seiner Ringteile, die nur mit relativ hohem
Aufwand hefstellbar sind. AuBerdem kann es durch die kompli-
zierte Fihrung der Rauchgase rasch zu erheblichen Ablagerungen,
insbesondere im Bereich der Umlenkungen und Durchldsse kommen,

wodurch sich die Verbrennung im Ofen wesentlich verschlechtert.

Ziel der Erfindung ist es, einen Ofen der eingangs erwdhnten
Art vorzuschlagen, bei dem diese Nachteile vermieden sind und
der sich durch einen einfachen Aufbau und eine optimale

Fiihrung der Rauchgase auszeichnet.
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Dies wird dadurch erreicht, daB alle Rauchfiihrungskandle
aus an sich bekannten geschlossenen, iliber- und ineinander
stellbaren zentralsymmetrischen Ringen mit Abdeck- und
Distanzteileﬁ%;;ﬁldet sind, wobei mindestens die zwei
innersten Ringsdulen aus keramischem Material sind und

daB die Rauchfiihrung im &uBersten Randkanal zentral sym-
metrisch zum Abzug nach oben gefiihrt ist, wobei sich der
Abzugskanal, wie an sich bekannt, im oberen Ofenbereich
befindet. Der Ofen besteht aus geschlossenen Ringen, sodaB
keine sich senkrecht erstreckenden Verbindungsstellen vor-
handen sind. Die Ringe lassen sich leicht und genau, z.B.
durch Extrudieren od. dgl. formen, da sie lediglich durch
Rohrabschnitte gebildet sind. Ringe verschiedenen Durch-
messers lassen sich, da sie vorgefertigt sind, in gleicher
Distanz leicht iibereinander stellen, aber auch wieder aus-
einander nehmen, wodurch die Reinigung durch Zerlegen des
Ofens und Auseinanderstellen der einzelnen Ringe leicht
durchfithrbar ist. Da die Ringe sich sehr genau vorfertigen
lassen, ist die Distanz zwischen den einzelnen Ringen, die

die Rauchfiihrung bildet, genau und leicht einhaltbar.

AuBerdem braucht beim Aufbau des Ofens zum Unterschied vom
bekannten Ofen auf die gegenseitige Lage der Ringe in deren

Umfangsrichtung nicht geachtet werden.
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Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemdBen Ofens liegt auch
darin, daB, wenn man von den Umlenkbereichen absieht, sich
ausschlieBlich in axialer Richtung erstreckende Kandle er-
geben, durch die die Rauchgase gefiihrt werden. Damit wird
eine sehr einfache Fiihrung der Rauchgase erreicht undrtrotz-
dem jeder Ring an seinen beiden Zylindermantelfl&chen wvon
den Rauchgasen bestrichen, wodurch ein sehr guter Warme-

{ibergang sichergestellt ist.

Da die heiBeren Rauchgase einen kleineren Querschnitt und
die abgekiihlten Rauchgase mit geringerem Auftrieb einen
durch den gréBeren mittleren Durchmesser des Ringspaltes
bedingten gré8eren Querschnitt durchstrdmen, ergibt sich ein

gleichmdB8iger Zug und eine gleichm&Bige Durchstrmung durch

das Rauchgas, bei der es nur zu geringen RuBablagerungen kommt

und weiters ergibt sich auch eine gleichm@Bige Wdrmeabgabe.

Um die Wdrmeabgabe des Ofens weiter zu verbessern, kann vor-
gesehen werden, da8 zwischen dem duBersten Randkanal und
einem an sich bekannten senkrecht verlaufenden Luftkanal zur
Durchfiihrung von zu erwdrmender Luft ein Blechmantel vorge-
sehen ist. Dadurch wird ein relativ direkter Wirmeaustausch
zwischen den Rauchgasen und der zu erwdrmenden Luft ermdg-

licht, da der Blechmantel gut wdrmeleitend ist. -
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Dieser ist in einem Bereich angeordnet, in welchem die
Rauchgase bereits mindestens einmal aufwdrts und einmal
abwdrts gestrdmt sind und Warme an keramische Ringe abge-
geben und gespeichert haben. Die Rauchgase sind daher be-
reits so abgekiihlt, daB es nicht zu unangenehmen Ver-
brennungen von Staubteilchen durch zu hohe Wandtemperaturen
des Luftkanals kommen kann. Andererseits wird durch die Ver-
wendung eines Blechmantels eine gute Abgabe der Wdrme an die
Luft gewdhrleistet, sodaB auch nach Einstellen der Feuerung
die im Inneren des Kachelofens gespeicherte Wdrme gut und mit

gutem Wirkungsgrad lange Zeit bis zu sehr niederen Temperaturen

abgegeben werden kann.

Es wird ferner vorgeschlagen, daB ein Gebldse vorgesehen

ist, welches die 2zu erwdrmende Luft von oben nach unten am
Blechmantel vorbei fihrt. Dadurch wird erreicht, daB die
Warmluft unten austritt und ein Effekt &hnlich wie bei einer
FuBbodenheizung erzielt wird und eine gleichmd@B8ige Erwdrmung
des Raumes von unten nach oben erreicht wird. Selbstverstdnd-

lich ist auch eine Ausfiihrung mit Konvektion von unten nach

oben mdglich.

Da vorgesehen ist, daB die Rauchgase zunichst nach oben,
dann aber abwidrts strdmen um wieder aufwdrts zu strdmen,

k6nnen beim Anheizen wegen des notigen Abwdrtsstrmens
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der Rauchgase Schwierigkeiten beim Anheizen entstehen,
da Rauchgase von selbst nur aufwdrts steigen. Um diese
Schwierigkeiten zu vermeiden, wird vorgeschlagen, da8
vom Brennraum direkt in den unteren Bereich des letzten
von unten zum Rauchabzug filhrenden Kanals fiihrende,
mindestens beim Anheizen offene Durchlédsse vorgesehen
sind. Durch diese Durchl&sse strémt warmes Rauchgas
auch beim Anheizen direkt in den letzten nach oben
fiihrenden XKanal zum Rauchabzug, sodaB auf jeden Fall

in den Rauchabzug beim Anheizen erwdrmte Luft kommt,
die dann in der Lage ist, die Luft auch durch den oder
die abwdrts fiihrenden Kandle zu ziehen. Je nach GroBe
konnen die Durchlidsse immer offen sein oder aber drossel-

bar oder absperrbar ausgebildet sein.

Weiters wird vorgeschlagen, daf die &uBersten Ringe,

also die Ringe, die den Blechmantel umschlieBen und den
Luftkanal zwischen ihrer inneren Oberflidche und dem
Blechmantel bilden, aus Porzellan ausgebildet sind. Diese
Ringe werden iUber die durchstrdmende, sich am Blechmantel
erwdrmende Luft aufgeheizt und bekommendaher eine
Temperatur die im Verh&ltnis zu den inneren Rauchgasen
relativ niedrig, aber dich ein angenehmes Gefiihl ver-
mittelnd ist. Die Verwendung von Porzellan ist daher

bei einer erfindungsgemdBen Ausgestaltung des Kachel-
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ofens mdglich. Porzellan bringt an der Oberfl&che
wesentliche Vorteile, da es dichter als Steingut oder
gebrannter Ton oder Schamotte ist, kein Wasser auf-
nimmt und sich leicht reinigen 1&8t. Das Aussehen ist,

wie man an historischen Kaminen sehen kann, von bester

Qualitédt.

Die Erfindung wird an Hand eines in den Zeichnungen dar-

gestellten Ausfiihrungsbeispieles ndher erldutert.

Die Zeichnung zeigt eine Gesamtansicht eines Kachelofens

im Teilschnitt.

Der dargestellte Ofen besitzt einen Brennraum 1, der durch
einen Rost 2 vom Aschenraum 3 mit Zugluftregelung getrennt
ist. Auf dem Brennraum aufgesetzt sind innere Ringe 4 die
einen Zentralkanal 10 umschlieBen und mittlere Ringe 5,
die beide aus Schamotte oder einem feuerfesten wirme-
speicherf&higen Material hergestellt sind. Die mittleren
Ringe sind von einem Blechmantel 8 umgeben, der gleich-
falls zylinderfdrmig ausgebildet ist und der zur Fest-
legung des Abstandes von den mittieren Ringen 5 mit
Distanzstegen 9 versehen ist, die sich an den mittleren
Ringen punktweise abstilitzen und dabei einen &uBeren Rand-

kanal 12 freigeben. Dieser Blechmantel 8 ist von #uBeren

Ringen 7 umgeben, die aus Porzellan gefertigt sind und die
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vom Blechmantel 8, der an seiner Oberseite geschlossen
ist, so distanziert sind, daB8 ein Luftkanal 13 frei
bleibt, durch den Luft, die sich am Blechmantel 8 er-
wdrmt und durch Konvektion aufsteigen oder durch ein
Geblédse, vorzugsweise von oben nach unten hindurchge-
leitet werden kann. Die Luft kann durch Offnungen 20
einstrdmen und durch Offnungen 17 im Abdeckteil 16
abstrbmen. Die inneren Ringe 4 bilden einen zentralen
Aufwdrtsstromkanal und zwischen der AuBenseite der
inneren Ringe 4 und der Innenseite der mittleren Ringe
5, die von den inneren Ringen 4 distanziert sind, ist
ein Kanal 11 ausgebildet,durch den Rauchgase nach unten
strémen. Zwischen dem Brennraum 1 bzw. dessen Wandung und
dem durch Distanzsteine 6 distanzierten untersten Ring 5
ist ein Durchla8 vorgesehen und zwischen der duBeren
Fl&che der mittleren Ringe 5 und dem Blechmantel 8 ist
ein Randkanal 12 ausgebildet, durch den die Rauchgase
nach oben strdmen. Dieser Randkanal 12 fiihrt zwischen
einem iiber Dichtungen 15 auf dem obersten mittleren

Ring 5 aufgesetzten Abdeckteil 14 und der Deckkappe

des Blechmantels 8 zu einem Rauchabzug 18. Zur Er-
leichterung des Anheizens dimen Durchlisse 19 zwischen
dem Brennraum 1 und dem AuBeren Randkanal 12. Wird der
Ofen durch Anziinden von Brennmaterial im Brennraum 1

angeheizt, so str&mt warme Luft {iber die Durchldsse 19
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in den #uBeren Randkanal 12 zum Rauchabzug 18 und zieht
die im Zentralkanal 10 aufsteigenden Rauchgase in dem
zwischen den Ringen 4 und 5 verbleibenden Kanal 11 nach
unten, sodaB das Anheizen keine Probleme macht. Je nach
Dimensionierung dieser Durchlédsse 19 k&nnen diese wdhrend
des ganzen Heizvorganges getffnet bleiben oder gedrosselt
oder geschlossen werden. W&hrend der Heizperiode kommen
die heiBfien Rauchgase zundchst mit den inneren Ringen 4 in
Beriihrung und heizen diese unter Wirmeabgabe stark auf.
Die nach dem Durchstrtmen des Kanals 11, an dessen durch
die Ringe 4 und 5 gebildeten Wénden ebenfalls Wdrme abge-
geben wird, verbleibende Wdrme wird iiber den Blechmantel

8 beim Durchstrfmen des &duBeren Randkanals 12, abgegeben.
Dabei strdmt durch die 0ffnung 20 Luft zum Heizen des
Raumes im Luftkanal 13 durchKonvektion aufwdrts. Es ist
jedoch auch mbglich, ein Gebl&dse anzuordnen, welches die
Luft im Luftkanal 13 nach unten driickt, also im Gegenstrom
zu den Rauchgasen, sodaB die kdlter Lﬁft mit den k&dlteren
Rauchgasen im oberen Bereich des Ofens in Beriihrung kommt
und die wdrmere Luft mit den noch wdrmeren Rauchgasen {iber
den Blechmantel 8 Wdrme aufnimmt. Dadurch wird der direkte
Waremaufnahmewirkungsgrad erhdht. Dariiberhinaus bekommt
man eine Art Bodenheizung, die einen angenehmen Effekt er-
gibt. Die &duBeren Porzellanringe 7 sind leicht reinigbar.
Aufsatzstege 21, 22 an den Ringen 4 und 5 gestatten das

leichte und paBigenaue Zusammensetzen des Ofens aber auch
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das Zerlegen zum Reinigen des Ofens und der Kandle 10, 11,
12. Durch die gleichmd&Bige Rauchgasfilihrung dank der
symmetrischen Anordnung der vom Rauchgas durchstrSmten
Kandle und die Filhrung der Rauchgase von innen nach auBen,
werden im Querschnitt ungleiche Stromungsverh&ltnisse verF
mieden und eine gleichmdBige Rauchgasfiihrung mit geringen

RuBablagerungen erreicht.

Da die heiBen Rauchgase zunichst die inneren und mittleren
als Warmespeicher dienenden Ringe 4, 5 aufheizen und den
Blechmantel 8 nur auf eine fiir die Konvektions- oder Durch-
stromluft ertrdgliche Temperatur bringen, wird ein Verbrennen
der in der Durchstrbmungsluft enthaltenen Staubteilchen ver-
mieden und die Speicherfihigkeit voll ausgeniitzt. Es wird
vermieden, daB die AuBenwand des Ofens zu heiB wird und ein
Beriihren zu Verbrennungen flihren kann. Dariiberhinaus wird
dadurch eine hervorragende Speicherfihigkeit erreicht. Ver-
suche haben ergeben, daB8 eine sehr kurie Anheizzeit bis zur
Warmeabgabe dank der gewdhlten Konvektionsform bendtigt

wird und zwar in der GrdBenordnung von einer halben Stunde
oder kiirzer, wdhrend die Nachheizzeit dank der Speicher-
f&higkeit der inneren und mittleren Ringe 4,5 und deren
Anheizung mit der hdchsten Rauchgastemperatur acht bis

neun Stunden betr&dgt. Durch die Verwendung eines Ventilators,
der die Luft von oben nach unten driickt, aber auch eines

Verntilators, der Luft von unten nach oben saugt, ist es
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méglich, die aus dem Ofen austretende Lufttemperatur, die
ohne Ventilator ca. 95° betrdgt, auf 50° abzusenken, wobei
diese Werte je nach Gr&Be der Ringe, der Anzahl der Ringe,
die aufeinandergesetzt werden, also der HShe des Ofens,
der Stdrke des Ventilators, des Durchmessers des Blech-
mantels usw. variieren kénnen. Die Abgasteméeratur des
Rauchgases betrdgt wdhrend der Dauer der Heizperiode
zwischen 100 und 120°, sodaB sich ein duBerst guter

Wirkungsgrad des Ofens ergibt.
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Patentansprﬁche:

Kachelofen aus zylinderfdrmigen geschlossenen, ipein—
ander und nebeneinander stellbaren Ringen mit Abdeck-
und Distanzteilen, wobei die Rauchfiihrung durch Kandle
von innen zentral aufwidrts nach aussen abwirts erfolgt,
dadurch gekennzeichnet, daB alle Rauchfiihrungskandle
aus an sich bekannten geschlossenen, iiber- und in-
einander stellbaren zentralsymmetrischen Ringen (4,
5,7,8) mit Abdeck~- (14,16) und Distanzteilen gebildet
sind, wobei mindestens die zwei innersten Rings#ulen
aus keramischem Material sind und daB die Rauchfiihrung
im duBersten Randkanal (12) zentral symmetrisch zum
Abzug nach oben gefiihrt ist, wobei sich der Abzugs-
kanal, wie an sich bekannt, im oberen Ofenbereich be-

findet.

Rachelofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 zwischen dem &uBeren Randkanal (12) und einem an
sich bekannten senkrecht verlaufenden Luftkanal (13)
zur Durchfiihrung von zu erwdrmender Luft ein Blech-

mantel (8) vorgesehen ist.

0065944 .
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Kachelofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB ein Gebldse vorgesehen ist, welches die zu er-
wirmende Luft von oben nach unten am Blechmantel (8)

vorbei fiihrt.

Kachelofen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB vom Brennraum (1) direkt in den
unteren Bereich des letzten nach oben zum Rauchabzug
fihrenden Randkanéls (12) fihrende, mindestens beim

Anheizen offene Durchldsse vorgesehen sind.

Kachelofen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die duBersten Ringe (7) aus

Porzellan ausgebildet sind.
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