wmed| POPIS VYNALEZU

214 617

(1) - (B1)

{61) '

{23) Vystavné priorita
" (32) Prihlésené¢ 30 06 T8
@1) BV 4345 - 78

URAD PRO VYNALEZY |  (40) Zverejnené 30 06 81

(45) Vydané 01 07 84
A OBJEVY '

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

). cd B 23 @ 37/00

(75)
Autor vynslezu CHARVAT MARIAN,

PETRIK JURAJ ing.,
KASTEL PAVOL ing.,BRATISLAVA

(54) Zariadenie na natéddanie otoénjéh hlgv jednoidelovych obrédbacich strojov

(3elom vyndlezu je zabezpedenie natéd-
ganis otodnych hldv nejma jednoddelovych -
obrdbvacich strojov s automatickym cyklom
pomocou jednoduchého a prevddzkovo spofahm
1livého zariedenis postupne do dvoch pra =-
covnfch poloh s ndslednym spevnenim v da-
nej polohe & vyhodnotenim tohto stavu.

Uvedeného elu sa dosiahme riesenim
zariadenia podfa vyndlezu, ktorého pods-
tatnou Sasfou je natddavy motor, nachidze~
jici sa v osi natddania otolnej hlavy, po-
zostdvejicl jednak z pevnych segmentov,
jednek pohyblivyiech segmentov, ktorych na=-
t43avy pohyb, vyvodeny tlakom pracovmého
média, se prendSa wnd¥edom, dutym hriade-
fom a ardfkovim nébojom do kruhovej dos-
ky, pevne spojenej s oto&nou dasfou otod-
nej hlavy., Natd8anie je ukondené opretim
sa jednej z nard¥ok, uchytenych na kruho~-
vej doske, o konlec navaznej dorazovej
skrutky.Pokradujlcli tlek pracovného média
vyvodzuje spevnenie otodnej Sasti v danej
pracovnej polohes

214 817

Te nto stav je vyhodnoteny mikrospinadom,
ovlddanym tyfkou.

Pohon pracovnych vratien zaisfuje dvoj-
dielny ndhonovy hriadel, pozostdvejdci
z dvoch Sasti, spojenych spojkou pod lo-
%iskom, priSom nghonovy hriadel je umiegt~
neny v dutine dutého hriadefa.
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Vyndlez sa tjka zariadenia n¢ aatdSanie otodnych hlév nejma jednodidelovych obrdbvacich.
strojov, ktoré pracujdi v dvoch pracovnych polohdch podfa daného technologického sledu ope-
récif, ktoré md%iu prebehnit automaticky, priSom v pracovnjch polohdch se vyZaduje spevne-
nie a vyhodnotenie danej polohye. ' : '

‘Doteraz zndme konZtrukele otodnyc.. hldv si riedené pre pripady, kedy je treba na jedno-
8elovom stroji opracovaf niekofko velkost{ technologicky alebo tvarove podobnych sidiastok.
Viacpolohovd otodnd hlava sa nastavuje podfe danej sudiastky rudnym natolenim & ne jéj spev-
nenie sa pouZije samostatné speviovacie zariadenie. Pre zabezpedenie opracovania obrobku v
danom technologlckom slede je nutné obrobok_presﬁnu€ do viacergch pracovnych stanic jedno-
Udelového stroja. Popisand otolnd hlava vzhladom k rudnej obsluhe nemdie zaigtif automatic-
ky priebeh operdcif v demom technologickom sledes o

5S4 zndme aj kondtrukcie tzverevolverovich otodnych hlév viacvretenovjeh, z ktorych vidy
Jedno je v pracovnej polohe.Tieto md#u precovaf v autometickom cykle. Us otiSania revolve-
rovych hlév byva epravidla poloZend Sikmo pod uhlom 45 © vodi vodorovnej rovine stroja.

S4 zndme aj revolverové otodné noside operadnych hldv viecvretenovych s osou netddania
zvierajicou 8 vodorovnou rovinou stroje uhol 90° , 10%u byf prevedené ako viacpolohové, so
zlo¥itym rieSenfm automatického natddania pracovnych vretien alebo operadnych hlév pomocou
prevodu ozubenymi kolesami alebo tzv.maltézskym mechenizmom, & majﬁ samostatné indexovacie
a spevﬁovacie zariadenie.

' Hlavné nevyhoda popisanych revolverovych hlév spodiva v zloZitosti mechanizmu natédde-
nia, indexovania & spevnovania. Ndhon precovnych vretien je nutné podas netdcania odpojif,
8o predstavije da1¥iu zlo¥itosft. ' v

vanfedom k zlo¥itosti s¥ uvedend mechanizmy vyrobne néroéné e poruchové.

Uvedené nedostetky si odstrénené zariadenim na natddanie otodnych hlév najma jednotdelo-
vych obrdbacich strojov s automatickym cyklom do dvoch pracovnych poldh s néslednym spevne-
nim v denej precovnej polohe, a zariadenim na vyhodnotenie tejto polohy, pridom vyndlezu
spodiva v tom, ¥e mechanizmus natddania pozostdve 2z natddavého motora, wnlestneného v osi
natédanie otofnej hlavy, tvorendho aspoﬁ jednym segmentom, spojenym s pevnou gasfou otodnej
hlavy, a aspon jednym pohyblivym segmentom, ulo¥enym pohyblivo v priestore, uzatvorenom
jednak prsﬁgncovjm telesom, jednak zboku vekemi, & spojenym prostrednictvom undsada s dutym
hriadefom, ktory m{ na jednom konci vytvorené drdikovanie pre drdfkovy néboj, sistredne
zoskrutkoveny s kruhovou doskou, pripojenou k zadnej stene otodnej dasti otolnej hlavy.

Dalej podsteta vyndlezu spolive v tom, %e ne kruhovej doske, pevne spojenej s otoSnou
dagfou otodnej hlavy, si umiestnené nardiky, a tymto nard¥kem priradené dorazové skrutky,
urdené pre obmedzenie natddania otoéne] dasti otodnej hlavy a jej spevmenie v pracovne]
polohe, s umiestnené ne pevnej fasti otodnej hlavye. ‘

Podstata vynilezu spodive dalej v tom, Ze v osovej dutine dorazo&ej skrutky je uloZend
tySke urdend pre ovlddenie mikrospineda, umlestneného nad dorazovou'skrutkou.

Do podstaty vyndlezu treba zahrnuf aj to, Ze cez dutinu dutého_hriadeia prechédza ného-
novy hriadel pracovnfch vretien otodnej hlavy, ktory pozostévae z dvoch Sasti, vzdjomme spo-
jenych spojkou v mieste loZiske néhonového hriedefa, ktoré je uloZend v drdfkovom ndboji.

Vyhodou zariadenia podla vynélezu je jeho jeqnoduohosf, prevédzkovd spofahlovos€ a mof-
nos€ prevddzky v amtomatickom cykle. Dalej se vynélez vyzneduje tym, Ze pri snahe o naj-
kompietnejﬁieho opracovania istého obrobku ne danom obrébacom stroji Setr{ zariadenie po -
det pracovnych polﬁh. Pri zaredeni otodnej hlavy s predmetnym zariadenim do zvolenej pre-
covnej stanice jednouZelového obrébacieho stroja alebo automatickej obrdbace] linky ZNn4s0~-
buje precovmi moinosf tejto stanice. '

Usporiadanie zariadenia podIa vyndlezu riedi natddanie, indexovanie a gpevienie jadi -
nym kinematickym mechanizmom, vyrobne nenérodnym a prevddzkovo spfahlivim;
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Prikled zhotovenia zarisdenia podfa vyndlezu je zobrazeny ns priloZenych vykresoch, kde
na obr.l je rez B-E 2z .0br.2 a na obr.2 je rez A-A z obr.l.

Podstatnd Sasf vyndlezu, natidavy motor, maéhédéajﬁci se v osl natdlania otodnej hlavy,
pozostdva z dvoch pevnych segmentov 8, spojenjch cez veko 4 8 nepohyblivou Sasfou otodnej
hlevy, a z dvoch pohyblivych segmentov 2, ktoré si uloZené pohyblivo v priestore, uzavretom
jednak pratencovym telesom 5 a jednak vekami 3,4, a do tohto priestoru vydstujd brivody
tlakového média. Pohyblivé segmenty 2 sd spojené pomocou undsalov 9 s dutym hriadefom é,'
ktory md na jednom konci drdZkovanie pre dréZkovy ndboj 7, spojeny sistredne s kruhovou dos-
kou 16, priskrutkovanou k otofnej Sasti lotodnej hlavy.Dalej s8d s kruhovou doskou 16 spoje-
né nard¥ky 12 dorazovych skrutiek 11, umiestnenych v pevnej Castl otodnej hlavy.V osove]
dutine kaZdej dorazovej skrutky 1l je umiestnend tylke 13, tlalend tlafnou pruZinou 14 svo-
jim vydnievajdcim koncom proti navaznej nard¥ke 12, zatial o na opadnom konci navéizuje
tySke 15 na mikrospinad 13. | '

Pohon pracovnych vretien 21 zaislje ndhonovy hriadel, umiestneny v dutine dutého hria-
defa 6, vytvoreného z dvoch dasti 17,18, spojenych spojkou 19 v mieste loZiska 20, uloZené~
ho v drd¥kovom ndboji T.

Zarisdenie pracuje tak, Ze zavedenim tlakového média do jedného z privodov 10, pridom
stidasne druhy privod 10 tvori odpad, je spdsobené natddenie pohyblivych segmentov 2.Natdda-
vy pohyb segmentov sa prendSa undSedmi 9 do dutého hriadela § a dalej cez drdikovy ndboj i
~ na kruhovi dosku 16 oto€nej casti 1 otofnej hlevy. Natddavy pohyb je ukondeny dosadnutim
jednej z nard¥ok 12 ne navazny koniec dorazovej skrutky 1l.Pokradujlcim tlakom pracovného
média je dosiahnuté spevnenie otodnej dasti 1 otoénej hlavy v danej pracovnej polohe. Tento
‘stav je vyhodnoteny prisludnym mikrospinadom 13, ovlddanym ndvaznou nardfkou 12 prostredw
nictvom tySky 15.

Popisanym sledom \ikonov je otodnd Sasf 1 presne ustavend a spevnend v danej pracovnej
polohe a stroj mdZe vykonaf predpisani pracovmi operdciu, nepr.vrtenie. Po skondeni sa o =
to¥nd Sasf 1 zdmenou funkcie popisanych privodov 10 automaticky prestavi do druhej pracove
nej poiohy a gtroj nfoze vykonaﬁbaaléiu operdciu dan‘tho technilogického sledu, napr.vyhrubo-

vanie.

Zariedenie na natddanie otodnych hlgv mo¥no vyuZif aj v stavbe automatickfch obrdbacich
 liniek a injch obrdbacich strojov, ktoré pracujd v dvoch polohdch s automatickou ndvaznos-
fou operdcii.

PREDUET VYNKLEZU

1. Zariadenie ne natddanie oto¥nych hlév jedno8elovych obrdbacich strojov g automatice
kym cyklom do dvoch pracovnych pol%h s ndslednym spevnenim v‘danej precovae] polohe a za =
riadenim ne vyhodnotenie tejto polohy vyznadujivice sa tym, Ze pozostéva z natddavého motora,
umiestnenédho v osi natddanie otodnej hlavy, a tvoreného aspoﬁ Jjednym pevnym segmentom /8/,
spojenym cez veko /4/ -8 pevnou dasfou otodnej hlavy, & aspon jednym pohyblivym segmentom
2/, uloZenym pohyblivo v priestore uzavretom vekemi/3,4{ a prstencovym telesom/5/, spoje-
nym prostrednictvom undsada /9/ s dutym hriadefom/é/, a 5alej spojenym cez drdZkovanie,
vytvorend ne koneci dutého hriadefa/6/,s dréfkovym nébojom/7/, sistredne zoskrutkovanym s
kruhovou doskou/l6/, ktord je pripojend k zadnej stene otodnej Sesti/L/otodnej hlavy.

2, Zariadenie podfa bodu 1 vyznadujdce sa tym, Ze s kruhovou doskou (16)sd pevne gpo-
jené nard¥ky/12/, a tymto nardfkam priradené dorazové skrutky/ll/, pre obmedzenie natida =
nia otoénej 8agti/l/ otodnej hlavy a jej spevnenie v pracovnej polohe, ktoré si umiestnend
ne pevnej Sasti otodnej hlavy. '

3. Zariadenie podfa bodu 1 vyznadujice sa tym, Ze v osovej dutine dorazovej skrutky/1l/
je posuvne wloZend tydka/l5/pre ovlddanie mikrospinadae/13/, ktorj je uchyteny nad dorazovou
skrutkou/1l/.

4. Zariasdenie podfae bodu 1 vyznadujléce sa tym, ¥e vo vybrani dutého hriadefa/6/je ulo-
Zeny néhonovy hriadel pracovnfch vretien/21/otoSnej hlavy, pozostdvajlci z dvoch dasti/17,
18/vz{jome spojenych spojkou/l9/v mieste loZiska/20/,ktoré je uloZené v drd¥kovom ndboji/7/.

2 vykresy
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