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Do wyrobisk, powstalych po wyjeciu we-
gla lub rudy, przenosi si¢ podsadzke za-
pomocg wody lub powietrza sprezonego. W
obydwéch przypadkach materjal podsadz-
kowy, to znaczy mniej lub bardziej roz-
drobnione odpady, doprowadza si¢ do tych
wyrobisk pod ci$nieniem w rurach o $red-
nicy od 150 do 200 mm.

Wade tych rur stanowi to, ze ich korice
zuzywaja si¢ w przyblizeniu dwa razy
szybciej, niz pozostate czesci, a mianowicie
korice rur, ktore w pozostalej czesci sa
jeszcze zupelnie niestarte, wykazuja juz
po uplywie kréotkiego czasu dlugie rysy i
otwory.

Przyczyn

przedwczesnego $cierania

konicow rur nalezy doszukiwaé si¢ w tem,
iz rury, przeznaczone na przewéd pod-
sadzkowy, sa spawane acetylenem lub cia-
gnione bez szwu, przyczem nie sa doklad-
nie okragle we wszystkich miejscach i nie
wszedzie maja jednakowa grubosé scianki.
Odchylenia od dokladnego ksztaltu koto-
wego sa tak nieznaczne, ze zrazu nie daja
si¢ zazwyczaj wykryé. Pomimo to, nierdw-
nosci te sa przyczyna powstawania wysta-
jacych brzegéw w miejscach zlaczenia. Je-
zeli w rurze plynie strumieri podsadzki z
duza szybkoscia i trafia na wystajace brze-
gi, to czastki materjalu zostaja odchylone
pod katem i uderzaja z wielka sila w prze-
ciwlegla scianke rury. W ten sposéb ob-



jasnia si¢ znaczne i przedwczesne $ciera-
mg korigéw rur i powstawanie rys miejsco-
w?ch r otworoxﬁ go pewgym czasie wysta-
jace brzefi w mlejscu #ZAaczenia $cieraja
si¢ powoli, jednakze wskutek tego scianki
koricow rur zostaja juz zniszczone i osta-
bione tak, ze cala rura staje sig¢ nieuzy-
teczna i powinna byé wymieniona.

Stosownie do wynalazku proponuje sig,
w celu uniknigcia wymienionych niedogod-
 noéci, stosowaé rury, ktérych korice, zao-
patrzone w przypawane tuleje zgrubione
o dlugosci, odpowiadajacej przynajmniej
$rednicy rury, posiadaja na wigkszej cze-
§ci dlugosci kolnierza
nazewnatrz wydrazenie stozkowe az do
pewnej wiekszej $rednicy, takiej samej
jednak w rurach tego samego rodzaju. W
ten sposéb nieokragly, np. owalny prze-
kréj rury przechodzi stopniowo na znacz-
nej dlugosci w doktadny przekréj okragly,
wigkszy w miejscu zlaczenia rur tak, iz
wcale niema brzegéow wystajacych. W ten
spos6b unika si¢ wiec znaczniejszego Scie-
rania koncéw, gdyz przyczyne Scierania u-
suwa sie calkowicie.

Aby korice rur, wykoriczone w ten spo-
s6b, mogly przylegaé dokladnie i wspol-
srodkowo do siebie, potrzebne jest poza
tem zesrodkowanie w miejscach zlaczenia
rur, a wigc zeSrodkowanie kotnierzy. Takie
zesrodkowanie polega np. na zaopatrzeniu
kotnierzy we wpust i wpustke. Wytaczanie
koricow rur na stozek mozna wykonywaé
jednoczesnie z wytwarzaniem wpustu i
wpustki. Takie zesrodkowanie nie jest jed-
nak dostatecznie dokladne w rurach pod-
sadzkowych ze sprezonem powietrzem, a
poza tem ma te wade, ze uniemozliwia
wymiang poszczegélnych rur z przewodu
bez naruszenia calosci.

Na rurach mozna zaktadaé luzne kot-
nierze, nasuwane w postaci pierscieni, kto-
re nasuwa si¢ na czesci rury, np. na jej kot-
nierz staly. Mozna réwniez na state kol-
nierze rur nakladaé pierscienie. W tych

.rozszerzajace sie¢

wszystkich przypadkach korice rur obtacza
sig¢ tak, aby dokladnie pasowaly do siebie.

Na rysunku uwidoczniono przyktad wy-
konania wynalazku. Fig. 1 przedstawia
przekréj podluiny zlacza dwéch korcow
rur, fig. 2 — widok zgéry kornca rury, fig.
3 — przekréj wzdluz linji 3 — 3 na fig. 2;
fig. 4 i 5 przedstawiaja rure w przekroju
podluznym z réznemi $rodkami centruja-
cemi.

Rury a sa zaopatrzone na koncach w
zgrubione tuleje b, ktorych dlugosé jest
réwna przynajmniej $rednicy rury i ktére
posiadaja kolnierze stale c. Uszczelnienie
konicéw rur uskutecznia si¢ np. przy pomo-
cy wpustu i wpustki z pierscieniem u-
szczelniajacym e. Rury a moga posiadaé
przekré6j nieokragly, np. przekréj owalny x
(fig. 2 i 3), tak iz w miejscu polaczenia

powstaja brzegi wystajace. Aby uniknaé
tych brzegow korce rur sa wewnatrz wyto-
czone wspélsrodkowo, a mianowicie wyto-
czenie rozpoczyna si¢ od kota najwigksze-
go y (fig. 2), jednakowego we wszystkich
rurach tego samego rozmiaru, przyczem
$rednica kola y jest réwna lub nieco wigk-
sza od dluzszej osi owalnego przekroju x.
Wytaczane kolo zmniejsza si¢ stopniowo
w miarg posuwania si¢ wglab rury wzdluz
powierzchni stozkowej d. W ten sposéb
otrzymuje si¢ stale przejscie stopniowe
owalnego przekroju wzdtuz linji 111 — 111
na przekr6j kolowy w miejscu polaczenia
koricow rur. :

Rozmiary wytoczenia ustala sie zgory
odpowiednio do kazdej srednicy rur. W ru-
rach o §rednicy 200 mm z reguly wystar-
cza w tej rurze wytoczenie stozkowe o naj-
wigkszej $rednicy 205 mm. Uszczelnienie
i polaczenie rur moze odbywaé sie w spo-
s6b dowolny.

Fig. 4 przedstawia specjalne potaczenie
rur. Kotnierze ¢’ przylegaja do siebie gtad-
kiemi powierzchniami uszczelniajacemi
wzglednie za posrednictwem szczeliwa e’.
Do umocowania sa uzywane luzne kolnie-



rze nasuwane f i g. Kolnierz g posiada wy-
step pierscieniowy h, ktéry nasuwa sig¢ na
obydwa kotnierze ¢’ przy dociaganiu kol-
nierzy f i 8. Kolnierze ¢ rur i wystep pier-
$cieniowy h sa obtoczone tak, ze pasuja do-
ktadnie do siebie. Wystep pierscieniowy h
ma taka dlugosé¢, aby nie mégl oprzeé sie
na przeciwleglym kotnierzu .

W odmianie wykonania wedlug fig. 5
zastosowano réwniez luzne kolnierze nasu-
wane f* i g, miedzy ktéremi znajduje sie
pierscienn A, nasuniety na kolnierze ¢’ tak,
iz dokladnie $rodkuje obydwie rury.

Aby otrzymaé mocne polaczenie kieli-
chéw z koricami rur i uniknaé szkodliwych
zmian wewnetrznych, kielichy, ogrzane u-
przednio do zaru czerwonego, zostajg na-
sunigte w surowym (nieobtoczonym) stanie
na korice rur i nastepnie spojone w prasach
hydraulicznych w temperaturze spawania
od 1200° do 1300°.

Zastrzezenia patentowe.

1. Rury do podsadzki, posiadajace
korice zgrubione w postaci kielichéw, zna-

mienne tem, ze korice rur, zaopatrzone w
przypawane tuleje zgrubiajace (b), odpo-
wiadajace dlugoscia przynajmniej s$redni-
cy rury, posiadaja na wigkszej dlugosci
tych tulei wewnetrzne wytoczenie stozko-
we, zwiekszajace si¢ nazewnatrz az do
wickszej $rednicy, jednakowej wszakze w
rurach tego samego rodzaju, przyczem w
miejscach polaczenia rur sa zastosowane
pierscienie $rodkujace.
2. Rury do podsadzki wedlug zasirz.
1, znamienne tem, zZe luzne kolnierze na-
suwane (f, g¢) sa zaopatrzone, np. w wy-
stepy pierscieniowe (h), nasuwane na kol-
nierze rur. )
3. Rury do podsadzki wedlug zastrz. 1
i 2, znamienne tem, ze na kolnierze ruro-
rowe (¢‘) nasuniety jest pierscien (h°).
4. Rura do podsadzki wedlug zastrz.
1, znamienna tem, zZe posiada tuleje (b),
przypojone w prasie hydraulicznej na go-
raco.
Heinrich D6rnenburg.
Wilhelm Hamacher.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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