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Sposób wykonywania żelbetowych konstrukcji ramowych monolitycz¬
nych jedno- i wielonawowych, metodą próżniowego utwardzania betonu

Patent trwa od dnia 7 grudnia 1959 r.

Utwardzanie betonu metodą próżniową stoso- konywaniu żelbetowych, monolitycznych, jedno-
wąno dotychczas przy wykonywaniu żelbetowych i wielonawowych konstrukcji ramowych. Sposób
slupów i przy prefabrykacji żelbetowych płyt według wynalazku polega na: zastosowaniu de-
6tropowych. Stosowanie metody próżniowego skowania aktywnego do próżniowego utwardza-
utwardzania betonu przy -wykonawstwie żelbe- nia rygla w ramie, przy zachowaniu monolitycz-
towych słupów dawało następujące korzyści: nego połączenia rygla ze słupami oraz na zasto-

a. oszczędność na zużyciu materiałów deficy- sowaniu deskowania aktywnego elastycznego,
towych, jakim jest drewno w rusztowaniu i de- dającego gwarancję dobrego przystawania do
6kowaniu (90 — 100%), oraz cement w betonie, betonu i równoczesnego jego osiadania przy se-

b. przyśpieszenie prac i zmniejszenie kosztów dymentacji betonu.
robocizny. Narysunkach uwidoczniono przykład tego roz-

Dotychczas nie stosowano tej metody przy wy- wiązania, przy czym fig. 1 przedstawia widok



t^ęi&^i, mmoiUyi^m^^m, #£fetfl#wojowej,
ujętej w deskowaniu aktywnym, fig. 2 — widok,
częściowo przekrój dolnej części deskowania
aktywnego rygla, a fig. 3 — przekrój słupa po

. przez elastyczne deskowanie aktywne. Z$ wz$ęr
dów organizacyjnych i technicznych najeży wy-
Jconywać monolityczną ramę portalijjtfą, j^nor
lub wielonawową, pirzy stosowania jnetody li¬
niowego utwardzania betonu w dwóch etapacji.
Etap pierwszy dotyczy wykonawstwa słupów
żelbetowych, etap drugi dotyczy wykonawstwa
ciągłego rygla żelbetowego. W pierwszym etapie,
w czasie jednofazowego działania agregatu próż¬
niowego średniej > wydajności okołcT 350 m3/godz.
wessanego powietrza, mógna wykonać naraz je¬
den słup. Działanie próżni na beton słupa nastę¬
puje poprzez tafle 1 (fig. 1) z czterech stron
przekroju słupa. Po wykonaniu wszystkich słu¬
pów, ramy i osiągnięciu przez beton 0,4 R\v-
(wytrzymałości miarodajnej na ściskanie) — co
jest do ustalenia na odpowiednich próbkach
betonowych, przystępuje się do wykonania dru¬
giego etapu. Przy próżniowym utwardzaniu be¬
tonu rygla, w czasie jednorazowego działania
agregatu próżniowego, odwadniać można beton
tylko na długości jednego członu Jtąfli) desko¬
wania aktywnego rygla, a następnie dalsze części
rygla według postępującej kolejności tafli de¬
skowania aktywnego. Rygiel ramy jako. element
poziomy" poddaje się dwustronnemu działaniu
bocznemu próżni za pomocą tafli deskowania
aktywnego 4. Natychmiast po zakończeniu gpor
cesu próżniowego utwardzania betonu w. gjur
pach i ryglu, zdejmuje się z tych elementów
tafle deskowania aktywnego 1 i 4, montując je
na nowym stanowisku następnej ramy. Jedynie
rygiel, jako poziomy (zginany) element konstruk¬
cyjny, jest jeszcze przez parę dni po wykonaniu
— aż do cza.su osiągnięcia 0,fi5 Rw (wytayma-
łości miarodajnej na ściskanie, określonej na
o4nowię4nicfe ^óWsąch) — M*»tfy W {WJflPS

i UW&łm?mWY£k sgemjjli % pę $$alg^cł>.Ęojna. £?£& 4^Qwąn^a a£tyw0^łrygja w$j?£-
ra się na elastycznej gumje pf^#ra^j §s umo¬
cowanej <Jo czcja ^e^^ąnja^ z# Sgft&a. $£-
szek chwytakowych 5. Dla zgł^BJfraenj# #£
kładności wymiarów pionowych wykrywanego
elementu żelbetowego, tafla deskowania aktyw-
nego może się obniżyć tylko do oparcia zde¬

rzaka 7, umocowanego do tafli o podstawę 5.
Tafla deskowania aktywnego (fig. 2) jest zbudo¬

wana z płótna 9, siatki nylonowej 10, siatki
aluminiowej 11, płyty z tworzywa sztucznego 12,
dwóch płyt wiórowych 13, ramy stalowej 14.
Zaczep 15, ściąg ukośnych 16, rozpór 17 i ściąg
n^piomy 18, uniemożliwiają odsuwanie się tafli
pionowych od przekroju betonowego, natomiast
umożliwiają — po ułożeniu w deskowaniu be¬
tonu i zdjęciu rozporu — swobodne przesuwa¬
nie się taflj w kierunku przekroju betonowe¬
go w trakcie trwania procesu odwadniania próż¬
niowego betonu przewodami 29. Tafle 20, 21
(fig. 3) pozwalają na swobodne przesuwanie
się sjupa w kjerunku do środka, w miarę zagęsz¬
czania betonu w trakcie odwadniania próżniowe¬

go przewoclairti 22, fafle deskowania aktywnego
są przytrzymywane ściągami 23, umożliwiający¬
mi rozchodzenie się tafli. Tafle 21 są zakończone
stopką z gumy porowatej 6. Aktywna tafla 20
stanowi podłoże do swobodnego, elastycznego
przesuwania tafli 20 i 21 względem siebie. Zde¬
rzak 7 przymocowany do tafli 21 ogranicza swo¬
bodny przesuw tafli w zależonści od żądanego
wymiaru betonowego przekroju.

Zastrzeżenia patentowe

1. Spgsóft wykonywania żelbetowych kon-
strukcji ramowych monolitycznych, jedno- i wie-
lcnawowych, metodą próżniowego utwardzania
betonu, znamienny tym, że rygiel łączy słupy
w sposób monolityczny, a ciągłe elastyczne de¬
skowanie aktywne zdejmuje się zaraz po od¬
wodnieniu betonu, przy czym wspierają się one
elastycznie na ' podstemplowanym, nieaktyw¬
nym deskowaniu podniebienia rygla, które po
zakończeniu zabiegu próżniowego utwardzania
betonu w ryglu, przez otaes dojrzewania tego
fce|pnu jdp wartości marki t$$rtu równej 0,65 Rw,
nie zostaje usuwane.

2. Sposób wykonywania żelbetowych kon¬
strukcji ramowych według zastrz. 1, znamienny
tym, że dolna część deskowania aktywnego
wjplera się na elastycznej gumie porowatej (6),
ujętej blachami chwytakowymi (5), pozwala¬
jącymi na szybką wymianę gum uszczelniają¬
cych, przy czym jednokierunkowe ściągi (16, 18,
23) zaczepów (15) i rozpór (17), umożliwiają swo-
bo4n^ zjnianę położenia deskowania aktywnego,,
w kferunku do środka przekroju betonowego,
eliminując tradycyjne jarzma.

3; Sposób wykonywania żelbetowych konstruk¬
cji ramowych według zastrz. 1 i 2, zńa-
mieny tym, że pod płótno deskowania aktyw-
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jieg£ ymi|3gzcz£ gfe $J#HfC fl^Arapwą, ułożoną na za pomocą których reguluje się wymiary prze-
wspierającej siatce metalowej i płótno do tafli kroju elementu żelbetowego w trakcie utwardza-
zamocowuje się za pomocą przyśrubowanej do nia próżniowego,
tafli blachy chwytakowej (5).

4. Sposób wykonywania żelbetowych kon- Władysław Dętko
strukcji ramowych według zastrz. 2 i 3, zna- Henryk Dziewanowski
mienny tym, że czoła i dolne części tafli desko- Bronisław Kopyciński
wań aktywnych są zaopatrzone w zderzaki (7). Eugeniusz Leski
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