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@ Resumen:

Procedimiento para la obtencién de piezas de hormigén
con apariencia de madera.

Procedimiento para obtencién de piezas de hormigén con
apariencia de madera; del tipo de comprenden la fabrica-
cién de un molde o encofrado, la disposicién de armadu-
ras en su interior, la preparacion y vertido de hormigén
en el molde, el fraguado y curado y el desmoldeo de la
pieza; donde el molde o encofrado estd dotado de unos
relieves adecuados para generar en la pieza fraguada los
relieves propios de la madera, mientras que en la prepa-
racion del hormigén y antes de su vertido al molde se le
anaden unos tintes de color similar al de la madera que
se desea imitar.
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DESCRIPCION

Procedimiento para la obtencién de piezas de hor-
migbn con apariencia de madera.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to para la obtencién de piezas de hormigén con apa-
riencia de madera.

Antecedentes de la invencion

En la actualidad existen diversos elementos cons-
tructivos y/o arquitecténicos que se realizan en ma-
dera, tales como puertas, ventanas, pérgolas, vigas,
pilares, esquinas, zocalos, balaustradas, etcétera, es-
pecialmente en edificaciones de tipo ristico.

Sin embargo la madera requiere ciertos cuidados,
especialmente si estd sometida a condiciones de in-
temperie: por ejemplo hay que lijarla y barnizarla o
aplicarle aceites conservantes ya que de lo contrario
puede terminar pudiéndose, y esto atn a pesar de que
se lleven a efecto estos cuidados.

Por otro lado la madera, aunque tiene una resisten-
cia mecdnica aceptable, es limitada en comparacién
con otros materiales constructivos tales como hormi-
g6n o0 acero, por lo que no se pueden por ejemplo con-
seguir grandes luces entre apoyos o vigas si no es me-
diante el sobredimensionamiento exagerado del ele-
mento constructivo en madera (viga).

Por eso los sistemas de construccion utilizados ac-
tualmente han abandonado la utilizacién de la made-
ra, y utilizan estructuras con pilares de acero u hormi-
g6n que sustentan forjados de hormigén. Si por ejem-
plo se desea efectuar una decoracion ruistica en uno de
estos forjados de hormigdn se requiere la aplicacién
de vigas decorativas colgantes en materiales ligeros y
de alto precio.

Estos inconvenientes se subsanan con la utiliza-
cién del procedimiento de la invencion.

Descripcion de la invencion

El procedimiento de la invencion sirve de una ma-
nera éptima para obtener piezas resistentes de hormi-
g6n armado que tienen apariencia de piezas de made-
ra, lo que permite su utilizacién vista directa en am-
bientes rusticos, jardines, etcétera tanto como piezas
decorativas o incluso resistentes.

De acuerdo con la invencién el procedimiento
comprende la fabricacién de un molde o encofrado en
el que se colocan las pertinentes armaduras y se vier-
te hormigén preparado, que una vez fraguado y en su
caso curado se desmoldea obteniendo la pieza.

La particularidad que la invencién propone consis-
te en que se ha previsto la incorporacion en el molde
o encofrado de unos relieves que simulan los relieves
propios de la madera, tales como vetas, estrias, nudos,
etcétera, relieves que quedaran integrado en la pieza
terminada.

Ademds, también se ha previsto afiadir en la pre-
paracién del hormigén, y antes de su vertido al mol-
de, unos tintes de color adecuado que simulan el de
la propia madera, de modo tal que la pieza en todo su
volumen tendré el color propio de la madera, y no so-
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lo superficialmente, por lo que en caso de fracturas o
desconchones no se apreciard diferencia de color, o el
color gris natural del hormigén. De todos modos tam-
poco desvirtuaria la invencién el hecho de aplicar los
tintes superficialmente a la pieza una vez fraguada.
Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 muestra una vista parcial de una pér-
gola realizada con piezas fabricadas con el procedi-
miento de la invencién.

La figura 2 muestra un detalle de la unién entre las
piezas de la pérgola mostrada en la figura 1.
Descripcion de una realizacion practica de la in-
vencién

El procedimiento de la invenciéon comprende las
etapas de:

- Hacer una preparacién de hormigén de las carac-
teristicas adecuadas, con la particularidad de que se le
afiade un tinte en color marrdn similar al de la madera
a simular, que coloreard integramente el volumen de
la pieza terminada.

- Preparar un molde o encofrado a base de piezas
que incorporan un relieve que simula vetas, nudos, es-
trias y/o otros relieves propios de la madera colocando
en su interior, si se precisa, las necesarias armaduras.

- Verter el hormigén en el molde y dejara fraguar
en condiciones adecuadas de curado si se requiere.

- Desmoldear.

- Opcionalmente retocar.

Las piezas asi fabricadas pueden imitar la aparien-
cia de elementos constructivos tales como dovelas,
balaustradas, esquinas, zécalos, pasamanos, puertas o
ventanas, capiteles, bases de columnas o cualesquiera
otras, dimensionando adecuadamente las armaduras y
previendo en las mismas los medios de acoplamiento
con otras piezas.

Por ejemplo, en el caso de pérgolas como se mues-
tra en la figura 1, se realizan unos poérticos 2 con pila-
res 3y jacenas 4, intercalando capiteles 5, y apoyando
sobre los porticos unas viguetas 7, y en su caso sobre
éstas unas dovelas 8, estando todas estas piezas fabri-
cadas segun la invencion.

A modo de ejemplo, se han previsto como medios
de acoplamiento entre pilares y jicena, como se ve
en la figura 2, un redondo 6 que atraviesa el capitel
y se empotra tanto en el extremo de la viga como en
la jacena, efectuando un relleno, no representado, de
resina epoxi.

Los pilares van obviamente anclados y/o cimenta-
dos al pavimento, y las viguetas pueden apoyar sobre
una pluralidad de estos porticos, o sobre un pdrtico
por uno de sus extremos, con el correspondiente vola-
dizo, y en un cerramiento o fachada, no representada,
por el otro.

Descrita suficientemente la naturaleza de la inven-
cién, asi como la manera de realizarse en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
mente indicadas y representadas en los dibujos adjun-
tos son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren el principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para obtencién de piezas de hor-
migbén con apariencia de madera; del tipo de com-
prenden la fabricacién de un molde o encofrado, la
disposicion de armaduras en su interior, la prepara-
cién y vertido de hormigén en el molde, el fraguado
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y curado y el desmoldeo de la pieza; caracterizado
porque el molde o encofrado estd dotado de unos re-
lieves adecuados para generar en la pieza fraguada los
relieves propios de la madera, mientras que en la pre-
paracion del hormigén y antes de su vertido al molde
se le afiaden unos tintes de color similar al de la ma-
dera que se desea imitar.



ES 2 277 549 B1

-—___-::::>

= m@

kW g
K _..—-—-"‘""'3
L\
~ . i
\__ ~ W =
FIG. 1
/ N\
4 | °
3/"1

FIG. 2



OFICINA ESPANOLA DE (D ES 2 277 549
PATENTES Y MARCAS @ N de solicitud: 200503105

ESPANA

@ Fecha de prioridad:

INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA

@ Fecha de presentacion de la solicitud: 16.12.2005

GD Int.ClL: B28B 7/36 (2006.01)

B28B 7/22 (2006.01)
DOCUMENTOS RELEVANTES
Categoria Documentos citados Reivindicaciones
afectadas
X ES 2224840 A1 (BRAVO BUENO) 01.03.2005, todo el documento. 1
X ES 2181582 A1 (MANERA LLADO) 16.05.20083, todo el documento. 1
A BE 1000837 A0 (ROBINET) 18.04.1989, todo el documento. 1
A ES 2154597 A1 (ARGAPREF, S.L.) 01.04.2001
Categoria de los documentos citados
X: de particular relevancia O: referido a divulgacién no escrita
Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacion
misma categoria de la solicitud
A: refleja el estado de la técnica E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
de presentacion de la solicitud
El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones |:| para las reivindicaciones n®:
Fecha de realizacion del informe Examinador Pagina
12.05.2006 J. Hernandez Cerdan 11




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos
	IET

