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Amin-oxidot és betainvegyiileteket tartalmazoé készitmény

Régoéta hasznalnak fogyasztéi termékekben betainokat,
szultainokat és amin-oxidokat. Ezeket a nagy teljesitményl
amfoter vagy amfoter-tipusu vegyulleteket alkalmazhatjuk é6nma-
gukban vagy szokasosan alkalmazott anionos felGletaktiv anya-
gokkal kombinalva fokozott tulajdonsagu termékek eldallitasara:
csokkentett bér- és szemirritacido, csokkent szarazsag, simabb
bérérzés, jobb hajkondicionalas stb.. Az anyagok alkalmazasa
készitményekben fokozza a viszkozitds kialakuladsat, a habkép-
z6dést és a tisztitasi teljesitményt. Ezek a vegyuletek, kulénoé-
sen a betain és az amin-oxid felUletaktiv anyagok kereskede-
lemben vizes oldat formajaban férheték hozza, a hatéanyag 30
anyagokban a maximélis feluletaktiv anyag koncentraciét a fe-
luletaktiv rendszerek reoldégiai tulajdonsagaival lehet meghata-
rozni. Kb. 30 %-os koncentracié alatt a feluletaktiv rendszerek
mentesek foly6 izotrop oldatoktél. Ezen koncentracié felett nem
kivanatos reologiai tulajdonsagokkal rendelkezé folyékony
kristalyos fazisok keletkeznek. A fazisok némelyike igen magas

viszkozitasu. A felluletaktiv anyagok kezelése ezekkel a fazi-
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sokkal igen nehéz. Az ilyen tipusu rendszer kezelése ezért
elég kényelmetlen. Ezért nagyobb koncentracidju feluletaktiv
készitmények jelenleg nem kaphaték a kereskedelemben. Az
aktivabb koncentracidéju anyagok eldnyei tébbek ko6z6tt a ké-
vetkez6k: csékkent szallitasi kéltség, kevesebb tarolasi terulet,
tisztabb, egységesebb termék, a szuper-koncentralt végtermék
hozzaférhetosége és nagyobb ellenallas a mikrobialis lebomlas-
sal szemben.

forditottak figyelmet. Hamman és tsai az 5§ 464 565 sz. USA
szabadalmi leirasban révid szénlancu alkil tercier aminosavakat
(betaint vagy betainszerl anyagot), pl. trimetil-glicint adagoltak
a reakcidelegyhez a megfelel6 amin bazisbdl és monoklor-
natrium-acetat reagensbdl térténd betain feluletaktiv anyag el6-
allitasnal. Ezen kiviul Weitemeyer és tsai az 5 354 906 sz. USA
szabadalmi leiras szerint kis mennyiségeket, kb. 1-3 témeg%
zsirsavat tartottak vissza a végso6 betain elegyben. Ezek a méd-
szerek csak névleg hatékonyak. Mig kb. 45-50 témeg %-ra né6-
velik az 6sszes szilard anyag tartalmat, a hatéanyag %-ot csak
40 témeg %-ra ndvelik, mialatt nem kivanatos kalén szennyez6-
déseket vezetnek be a végtermékbe. A vizes rendszerek ilyen
jellegl korlatainak legy6zésére a 4 832 781 sz. USA szabadalmi
leirasban Bade és tsai leifjék a betain eldallitasat izopropil al-
koholban és mas révid szénlancli polaros szerves olddszerben,
amelyet a viz azeotrop ledesztillalasa kovet. Illy mddon kb.
70 témeg %-os hatéanyagot lehet elballitani, nem kivanatos
modon szikségessé valik az oldészer eltavolitdsa a beparlas

elbtt vagy utan. Ezek az igyekezetek mind arra iranyultak, hogy



izotrop oldat formajaban allitsanak eld nagy koncentracigju fe-
luletaktiv anyagokat. Néha a fazisok atalakitasa a feldolgozha-
tatlan rendszerekbdl olyanokka, amelyek kivanatos reoldégiai
tulajdonsagokkal rendelkeznek, olyan adalékok alkalmazasaval
érheté el, mint pl. zsiralkoholok, zsirsavak, zsirészterek vagy
egyéb feltlet aktiv anyagokkal és szerves oldészerekkel térténd
keverés. Messenger és tsai a 4 243 549 sz. USA szabadalmi
leirds szerint eld tudtak allitani lamellaris folyadékkristalyos fa-
zist, amelynek feluletaktiv anyag koncentraciéja 60-70 témeg%,
oly médon, hogy alkil-betainokat anionos felGletaktiv anyagok-
kal kevertek 6ssze.

Még mindig indokolt tehat eléallitani amfoter anyagok, pl.

betainok és/vagy szultainok és viszonylag nagy hatéanyag kon-

oldatat.

A talalmany szerint fluid, szivattyazhaté vizes készitményt
allitunk eld, amelynek 6sszetevdi a kévetkezdk:

a) 1. legalabb egy

képletd vegyulet;
2. legalabb egy
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képletl vegyulet;

3. legalabb egy
Rs

I
R"— N —P» 0
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képletid vegyalet — ahol
R, R’, R” jelentése azonos vagy legalabb az egyikik kiilonb6zd

és jelentésik kb. 8-20 szénatomos alkil- vagy

alkenilcsoport, ideértve az alkil- vagy alkenil-amido-alkilén-
csoportot, ahol az alkil vagy alkenil kb. 8-20 szénatomos és
az alkilén 2-3 szénatomos;

R4, R2, R3, R4, Rs és Rg jelentése azonos vagy legalabb az egyi-
kik kalonb6z6 és jelentésuk 1-3 szénatomos alkilcsoport;

X és Y 0 vagy 1, azzal a megkdtéssel, hogy X és Y egyidejlleg

nem lehet O;
azzal az altalanos megkdtéssel, hogy a) komponens kb. 36-45
tomeg %-os a készitményre vonatkoztatva;

b) alkaliféldfém sé6, aluminiumsd vagy ezek elegye olyan
mennyiségben, amellyel fluid, pumpalhaté készitményt kapunk;
és

c) a maradék - viz.

A talalmany tovabbi targya eljaras oly médon, hogy

a(1) legalabb egy

SR
RN

\Rz

képleti amint, ahol



R jelentése kb. 8-20 szénatomos alkil- vagy alkenilcsoport,
vagy alkil- vagy alkenil-amido-alkilén-csoport, ahol az alkil
vagy alkenil kb. 8-20 szénatomos és az alkilén 2-3 szén-
atomos;

Ri1 és R, azonos vagy kulénb6zé és jelentésik 1-3 szénatomos
alkilcsoport, ideértve
a(2) legalabb egy sé6val reagaltatunk, amely (a) egy kation-

bél all, amely lehet alkalifém, alkaliféldfém vagy ezek elegye,

és (b) egy anionbdl all, amely a-halogén-acetat, 3-halogén-2-

-hidroxi-1-propan-szulfonat vagy ezek elegye, ahol a sé az a(1)-

ben szerepl6 6ssz amin sztéchiometrikus mennyiségénél kisebb

mennyiségl, ezaltal egy reakcioterméket kapunk; és

b(1) egy el nem reagalt RNRsR; altalanos képletii amint,
ahol R, Ry és R; jelentése a(1)-nél megadott,

b(2) hidrogén-peroxiddal reagaltatunk amin-oxid eldallita-
sara —
azzal a megkotéssel, hogy a szerves reakcidtermék kb. 36-45
témeg %-os a készitményre vonatkoztatva, és egy aluminiumsot
vagy tovabbi alkaliféldfém so6t adunk a reakcidéelegyhez, ha az
a(2) lépésben alkaliféldfémet hasznalunk, és egy aluminiumsét
vagy alkaliféldfémsot adagolunk az elegyhez, ha az a(2) Iépés-
ben alkalifémet alkalmazunk.

A betainok, kulénésen a koko-amido-propil-betain (CAPBE)
ipari elballitasa jol ismert. A gyartast altalaban két lépésben
hajtjuk végre. Az els6 |épésben egy laurinsav olajat, pl. kékusz-
di6 vagy palmamag olajat, trigliceridet, zsirsavat vagy ennek
metilészterét dimetil-amino-propil-aminnal (DMAPA) reagalta-

tunk és igy kapjuk a kézbens6 termék koko-amido-propil-dimetil-



-amint (CAPA). A masodik lépésben a CAPA-t reagaltatjuk
sztéchiometrikus mennyiségi monoklér-ecetsav (SMCA) natri-
umséval és igy CAPBE-t és natrium-kloridot kapunk. A masodik
Iépést viz jélenlétében hajtjuk végre, és altalaban a végtermék
30-35 % CAPBE-t, 3 % glicerint és 5-6 % natrium-kloridot tar-
talmaz. A szin javitasa érdekében a termék elegyet 1-2 % hid-
rogén-peroxiddal kezeljak. A masodik I|épés teljesen pH-
érzékeny. Viz jelenlétében és hosszabb reakci6idé alatt két,
egymassal versenyzd reakcié6 megy végbe. Az SMCA glikolsav
képzése kézben hidrolizal, és igy s6sav szabadul fel. A sésav a
CAPA-val egyesilve gatolja annak reakcidéjat az SMCA-val, és
ez a reakcioidét tovabb hosszabbitja. Altalaban csak
sztéchiometrikus mennyiségt CAPA-t és SMCA-t hasznalunk, és
azaltal, hogy a mellékreakciokban elfogy a két reagens, a
CAPBE 6ssztermelése csdokken. A termék fehéritése utan a per-
oxid felesleget meg kell semmisiteni a személyes kozmetikai
termékekben torténd felhasznalas elbtt.

A szultainok, pl. koko-amido-propil-szultain (CAPSU) vagy
amin-oxid, pl. koko-amido-propil-dimetil-amin-oxid (CAPAO)
gyartasa a CAPA szintézisével kezd6dik a fent megadott médon.
A CAPA-t egy masodik lépésben 3-klér-2-hidroxi-1-propan-
-szulfonattal (CHPS) reagaltatva CAPSU-t kapunk, aitalaban 40-
44 %-os vizes oldat formajaban. A CAPA-t hidrogén-peroxiddal
oxidaljuk is, és igy 30-35 %-os vizes oldat formajaban CAPAO-t
kapunk.

Az eldallitott nyersanyagban a kaphaté maximalis felllet-
aktiv anyag koncentraciét a feluletaktiv rendszerek reoldgiai

tulajdonsagaival hatarozzuk meg. Kb. 30 %-os koncentracié



alatt a feluletaktiv rendszerek szabad folyasu izotrop oldatok.
Ezen koncentracié felett nem kivanatos reoldgiai tulajdonsagok-
kal rendelkezd folyékony kristalyos fazisok képzédnek. A fazi-
sok kézul néhany igen magas viszkozitasu, és ezért nehéz ezen
fazisokkal a felUletaktiv anyagok manipuldlasa. Az ilyen tipusd
rendszer kezelése igen kényelmetlen, ezért nagyobb koncentra-
ciéju feluletaktiv készitmények nem kaphaték a kereskedelem-
ben.

A talalmany szerinti reakcidét egy reaktorban végrehajthat-
juk. Azaltal, hogy a reaktoron belul magasabb a hatéanyag kon-
centracié szint, a betain-termeld reagens hidrolizise, azaz az
alfa-halogén-acetéat hidrolizise csékken, és igy né a betain ter-
melés. Az oxidaloé szerként hasznalatos hidrogén-
-peroxid alkalmazasa nem csak az amid-oxidot termeli, de ja-
vitja a reakciotermék szinét is.

A kiindulasi amin alkil- vagy alkenilcsoportjaval kapcsolat-
ban R, R' és R" kb. 8-20 szénatomos alkil- vagy alkenilcsoport,
elénydsen kb. 10-18 szénatomos. Az alkil- vagy alkenilcsoport
lehet elagazé vagy eldnydsen az alkil- vagy alkenilcsoportok
legfeljebb kb. 20 %-a eldagazé. Még eldényésebben, az alkil-
vagy alkenilcsoport normalis vagy kb. 10 %-nal kisebb mérték-
ben elagazé. Az alkil- elény6sebb mint az alkenilcsoport.

Az alkiléncsoport az alkil- vagy alkenil-amido-alkilén-
-csoportban elényésen 3 szénatomos.

Az R;, Rz, R3, R4, Rs és Rg csoportokban az alkilcsoportok
altalaban azonosak és elénydsen metilcsoportot jelentenek.

A halogén-szubsztitualt reagens, amelyet a betain- vagy

szultain-szerd termék eldallitasahoz hasznalunk, altalaban bar-



melyik halogén-, pl. fluor-, klér-, brom- vagy jédatom lehet. EI&-
nydsen klor- vagy brobmatom, még elénydsebben kiératom.

Az ismert betain vagy szultain szintéziseknél hasznalt ha-
logén-szubsztitualt reagens soéja rendszerint a natriumso6. Azt
talaltuk, hogy a natriumsét hasznalhatjuk még a szintézis soran,
de egy alkaliféldfémsd vagy elédnydsen egy aluminiumsé jelen-
Iéte igen hasznos lehet a termék folyékonysaganak kb. 36-45,
elénydésen kb. 37-43 témeg% hatdanyag szinten valé tartasanal.
Az alkalifoldfém lehet kalcium- és magnéziumatom, mind a ketté
eléonyés. A sdanion lehet halogenid, nitrat, szulfat stb.. A
halogenidek elénydések, még elényésebb a klorid és bromid,
legelédnyésebb a klorid. Aluminiumsé alkalmazasanal ugyanezek
az elényés sék. Az aluminiumsoék fizikai természeténél fogva
elényés, ha a hidratalt format, pl. az aluminium-klorid-
-hexahidratot hasznaljuk. Az alkaliféldfémso jelenléte tovabbi
adalék lehet az amin és az alfa-halogén-acetat natriumsodja
vagy a 3-halogén-2-hidroxi-propil-szulfonat reagaltatasanal,
vagy a kationt rendszerint az alfa-halogén-acetat vagy a 3-
halogén-2-hidroxi-propil-szulfonat, pl. CICH,CO0O-1/2Mg** vagy
CICH,CH,0HCH,S0;-1/2Ca"" kationjaként hasznaljuk. Amikor ez
a helyzet Iép fel, akkor a reaktorba tovabbi alkaliféldfémsét
vagy elénydésen aluminiumsét adagolunk. A reaktorban levd sé
mennyisége efelett a mennyiség felett ugy kaphatd, hogy a rea-
galé komponensek sztéchiometridja kb. 0,5-12 témeg %-ig ter-
jed a készitményre vonatkoztatva, elényésen kb. 1-11 témeg %-
ig terjed.

Ha a reakciéo soran aluminiumsét vagy alkaliféldfém sot

hasznalunk, akkor ettél a készitmény kénnyebben folyékony és



feldolgozhatova valik. Az alkaliféldfém- vagy aluminiumsoét a
készitményhez azutan is hozzaadhatjuk, hogy a reakcid mar le-
jatszédott, ha a reaktor tartalmaban kénnyen diszpergalhaté.

Az amin és az alfa-halogén-acetat, 3-halogén-2-hidroxi-
-propil-szulfonat és a hidrogén-peroxid reakciéjanak hémérsék-
lete nem tul jelentés. A f6 paraméterek a reakcio idétartalma és
ennek szabalyzasa, kiléndsen az amin oxidalé szerrel torténd
oxiddlasa vonatkozasaban. Altalaban kb. 5-100 °C a hatékony,
elény6sen 85-99 °C kéruli hémérséklet elénydés a betain és
szultain eldallitasanal. Magasabb hdomérsékleteket is hasznal-
hatunk kuléndésen zart rendszerben, minthogy a betain és a
szultainok altalaban stabilok a magasabb hétmérsékleten. Az
amin-oxid eléallitdsa szempontjabdl ugyelni kell az alacsonyabb
maximalis hémérsékletre altalaban, minthogy az amin-oxidok bi-
zonyos magasabb hémérsékleten atalakulnak, pl. Meisenheimer
és Cope-féle atrendezédés megy végbe. Ezért kénnyen alkal-
mazhatunk alacsonyabb hémérsékletet, pl. 56 °C-ot és ezen feluli
hémérsékletet. Altalaban el kell kerilni, hogy a hémérséklet kb.
95 °C félé menjen.

Az amin-oxidot eldallithatjuk az elején vagy miutan a
betaint és/vagy szultaint el6allitottuk. Azt talaltuk azonban,
hogy az elébbi médszer hosszabb reakci6idékhoéz vezet, és el6-
nybsebb, ha a nem-reagalt amint azutan oxidaljuk, miutan elé-
allitottuk a szultaint és/vagy a betaint. Az amint kezdetben ha-
logén-tartalmu sékkal reagaltathatjuk sztédchiometrikus alapon,
és a tovabbi amint hozzaadva reagaltatjuk az oxidalé szerrel.
Egy masik valtozat szerint kiindulhatunk amin feleslegbdl is a

halogénsdéhoz viszonyitva, eldallithatjuk a betaint és/vagy
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szultaint, majd a visszamaradé amint a hozzaadott oxidalé szer-
rel reagaltatjuk.

Az alkaliféldfém- vagy aluminiumsék alkalmazasa lényege-
sen megvaltoztatja a rendszer reolégiajat. Egy igen viszkdézus
oldattol egy majdnem szilard gélig valtozhat az anyag, amely
nem reagal se a keverd készllékre, se a szivattyuzo hatasra, és
ez most legalabb lényegében folyékonnya valhat olyan alacsony
hémérsékleten is, ami 4 °C-hoz kézelit. A készitmény lényege-
sen kevésbé viszkdézus és gyakran homogén, amikor alkaliféld-
fém- vagy elénydsen aluminiumsék vannak jelen. A megadott
hatéanyag tomeg %-nal, azaz a betain és/vagy szultain és az
amid-oxid esetében, mint mar leirtuk, ezen sdk, kiulénésen az
aluminiumsd jelenléte mas reoldgiat idéz elé6. Ez a kulénbség
abban nyilvanul meg, hogy kocka és hexagonal alaku kristalyok
vagy folyékony kristalyos fazisok, amelyek elég viszkézusak
és/vagy merevek, lamelléaris folyékony kristalyos fazissa alakul-
nak, amely egész kénnyen feldolgozhatdé amiatt, hogy a kétfazi-
su lemezek egymason kénnyen elcstiszhatnak, kiléndsen nyiras
soran.

Az alabbiakban részletezzik a hasznalt eljarast és elballi-
tasi és Osszehasonlité példakat kézlunk. A talalmany szerinti
példak nem korlatozd jellegliiek, csak illusztralas céljat szolgal-
jak.

Sokat tartalmazd betain/amin-oxid elegyek szintézise

Altalanos eljaras

Vizet, alfa-klér-acetat s6t, CAPA-t és adott esetben tovabbi
s6t egyesitink és 88-90 °C-on melegitink. Az elegyet mechani-

kusan kb. 20-40 rpm mellett keverjuk. Az elegy slrl gélt képez.
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A reakcid elérehaladtaval a mechanikusan eldallitott hab kép-
z6désével fokozatosan vékonyodik ez a gél. 2 6ra mulva az ele-
gyet lehitjuk 60 °C-ra és egy rész koncentralt sésavat adunk
hozza (az 6ssze hozzaadott mennyiség 60 %-at). 5-10 perc mul-
va 4 kulonallo alikvét formajaban 20 perces intervallumokban
hozzaadjuk a hidrogén-peroxidot. A keverési sebességet kb.
120-140 rpm-re ndveljuk. A harmadik adagolas utan a sdsav
visszamaradoé 40 %-at adjuk az elegyhez, majd 5 perc mulva ké6-
vetkezik az utolsé hidrogén-peroxid alikvét. Ezutan az elegyet
65-70 °C-on addig keverjuk, ameddig a vékonyréteg kromatog-
rafia (szilikagél GF/80 kloroform:23, metanol:3, koncentralt vi-
zes ammonia) a CAPA hianyat jelzi (2-3 6ra mulva). A forré, ha-
bos anyagot ezutan egy taroléedénybe helyezziuk at és hagyjuk
letilepedni. Miutan, kb. 24-36 éra mualva ésszeesik a hab, a ter-
méket optikai mikroszk6p alatt megfigyeljuk, hogy megallapitsuk
a rendszerben a keletkezett fazisokat. A hasznalt CAPA-t ke-
reskedelemben szerezhetjuk be e€s legfeljebb 9 toémeg% glicerint
tartalmaz. A glicerin lathatélag nem befolyasolja Iényegesen az
eljarast, és ezért a fogyasztasi termékek kedvezd kompohense
lehet.

1. példa

40 % hatdanyag tartalmu betain/amin-oxid (30/10) és mag-

nézium-klorid 91 % CAPA-t tartalmazd kereskedelmi glicerin_al-

kalmazasaval
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Komponensek Témeg (g)

CAPA (91%) 37,85
*monoklér-ecetsav (98%) 8,18
hidrogén-peroxid (30%) 3,7
koncentralt vizes sésav (1,19) 2,98
*magnézium-oxid 1,73
magnézium-klorid-hexahidrat 1,3

ionmentes viz 44,26

* sztéchiometrikus mennyiségben van jelen, magnéziumsé eld-
allitasara

A kisérletet az altalanos eljarasban leirt médon hajtjuk vég-
re. A reagens aranyokat ugy valasztjuk meg, hogy 30 % betaint,
10 % amin-oxidot tartalmazé terméket kapjunk az 6sszesen
40 % hatéanyag tartalomra, plusz 10 % magnézium-klorid-
-hidratot is tartalmaz, de natrium-kloridot nem. A kapott termék
egy izotrop oldat kétfazisu elegye, amely szuszpendalt, hexa-
gonalis, folyadékkristalyos fazis. Megfelelé nyiré hatas utan a
kapott homogén elegy egyarant 6nthetdé és szivattyGzhato. Allas
utan a fazisok szétvalnak és ezaltal a homogén jelleg visszaal-
litdAsdahoz tovabbi nyiradsra van szikség.

1. 6sszehasonlito példa

40 % hatéanyag-tartalmd betain/amin-oxid (30/10) 91 %

CAPA-t tartalmazé kereskedelmi glicerin alkalmazasaval
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Komponensek Tédmeg (g)
CAPA (91%) 37,85
natrium-monoklér-acetat (99%) 10,65
hidrogén-peroxid (30%) 3,7
koncentralt vizes sésav (d. 1,19) 2,98
ionmentes viz 44 8

A kisérletet az altalanos eljaras szerint hajtjuk végre. A re-
agensek aranyat ugy valasztjuk meg, hogy az 6ssz 40 % hato-
anyag tartalomra 30 % betain és 10 % amin-oxid koncentraciot
kapjunk. A végtermék szuszpendalt, hexagonalis, folyadékkris-
talyos fazisu izotrop oldat kétfazisu elegye formajaban jon létre.
Ez a termék elegy elég viszkéius ahhoz, hogy ne legyen &nt-
het6. A készitményre a szokasos vagoerét alkalmazva nem ka-
punk fluid szivattyuzhatd készitményt.

2. példa

40 % hatéanyag-tartalmu betain/amin-oxid (30/10) és alu-

minium-klorid, CAPA-t tartalmazé kereskedelmi glicerin_alkal-

mazasaval
Komponensek Témeg
CAPA (91%) 378,5
natrium-monoklér-acetat (99%) 106,5
hidrogén-peroxid (30%) 37,0
koncentralt vizes sésav (1,19) 29,8
aluminium-klorid-hexahidrat 20,0
ionmentes viz 428,2
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A Kkisérletet az altalanos eljaras szerint hajtjuk végre. A re-
agensek aranyat agy valasztjuk meg, hogy a termék 30 %
betaint és 10 % amin-oxidot tartalmazzon az 6ssz 40 % haté-
anyagra, plusz 2% aluminium-klorid hexahidrat és 2,4% glicerin
is legyen benne. A kapott termék atlatszé, szabad folyasua fluid
készitmény.

2. bsszehasonlité példa

40% hatdéanyag-tartalmu betain/amin-oxid (30/10) és mag-

nézium-klorid, 91% CAPA-tartalmu kereskedelmi glicerin alkal-

mazasaval

Komponensek Tomeg (g)

CAPA (91%) 37,85

*monoklér-ecetsav (98%) 8,18

hidrogén-peroxid (30%) 3,7

koncentralt vizes s6sav (1,19) 2,98

*magnézium-oxid 1,73

ionmentes viz 45,56

*a magnéziumso eldallitasara sztéchiometrikus mennyisé-
geket hasznalunk

A kisérletet az altalanos eljaras szerint hajtjuk végre. A re-
agensek aranyat ugy valasztjuk meg, hogy 30 % betaint és 10 %
amin-oxidot tartalmazé terméket kapjunk az 6ssz 40 % haté6-
anyag tartalomra, amely még 4 % magnézium-kloridot, de natri-
um-kloridot nem. A kapott termék homogén, merev folyadek-
kristalyos fazis, amely se nem dnthetd, se nem szivattyuzhato,
normalis vagdhatasra sem. Az eredmények mutatjak az alkali-

foldfémsok hozzaadasanak jelentoségét a fluid, szivattyuazhaté
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készitmény elballitasanal ahhoz képest, mint ha betain vagy
szultain prekurzor anyag semlegesitésével allitanank el6.
3. példa

42% hatéanyag-tartalmu betain/amin-oxid (30/12) és alumi-

nium-klorid, kereskedelmi, glicerinmentes CAPA alkalmazasaval

Komponensek Toémeg (9)
CAPA (97%) 371,5)
natrium-monoklér-acetat (99%) 106,5
hidrogén-peroxid (30%) 44,2
koncentralt vizes sésav (1,19) 29,8
aluminium-klorid-hexahidrat (99%) 20,0
ionmentes viz 428,0

A kisérletet az altalanos eljaras szerint hajtjuk végre. A re-
agensek aranyat ugy valasztjuk meg, hogy 30% betaint és 12%
amin-oxidot tartalmazdé terméket kapjunk az 6ssz 42 % hato-
anyagra, plusz 2 % aluminium-klorid-hexahidratot is tartalmaz.
A kapott termék atlatszd, szabad folyasu fluid készitmény.

3. 6sszehasonlitoé példa

45% hatdéanyag-tartalmu betain/amin-oxid (33/12) és kalci-

um-klorid., kereskedelmi glicerin alkalmazasaval, amely 91%

CAPA-t tartalmaz

Komponensek Tomeg (g)
CAPA (91%) 37,85
natrium-monoklér-acetat (99%) 11,32
hidrogén-peroxid (30%) 4,05
koncentralt vizes sésav (1,19) 2,98
kalcium-klorid-dihidrat 1,00
ionmentes viz 39,06
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A kisérletet az altalanos eljaras szerint hajtjuk végre. A re-
agensek aranyat ugy valasztjuk meg, hogy 33% betaint és 12%
amin-oxidot tartalmazé terméket kapjunk az 6ssz 45 % hato-
anyag koncentracidra, amely még 1% kalcium-klorid-dihidratot
is tartalmaz. A kapott termék igen merev, folyékony kristalyos
fazis, amely se nem onthetdé, se nem szivattyizhaté, normalis

vagéerd alkalmazasa utan sem.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Fluid, szivattyazhatdé vizes készitmény, amely a kévet-
kezé komponensekbdl all:

a) 1. legalabb egy

R,
R— N CH,CO00~

R,y

-

képletd vegyulet,

2. legalabb egy

Rj

R— N CH, CHOHCH, SO;

R4
- -4y,
képleti vegyulet,
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3. legalabb egy
R;

R'— N —>I» 0o
d

Rg
képleti vegyulet — ahol
R, R’, R” azonos vagy legalabb az egyikik kilonb6z6 és jelen-
tésuk alkil- vagy alkenilcsoport, amelyek kb. 8-20 szénato-
mosak, vagy alkil- vagy alkenil-amido-alkilén-csoport, ahol
az alkil- vagy alkenilcsoport 8-20 szénatomos és az alkilén

2-3 szénatomos;

Ry, Rz, R3, R4, Rs és Rg azonos vagy legalabb az egyikuk kialén-
bdzd6 és az alkilcsoport 1-3 szénatomos,
X és Y értéke 0 vagy 1, azzal a megkd6téssel, hogy X és Y nem

lehet egyidejileg O;
azzal az altalanos megko6téssel, hogy az a) komponens kb.
36-45 tdmeg %-os a készitményre vonatkoztatva;

b) alkalif6ldfémsokbél, aluminiumsdkbdl vagy ezek elegyé-
bdl allé s6, melynek mennyisége elegenddé ahhoz, hogy folyé-
kony, pumpalhatd készitményt kapjunk, és

c) a maradék - viz.

2. Az 1. igénypont szerinti készitmény, ahol az
alkiléncsoport 3 szénatomos, Ry, Rz, R3, Ry, Rs és Rg azonos és
metilcsoport.

3. A 2. igénypont szerinti készitmény, ahol R, R’ és R”
azonos.

4. A 2. igénypont szerinti készitmény, ahol a b) kompo-

nens alkaliféldfémso.
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5. A 2. igénypont szerinti készitmény, ahol a b) kompo-
nens aluminiumsao.

6. A 4. igénypont szerinti készitmény, ahol a b) kompo-
nensben levd s6 kb. 0,5-12 témeg %-os.

7. Az 5. igénypont szerinti készitmény, ahol a sé kb. 1-11
tobmeg %-a a készitménynek.

8. A 2. igénypont szerinti készitmény, ahol az a) kompo-
nens kb. 37-43 tomeg %-a a készitménynek.

9. A 8. igénypont szerinti készitmény, ahol a s6 klorid.

10. A 9. igénypont szerinti készitmény, ahol a sé alumini-
um-klorid.

11. A 10. igénypont szerinti készitmény, ahol a s6 alumini-
um-klorid-hexahidrat.

12. Eljaras, azzal jellemezve, hogy

a(1) legalabb egy RNR{R, képleti amint, ahol R jelentése
kb. 8-20 szénatomos alkil- vagy alkenilcsoport, vagy alkil- vagy
alkenil-amido-alkilén-csoport, ahol az alkil vagy alkenil kb. 8-20
szénatomos és az alkilén 2-3 szénatomos, Ry és R, azonos vagy
kulénb6zé és 1-3 szénatomos alkilcsoport;

a(2) legalabb egy (a) alkalifémbdl, alkaliféldfémbdél vagy
ezek elegyébdl, és (b) egy anionbdl, ami alfa-halogén-acetat
vagy 3-halogén-2-hidroxi-1-propan-szulfonat vagy ezek elegyé-
b6l allé séval reagaltatunk, ahol a s6 kevesebb, mint az a(1)-
ben hasznalt 6ssz amin sztéchiometrikus mennyisége, és igy
egy terméket kapunk; és

b(1) egy el nem reagalt RNR,R: altalanos képleti amint,

ahol R, Ry és R; jelentése az a(1)-ben megadott,
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b(2) hidrogén-peroxiddal reagaltatunk amin-oxid eldallita-
sara, azzal a megkdtéssel, hogy a szerves reakcié termék kb.
36-45 tomeg %-a a készitménynek, és a reakciéelegyhez egy
aluminiumsét vagy tovabbi alkaliféldfémsét adunk, ha az a(2)-
ben alkalifoldfémso6t hasznalunk, és aluminiumsoét vagy alkali-
foldfémsot adunk, ha az a(2) |épésben alkalifémet hasznalunk.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras, ahol a termék fluid és
pumpalhaté.

14. A 13. igénypont szerinti eljaras, ahol az alkiléncsoport
3 szénatomos és R; és R, metilcsoport.

15. A 14. igénypont szerinti eljaras, ahol az a(2) lépésben
alkalifémsot hasznalunk.

16. A 15. igénypont szerinti eljaras, ahol aluminium-
-kloridot hasznalunk.

17. A 14. igénypont szerinti eljaras, ahol az a(2) lépésben
alkalifoldfémsot hasznalunk.

18. A 17. igénypont szerinti eljaras, ahol aluminium-klorid
sé is jelen van.

19. A 13. igénypont szerinti eljaras, ahol a szerves reakcio

termék a készitmény kb. 37-43 tomeg %-a.

A meghatalmazott:

DANUBIA
Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft.
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