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Urzadzenie do ciecia bel kauczuku
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do, cie-
cia bel kauczuku.

Znane jest z opisu patentowego RFN DOS nr
2 813 953 'urzadzenie do pomiaru iciecia bel kauczu-
ku, ktére za pomocg przenosnikéw czerpako-
wych zasila wiele mieszarek przygotowujacych
kompozycje kauczuku. Urzadzenie zawiera prze-
nos$niki transportujgce bele kauczuku.we wsp6l-
nym kierunku do maszyn tngcych. Jeden z prze-
no$nikéw zawiera dwie tasmy rozmieszczone po
bokach maszyny tnacej, umozliwiajace przeciecie
beli kauczuku na potowe. Drugi przenosnik ma
postaé woézka wykonujacego ruch postepowo-zwrot-
ny w kierunku réwnoleglym do tasm pierwszego
przenosnika, przemieszczajgc bele krokowo w kie-
runku poprzecznym wzgledem drugiej maszyny
tnacej, ktéra odcina segmenty kauczuku z beli
znajdujgcej sie na woézku. Kolejne dwa przenos-
niki przesuwajg segmenty kauczuku do leja zala-
dowczego mieszarki. Automatyczna waga sprzezona
z lejem zatadowczym steruje praca przenos$nikéw
Z leja zaladowczego segmenty kauczuku trafiajg
na przeno$niki czerpakowe.

Na wage trafiajg poléwki bel kauczuku a na-
stepnie ciezar zostaje uzupelniony mmniejszymi seg-
mentami. Przeciecie bel na p6l utatwia zatadowa-
nie kauczuku na przenos$nik czerpakowy.

W przypadku zasilamia jednej mieszarki znane
urzgdzenia sg zbyt skomplikowane i kosztowne.

Zgodnie z rozwiazaniem wedlug wynalazku urza-
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dzenie zawiera zespél! tnacy, przenosnik zasilajg-
cy, w postaci tasmy przesuwajacej bele kauczuku
w ustalonym kierunku, drugi przenosnik zasilajg-
cy, w postaci wézka, o ruchu postepowo-zwrotnym
w kierunku réwnoleglym do kierunku ruchu pier-
wszego przeno$nika, przy czym wobzek przesuwa
bele kauczuku w réwnych odstepach w kierunku
prostopadlym do zespotu tngcego, przenosnik od-
prowadzajacy, usytuowany za tasmg, i drugi prze-
nosnik odprowadzajacy, usytuowany za zespotem
tnacym, oraz zesp6! wazacy, usytuowany za prze-
no$nikami odprowadzajacymi, zawierajacy auto-
matyczng wage.

Korzystnie zesp6! tnacy ma przenos$nik, przeno.
szacy odciete segmenty kauczuku na drugi prze-
no$nik odprowadzajacy.

Drugi przeno$nik odprowadzajacy ma postaé
wielu nachylonych plyt, napedzanych przez prze-
no$nik lancuchbwy bez konca. Na wlocie przenos-
nikéw zasilajacych znajdujg sie popychacze.

Zesp6? tnacy zawiera ostrze bez konca, o zebach
lezgcych w plaszczyZnie ostrza.

Przedmiot wynalazku zostal uwidoczniony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie do ciecia odmierzo-
nych bel kauczuku, w widoku z boku, fig. 2 —
urzgdzenie w widoku z goéry, fig. 3 — urzadzenie
w przekroju wzdtuz linii strzatki III na fig. 2.

Urzadzenie zawiera zesp6dl przenoszacy 1, majg-
cy dwa przenosniki bel kauczukowych, przystoso-
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wane do przenoszenia ibel A, — B, wzdluz torow
réwnoleglych. Pierwszy przenosnik ma postaé tas-
my 2, przenoszacej bele A w kierunku- X. Drugi
przenoénik ma posta¢ wézka 3, przesuwajacego sig
ruchem postepowo-zwrotnym w kierunku G, réw-
nolegltym do kierunku X, w celu zasilania belami
B zespolu tnacego 5. Bela B przenoszona przez
wdzek, poza ruchem w kierunku G, 1gcznie z woéz-
kiem 3, moze przemieszczaé si¢ poprzecznie wzgle-
dem kierunku G w réwnych odstepach P, nape-
dzana przez tasme 13 zamontowana na wozku.
Ruch taki zapewmia przenoszenie beli B w kie-
runku poprzecznym wzgledem pracujacej czesci
ostrza 4 zespolu tnacego 5. Ostrze zespolu tnacego
ma zeby lezace w plaszczyZnie ostrza.

Bele A, B kauczgku sq podawane do zespolu
przenoszacego 1 za pomocg zespotu zasilajacego
6, przesuwajgcego je w kierunku strzatki D (fig.
2) do polozenia wspélosiowego z tasmg 2 i woéz-
kiem 3. Przy koncu zespolu zasilajgcego 6 znajdu-
je sie para popychaczy 7, popychajacych bele A,
B w kierunku strzatki E w strone tasmy 2 oraz
wozka 3.

Za tas$ma 2 znajduje sie pierwszy przenos$nik
odprowadzajacy 8 odbierajacy bele A kauczuku z
tasmy 2.

Za zespolem tngcym 5 znajduje
przenoszacy segmenty odciete' z beli B kauczuku
w kierunku H do drugiego przenosnika odprowa-
dzajgcego 10, usytuowanego wzdluz pierwszego
przeno$nika 8.

Zgodnie z figurg 3 drugi przenosnik odprowa-
dzajacy 10 ma postaé wielu nachylonych piyt 14,
napedzanych przez przenosnik laficuchowy 15 bez
konca. Kazda plyta 14 jest polaczona swa czescig
srodkowsa z przemos$nikiem lancuchowym 15. Jeden
koniec plyt 14 jest polaczony z rolka 16 toczaca
sie po prowadnicy 17 bez konfca, usytuowanej we-
wnatrz petli przenosnika lancuchowego 15. Gdy
przeno$nik laﬁcuchnwy 15 obraca sie w kierunku
strzatki K kazda ptyta 14 przechodzi kolejno przez
strefe ladowania 18, strefe magazynowania 19 oraz
strefe rozladowania 20. .

Przenoé$niki odprowadzajace 8, 10 zasilaja lej
zaladowczy zespolu wazacego. Z lejem zaladow-
czym wspélpracuje automatyczna waga W, znane-
go typu, sterujaca przesuwem przeno$nika 10. Lej
zaladowczy 11 zasila mieszarke nie pokazang na
rysunku.

Zespbl ‘zasilajacy 6 przesuwa dwie bele A, B
kauczuku nie wulkanizowanego do polozenia
wspoélosiowego z popychaczami 7. Bela A zostaje
wprowadzona  za pomocg popychacza 7 na tas-
me 2, ktéra przenosi bele A na pierwszy przenos-
nik odprowadzajacy 8. Przenosnik ten doprowadza
bele A do leja zatadowczego 11.

Bela B jest wprowadzana na wézek 3 za po-
mocg popychacza 7. Bela jest zamocowana do
wozka za pomocy zacisku przesuwnego w kie-
runku strzatkj C. Zacisk 12 przesuwa sig¢ stopnio-
wo w kierunky strzalki L jednoczeénie z poprze-
cznym przesuwem skokowym beli B, uzyskanym
w wyniku dzialania tasmy 13.

W wyniku ruchu postepowo-zwrotnego woézka 3

sie wobzek 9,

w kierunku strzalki G oraz krokowych przesunigé
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tasmy 13 od beli B zostajg odciete r6wne segmen-
ty B’ przenoszone kolejno na wozek 9. Woézek 9
przenosi segmenty B’ na przenoénik odprowadza-
igcy 10. Kazdy segment B’ beli kauczuku zostaie
umieészczony na jednej z plyt 14 w strefie ladowa-
nia 18.

Przenos$nik lancuchowy 15 drugiego przenosnika
odprowadzajacego 10 przesuwa zaladowane plyty
14 do strefy magazynowania 19 az do zatrzyma-
nia pierwszej plyty 14 przez zderzak 21. W polo-
zeniu tym zaladowane piyty 14 zatrzymuja sie
uwalniajac sie¢ od przeno$nika lancuchowego 15.
Zderzak 21 jest sterowany za pomocy. automa-
tycznej wagi W regulujgc ilo§é plyt 14 przecho-
dzacych wraz z segmentami B’ do strefy rozlado-
wania 20, z ktérej kauczuk wpada do leja zala-
dchzego 11,

Zaladunek leja zaladowczego 11 nastepuje w
wyniku doprowadzenia calych bel A kauczuku
rrzez pierwszy ﬁmzenoéni.-k odprowadzajgcy 8 az
do osiggniecia cigzaru bliskiego zadanej wartosci,
a nastepnie nastepuje dodanie pewmej ilosci seg-
mentéw B’ bel kauczuku przez drugi przenoénik
odprowadzajacy 10. Ladowanie leja zaladowczego
najpierw calymi belami, a ‘n,astépn'i:e kawatkami
bel rozwiazuje problem manipulacji materiatem o
duzej rerzyczepnosci jakim sg kawalki kauczuku
niewulkanizowanego jak réwniez problem uzyska-
nia odpowiednio matych segmentéw cietych za
pomocy zespotu tngcego majacego tasme bez kon-
ca, ktérej zeby lezg w plaszczyZnie tasmy.

Uzycie zespolu tnacego 5 umozliwia uzyskanie
segment6w o grubosci okolo 5 mm latwych do
przenoszenia, poniewaz ich powierzchnia jest do-
statecznie duza do przenoszenia za. pomoca
woézka 9 doprowadzajgcego kolejno segmenty na
przenos$nik 10. Bela B kauczuku, z ktérej sg od-
cinane segmenty B’ nie ulega cieciu na segmenty
na calej dlugosci z powodu trudnosci z przesuwa-
niem i prowadzeniem niewielkich segmentéw beli.
Po odcieciu segmentéw B’ na polowie diugosci be-
li B, pozostala cze$é zostaje automatycznie wyrzu-
cona z wozka 3 na pierwszy przeno$nik odprowa-
dzajacy 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia bel kauczuku, znamienne
tym, ze zawiera zesp6l tnacy (5), przenos$nik zasi-
lajacy, w postaci taSmy (2) przesuwajacej bele (B)
kauczuku w ustalonym kierunku (X), przenosnik
zasilajagcy, w postaci wozka (3), o ruchu poste-
powo-zwrotnym w kierunku (G) réwmnoleglym do
kierunku (X) ruchu pierwszego przenognika,
przy czym wézek (3) przesuwa bele (B) kauczuku
w réwnych odstgpach (P) w kierunku prostopad-
lym do zespotu tnacego (5), przeno$nik odprowa-
dzajacy (8), usytuowany za tasma (2), przenosnik
odprowadzajacy (10), usytuowany za zespolem tna-
cym (5), oraz zesp6l wazgcy usytuowany za prze-
noénikami odprowadzajacymi, zawierajacy auto-
matyczng wage (W).

-2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zesp6l tnacy (5) ma przenosnik (9), przenoszacy
odciete segmenty (B’) kauczuku na przenos$nik
odprowadzajacy €10).
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienne ze na wlocie przeno$nik6w zasilajgcych znajdujg
#tym, ze przeno$nik odprowadzajacy (10) ma postaé sie popychacze (7).

wielu nachylonych plyt (14), napedzanych przez

przenosnik lancuchowy (15) bez konca.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zesp6t tnacy (5) zawiera ostrze bez konica, o ze-
bach lezacych w plaszczyZnie ostrza.
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