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DESCRIPCION

Maigquina para conformacién de productos alimen-
ticios moldeados.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a una maquina pa-
ra conformacién de productos alimenticios moldea-
dos a partir de una masa alimenticia.

Antecedentes de la invencion

En la actualidad existen diferentes maquinas para
la realizacién de productos alimenticios moldeados a
partir de una masa de producto picado o triturado, tal
como carne, pescado, verduras o la mezcla entre ellos.
Estos productos, por ejemplo hamburguesas, albén-
digas, “nuggets” y otros, se elaboran llenando unos
moldes con la forma del producto y expulsando poste-
riormente el producto asi conformado, por diferentes
medios.

En un ejemplo de configuracion, estas maquinas
comprenden una cdmara de alimentacién provista de
una boca de entrada para la conexién de un disposi-
tivo de alimentacion a presion de la masa con la que
se van a conformar las unidades de producto y una
boca de salida de producto enfrente a la cual se dispo-
ne un molde en el que se encuentran definidos uno o
mds alojamientos de conformacién de las unidades de
producto. Dicho molde estd apoyado contra una placa
sufridera o similar, y es desplazable entre una zona de
llenado, en la que se dispone enfrentado con la boca
de salida de la cdmara de alimentacién y una zona de
extraccion de las unidades de producto moldeadas en
el interior de sus alojamientos.

Para llevar la pasta o masa alimenticia hasta el se-
no de los moldes, se llena la camara de alimentacion
de producto a una determinada presion, que se contro-
la mediante un sensor de presién que indica cuando
se ha alcanzado la presién suficiente para garantizar
que los alojamientos del molde se encuentran llenos.
Cuando dicha presion alcanza un valor preestablecido
el sensor provoca el paro de la alimentacién de pro-
ducto hacia interior de la cdmara, que se encuentra
llena de producto a una presién elevada.

La elevada presion del producto contenido en la
cdmara de alimentacién origina diversos problemas,
cuando el molde es desplazado desde la zona de lle-
nado hacia la zona de extraccién de las unidades de
producto conformadas en el mismo. Uno de los pro-
blemas principales es que al desplazar el molde se
produce un arrastre de producto y una deformacién
importante de las unidades de producto alimenticio
conformadas en los alojamientos del molde. Otro de
los inconvenientes es que al retirar el molde hacia la
zona de extraccién de las unidades de producto con-
formadas, el producto a presién contenido en la ca-
mara de alimentacién se expande hacia el exterior y
es empujado fuera de dicha cdmara por parte del mol-
de cuando dicho molde retorna a la posicién inicial de
llenado.

Descripcion de la invencion

La méquina para conformacién de productos ali-
menticios moldeados, objeto de esta invencidn, pre-
senta unas particularidades técnicas destinadas a ofre-
cer un mejor funcionamiento operativo, evitar una de-
formacién significativa de las unidades de producto
conformadas durante el desplazamiento del molde y
obtener una 6ptima calidad del producto moldeado.

Para ello, y de acuerdo con la invencién, la mé-
quina comprende un dispositivo de descompresion
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que permite reducir la presién del producto conteni-
do en la cdmara de alimentacién, durante el tiempo
que transcurre desde que se suspende la alimentacién
de producto y se desplaza el molde hacia la zona de
extraccion de las unidades de producto conformadas
en dicho molde, evitando el excesivo arrastre de pro-
ducto y el rebosamiento de producto comentados an-
teriormente.

El dispositivo de descompresion estd constituido
por una camara adicional, comunicada con la caimara
de alimentacién y en la que se encuentran unos me-
dios desplazables de liberacién de la presién interior
de esta cdmara de alimentacién. Esta descompresion
se realiza por expansién del contenido de pasta o masa
alimenticia de la cdmara de alimentacién a la cdmara
adicional adosada.

Estos medios desplazables estdn asociados a unos
medios de bloqueo posicional, de forma temporal, y
la cdmara de alimentacién comprende un sensor de
presion del contenido para la gestion de los medios
de liberacion de la presion.

Asi es posible controlar a partir de que momento
se alcanza la presién maxima que indica que los aloja-
mientos de los moldes se han llenado y a que presién
inferior se debe realizar la extraccion éptima del mol-
de y de los productos alimenticios moldeados. Este
control lo realiza principalmente el propio autémata
o centralita de la maquina de fabricacién en la cual
se instala la maquina de esta invencién, aunque no se
descarta disponer de un controlador propio.

Los medios desplazables de liberacion de la pre-
sidén interior de la cdmara de alimentacién pueden ser
de muy distinta configuracién, pero en una prime-
ra realizacién comprenden principalmente un pistén
desplazable longitudinalmente en dicha cdmara adi-
cional. Este piston estd asociado con los medios de
bloqueo que comprenden un cilindro neumético de
presion controlada por una valvula, por ejemplo una
electrovalvula controlada por el autémata. Asi duran-
te el llenado de la cdmara de alimentacién la valvula
cierra el paso de aire en el cilindro neumdtico, cerran-
do dicho cilindro la cdmara adicional, con lo que el
pistén estd dispuesto inamovible permitiendo el lle-
nado de la cdmara de alimentacién de pasta o masa
alimenticia y el incremento de presién necesaria para
que los alojamientos del molde se llenen, con lo que
se han formado las piezas de producto cdrnico que hay
que extraer.

Cuando el producto alcanza en la cdmara de ali-
mentacion la presion predeterminada y se suspende
la alimentacién producto, la valvula libera la presion
en el cilindro neumético, lo que permite el retroce-
so del piston por el interior de la cdmara adicional y
consiguientemente la descompresion del producto en
la cdmara de alimentacidn, hasta que dicha presién se
iguala con la presién atmosférica exterior o se relaja
sustancialmente.

En este momento es posible extraer el molde con
los productos alimenticios moldeados con facilidad,
con unos roces y deformaciones minimas, por no en-
contrarse sometido el producto a una sobrepresion.

El ciclo se recupera mediante el accionamiento de
la vdlvula que permite el suministro de aire a presion
al cilindro neumético, bloqueando el pistén en la po-
sicién de cierre de la cdmara adicional, antes de que
el molde vuelva a la posicién de llenado.

En una realizacion de la invencion, la cidmara adi-
cional es un espacio fisico de la cimara de alimenta-
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cion, que es temporalmente ocupable por los medios
desplazables, por ejemplo por la entrada de la cabe-
za del pistén, o utilizando una membrana lateral para
reducir su capacidad interior durante el llenado con
pasta o masa alimenticia, evitando asf la existencia de
huecos y rincones de dificil acceso cuando se procede
a la limpieza de la maquina.

Descripcion de las figuras

Para complementar la descripcidon que se estd rea-
lizando y con objeto de facilitar la comprensién de
las caracteristicas de la invencidn, se acompafia a la
presente memoria descriptiva un juego de dibujos en
los que, con cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

- La figura 1 muestra una vista esquematizada de
la seccion transversal de la maquina de esta invencién
durante la introduccién de la pasta o masa alimenticia
en la cdmara de alimentacién y el llenado de los mol-
des, encontrdndose cerrada la cdmara adicional por un
pistén dispuesto en una posicién inferior.

- La figura 2 muestra una vista andloga a la an-
terior durante la despresurizacion de la pasta o masa
alimenticia contenida en la cdmara de alimentacion
y momentos antes de realizar la extraccion del mol-
de, encontrandose dispuesto el pistén en una posicién
superior, desplazado por la expansion y despresuriza-
cion de la de la pasta o masa alimenticia contenida en
la cdmara de alimentacion.

Realizacion preferente de la invencion

Como se puede observar en las figuras referencia-
das la maquina para confecciona de productos alimen-
ticios moldeados de pasta o masa alimenticia objeto
de esta invenciéon comprende una cdmara de alimen-
tacién (1) provista de una boca de entrada (2) para la
conexién de un dispositivo de alimentacién de pasta
o masa alimenticia a presién (no representado), y de
una boca de salida para la entrega de la masa o pasta
alimenticia a un molde (3), desplazable lateralmente
y provisto de unos alojamientos (4) de formacién de
piezas moldeadas. En este caso este molde (3) esta
dispuesto contra una placa sufridera (5) que permite
el desplazamiento, lateral o rotativo (dependiendo del
tipo de maquina), de dicho molde (3) hacia una zona
de extraccidn de las piezas de alimento moldeadas en
los alojamientos (4).

La maquina comprende ademds una cdmara adi-
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cional (6) comunicada con la camara de alimentacion
(1), encontrandose dispuestos en el interior de la cé-
mara adicional unos medios desplazables que permi-
ten la descompresion de la masa alimenticia contenida
en la camara de alimentacion (1) después del llenado
del molde y antes de desplazar dichos molde (3) hacia
una zona de extraccion de los productos conformados
en el interior de los alojamientos (4) del molde.

Dichos medios desplazables de descompresion es-
tan constituidos por un pistén (7) desplazable longitu-
dinalmente y de posicién controlable por unos medios
de bloqueo, representados por un cilindro neumaético
(8) asociado al pistén (7), estando el cilindro neuméti-
co (8) conectado con una valvula (9) de paso de aire,
en este caso una electrovdlvula gestionada desde un
autémata u otro sistema exterior (no representado),
con dos posiciones. En una primera posicion, repre-
sentada en la figura 1, la valvula (9) bloquea el cilin-
dro neumdtico (8) en una posicioén avanzada, cerrando
la cdmara adicional (6), de forma que la masa o pas-
ta alimenticia puede ser introducida en la cdmara de
alimentacion (1) a través de la boca de entrada, has-
ta que sensor de presion (10) proporcione una sefial
indicadora de que la pasta o masa alimenticia conte-
nida en la camara de alimentacion (1) ha alcanzado
una presion determinada, suficiente para garantizar el
llenado de los alojamientos (4) del molde.

En una segunda posicion, representada en la figu-
ra 2, y después de detener la alimentacién de pasta o
masa alimenticia a la camara de alimentacidn, la val-
vula (9) libera la presion del cilindro neumético (8),
lo que permite que el pistén (7) retroceda libremente
por el empuje de la masa alimenticia contenida en la
cémara principal (1), consiguiendo su descompresion
antes de desplazar el molde hasta una zona de descar-
ga de los productos alimenticios conformados en los
alojamientos del molde (3).

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de
la invencion, asi como un ejemplo de realizacién pre-
ferente, se hace constar a los efectos oportunos que
los materiales, forma, tamafio y disposicion de los ele-
mentos descritos podran ser modificados, siempre y
cuando ello no suponga una alteracién de las caracte-
risticas esenciales de la invencidn que se reivindican
a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Médquina para conformacién de productos ali-
menticios moldeados, del tipo de las que comprenden
una cdmara de alimentacién (1), la cual dispone aso-
ciado un sensor de presion (10) interior, estando es-
t4d cadmara de alimentacion (1) provista de una boca
de entrada (2) para la conexién de un dispositivo de
alimentacion a presion de masa o pasta de producto
alimenticio, y una boca de salida para el suministro
de la masa o pasta a un molde (3) provisto de uno o
mads alojamientos (4) para la conformacién de piezas
moldeadas de pasta o masa alimenticia, siendo este
molde (3) desplazable lateralmente entre una zona de
llenado, enfrentada a la boca de salida de la camara
de alimentacién y una zona de extraccién de las pie-
zas moldeadas de producto alimenticio, caracteriza-
da porque comprende un dispositivo de descompre-
sién (6, 7, 8, 9) asociado a la cAmara de alimentacién
(2) para habilitar una descompresion de la pasta o ma-
sa de producto alimenticio contenida en la cimara de
alimentacion (1) antes de desplazar el molde hacia la
zona de extraccion.
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2. Méquina, segun la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque el dispositivo de descompresién com-
prende una cdmara adicional (6) comunicada con la
cdmara de alimentacion (1), estando provista dicha
cdmara adicional (6) de unos medios desplazables
asociados a unos medios de bloqueo posicional de for-
ma temporal.

3. Méquina, segun la reivindicacién 2, caracteri-
zada porque los medios desplazables de liberacién de
la presion interior comprenden un pistén (7) desplaza-
ble longitudinalmente en dicha cdmara adicional (6).

4. Méquina, segtn la reivindicacién 2, caracte-
rizada porque los medios de bloqueo de los medios
desplazables de liberacion de la presién comprenden
un cilindro neumatico (8) asociado a una valvula (9)
de entrada de aire a presion y de escape de presion.

5. Méquina, segun la reivindicacién 2, caracteri-
zada porque la cdmara adicional (6) es un espacio fi-
sico de la cdmara de alimentacién (1) temporalmente
ocupable por los medios desplazables para reducir su
capacidad interior durante el llenado de la cdmara de
alimentacion (1) con pasta o masa de producto ali-
menticio.
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