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la présente invention concerne un dispositif effectuant
1'alignement d'objets anguleux et plats, tels que patisseries,
dans une direction donnée et le remplissage de récipients avec
ceux-ci, objets dont une quartité donnée est préparée chaque
fois, sous forme d'amas désordonné, dens un récipient intermé-
diaire équipé d'un orifice de sortie obturable et est dirigée,
au moyen d'organes transporteurs munis de moyens d'alignement,
vers une trémie de chargement également équipée d'un orifice de
sortie obturable, pour &tre versée dans un récipient respectif.

S'agissant de pAtisseries et d'gutres produits alimentaires
de formes diverses, il est connu, entre autres procédés, de les
charger sous forme aésordonnée dans un récipient. A titre d'exem-
ples de telles patisseries, on peut citer les "Crackers™ de forme
hexagonale et les "Triscuits" de forme rectangulaire, Mais ce
chargement désordonné de pitisseries dans des récipients a pour
conséquence qu'il peut se former des vides, dfol il résulte que
le degré de remplissage est réduit et que, par suite, les machi-
nes d'emballage ne fonctiomment qu' 3 rendement réduit.

D'zutre part, le déchargement en vrac facilite le dosage :
en effet, & peu de frais en ce qui concerne les appareils, une
grande précision de poids est rendue possible.

Toutefois, 1l'industrie de 1l'emballage a également mis au
point des dispositifs pour empiler de fagon ordonnée et compter
des objets plats, tels que biscuits. Dans un premier exemple de
ce genre suivant le brevet des Btats-Unis ne 3 084 783, les
objets ronds mis & plat sont canalisés au moyen d'une bande
transporteuse dans des gouttieres et dirigés vers un collecteur
en passant sur des cylindres dont 1la surface périphérique est
réalisée en gradins. Sur chague gradin se trouve un objet et
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suivant la hauteur & laquelle est placé le récepteur adjoint au
collecteur, les objets peuvent poursuivre leur ‘trajet en position
debout ou couchée,

Un autre diSpositif pour placer de chant des objets et les
empiler est décrit dans la demande de brevet allemand n? 30 04 935.
La encore, des biscuits en forme de disque, disposés a plat, sont
entrainés sur des bandes transporteuses et dirigées,. au moyen
d'une glissidre, vers des roues d'empilage en rotation. Les roues
d'empilage ont une surface périphérique 2 gradins ou dentée, afin
de prélever les biscuits sur les bandes transporteuses qui for-
rment une voie inclinde et de les diriger vers un collecteur en
position debout sur la surface frontale.

MaisS oOn ne commaissait jusqu'ad maintenant aucun.dlsp031t1f
avec lequel les objets plats, 1vtrodu1ts en un ames désordonné,
puissent &tre alignés, au moins jusqu'® un certain degré, et
puissent &tre chargés dans un récipient dans cette position ali-
gnée. L'invention a donc pour but de fournir un dispositif avec
lequel, sans grands frais de ﬁachines, les objets dosés en vrac
puissent &tre mis en ordre, au moins dans une mesure suffisante
pour gqu'ils soient contenus dans le récipient en une disposition
par couches et qu'ils ne laissent pas de vides évitables en soi,
de fagon & augmenter de la sorte le degré de remplissage.

D'aprés 1l'invention, ce but est atteint par le fait que
les organes transporteurs se composent d'un premier organe de
mise en ordre, formé de plusieurs gouttidres disposées en série
et mumies de joues latérales de guidage, pour former un courant
d'objets placéds & plat, et d'un second organe de mise en ordrs;
réalisé sous la forme d'une roue preneuse en rotation qui, 3
partir de ce courant, dirige vers la trémie de chargement les
objets dans une position au moins approximativenment parallélisée.

Un exenmple ée réalisation de 1'invention,est,ci-aprés décrit
en référence aux dessins annexés.

- La figure 1 est “une : vue d'un dispositif repré- :
senté schématiquement, pour lé formation de 1l'amas désordonné
et 1a mise en ordre des objets au cours de leur transport.
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Ia fig. 2 est une vue en élévation latérale des organes
transporteurs de la fiz. 1, représentés & plus grande échelle.

la fig. 3 est wne vue en coupe, faite suivant la ligne de
coupe III-III de la fig. 2. '

Ia fig. 4 est une vue frontale des organes transnorteurs
représentés sur la fig. 2.

Une partie du dispositif de pesée et d'alimentabion est
représentée sur la fig. 1 par une chaine & godets 1 de modele
courant, comportant des godets de transport 11 et une chaine
transporteuse 12 réunissant ces derniefs, par we roue de renvoi
13, un avattant 14 disposé & proximité de celle-ci et un conduit
de retour 15. L'un et 1l'autre de ces dispositifs de pesée et
d'alimentation sont connus en soi et on peut se passer de les
décrire ici plus amplement, car ces éléments ne sont pas essen-
tiels pour l'invention. .

L'abattant 14 peut &tre commandé automatiquement et il est
actionné en fonction du degré de'remplissage dans le récipient
internédiajire 3 qui est relié au point de déchargement de la
chatne & godsts 1 par une goulotte 2, de telle manikre que
quard le récipient intermédiaire 3 est plein, 1'abattant 14
reste ferné et que les objets soient renvoyés par le conduit de
retour 15.

Lorsque l'abattant 14 est ouvert, les objets parviennent &
1'état désordonné dans le récipient intermédiaire 3, ol ils
forment un amas désordomné H. Le récipient intermédiaire 3
comporte un orifice de sortie 37 équipé d'une fermeture & tiroir
31. '

A 1a suite du récipient intermédiatire 3 sont disposés,
en considérant le sens Gu transport, deui organes transporteurs
sous la forme d'un premier organe de mise en ordre 4 et d'un
second organe de mise en ordre 5, Les deux organes de mise en -
ordre 4 et 5 forment ensemble un trajet de transport incliné
vers le bas.

Le premier organe de mise en ordre 4 se compose de plu-
sieurs, par exemple gquatre gouttitres 41,'42, 4%, 44 qui sont
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accouplées par paires intercalées & deux mécanismes vibreurs 45,
46. Le second organe de mise en ordre 5 est une roue preneuse
51, dont le surface périphérique 52, comportant des bosses 53

et des creux 54, constitue une surface ondulée. La roue preneuse
51 est entrainée au moyen d'un mécanisme de commande (non repré-
senté) dans le sens du transport des objets, ce qui fait qutelle
tourne dans le sens des aiguilles d'une montre en considérant la
fig. 1. Avec cette roue preneuse 51, les objets sont repris a
1'extrémité du premier organe de mise en ordre 4 et ils effec-~
tuent un mouvement circulaire d'environ 902 pour gtre éjectés
dans une trémie de remplissage 6 disposée & la suite, ou les
objets G sont rassemblés en ordre, étant orientés en direction
verticale pour la majorité d'entre eux. La trémie de remplissage
6 est équipée d'abattents de fermeture 61 dont la commande peut
&tre synchronisée avec le mouvement d'une chafine transporteuse
7 assurant le transyort des récipients 71l. Cette chaine trans-
porteuse 7 avec ses godets:72 et ses orgsnes de roulement 73
disposéé dans une glissidre de guidage 74 est également connue
en soi et, étant domné qu'elle n'est pas essentielle pour la
compréhension de 1'invention, on se passera d'en donner une
description plus précise.

Les organes de mise en ordre 4 et 5 sont décrits ci-aprés
en référence aux fig. 2 4 4. Le premier organe de mise en ordre
4 se compose de quatre gouttitres 41, 42, 43, 44 qui se recou-
vrent légérement de haut en bas, ce qui donne une disposition
échelonnée sur la vue énélévation latérale de la fig. 2.

Corme le montre la fig. 3, les gouttitdres sont des auges
en forme d'U, avec deux parois latérales verticales 422, 423 et
une paroi de fond 421. Entre la paroi de fond 421 et les deux
parois latérales 422, 423 sont interposées des parois de transi-
tion 424, 425 inclinées, ce qui fait que la gouttidre est appro-
fondie par un couloir 426. ,

Les parois de transition 424, 425 forment avec la paroi de
fond 421 deux arétes de guldage 427 qui divergent en considérant
le sens de transport. Comme on le voit nettement sur la fig. 4,
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les distances enire les arétes de guidage 417, 427, 437, 447

de deux gouttitres successives sont égales au point de passage
de 1l'une % l'autre, d'oh il résulte que ces arétes de guidage
mutuellement alignées constituent deux lignes droites divergen-—
tes.

Comme on l'a déja indiqué ci-dessus, le second organe de
mige en ordre 5 est réalisé sous forme de roue preneuse 51 dont
la surface périphérique 52 est ondulée par des bosses 53 et des
creux 54.

Bn service, les objets sont ainsi préparés sous forme 4'amas
désordonné H dans le récipient intermédiaire 3, selon ce quil
était pratiqué habituellement jusqu'z maintenant dans 1l'emballage
d'objets de ce genre. A la suite de 1'ouverture du tiroir 31, les
objets @ provenant de 1l'amas H parviennent, en raison de 1'in-
clinaison de la goulotte 2 et du fond 32 du récipient intermé-
diaire, dans la premidre gouttitre 41 du premier organe de mise
en ordre 4, et ils sont entrainés en wn courant vers le bas,
dans la direction de la fldche A, sous l'effet de la vibration
d'une part et de 1l'inclinaison de la paroi de fond 421 d4'autre
part. Sous l'effet de la vibration et en raison de la divefgence
des ar8tes de guidage, des objets & cdtés paralleles peuvent
tourner et se placer paralliélement les uns aux autres. De la
dernidre gouttidtre 44 de ce premier organe de mise en ordre 4,

les objets tombent en chute libre sur la roue preneuse 51 du

second organe de mise en ordre 5, avec laquelle ils-entrent en
contact par leur bord avant, et, par suite de la rotation dans
le sens de la fléche B, ils sont éjectés en position debout dans
la trémie de remplissage 6, en direction approximativement '
verticale vers le bas.

T1 est facile de comprendre gu'avec des vitesses égales
dans les deux directions de transport A et B, les objets sont
éjectés dans la trémie de chargement, suivant la fleche C, dans
la méme disposition dans laguelle ils se trouvent dans le courant
dans le premier organe de mise en ordre 4. Mais si la vitesse
circonférentielle de la roue vreneuse 51 est vlus petite que
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la vitesse de transport dans le sens de la fliche A, les objets
sont imbriqués et, par suite, parallélisés de manidre presqgue
iddale, avant qu'ils ne parviemnnent dans la trémie de remplis-
sage 6 dans la direction de la fléche C. Lorsgue l'amas H com-
plet a été transporté de cette manidre dans la trémie de
remplissage 6, les abattants 61 peuvent &tre ouverts et le
récipient 71 qui se trouve au-dessous de la trémie peut &tre
renpli., Dans ces conditions, les objets G tombent en position
paralldle les uns aux autres et imbriquée les uns dans les
autres dans le récipient 71, ce qui fait qu'il n'y a pas de place
perdue par la formation de vides.

La chaline transporteuse 7 évacue le. récipient 71 rempli-
et place un récipient 71 vide au-dessous de la trémie de remplis-
sage. Il va de soi que les mouvements de la chaline & godets i,
de la fermeture & tiroir 31 et des abattants 61 peuvent &tre
synchronisés entre eux de. fagon connue en soi.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d'alignement d'objets anguleux et plats, tels
que pAtisseries, dans une direction donnée et de remplissage de
récipients avec ceux-ci, objets dont une quantité donnée: est
préparée scus forme d'amas désordonné dans un récipient inter-
nédiaire (3)équipé d'un orifice de sortie obturable (37) et est
dirigée, au moyen d'organes transporteurs (4, 5) munis de moyens
d'slignenent, vers une trémie de chargement (6) également équipée
d'un orifice de sortie obturable (61), pour &tre versée dans un
récipient (71), caractérisé en ce que les organes transporteurs
se composent d'un premier organe de mise en ordre (4), formé de
plusieurs gouttidres (41, 42, 43, 44) disposées en série et
munies de joues latérales de guidage, pour former un courant
d'objets placés & plat, et d'un second organe de mise en ordre
(5), réalisé sous la forme d'une roue preneuse rotative (51)
qui, & partir de ce courant, dirige les objets vers la trémie
de chargement (6) dans une position au moins approximativement
parallélisée. '

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce

que le premier organe de mise en ordre (4) est placé au-dessus
du second organe de mise en ordre (5), afin que les objets
soient transportés de haut en bas et qu'en conséquence, ils

se déplacent au moins en partie sous l'effet de leur propre
poids.

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce

que les gouttidres disposées en série (41, 42, 43, 44) compor-
tent au fond, qui sert de surface portante pour les objets, un
couloir resserré dont les parois latérales divergent de haut
en bas.
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4. Dispositif selon la revendication 3, carzctérisé en ce que
la surface circonférentielle (52) de la roue preneuse (51) est
munie alternativement de bosses (53) et de creux (54). '
5. Dispositif selon 1'wne quelcongue des revendications 1 44,
caractérisé en ce que parﬁi les gouttidres disposées en série
(41, 42, 43, 44), 1'une au moins est réalisée sous forme de
transporteur & vibrations.

6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce
gu'il est prévu quatre gouttidres (41, 42, 43, 44) qui sonmt
équipées par paires de mécanismes vibrateurs (45, 46).

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce

que les mécanismes vibrateurs (45, 46) sont mutuellement inter-
calés dans leur raccordement auxrgouttiérES (41, 42, 43, 44).
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