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Przedmiotem wynalazku jest frez palcowy za-
opatrzony w mechanicznie mocowane wieloostrzo-
we plytki skrawajace.

Znane s3 frezy palcowe z mechanicznym moco-
waniem ostrza, gdzie frez ma wykonane w korpu-
sie gniazda, w ktérych osadza sie piytki skrawa-
jace wieloostrzowe. Plytki mocuje sie za pomoca
Srub i specjalnie uksztaltowanych tap docisko-
wych.

Frez o opisanej konstrukecji posiada niedogod-
no§é polegajacag na tym, ze mozna w nim stoso-
waé jedynie plytki o duzej dokladnos$ci. Kazda
niedokladno$¢ w wykonaniu plytek lub gniazd
dla ich osadzenia powoduje bicie ostrzy i nieréw-
nomierng prace freza. -

Wynalazek ma na celu usuniecie tej niedogodno-
Sci i skonstruowanie freza, w ktérym zostanie wy-
eliminowany wplyw dokladnos$ci wykonania ply-
tek i gniazd na prace poszczegdlnych ostrzy na-
rzedzia. Dalszym celem wynalazku jest umozli-
wienie plynnej regulacji wymiaru $rednicy czesci
tnacej freza, dogodne jej przystosowanie do po-
trzeb obrobki.

Wedlug wynalazku wytyczony cel osigga sie
przez zaopatrzenie freza w jedno lub wiecej
gniazd o zmiennych wymiarach. Kazde z gniazd
posiada jedng stalag boczng powierzchnie oporows.
Drugg — ruchomg — boczng powierzchnie oporo-
wa stanowi nastawialna ptytka. Przesuwanie ply-
tek nastawczych powoduje réwnoczesne wysuwa-
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nie wielokrawedziowych plytek skrawajacych
i zwiekszenie lub zmmniejszenie wymiaru S$rednicy
czesci tnacej.

Dzieki opisanej konstrukcji frez zaopatrzony w
plytki w wykonaniu zwyklym pozwala na uzyska-
nie duzej dokladno$ci wymiaru S$rednicy czeSci
tnacej. Szczegolnie korzystna jest mozliwo§é ta-
twego i plynnego nastawienia $rednicy tnacej fre-
za na zadany wymiar.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przyktadzie wykonania na rysunku, na ktéorym
fig. 1 przedstawia frez w widoku z boku, fig. 2
frez w widoku od czota, a fig. 3 — przekréj kor-
pusu freza wzdluz linii A—A na fig. 1.

Korpus 1 freza jest zaopatrzony w dwa wgle-
bienia 2. W kazdym 2z wglebien znajduje sie
gniazdo, w ktorym jest osadzona ptytka skrawa-
jaca 3 wielokrawedziowa. Kazde gniazdo posiada
jedng stalg boczng powierzchnie oporowg 4 w
korpusie i drugg ruchomg boczng powierzchnie
oporowg na plytce nastawczej 5.

Do przesuwania ptytki nastawczej 5 w kierunku
osiowym sluizy obrotowy kolek 6, ktérego czes$é
wystajaca z korpusu 1 jest przestawiona mimo-
Stodowo wzgledem czeSci osadzonej w korpusie.
Plytki skrawajace 3 sg umocowane w gniazdach
za pomoca tap dociskowych 7 skreconych wispolng
$ruba 8 z nakretka 9. Kazda z plytek nastaw-
czych 5 jest zaopatrzona w otwér dla koltka 6
owalny w kierunku prostopadilym do osi narzedzia
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oraz w otwor dla Sruby 8 owalny w kierunku
osiowym.

Chwyt freza jest zaopatrzony w stozek z gwin-
tem, w otwér 10 dla klina oraz w ptetwe 11 mo-
cowang na gwint.

W opisanym przykladzie S$rednice czeSci tnacej
freza, mozna plynnie nastawi¢ w granicach od 25
do 27 mm. W celu nastawienia $Srednicy zluznia
sie docisk $ruby 8, a nastepnie obraca kotek 6
za pomoca klucza. Przesuwanie plytki nastawczej
5 w kierunku czola narzedzia zmniejsza wymiary
gniazda, a tym samym wysuwa plytke 3 na zew-
natrz. Odleglosé ostrza kazdej z plytek 3 od osi
freza sprawdza sie za pomocg znanych przyrza-
déw pomiarowych. Opisany na przykladzie chwyt
umozliwia zastosowanie freza na dowolnych fre-
zarkach, frezarko-kopiarkach i wytaczarkach.

Frez ®%edlug wynalazku moze byé zaopatrzony
réowniez w cylindryczng czesé chwytowg i w do-
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wolng ilo§¢ ostrzy z tym, ze frezy inne niz dwu-
ostrzowe sg wyposazone w oddzielng Srube 8 dla
kazdej plytki skrawajgcej 3.

. .
Zastrzezenie patentowe

. Frez palcowy zaopatrzony w jedng lub wiecej
wieloostrzowych plytek skrawajgcych, znamienny
tym, ze znana plytka lub plytki (3) skrawajace sa
umieszczone ‘w gniazdach o zmiennych wymia-
rach, z tym, ze kazde z gniazd posiada jedng stalg
boczng powierzchnie oporows (4), ruchomg boczng

- powierzchnie oporowa w plytce nastawczej (5) da-
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jacej sie przesuwaé przy pomocy kotka (6), ktory
jest osadzony w korpusie (1), przy czym jego czesé
wystajaca z korpusu (1) jest przestawiona mimo-
§rodowo wzgledem czeSci osadzonej w korpu-
sie (1).
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