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DESCRIPCION

Blocs de papeles para liar cigarrillos.

La presente invencién se refiere a blocs de pape-
les para liar cigarrillos. Mds particularmente, la pre-
sente invencion se refiere a blocs de papeles para liar
cigarrillos para su utilizacién en la realizacién de ci-
garrillos liados por uno mismo.

Los papeles de liar convencionales que se utilizan
para hacer cigarrillos liados por uno mismo habitual-
mente se comercializan en paquetes de hojas de papel
de cigarrillo con forma oblonga dobladas e intercala-
das, en las que un borde marginal de una de las dos
caras de cada una de las hojas esta provisto de un ad-
hesivo, tal como una goma rehumedecible, por ejem-
plo goma arabiga, para sellar el cigarrillo una vez que
ha sido enrollado. Dichos papeles de liar normalmen-
te se cortan a partir de hojas de papel que presentan
un gramaje de entre 5 g/m” y 40 g/m”.

La patente GB-A-2318992 da a conocer un papel
para liar cigarrillos con forma oblonga, destinado a
ser comercializado en paquetes de hojas intercaladas
y dobladas de forma convencional, estando provistos
de un pegamento uno de los bordes marginales mas
largos y uno de los bordes marginales mas cortos de
una de las dos caras del papel.

Los dispositivos para doblar e intercalar tiras de
papel que se encuentran en movimiento continuo y
para cortar las tiras intercaladas en paquetes de hojas
de papel intercaladas y dobladas son bien conocidos.
Por ejemplo, la patente US-A-4290592 describe un
dispositivo en el que por cada hoja de papel en un pa-
quete se proporciona una bobina de alimentacién de
tira de papel, y se tira de las tiras de papel de las bo-
binas de alimentacién de forma simultdnea a través
de elementos formadores y elementos intercaladores
para proporcionar una linea de tiras de papel inter-
caladas que se encuentran en continuo movimiento.
A continuacién se cortan los paquetes de la linea de
tiras de papel intercaladas que se encuentran en conti-
nuo movimiento mediante un dispositivo de corte que
se mueve junto con la linea durante el corte.

Los dispositivos para hacer paquetes de papeles
para liar cigarrillos, doblados e intercalados, tienden a
ser maquinas personalizadas, resultando inadecuadas
para hacer cualquier otra cosa que no sea paquetes de
papeles para liar cigarrillos, doblados e intercalados.
Debido a que aparentemente no existe en el mercado
ningln otro producto de papel doblado e intercalado
que sea requerido en grandes vollimenes y que pre-
sente un tamafio considerablemente similar al de los
papeles de cigarrillo, no existe ningtin otro produc-
to obvio que pueda ser fabricado en dicho dispositivo
sin importantes modificaciones. Ademads, dichos dis-
positivos tienden a no ser facilmente adaptables para
hacer paquetes de papeles intercalados y doblados de
otras hojas de papel de un tamafio significativamen-
te diferente, como si por ejemplo se fueran a utilizar
en la fabricacién de determinados tipos de papeles ti-
si empaquetados. Por consiguiente, debido a que los
costes de los dispositivos no pueden aprovecharse pa-
ra fabricar otros productos, esto impide que nuevos
potenciales fabricantes de papeles para liar cigarrillos
convencionales pueden introducirse en el mercado.

Los blocs de hojas de papel reponibles son articu-
los de uso diario en la mayoria de los entornos de ofi-
cina. Dichos productos son, por ejemplo, comerciali-
zados por Minnesota Mining & Manufacturing Com-
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pany, de St Paul, Minnesota, USA, bajo la marca co-
mercial “Post-It”. Dichos blocs se comercializan en
diversas formas diferentes, tales como blocs con for-
ma oblonga y blocs con forma cuadrada, y en diversos
tamafios diferentes, tales como blocs de tamafio gran-
de y blocs de tamafio pequefio. Cada bloc comprende
i) una hoja base que presenta una cara superior y una
cara inferior, y ii) una pila de hojas de papel que com-
prende una hoja de papel en la parte mds alta, una hoja
de papel en la parte mas baja y una pluralidad de ho-
jas entre dichas hojas que se encuentran en la parte
mas alta y en la parte mds baja, en el que cada hoja
de papel de dicha pila presenta una cara superior que
mira en sentido opuesto a dicha hoja base, y una cara
inferior que mira de frente a dicha cara base, en el que
cada hoja de papel de dicha pila presenta una forma y
un tamafio considerablemente igual, en el que la ho-
ja de papel de dicha pila que se encuentra en la parte
mads baja se adhiere a la cara superior de dicha hoja
base, y en el que por lo menos una parte, habitual-
mente un borde marginal, de la cara inferior de cada
hoja de dicha pila situada sobre dicha hoja de papel
que se encuentra en la parte mas baja estd provista de
una capa de un adhesivo sensible a la presion que ad-
hiere dicha hoja a la hoja de papel que se encuentra
justamente debajo. Habitualmente, las hojas reponi-
bles son cortadas a partir de papeles que presentan un
gramaje de 80 g/m” o superior.

La patente US-A-5487780 da a conocer un pro-
cedimiento y un dispositivo para aplicar un adhesivo
sensible a la presién a un sustrato, en el que el ad-
hesivo es depositado en una superficie de transferen-
cia, tal como una cinta transportadora, secado y pos-
teriormente transferido a una pluralidad de hojas de
papel superpuestas. Las hojas son preferentemente re-
cubiertas con un imprimante o con un recubrimiento
posterior de adhesion reducida, o ambos, antes de la
aplicacién del adhesivo. A continuacién se apilan las
hojas para formar unos blocs maestros, que a conti-
nuacién pueden ser guillotinados en blocs individua-
les de hojas de papel reponibles.

Las ventajas del dispositivo dado a conocer en la
patente US-A-5487780 son numerosas. Por ejemplo,
el recubrimiento de las hojas de papel suministradas
con rayas o lineas de un adhesivo sensible a la pre-
sién se consigue de tal manera que las hojas tipica-
mente no muestran ninguna ondulacién, enrizado o
ninguna otra desviacién con respecto a la lisura. Mds
particularmente, el dispositivo permite recubrir hojas
de diversos tamafos, estando limitado solamente por
la anchura del mecanismo de transporte que transpor-
ta las hojas a través del dispositivo. De esta manera,
aparte de la instalacion de unos rodillos de transferen-
cia y de unos rodillos de recubrimiento adecuados, no
resultan necesarios otros cambios en las piezas de la
méquina cuando se cambia el tamafio de las hojas a
recubrir.

La patente WO-A-9114621 da a conocer un pro-
cedimiento para envolver un arreglo floral con una ho-
ja de un material colocando el arreglo floral sobre una
hoja superior de dicho material en un bloc de hojas de
dicho material adheridas entre si y envolviendo a con-
tinuacion la hoja superior de dicho material alrededor
del arreglo floral y desprendiendo simultdneamente
la hoja superior de dicho material del bloc. La hoja
del material se construye a partir de cualquier mate-
rial adecuado que se pueda envolver alrededor de un
arreglo floral, tal como papel, celofan, papel alumi-
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nio, una pelicula de un polimero orgdnico sintético,
tela, arpillera, y combinaciones de los mismos. Se-
gln una forma de realizacién preferente, el material
se construye a partir de dos peliculas de polipropileno
laminado.

Es objetivo de la presente invencidn proporcionar
papeles para liar cigarrillos, destinados a ser utiliza-
dos en hacer cigarrillos liados por uno mismo, en un
formato que pueda ser fabricado en dispositivos que
también puedan ser adaptados con facilidad para fa-
bricar otros productos de papel en un volumen alto.

La presente invencién es tal como se describe en
las reivindicaciones adjuntas.

De acuerdo con un primer aspecto de la presente
invencion se proporciona un bloc de papeles para liar
cigarrillos que comprende i) una hoja base que pre-
senta una cara superior y una cara inferior, y ii) una
pila de papeles de cigarrillo que comprende un papel
en la parte mds alta, un papel en la parte més baja y
una pluralidad de papeles entre dichos papeles que se
encuentran en la parte més alta y en la parte mds baja,
en el que cada papel de dicha pila presenta una cara
superior que mira en sentido opuesto a dicha hoja ba-
se, y una cara inferior que mira de frente a dicha cara
base, en el que cada papel de dicha pila presenta una
forma y un tamafio considerablemente igual, en el que
el papel de dicha pila que se encuentra en la parte mas
baja se adhiere a la cara superior de dicha hoja base,
y en el que por lo menos una parte de la cara inferior
de cada papel de dicha pila situada sobre dicho papel
que se encuentra en la parte mds baja estd provista de
una capa de un adhesivo sensible a la presion reponi-
ble que adhiere dicho papel al papel que se encuentra
justamente debajo.

Cada hoja de papel de cigarrillo en dicha pila pre-
senta un gramaje de entre 5 g/m? y 40 g/m>.

Cada hoja de los papeles de cigarrillo que forman
la pila de papeles en el bloc de la presente invencién
es preferentemente rectangular o triangular, més pre-
ferentemente oblonga. Preferentemente, por lo menos
un borde marginal de la cara superior de cada papel
rectangular o triangular estd provisto de una capa de
un segundo adhesivo. Més preferentemente, los pape-
les presentan una forma oblonga y por lo menos uno
de los bordes marginales més largos de la cara supe-
rior de cada papel estd provisto de una capa de un
segundo adhesivo. Cuando los papeles presentan una
forma oblonga y solamente uno de los bordes margi-
nales de la cara superior de cada papel esta provisto de
una capa de un segundo adhesivo, el adhesivo sensi-
ble a la presién utilizado para adherir el papel al papel
que se encuentra debajo es preferentemente aplicado
al borde marginal mds largo opuesto en la cara infe-
rior del papel. Preferentemente, el segundo adhesivo
se aplica a cierta distancia de los bordes mas lejanos
del papel, por ejemplo, a una distancia de entre 0,25
mm y 25 mm, preferentemente a una distancia de en-
tre 1 mm y 10 mm. El segundo adhesivo es prefe-
rentemente un adhesivo rehumedecible, tal como un
adhesivo soluble en agua, por ejemplo goma ardbiga.

Segtin una forma de realizacién particular, el se-
gundo adhesivo utilizado en la cara superior de ca-
da hoja de papel de cigarrillo considerablemente rec-
tangular o triangular es una goma rehumedecible, por
ejemplo goma ardbiga, tal como la goma o el pega-
mento que se encuentra en un papel para liar cigarri-
llos convencional. Sin embargo, segln otras formas
de realizacién de la presente invencion, se prevé que
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el segundo adhesivo utilizado en la cara superior de
cada hoja de papel de cigarrillo puede ser, por ejem-
plo, un adhesivo sensible a la presién que es reponible
y/o que estd protegido por una tira que se puede reti-
rar, tal como se puede encontrar en algunos sobres.
Segtin otra forma de realizacidn, el segundo adhesivo
aplicado sobre la cara superior de la hoja es un ad-
hesivo que actia como un adhesivo de contacto con
el adhesivo sensible a la presion reponible en la cara
inferior de la misma hoja. En dicha otra forma de rea-
lizacién, el adhesivo utilizado en la cara superior de
cada hoja de papel de cigarrillo rectangular es prefe-
rentemente un adhesivo sensible a la presion.

Uno o ambos adhesivos sensibles a la presién re-
ponibles y el segundo adhesivo pueden comprender
un colorante, tal como un pigmento o un tinte. El co-
lorante puede ser visible bajo la luz visible o solamen-
te bajo luz de unas determinadas longitudes de honda,
tal como la luz ultravioleta. De manera alternativa, el
colorante puede ser un material fluorescente.

Uno o ambos adhesivos sensibles a la presion re-
ponibles y el segundo adhesivo pueden ser aplicados
a los papeles en la pila de tal manera que proporcio-
nen un disefio o patrén en forma de adhesivo en el
papel. Preferentemente, el adhesivo sensible a la pre-
sién reponible es aplicado en forma de un disefio o pa-
trén a los papeles de la pila. El disefio o patrén puede
aplicarse de tal manera que sea visible desde la cara
opuesta de del papel sobre el que se aplica. El disefio
o patrén puede ser un anuncio publicitario, un dibujo,
un eslogan, un logotipo o una marca comercial.

A pesar de que el adhesivo sensible a la presion re-
ponible se aplica en el borde marginal de cada papel,
para ayudar a separar los papeles durante su utiliza-
cion, resulta preferente que el adhesivo se aplique a
cierta distancia, por ejemplo, a una distancia de entre
0,25 mm y 25 mm, preferentemente a una distancia
de entre 1 mm y 10 mm desde el borde mas lejano del
papel. Mediante la aplicacién del adhesivo a una dis-
tancia corta desde el borde del papel, resulta posible
que un usuario pueda levantar con facilidad el papel
que se encuentra en la parte mds alta, utilizando los
dedos, desde ese borde, y separar el papel de la pila
de papeles restante. Segun otra forma de realizacion,
el adhesivo sensible a la presion reponible se aplica a
una distancia de las regiones marginales de los pape-
les, por ejemplo en la region central de los papeles.

El adhesivo sensible a la presién reponible pue-
de aplicarse al mismo borde marginal de los papeles
de la pila, con el fin de proporcionar un bloc de pa-
peles de cigarrillo que se mantienen unidos entre si
en forma de un libro con un tnico lomo o columna
de adhesivo. De manera alternativa, el adhesivo pue-
de aplicarse sobre diferentes bordes marginales de pa-
peles adyacentes en la pila. Por ejemplo, el adhesivo
puede aplicarse en bordes marginales opuestos de pa-
peles consecutivos, con el fin de proporcionar un bloc
de papeles de cigarrillo que se mantienen unidos entre
si en forma de, por ejemplo, una concertina.

Segtin una forma de realizacién preferente de la
presente invencion, se proporciona un bloc rectangu-
lar de papeles de cigarrillo que comprende i) una hoja
base que presenta una cara superior y una cara infe-
rior, y ii) una pila rectangular de papeles de cigarrillo
que comprende un papel en la parte més alta, un papel
en la parte mas baja y una pluralidad de papeles entre
dichos papeles que se encuentran en la parte mds alta
y en la parte mds baja, en el que cada papel de dicha
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pila presenta una cara superior que mira en sentido
opuesto a dicha hoja base, y una cara inferior que mi-
ra de frente a dicha cara base, en el que cada papel de
dicha pila presenta una forma y un tamafio conside-
rablemente igual, en el que el papel de dicha pila que
se encuentra en la parte mas baja se adhiere a la cara
superior de dicha hoja base, y en el que por lo menos
una parte de uno de los bordes marginales de la ca-
ra inferior de cada papel de dicha pila situada sobre
dicho papel que se encuentra en la parte mas baja es-
t4 provista de una capa de adhesivo que adhiere dicho
papel al papel que se encuentra justamente debajo; ca-
racterizado por que por lo menos una parte del borde
marginal de la cara superior de cada papel opuesto al
borde marginal debajo del cual estd el adhesivo que
adhiere dicho papel al papel que se encuentra debajo
estd provista de una segunda capa de adhesivo.

Preferentemente, el adhesivo aplicado a la cara in-
ferior del papel es un adhesivo sensible a la presion,
mas preferentemente un adhesivo sensible a la presion
reponible.

Segtin una forma de realizacién de la presente in-
vencién, cada hoja preferentemente esta provista de
una linea de perforaciones cercana a la capa de adhe-
sivo que pega los papeles entre si, para de esa mane-
ra permitir que los papeles individuales, o a una par-
te importante de los mismos, puedan desprenderse de
manera cuidadosa de una parte del bloc en el que los
papeles se encuentran unidos entre si, en vez de basar-
se en la separacién de los papeles adheridos. Aunque
esta forma de realizacién puede utilizarse cuando el
adhesivo es un adhesivo sensible a la presion reponi-
ble, preferentemente se utiliza en los casos en los que
el adhesivo es un adhesivo permanente, es decir, en
los casos en los que el adhesivo es no reponible y re-
sulte probable que los intentos de separar los papeles
individuales conduzcan a una rotura accidental de los
papeles.

Preferentemente el bloc presenta una forma oblon-
ga. Preferentemente, cuando el bloc presenta una for-
ma oblonga, las capas adhesivas se aplican sobre los
bordes marginales longitudinales de los papeles.

Segtin un aspecto de esta forma de realizacién pre-
ferente, la capa de adhesivo aplicada sobre la cara su-
perior de cada papel es una goma rehumedecible, por
ejemplo, la goma ardbiga que se encuentra en los pa-
peles para liar cigarrillos convencionales.

Cada hoja de papel de la pila presenta un grama-
je de entre 5 g/m* y 40 g/m>. Preferentemente, los
blocs estdn hechos de hojas que presentan conside-
rablemente el mismo tamaiio y el mismo gramaje que
un papel para liar cigarrillos convencional.

Segtin otro aspecto de esta forma de realizacién
preferente, la capa de adhesivo aplicada sobre la cara
superior del papel es un adhesivo sensible a la pre-
sién. El papel presenta un gramaje de entre 5 g/m?* y
40 g/m?.

Segtin otra forma de realizacion preferente de la
presente invencion, se proporciona un bloc de pape-
les para liar cigarrillos, para hacer cigarrillos liados
por uno mismo, que comprende i) una hoja base que
presenta una cara superior y una cara inferior, y ii) una
pila de hojas de papel de cigarrillo con forma oblonga
o forma triangular que comprende una hoja en la parte
mads alta, una hoja en la parte mas baja y una plurali-
dad de hojas entre dichas hojas que se encuentran en
la parte mds alta y en la parte mds baja, en el que cada
hoja de papel de cigarrillo de dicha pila presenta una
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cara superior que mira en sentido opuesto a dicha ho-
ja base, y una cara inferior que mira de frente a dicha
cara base, en el que cada hoja de dicha pila presenta
una forma oblonga o una forma triangular y un tama-
flo considerablemente igual, en el que la hoja de papel
de dicha pila que se encuentra en la parte més baja se
adhiere a la cara superior de dicha hoja base, en el que
por lo menos una parte de un borde marginal de la ca-
ra inferior de cada hoja de dicha pila situada sobre
dicha hoja de papel que se encuentra en la parte mas
baja estd provista de una capa de adhesivo que adhiere
dicha hoja a la hoja de papel que se encuentra justa-
mente debajo. Preferentemente los blocs estdn hechos
de hojas de papel que presentan un tamafio y un gra-
maje considerablemente igual al de un papel para liar
cigarrillos convencional. Cada hoja de papel de dicha
pila presenta un gramaje de entre 5 g/m* y 40 g/m>.
Preferentemente, el adhesivo que adhiere dicha hoja a
la hoja de papel que se encuentra justamente debajo
es un adhesivo sensible a la presion reponible.

Segtin otro aspecto, la presente invencién propor-
ciona un procedimiento para hacer un cigarrillo liado
por uno mismo, comprendiendo el procedimiento a)
la separacién de un papel de cigarrillo de un bloc de
papeles de cigarrillo, tal como se ha descrito anterior-
mente, b) la colocacion de una cantidad adecuada de
tabaco en la region central de la cara superior del pa-
pel, c) el levantamiento de un borde del papel y el en-
rollamiento del mismo hacia otro borde del papel de
manera que los borden se superponen con el adhesivo
sensible a la presion aplicado sobre la cara inferior de
un borde que se sitia debajo de la cara superior del
otro borde, y d) la aplicacién de una ligera presiéon a
lo largo de la regién superpuesta para sellar el tabaco
en el interior del papel de cigarrillo enrollado.

Preferentemente, por lo menos una parte del bor-
de marginal de la cara superior de cada hoja de papel
estd provista de una segunda capa de adhesivo.

Preferentemente, las hojas de papel presentan una
forma oblonga. Preferentemente, por lo menos una
parte de uno de los bordes marginales longitudinales
de la cara inferior de cada hoja de dicha pila situa-
da sobre dicha hoja de papel que se encuentra en la
parte mds baja estd provista de un adhesivo sensible
a la presion que adhiere dicha hoja a la hoja de papel
que se encuentra justamente debajo. Preferentemente,
por lo menos una parte del borde marginal longitudi-
nal de la cara superior de cada hoja de papel opuesto
al borde marginal longitudinal debajo del cual est4 el
adhesivo sensible a la presion que adhiere dicha hoja
a la hoja que se encuentra debajo esta provista de una
segunda capa de adhesivo.

Preferentemente, la capa de adhesivo aplicada so-
bre la cara superior de cada hoja de papel es una goma
rehumedecible, por ejemplo, la goma ardbiga como la
que se encuentra en papeles para liar cigarrillos con-
vencionales, pero también puede ser cualquier otro
adhesivo incluyendo un adhesivo sensible a la presién
o un adhesivo de contacto con el adhesivo en la cara
inferior de la hoja.

Aunque las hojas de papel en cada una de las for-
mas de realizaciéon de cada uno de los aspectos de
la presente invencidn pueden presentar generalmen-
te una forma rectangular o triangular, uno o més bor-
de marginales de dichas hojas pueden ser cortadas en
una forma extravagante o decorativa. Por ejemplo, un
borde con forma de sierra.

Preferentemente, salvo indicacion de lo contrario,
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en cada una de las formas de realizacién de cada uno
de los aspectos de la presente invencién indicadas an-
teriormente, el adhesivo que se utiliza para adherir
una hoja de papel a un papel que se encuentra jus-
tamente debajo en la pila es un adhesivo sensible a la
presion, més preferentemente un adhesivo sensible a
la presién reponible.

La presente invencién permite de manera venta-
josa fabricar papeles para liar cigarrillos en una ma-
quinaria no personalizada. Por ejemplo, la maquinaria
descrita en la patente US-A-5487780 es adecuada pa-
ra hacer blocs de papeles para liar cigarrillos asi como
para hacer blocs de hojas de papel reponibles utili-
zados de manera habitual en las oficinas. Por consi-
guiente, mds fabricantes de producto de papel podrin
ofrecer la fabricacién de papeles para liar cigarrillos
en su gama de productos.

Los expertos en la materia de la fabricacién de
blocs de papel podran fabricar con facilidad los blocs
de la presente invencién. Por ejemplo, todos los blocs
que sean formas de realizacion de la presente inven-
cién pueden ser fabricados utilizando maquinaria co-
mo la que se describe en la patente US-A-5487780.
Cuando la cara superior de cada hoja estd provista de
un adhesivo, tal como una goma rehumedecible, por
ejemplo goma ardbiga, dicho adhesivo se aplica al pa-
pel preferentemente antes de procesarlo en la maqui-
naria. De manera alternativa, el adhesivo puede apli-
carse a los papeles durante la fabricacién de los blocs.
Dicho proceso “en linea” puede llevarse a cabo de una
manera convencional.

Los blocs de la presente invencién pueden com-
prender pilas de hojas de papel en las que las hojas
presentan una terminacién decorativa. Entre las ter-
minaciones decorativas adecuadas se incluyen una o
mas imagenes decorativas seleccionadas de entre el
grupo que consiste de disefios o patrones, vistas de
paisajes, retratos, imdgenes fotograficas, y personajes
de dibujos animados, tal como se pueden encontrar ti-
picamente en los papeles de envolver convencionales.
Las terminaciones decorativas pueden también selec-
cionarse de entre uno o mds anuncios publicitarios,
nombres de empresa, esldganes, marcas comerciales
y logotipos, listas de precios, informacién de produc-
tos, mapas, indicaciones de rutas, y horarios. Las tin-
tas utilizadas para hacer las imdgenes sobre las hojas
de papel son preferentemente no tdxicas, esto es parti-
cularmente asi cuando los blocs, son blocs de papeles
para liar cigarrillos o blocs destinados a otras aplica-
ciones de consumo humano.

Los blocs de la presente invencién pueden fabri-
carse a partir de papeles con sabores y/o esencias, tal
como chocolate, café, menta o platano. Los sabori-
zantes 0 aromatizantes, o las esencias utilizadas para
fabricar dichos papeles son preferentemente no téxi-
cas, esto es particularmente asi cuando los blocs, son
blocs de papeles para liar cigarrillos o blocs destina-
dos a otras aplicaciones de consumo humano.

En otra forma de realizacion, uno o mas adhesi-
vos pueden portar saborizantes o aromatizantes, y/o
esencias, tal como el adhesivo sensible a la presion re-
ponible que adhiere los papeles entre si y/o el segun-
do adhesivo. Un experto en la materia puede formular
con facilidad dichos saborizantes o aromatizantes, y/o
esencias en los adhesivos.

Segtin otro aspecto de la presente invencidn, se
proporciona la utilizacién del papel de cigarrillo en la
preparacién de un bloc de papeles. Los blocs produci-
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dos por dicha utilizacién son tal como se ha descrito
anteriormente.

Segtin otro aspecto, se proporciona un procedi-
miento para enrollar un cigarrillo liado por uno mis-
mo, cuyo procedimiento comprende la separacién o el
desprendimiento de un papel de cigarrillo de un bloc
de papales de cigarrillo, tal como se ha descrito an-
teriormente y el enrollado de un cigarrillo utilizando
el papel. Preferentemente, el papel comprende un se-
gundo adhesivo que es una goma humedecible y el
cigarrillo se enrolla de una manera convencional.

La invencién permite fabricar papeles para cigarri-
llos liados por uno mismo, que tradicionalmente han
sido comercializados en paquetes fabricados en ma-
quinas personalizadas para el doblado y el intercala-
do de papeles, en maquinas que pueden ser facilmente
adaptadas para fabricar otros productos de papel, tal
como blocs de hojas reponibles y sombreros de fiesta.

A continuacién se explican en mayor detalle diver-
sas formas de realizacién de la invencién con relacién
a las figuras, entre las que:

La Figura 1 es una vista esquematica en perspec-
tiva de un bloc segiin una forma de realizacién de la
presente invencion.

La Figura 2 es una vista esquemadtica en perspec-
tiva de una forma de realizacion preferente de un bloc
segun otra forma de realizacién de la presente inven-
cion;

La Figura 3 es una vista esquematica en perspecti-
va de un bloc de papeles de cigarrillo segtin otra forma
de realizacién de la presente invencion;

En la Figura 1, un bloc de papel, que se fabrica
utilizando la maquinaria dada a conocer en la patente
US-A-5487780, comprende una pila 1 de hojas de pa-
pel de cigarrillo, presentando cada hoja un gramaje de
aproximadamente 18 g/m?, adheridas a una hoja base
2. La cara inferior 4 de cada hoja 3 se adhiere a la ca-
ra superior 6 de la hoja 5 que se encuentra justamente
debajo mediante un adhesivo sensible a la presion re-
ponible 7 aplicado a lo largo del borde marginal 8 de
la cara inferior de la hoja 3. La hoja que se encuentra
en la parte mas alta 3 puede desprenderse de la hoja
que se encuentra debajo 5 levantando el borde margi-
nal 9.

Para hacer un cigarrillo liado por uno mismo, se
desprende la hoja 3 de la pila 1. Se coloca una canti-
dad adecuada de tabaco en la region central de la cara
superior de la hoja. A continuacién se levantan y se
enrollan el borde marginal 8 y el borde marginal 9 el
uno con respecto al otro de manera que el adhesivo
sensible a la presién aplicado sobre la cara inferior
del borde marginal 8 se sitda debajo de la cara supe-
rior del borde marginal 9. A continuacién se aplica
una ligera presion a lo largo de la region superpuesta
para sellar el tabaco en el interior del papel de cigarri-
1o enrollado.

En la Figura 2, un bloc de papel, que se fabrica
utilizando la maquinaria dada a conocer en la paten-
te US-A-5487780, comprende una pila 1 de hojas de
papel de cigarrillo, presentando cada hoja un gramaje
de aproximadamente 1830 g/m?, adheridas a una hoja
base 2. La cara inferior 4 de la hoja 3 se adhiere a la
cara superior 6 de 1a hoja 5 que se encuentra justamen-
te debajo mediante un adhesivo sensible a la presion
reponible 7 aplicado a lo largo del borde marginal 8
de la cara inferior de la hoja 3. Se aplica una capa de
goma ardbiga 10, que se aplica al papel antes de que
se forme el papel en el bloc, a lo largo del borde mar-

5
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ginal 9 en la cara superior de cada hoja. La hoja que se
encuentra en la parte mds alta puede desprenderse de
la hoja que se encuentra debajo levantando el borde
marginal 8.

Para hacer un cigarrillo liado por uno mismo, se
desprende la hoja 3 de la pila 1. Se coloca una can-
tidad de tabaco adecuada en al regién central de la
cara superior de la hoja. A continuacién se levantan y
se enrollan el borde marginal 8 y el borde marginal 9
el uno con respecto al otro de manera que el adhesivo
sensible a la presion aplicado sobre la cara inferior del
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borde marginal 8 se sitia debajo de la cara superior 6
del borde marginal 9. A continuacién se humedece la
linea de goma ardbiga 10 mediante la lengua y a con-
tinuacidn se aplica una ligera presion lo largo del rollo
de papel para llevar a cabo un sellado a lo largo de la
linea de goma ardbiga.

En la Figura 3, se proporciona un bloc de papeles
de cigarrillo como el que es ilustrado en la Figura 2
con una linea de perforaciones 11 para permitir arran-
car del resto de la hoja, la parte de la hoja adherida a
la hoja que se encuentra debajo.
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REIVINDICACIONES

1. Bloc de papeles para liar cigarrillos, para ha-
cer cigarrillos liados por uno mismo que comprende
i) una hoja base (2) que presenta una cara superior
y una cara inferior, y ii) una pila (1) de papeles de
cigarrillo que comprende un papel en la parte mas al-
ta, un papel en la parte mas baja y una pluralidad de
papeles entre dichos papeles que se encuentran en la
parte mas alta y en la parte mas baja, en el que ca-
da papel de cigarrillo en la pila estd formado a partir
de un papel de cigarrillo que presenta un gramaje de
entre 5 g/m? y 40 g/m>, en el que cada hoja de pa-
pel (3) de dicha pila (1) presenta una cara superior (6)
que mira en sentido opuesto a dicha hoja base (2), y
una cara inferior (4) que mira de frente a dicha cara
base, en el que cada papel de dicha pila (1) presenta
una forma y un tamafio considerablemente igual, en
el que el papel de dicha pila (1) que se encuentra en la
parte mas baja se adhiere a la cara superior de dicha
hoja base (2), y en el que por lo menos una parte de
la cara inferior (4) de cada papel (3) de dicha pila (1)
situada sobre dicho papel que se encuentra en la par-
te mds baja estd provista de una capa de un adhesivo
sensible a la presiéon (7) que adhiere dicha hoja a la
hoja de papel (5) que se encuentra justamente debajo.

2. Bloc de papeles para liar cigarrillos segtin la rei-
vindicacién 1, en el que dicho bloc comprende i) una
hoja base que presenta una cara superior y una cara in-
ferior, y ii) una pila de papeles de cigarrillo rectangu-
lares que comprende un papel en la parte mds alta, un
papel en la parte mds baja y una pluralidad de pape-
les entre dichos papeles que se encuentran en la parte
mds alta y en la parte més baja, en el que cada papel
de dicha pila presenta una cara superior que mira en
sentido opuesto a dicha hoja base, y una cara inferior
que mira de frente a dicha cara base, en el que cada
papel de dicha pila presenta una forma y un tamafio
considerablemente igual, en el que el papel de dicha
pila que se encuentra en la parte mds baja se adhiere
a la cara superior de dicha hoja base, y en el que por
lo menos una parte de uno de los bordes marginales
de la cara inferior de cada papel de dicha pila situa-
da sobre dicho papel que se encuentra en la parte mas
baja estd provista de una capa de adhesivo que adhie-
re dicho papel al papel que se encuentra justamente
debajo; caracterizado porque por lo menos una parte
del borde marginal (9) de la cara superior de cada pa-
pel (3) opuesto al borde marginal (8) debajo del cual
estd el adhesivo (7) que adhiere dicho papel al papel
que se encuentra debajo (5) estd provista de una se-
gunda capa de adhesivo (10).

3. Bloc de papeles para liar cigarrillos segin la
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reivindicacion 1, que comprende i) una hoja base que
presenta una cara superior y una cara inferior, y ii)
una pila de papeles de cigarrillo con forma oblonga
o con forma triangular que comprende una hoja en la
parte mds alta, una hoja en la parte mas baja y una
pluralidad de hojas entre dichas hojas de papel que
se encuentran en la parte mas alta y en la parte mas
baja, en el que cada hoja de cigarrillo en dicha pila
presenta una cara superior que mira en sentido opues-
to a dicha hoja base, y una cara inferior que mira de
frente a dicha cara base, en el que cada hoja de dicha
pila presenta una forma oblonga o triangular y un ta-
mafio considerablemente igual, en el que la hoja de
papel de dicha pila que se encuentra en la parte mas
baja se adhiere a la cara superior de dicha hoja base,
en el que por lo menos una parte de un borde marginal
de la cara inferior de cada hoja de dicha pila situada
sobre dicha hoja de papel que se encuentra en la parte
mads baja estd provista de una capa de adhesivo que
adhiere dicha hoja a la hoja de papel que se encuentra
justamente debajo.

4. Bloc segtin cualquiera de las reivindicaciones
anteriormente indicadas, en el que cada una de las ho-
jas de papel de cigarrillo que forman la pila de papeles
de cigarrillo presenta una forma oblonga y en el que
uno de los bordes marginales mas largos de la cara
superior de cada hoja estd provisto de una capa de ad-
hesivo.

5. Bloc segtn la reivindicacién 4 en el que el ad-
hesivo aplicado sobre la cara superior de la hoja es un
adhesivo soluble en agua.

6. Bloc segtn la reivindicacion 4 en el que el ad-
hesivo aplicado sobre la cara superior de la hoja es un
adhesivo sensible a la presion.

7. Bloc segtin cualquiera de las reivindicaciones
4 a 6, en el que el adhesivo sensible a la presion uti-
lizado para adherir la hoja a la hoja de papel que se
encuentra debajo se aplica en la cara inferior de la ho-
ja al borde marginal mas largo que no presente una
capa de adhesivo sobre el mismo.

8. Bloc segtin cualquiera de las reivindicaciones
anteriormente indicadas, en el que cada papel de ci-
garrillo en la pila estd formado a partir de un papel de
cigarrillo que presenta un gramaje de entre 10 g/m? y
25 g/m?.

9. Bloc segtn cualquiera de las reivindicaciones
anteriormente indicadas, en el que las hojas de papel
de cigarrillo presentan una terminacién decorativa.

10. Bloc segtin cualquiera de las reivindicaciones
anteriormente indicadas, en el que las hojas de papel
y/o por lo menos un adhesivo presentan un saborizan-
te 0 aromatizante, y/o una esencia.
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