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Dispositivo per afferrare, centrare automaticamente e allineare Iasse longitudinale di corpi longiformi

secondo 1’asse di lavoro.

@ 1l dispositivo permette di afferrare, centrare automa-
ticamente ed allineare 1’asse longitudinale di un cor-
po longiforme, in particolare di un corpo di penna, secon-
do I'asse di lavoro (B) o corrispondente alla successiva
operazione eseguibile su una macchina utensile preferi-
bilmente automatica.
Comprende un levismo a ginocchiera (6,7, 8,9) prov-

visto di ganasce di presa (8', 9') del corpo longiforme,
ganasce sagomate in modo angolato per cui, afferrando il
corpo longiforme ne determinino la traslazione sino a
portarne I’asse longitudinale (A) nell’esatta posizione di
centratura e allineamento con I’asse di lavoro (B) o corris-

pondente alla successiva operazione.

Un pistone azionato pneumaticamente o in altro

modo, permette di spostare il levismo chiudendolo sul
corpo longiforme in contrasto con una molla (12).
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o - RIVENDICAZIONL ]

1. Dispositivo per afferrare, centrare automaticamente e
allineare I’asse longitudinale di corpi longiformi, in particola-
re di corpi di penne, secondo I’asse di lavoro-o corrispon-
dente alla successiva operazione, caratterizzato da un levi-

smo prensile (6, 7, 8, 9) provvisto di ganasce di presa (8°,9))

del corpo longiforme (14), ganasce sagomate in modo che
afferrando il corpo longiforme (14) ne determinino la trasla- -

Zionesino a portarne P'asse longitudinale nell’esatta posizione-

- di centratura e di allinemento con I’asse di lavoro o corri- *
spondente alla successiva operazione; mezzi (1, 2, 3, 4) es-
sendo previsti per spostare detto levismo-prensile 6,7, 8,

9) aprendolo per afferrare il corpo longiforme (14) e richmo-

dendolo per determinare detta centratura ed allineamento.
2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizza-
to da cid che detto levismo prensile & costituito da una gi-
nocchiera azionata da un congegno pneumatico, idraulico,
meccanico o elettromeccanico (1,2, 3, 4) che ne determina -

I’abbassamento e la chiusura in contrasto con organi elastici

(12) per afferrare il corpo longiforme; le ganasce di presa
(8, 9°) di detto levismo prensile presentando superfici inter-
ne angolate che nella loro posizione di chiusura assumono
in sezione Ia forma di un rombo, per afferrare ed automati-
camente centrare allineandolo con I'asse di lavoro-o di ope-
razione, I'asse del corpo longiforme. : :
- 3. Dispositivo secondo la rivendicazione 2, caratterizza-
to da che detta ginocchiera presenta un fulcro centrale co-
stituito da un perno (10) mobile entro almeno una feritoia
allungata (16) tale che il perno (10) urtandone Pestremo a
fine corsa si arresti obbligando la ginocchiera-(6, 7, 8;9)
‘ad aprirsi e le ganasce di presa (8, 9") a chiudersi-sul corpo
longiforme. ' ' : '

La presente invenzione ha per oggetto un dispositivo
per afferrare, centrare automaticamente e allineare P'asse -
longitudinale di corpi longiformi, in particolare di-corpi di
penne, secondo I’asse di lavoro o corrispondente alla suc-
cessiva operazione. : o o ,

11 dispositivo.in oggetto applicato alla stazione che co--

manda P'unitd operatrice (sia essa un motore o un controllo .

0 un punzone ecc.), garantisce automaticamente un-bloc-
caggio autocentrante del corpo penna ed il perfetto allinea-
mento del suo asse con Vasse di lavorazione della stazione
stessa. - ' .

Tutto cid senza dover ricorrere ai noti sistemi ausiliari -
sia di bloccaggio sia di centratura; che male si adattano ad
una vasta gamma di corpi longiformi. - . :

La caratteristica principale del dispositivo in oggetto &
che esso pud essere utilizzato per una vasta gamma di corpi
Tungiformi, in particolare corpi di strumenti scriventi (ad
esempio i cosiddetti «direct fillers») senza dover sostituire
le ganasce autocentranti, che essendo dotate di un movi- -
mento relativo vanno a prendere il corpo da lavorare, lo
bloccano ¢ lo portano in perfetto allineamento con Passe
di lavoro della stazione, essendo le ganasce autocentranti
gia state preallineate perfettamente con Fasse di lavoro.

11 dispositivo in-oggetto pud inoltre essere comandato in-
differentemente con ogni sistema classico conosciuto es.
pneumatico, meccanico, idraulico, elettromeccanico, ecc.

La sua applicazione & in principio possibile sia su mac-
chine a tavolo rotante che a transfer lineari. o

* Proprio su «transfer lineari» esso presenta notevolissimi
vantaggi eliminando automaticamente con la sua applica-
zione gli elementi finora impiegati per bloccare ¢ centrare
il pezzo e ciog ad esempio: '
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— elementi che alzano il pezzo dalla catena di tra-

_“sporto; <L

-leggiati o pneumatici;

.

- elementi di contrasto fissati su una traversa centrale,
che unitamente agli elementi che sollevano il pezzo, bloc-
cano quest’ultimo; . : - o

— elemeriti di bloccaggio ausiliari quali contrasti mol-
— elementi di centratura per riferimento all’asse di la-
voro quali bussole di guida o elementi simili.

Detti elementi presentano infatti i seguenti svantaggi:

— regolazione e centratura laboriosa ¢ soggetta a srego-
lazioni essendo fissati su due corpi differenti, di-cui gli uni

_in movimento;
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— sostituzione secondo il diametro, rispettivamente la
dimensione esagonale o profilata del corpo, non essendo
autocentrante e facilmente influenzabili dalla variazione.

dimensionale del pezzo. : -
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Gli elementi noti di centratura, come le bussole di gui-
da, presentano pure degli inconvenienti poiché, lavorando
con componenti plastici, almeno nella maggioranza dei ca-
si danno notevoli variazioni dimensionali che non possono
essere compensati da una centratura costante (non auto-
centrante). - : N
11 dispositivo secondo la presente invenzione & caratte-
rizzato da un levismo prensile provvisto di ganasce di presa -
del corpo longiforme, ganasce sagomate in modo che-affer-
rando il corpo longiforme ne determinano la traslazione si-
no a portarne Passe longitudinale nell’esatta posizione di

“centratura e di allineamento con I'asse di lavoro o corri- .

spondente alla successiva operazione; mezzi essendo previsti
per spostare detto levismo prensile aprendolo per afferrare
il corpo longiforme e rinchiudendolo per determinare detta

_ centratura ed allineamento. i
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1 disegni allegati rappresentano una preferita forma di
realizzazione del dispositivo in oggetto, forma non limita-
tiva né vincolativa. :

La fig. 1 lo rappresenta in vista frontale. .

Le figg. 2, 2a, 2b, 2¢ lo rappresentano in scala minore
nélle successive fasi di chiusura e riapertura dell’organo
prensile. o :

Con riferimento alla fig. 1: il congegno pneumatiéo 1
comanda Palbero 2 che fa scorrere il pistone 3 nella guida

45 di scorrimento 4. -
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Imperniato in 5 al pistone 3 & prevista la ginocchiera
composta dalle leve 6 ¢ 7 le cui ganasce di presa autocen-
tranti 8 .9 sono imperniate nel perno 10, scorrevole entro

Ie feritoie 16. Le estremita 8°, 9 delle ganasce di presa pre-

sentano superfici interne angolate che nella loro posizione
di chiusura assumono in sezione la forma di un rombo, for-
ma adatta per afferrare il corpo di penna 14 (fig. 2) auto-
centrarlo e disporlo col suo asse longitudinale secondo L'as-

_ se di lavoro (B) della macchina utensile o del punzone che

5
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deve effettuare la successiva lavorazione od operazione.
11 funzionamento del dispositivo (figg. 2, 2a;, 2b, 2¢) &

_il seguente: -
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spingendo il pistone 2 nella direzione della freccia 13
(fig. 2a), le ganasce di presa8.e 9 (fig. 1) si abbassano.

Quando il perno di fulcro 10 incontra Pestremita 11
della feritoia 16, il pistone 2 proseguendo la sua corsa,
sempre nella direzione della freccia 13, per effetto delle
leve 6 e 7, vince la forza della molla 12, plfovocando la chiu-
sura delle ganasce 8 e 9 e quindi delle estremitd o sedi 8 -

e 9 (fig. 2b). ' ' -
Durante la fase di chiusura delle sedi 8, e 9’, data la
forma angolata delle sedi stesse 8’ e 9’, il corpo longiforme
14 si sposta dall’asse A (fig. 2b) e perfettamente bloccato si



dispone sull’asse B, che & esattamente I’asse di lavoro del-
I'unit operatrice. )
Finita 'operazione, i pistone 2 inverte la direzione se-
condo la freccia 15 (fig. 2c).
La molla 12 reagisce aprendo le ganasce autocentranti
8e9. :
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11 pistone 2 proseguendo la sua corsa secondo la dire-
zione della freccia 15, tramite le leve 6 e 7 riporta le gana-
sce 8 ¢ 9 nella posizione di partenza D che coincide con la
posizione del fulcro 10 in battuta 16 (fig. 2c).

2 fogli disegni
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2 fogli No. 2
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