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(54) Gewichtsoptimierter Kronkorken

(67) Gegenstand der Erfindung ist ein Kronkorken zum Ver- 63
schlieBen von Behéltern, insbesondere von Glas- oder Alumini-

umflaschen. Der Kronkorken weist einen kreisférmigen Deckel
(15) und eine vom Deckelspiegel (63) herabhiangende Schir-
ze (17) auf, die an der zylindrischen Aussenflache mit ach-
sparallelen Zacken (19) versteift ist. Zwischen den Zacken (19)
sind Ausnehmungen vorgesehen. Der erfindungsgemasse Kron-
korken ist dadurch gekennzeichnet, dass die Schirze (17) am
Grund der Ausnehmungen eine nach aussen gerichtete Borde-
lung (65) aufweist. Durch die damit zusatzlich erreichte Verstei-
fung des Kronkorkendeckels kénnen die Ausnehmungen breiter
und/oder tiefer als bei konventionellen Kronkorken ausfallen. Da-
durch lasst sich bei der Herstellung der Kronkorken zusatzliches
Material einsparen. Angesichts der taglich produzierten riesigen
Mengen an Kronkorken, kénnen so im Laufe eines Jahres viele
Tonnen an Material eingespart werden.
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Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen gewichtsoptimierten Kronkorken geméass Oberbegriff von An-
spruch 1.

Stand der Technik

[0002] Ein Kronkorken ist ein kreisférmiges Blechstick, dessen Rand kronenférmig gebogen und das mit einer Dichtungs-
Einlage aus Polyethylen (PE) versehen ist. Der Kronkorken dient dazu, Getrénkeflaschen luftdicht und geschmacksneu-
tral zu verschlieBen. In Europa sind die Mundstilicke solcher Glasflaschen gemaR der Norm DIN EN ISO 12821 oder
12822 hergestellt, und die Norm fir die passenden Kronkorken ist die DIN EN 17177. Zum Offnen einer mit einem Kron-
korken verschlossenen Flasche wird in der Regel ein Flaschendffner benétigt (siehe Wikipedia zum Begriff Kronkorken).

[0003] Kronkorken nach der DIN EN 17177 weisen einen Innendurchmesser von 26,75 mm, einen Aussendurchmesser
von 32,10 mm und eine Hohe von 6 mm auf. Kronkorken weisen heute meist 21 Zacken und ein Gewicht von ca. 2,1 Gramm
auf. Eine altere Version des Kronkorkens, das immer noch auf dem Markt ist, weist 24 Zacken auf.

[0004] Kronkorken werden mittels speziellen doppeltwirkenden Pressen (mit zwei ineinanderlaufenden StéBeln) aus ver-
zinnten WeiBblech- oder Chromblechtafeln ausgestanzt. Die Blechtafeln werden vorgangig lackiert und kdnnen spéter im
Offset-Verfahren nach Kundenwlnschen bedruckt werden.

[0005] In einem zweiten Arbeitsgang wird eine Dichtung aus extrudiertem PE-Granulat (mit kreisférmigem Dichtwulst)
eingesetzt, um das |uft- und druckdichte VerschlieBen der Flaschen zu ermoglichen (Wikipedia zum Begriff Kronkorken).
Kronkorken missen einem Uberdruck von 8 bar standhalten kdnnen.

[0006] Es sind schon verschiedene Versuche unternommen worden, Kronkorken leichter und kostenglinstiger herzustel-
len. Die EP 1238917 beispielsweise schlagt vor, ein bis zu 35% dunneres Stahlblech fiir den KronenverschluB3 zu ver-
wenden und die Schirze des Kronenverschlusses weniger hoch, d.h. 5 mm, zu gestalten. Durch das steifere Material
kann eine mit dem Kronkorken verschlossene Flasche immer noch dem gleichen Innendruck standhalten wie ein Stan-
dardkronkorken.

[0007] Das deutsche Gebrauchsmuster DE 20 2015 007 618 U1 schlagt einen gewichtsreduzierten Kronkorken vor, bei
welchem der Rand des Kronenkorkenrohlings wellenférmig, dreieckig, viereckig, oval oder anderweitig materialreduzierend
ausgestanzt ist. Ein Merkmal des Kronkorkenrohlings ist, dass der Umfang der aus dem Rohling heraus getrennten Form
gréBer ist, als die ausschlieBlich als Kreisform heraus gestanzte fertige Kronenkorkenform (Anspruch 3). Das heisst, dass
die Stege zwischen den Ausstanzungen schmaéler als die Ausstanzungen sind, was auch aus der Figur erkennbar ist. Damit
kann das Gewicht des Kronkorkens merklich reduziert werden, ohne dass der Produktionsprozess umgestellt werden
musste. Einzig bei der Rohlingsherstellung wird fur das Ausstanzen ein anderer Stempel gebraucht. Trotzdem hat sich
dieser Kronkorken in der Praxis nicht durchsetzen kénnen.

Aufgabenstellung

[0008] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, den bekannten gewichtsreduzierten Kronkorken so weiter zu entwi-
ckeln, dass dieser unter Einhaltung der DIN-Norm 6099 weniger Material benétigt und trotzdem einem Innendruck von
mindestens 12 bar standhalten kann. Ausserdem soll der neue Kronkorken mit den herkébmmlichen Werkzeugen herge-
stellt und auf die zu verschliessenden Flaschen aufgebracht werden kdnnen.

Beschreibung

[0009] Erfindungsgemass wird die Aufgabe bei einem Kronkorken geméss Oberbegriff von Anspruch 1 dadurch gelést,
dass zwischen den Zacken Ausnehmungen vorgesehen sind, die mindestens in der Mitte zwischen zwei Zacken einen
Abschnitt mit einer nach aussen gerichteten Bérdelung aufweisen. Das heisst, dass der Grund der Ausnehmungen, z.B.
der gerundete Bereich bei einer U-férmigen Ausnehmung, mit einer Bérdelung versehen ist. Der Vorteil einer nach aussen
gerichteten Bérdelung des Schiirzenbereichs zwischen zwei Zacken ist, dass die Ausnehmungen maximal breit und tief
ausgebildet sein kénnen und der Kronkorken trotzdem den geforderten Druck von 12 bar standhalten kann. Ausserdem
fuhren die 21 oder 24 Ausnehmungen mit den Rundungen dazu, dass der neue Kronenkorken viel besser gleitet als der
herkdmmliche, der vollflachig aufliegt und daher mehr Reibungswiderstand erfahrt. Dadurch kann mit den erfindungsge-
massen Kronkorken die Geschwindigkeit bei der Abflullmaschine erhéht werden.

[0010] Vorteilhaft steht die Bérdelung in einem Winkel y (Fig. 8) zwischen 45 und 90 Grad, vorzugsweise zwischen 55 und
85 Grad und besonders bevorzugt zwischen 60 und 80 Grad vom oberen Schirzenbereich ab. Dabei kann die Bérdelung
nur wenige Zehntelsmillimeter, insbesondere zwischen 0,1 bis 0,8 mm des Schlrzenrands betragen.

[0011] Vorteilhaft ist beim Kronkorkenrohling die Breite a der Ausnehmungen gleich gross oder grésser als die Breite b der
Zahne. Es hat sich nAmlich gezeigt, dass die Zahne nicht so breit wie die Ausnehmungen sein missen, wenn das Material
zwischen den Zacken eine nach aussen gerichtete Bérdelung aufweist. Sind die Z&hne weniger breit als die Ausnehmun-
gen, dann geht dies normalerweise zu Lasten der Druckfestigkeit des Verschlusses. Nicht so beim erfindungsgeméssen
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Kronkorken, weil durch die erfindungsgeméasse Bérdelung die Steifigkeit der Schirze erhéht wird, sodass dem 12 bar
Innendruck Uber langere Zeit standgehalten werden kann.

[0012] Vorteilhaft sind nach dem Ausstanzen des Kronkorkenrohlings die Ecken zwischen den Z&dhnen und den Ausneh-
mungen abgerundet. Dies hat den Vorteil, dass die Kronkorken weniger miteinander verhakeln kénnen.

[0013] Vorteilhaft weisen die Ecken einen Radius zwischen 0,3 und 1 mm und besonders bevorzugt zwischen 0,4 und
0,8 mm auf.

[0014] Vorteilhaft ist bei 21 Zacken und 21 Ausnehmungen die Breite a der Ausnehmungen 2,7 mm und vorzugsweis
grésser als 2,7 mm, und bei 24 Zacken und 24 Ausnehmungen ist die Breite a der Ausnehmungen 2,4 mm und vorzugsweis
grésser als 2,4 mm.

[0015] Gemé&ss einem anderen Aspekt der Erfindung ist ein fertiger Kronkorken geméss Oberbegriff von Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den Zacken 19 kreis- oder U-férmige Ausnehmungen vorgesehen sind und die
Ausnehmungen eine Tiefe von mindestens 1,5 mm, vorzugsweise mindestens 2,0 mm und besonders bevorzugt mindes-
tens 2,5 mm aufweisen. Durch die Ausnehmungen wird der Kronkorken leichter, und es kann 10% oder mehr Material
eingespart werden. Bei einem Massenprodukt wie dem Kronkorken kénnen so wahrend eines Jahres zig-Tonnen Materi-
al eingespart werden. Trotz des ge&nderten Designs des Kronkorkens kénnen die herkdmmlichen Presswerkzeuge zum
Verschliessen der Flaschen eingesetzt werden. Gedndert werden muss lediglich das Stanzwerkzeug.

[0016] Vorteilhafterweise weisen die Ausnehmungen eine Breite von mindestens 1,5 mm, vorzugsweise mindestens
2,0 mm und besonders bevorzugt mindestens 2,5 mm auf. Solche Ausnehmungen lassen sich einfach durch ein entspre-
chend ausgebildetes Stanzwerkzeug in der gewlinschten Form herstellen.

[0017] Vorteilhaft weisen die Ausnehmungen und Z&hne des Kronkorkenrohlings gleich breit und tief sind, insbesondere
2,0 mm breit und 2,0 mm tief und vorzugsweise 2,5 mm breit und 2,5 mm tief sind. Grundsétzlich erwlinscht ist, die
Ausnehmungen mdéglichst gross zu machen, um mehr Material einzusparen.

[0018] Die Breite der Zahne und die Breite der Ausnehmungen kénnen ungeféhr gleich gross sein. Vorteilhatft ist die Breite
der Ausnehmungen grésser als die Breite der Z&hne.

[0019] Vorteilhaft sind nach dem Ausstanzen die Ecken zwischen den Z&hnen und den Ausnehmungen abgerundet und
weisen vorzugsweisen einen Radius zwischen 0,3 und 1 mm, vorzugsweise zwischen 0,4 und 0,8 mm auf. Dadurch wird
verhindert, dass geschuttete Kronkorken sich gegenseitig beschadigen kénnen.

[0020] Der erfindungsgemésse Kronkorken kann 21 oder 24 Zacken und ebenso viele Ausnehmungen aufweisen. Das
heisst, er entspricht bis auf die zusétzlichen Ausnehmungen den heute im Markt verwendeten Kronkorken.

[0021] Vorteilhaft hat der Kronkorken eine Hohe von ca. 6 mm und entspricht damit der Héhe der heute eingesetzten
Kronkorken. Die Schirze selber hat eine Hohe von ca. 6 mm und die Zacken eine solche von bis zu 4mm, wobei die Hohe
der Zacken vom Knickpunkt an gemessen wird.

[0022] Der erfindungsgemaéasse Kronkorken ist herstellbar durch Verformen eines flachen, kreisférmigen Kronkorkenroh-
lings, bei welchem am Umfang in regelméBigen Abst&nden kreis- oder U-férmige Ausnehmungen ausgestanzt sind, so-
dass zwischen den Ausnehmungen flache Zahne Ubrigbleiben, wobei der Rand des Kronkorkenrohlings zu einer vom
Deckelspiegel herabhdngenden Schiirze umgeformt und die Zahne zu im Schnitt V-férmigen Zacken verpresst sind.

[0023] Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf die beiliegenden Figuren n&her im Detail beschrieben. Es
zeigt:

Fig. 1 Ein mit einem herkdmmlichen Kronkorken verschlossener Flaschenhals;

Fig. 2: Ein mit einem erfindungsgemassen Kronkorken verschlossener Flaschenhals;

Fig. 3: Eine Unteransicht eines erfindungsgeméssen Kronkorkens;

Fig. 4: Schematische Darstellung des Herstellungsprozesses flr einen Kronkorken;

Fig. 5: Eine Draufsicht auf einen Kronkorkenrohling in Gestalt einer flachen Kreisscheibe mit U-férmigen Aus-
nehmungen am Umfangsrand;

Fig. 6: Ein aus dem Kronkorkenrohling von Fig. 5 hergestellter Kronkorken in der Draufsicht;

Fig. 7: Den Kronkorkenrohling von Fig. 5 und der fertiggestellte Kronkorken von Fig. 6 lbereinander angeordnet;

Fig. 8 Eine Draufsicht auf einen fertigen Kronkorken, wobei die Schiirze des Kronkorkens in der Mitte eines Za-
ckens und zwischen zwei Zacken im Schnitt und vergrdssert dargestellt ist;
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Fig. 9 Eine perspektivische Ansicht eines Kronkorkens von schrag oben und die Rundung zwischen zwei Za-
cken als vergrdsserte Detailansicht; und

Fig. 10 Eine perspektivische Ansicht eines Kronkorkens von schrag unten und mehrere Zacken in vergrosserter
Detailansicht.

[0024] Figur 1 zeigt einen Flaschenhals 11, der mit einem herkdmmlichen Kronkorken 13 verschlossen ist. Der Kronkorken
13 umfasst einen Deckel 15 und eine umlaufende, von einem Deckelspiegel 63 herabhdngende Schiirze 17, die nach
unten abstehend eine Vielzahl von Zacken 19 aufweist. Die Zacken 19 sind in regelméassigen Abst&dnden voneinander
ausgebildet und erstrecken sich achsparallel vom dusseren Rand 21 Uber etwa zwei Drittel der Schirzentiefe bis zu einem
abgerundeten Ubergangsabschnitt 23. Zwischen den Zacken 19 befinden sich Einbuchtungen 25, die einen in der Figur
nicht ersichtlichen Ringwulst an der Flaschenhalsmiindung untergreifen, sodass der Kronkorken 13 die Mindungséffnung
einer Flasche fest verschliesst. Die radial nach aussen abstehenden Zacken 19 und die Einbuchtungen 25 entsprechen
in der Unteransicht Wellenbergen und Wellentélern.

[0025] Die Figuren 2 und 3 zeigen einen erfindungsgeméssen Kronkorken 29, der dadurch gekennzeichnet ist, dass er
zwischen den Zacken 19 anstatt der Einbuchtungen 25 Ausnehmungen 31 aufweist. Die Ausnehmungen 31 sind vorzugs-
weise mindestens 2 oder 2,5 mm tief und weisen eine Breite von ebenfalls mindestens 2,5 mm auf bei einem Kronkorken
mit 21 Zacken. Durch Anbringen von Ausnehmungen 31 kann das Gewicht eines Kronkorkens auf weniger als 2 Gramm
reduziert werden.

[0026] An der Unterseite des Kronkorkens ist eine Beschichtung 33 und ein kreisférmiger Dichtring 35 vorgesehen, der
die Mundung der Flasche flissigkeitsdicht abdichtet, wenn er auf die Flasche aufgesetzt ist (Fig. 3).

[0027] Figur 4 zeigt schematisch in einer Zusammenstellung die wesentlichen Komponenten, die flr die Herstellung eines
Kronkorkens benétigt werden. Fur die Herstellung eines herkémmlichen Kronkorkens wird zuerst eine Kreisscheibe 37 aus
einer Blechtafel 39 mit Hilfe eines Stanzwerkzeugs bestehend aus einem Oberwerkzeug oder Stempel 41 und einem
Unterwerkzeug 43 ausgestanzt. Im Fall der Erfindung wird eine Scheibe 45 mit peripheren Ausnehmungen 31 ausgestanzt.

[0028] Der Stempel 41 des in der Figur 4 gezeigten Werkzeugs weist am Umfang abwechslungsweise Zdhne 47 und
Ausnehmungen 49 auf, und das komplementér zum Stempel 41 geformte Unterwerkzeug 43 weist Ausnehmungen 51 und
nach innen gerichtete Z&hne 53. Im Einsatz des Werkzeugs wirken die Z&hne 47 mit den Ausnehmungen 51 und die Aus-
nehmungen 49 mit den Z&hnen 53 im Wesentlichen formschlissig zusammen, sodass aus einer zwischen dem Stempel
41 und dem Unterwerkzeug 43 eingefuhrten Blechtafel Kreisscheiben 45 mit peripheren Ausnehmungen 31 ausgestanzt
werden kénnen. Zwischen zwei Ausnehmungen 31 bleiben flache Z&hne 55 (brig, wobei die Ausnehmungen 31 beim
Kronkorkenrohling vorzugsweise gleich breit sind wie die Zdhne 55. Von Bedeutung ist, dass die Ecken 57 zwischen den
Zahnen 55 und den Ausnehmungen 31 abgerundet sind, sodass sich Benutzer beim Offnen der Flasche nicht verletzen
kébnnen. Ausserdem wird durch abgerundete Ecken 57 verhindert, dass geschiittete Kronkorken sich gegenseitig beschéa-
digen kénnen. Vorteilhaft weisen die gerundeten Ecken 57 einen Radius zwischen 0,3 und 1 mm, vorzugsweise zwischen
0,4 und 0,8 mm auf.

[0029] Figur 5 zeigt einen Kronkorkenrohling 61 in der Draufsicht, aus dem der erfindungsgemésse Kronkorken 29 her-
stellbar ist. Beim gezeigten Kronkorkenrohling 61 ist die Breite a der Ausnehmungen 31 ungeféhr gleich gross wie die
Breite b der Z&hne 55. Vorzugsweise ist die Breite a der Ausnehmungen 31 jedoch grésser als die Breite b der Z&hne 55.
In Figur 6 ist der gleiche Kronkorken 29 in Draufsicht dargestellt, und in der Figur 7 sind der Kronkorkenrohling 61 und
ein fertiger Kronkorken 29 Ubereinander gezeigt.

[0030] Figur 8 zeigt eine Draufsicht auf einen fertigen Kronkorken, wobei der Deckelrand 21 und die Schirze 17 des
Kronkorkens in der Mitte eines Zackens 19 (Detailansicht B-B) und in der Mitte der Ausnehmung 31 zwischen zwei Zacken
19 (Detailansicht A-A) im Schnitt und vergrdssert dargestellt sind. Aus der Detailansicht B-B erkennt man, dass die Schiirze
17 in einem Winkel o von etwas mehr als 90 Grad vom Deckelspiegel 63 herabh&ngt. Daran schliesst die Schiirze 17 an,
die durch die Zacken 19 gebildet ist. Die Zacken 19 ragen in einem Winkel f von etwa 45 Grad nach aussen. Von Bedeutung
ist nun, dass der Grund der Ausnehmungen 31 zwischen zwei Zacken 19 eine Bérdelung 65 nach aussen aufweist. Diese
Bérdelung 65 bewirkt eine zusatzliche Versteifung der Schiirze 17, sodass die Ausnehmungen 31 zwischen zwei Zacken
19 noch etwas breiter und tiefer ausfallen kénnen als sonst. Auf diese Art I1&sst sich Material einsparen und der Kronkorken
ist etwas leichter als herkémmliche Kronkorken.

[0031] Fig. 9 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Kronkorkens von schrdg oben und die Rundung zwischen zwei
Zacken als vergrdsserte Detailansicht.

[0032] Fig. 10 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Kronkorkens und mehrere Zacken 19 in vergrdsserter Detailansicht
von schrag unten.

Ausfuihrungsbeispiel:

[0033] Kronkorkenrohling mit Ausnehmungen einer Breite von 2,76 mm und einer Tiefe von 2,5 mm.
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Gewicht des Kronenkorkens: 1,94 g

Gewichtsersparnis (relativ zu einem konventionellen Kronkorken ohne Ausnehmungen und einem Gewicht von
2,09 g): 12%

Bei einem konventionellen Kronkorken mit 24 Zacken kann prozentméssig noch mehr Material eingespart werden.

[0034] Zusammenfassung: Gegenstand der Erfindung ist ein Kronkorken zum VerschlieBen von Behéltern, insbesondere
von Glas- oder Aluminiumflaschen. Der Kronkorken weist einen kreisférmigen Deckel 15 und eine vom Deckelspiegel
63 herabh&ngende Schirze 17 auf, die an der zylindrischen Aussenflache mit achsparallelen Zacken 19 versteift ist. Zwi-
schen den Zacken 19 sind Ausnehmungen 31 vorgesehen. Der erfindungsgemasse Kronkorken ist dadurch gekennzeich-
net, dass die Schirze 17 am Grund der Ausnehmungen 31 eine nach aussen gerichtete Bdrdelung 65 aufweist. Durch
die damit zusétzlich erreichte Versteifung des Kronkorkendeckels kénnen die Ausnehmungen 31 breiter und/ oder tiefer
als bei konventionellen Kronkorken ausfallen. Dadurch 1&sst sich bei der Herstellung der Kronkorken zusétzliches Material
einsparen. Angesichts der taglich produzierten riesigen Mengen an Kronkorken, kénnen so im Laufe eines Jahres viele
Tonnen an Material eingespart werden.

Legende:

[0035]

11 Flaschenhals

13  Kronkorken

15  Deckel

17  Schirze

19  Zacken

21 Rand des Kronkorkens

23 Ubergangsabschnitt

25  Einbuchtungen

29  erfindungsgemasser Kronkorken
31 Ausnehmungen

33  Beschichtung

35  Dichtring

37  Kreisscheibe

39  Blechtafel

41 Stempel

43  Unterwerkzeug

45  Scheibe

47  Zahne des Stempels

49  Ausnehmungen des Stempels
51 Z&ahne des Unterwerkzeugs

53  Ausnehmungen des Unterwerkzeugs
55  Zahne des Kronkorkenrohlings
57  Ecken zwischen den Z&hnen und der Ausnehmung 31
61 Kronkorkenrohling

63  Deckelspiegel

65  Bdrdelung

Patentanspriiche

1.

Kronkorken zum VerschlieBen von Behéltern, insbesondere von Glas- oder Aluminiumflaschen, mit einem Deckel-
spiegel (63) und einer vom Deckelspiegel (63) herabh&ngenden Schirze (17), die zu einer Mehrzahl von in regelmés-
sigen Abst&nden voneinander angeordneten Zacken (19), verpresst ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen den Zacken (19) Ausnehmungen (31) vorgesehen sind, die mindestens in der Mitte zwischen zwei
Zacken (19) einen Abschnitt mit einer nach aussen gerichteten Bérdelung (65) aufweisen.

Kronkorken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bérdelung in einem Winkel vy zwischen 45 und
90 Grad, vorzugsweise zwischen 55 und 85 Grad und besonders bevorzugt zwischen 60 und 80 Grad vom oberen
Schirzenbereich absteht.

Kronkorken nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite a der Ausnehmungen (31) gleich gross
oder grosser als die Breite b der Zahne (55) des Kronkorkenrohlings sind.

Kronkorken nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Ausstanzen des Kronkor-
kenrohlings (61) die Ecken (57) zwischen den Zacken (55) und den Ausnehmungen (31) abgerundet sind.
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15.
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Kronkorken nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ecken der Zdhne des Kronkorkenrohlings einen
Radius zwischen 0,3 und 1 mm aufweisen.

Kronkorken nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ecken (57) einen Radius zwischen 0,4 und 0,8 mm
aufweisen.

Kronkorken nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass bei 21 Zacken (55) und 21 Ausneh-
mungen (31) die Breite a der Ausnehmungen 2,7 mm und vorzugsweis grosser als 2,7 mm ist.

Kronkorken nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass bei 24 Zacken (55) und 24 Ausneh-
mungen (31) die Breite a der Ausnehmungen 2,4 mm und vorzugsweis grosser als 2,4 mm groésser ist.

Kronkorken nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Kronkorken herstellbar ist durch
Verformen eines flachen, kreisférmigen Kronkorkenrohlings, bei welchem am Umfang in regelmaBigen Abstdnden
kreis- oder U-férmige Ausnehmungen (31) ausgestanzt sind, sodass zwischen den Ausnehmungen (31) flache Z&hne
(55) ubrigbleiben, wobei der Rand (21) des Kronkorkenrohlings zu einer vom Deckelspiegel (63) herabhdngenden
Schirze (17) umgeformt und die Z&hne (55) zu im Schnitt V-férmigen Zacken (19) verpresst sind.

Kronkorken zum Verschlie3en von Behaltern, insbesondere von Glas- oder Aluminiumflaschen, mit

— einem kreisférmigen Deckel (15) mit einem Deckelspiegel (63);

—einer vom Deckelspiegel (63) herabhdngenden Schirze (17), die an derim Wesentlichen zylindrischen Aussenflache
mit achsparallelen Zacken (19) versteift ist, und

— an der Unterseite des Deckels (15) einer Beschichtung (33) und einem aufgespritzten Dichtring (35),

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen den Zacken (19) kreis- oder U-férmige Ausnehmungen (31) vorgesehen sind, wobei die Ausnehmun-
gen (31) eine Tiefe von mindestens 1,5 mm, vorzugsweise mindestens 2,0 mm und besonders bevorzugt mindestens
2,5 mm aufweisen.

Kronkorken nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen (31) eine Breite von mindestens
1,5 mm, vorzugsweise mindestens 2,0 mm und besonders bevorzugt mindestens 2,5 mm aufweisen.

Dass die Ausnehmungen (31) und Zahne (55) des Kronkorkenrohlings gleich breit und tief sind, insbesondere 2,0 mm
breit und 2,0 mm tief und vorzugsweise 2,5 mm breit und 2,5 mm tief sind.

Kronkorken nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass 21 oder 24 Zacken (19) und ebenso viele
Ausnehmungen (31) vorgesehen sind.

Kronkorken nach einem der Anspriche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen (31) und die
Z&ahne der Kronkorken (13) gleich breit sind.

Kronkorken nach einem der vorgehenden Anspriche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Zacken (19) und
die Ausnehmungen (31) eine Tiefe von bis zu 4 mm haben.
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