Wydano 28 wrzeénia 1940 r.

P2c, 23 !2'6

URZAD PATENTOWY
w WARSZAWIE

OPIS PATENTOWY

Nr 28983.

International Standard Electric Corporation, New York, N. Y.

KL 7 b, 11/20.

~po -

- 8

Sposob ciagnienia metalu i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Patent dodatkowy do patentu nr 22610,

Zgtoszono 23 czerweca 1937 r.

Udzielono 8 sierpnia 1939 r.
Pierwszenstwo: 7 listopada 1936 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).
Najdtuzszy czas trwania patentu do 13 stycznia 1951 r.

Wynalazek niniejszy dotyezy sposobu
ciggnienia metalu i urzadzenia do wyko-
nywania tego sposobu.

W technice wyciagania metali, zwla-
szeza w postaci rur lub wspélosiowych
plaszczy na podluznych rdzeniach, np.
przy wytwarzaniu kabli obotowionych lub
powleczonych stopem otowiowym, waznym
zagadnieniem jest czesto regulacja réwno-
miernego tworzenia sie¢ rury z ciagnionej
masy, zeby utrzymaé réwnomierng gru-
bo§é naokoto rdzenia w calym plaszezu ka-
blowym.

Celem niniejszego wynalazku jest spo-
sOb wyciggania przedmiotéw rurowych z
metalu i urzadzenie do wykonywania tego
sposobu, ktére samoczynnie reguluje gru-
bo§é poszczegéblnych jednocze$nie ciggnio-
nych czedci.

Wynalazek niniejszy stanowi ulepsze-
nie wynalazku wedlug patentu brytyjskie-
go nr 433553 i dotyczy sposobu i urzadze-
nia do zastosowania czynnika chlodzacego,
np. pary, krazacej wewnatrz kadluba,
pierScienia i uchodzacej z niego miedzy
Sciankg wylotu i zewnetrzng powierzchnig



ciggnionego produktu, przy czym zmiany
wspétosiowego kierunku wyrobu w stosun-
ku do pierScienia stuzg do réznicowego
rozrzadu strumienia czynnika chlodzgcego
przez poszczegdlne wyloty na wewnetrz-
nej powierzchni pier§cienia.

Na rysunku fig. 1 przedstawia prze-
kréj podluzny czeSci urzadzenia do ciag-
nienia, fig. 2 i 3 — powiekszony prze-
kréj pierScienia wzdluz linii 2 — 2
na fig. 3 oraz widok pierScienia z
przodu.

W opisanej postaci wykonania rurka
rdzeniowa 11 czeSciowo tylko wypekia
wnetrze wydrazonego kadluba 10 tak, iz
otrzymuje sie kanal pier§cieniowy 12,
przez ktory przechodzi ciggniony metal 9.
Rurka rdzeniowa jest zamocowana w
swym polozeniu za pomoca nakretki 13.
Kanal 12 zweza sie w kierunku wylotu
i lgczy sie ze Srodkowym otworem pier-
Scienia 14, ktéry jest przytrzymywany w
kadlubie 10 za pomoca tulejkowej nakret-
ki zaciskowej 15. '

Rdzehr kablowy 16 posuwa sie przez
rurke rdzeniowg 11, pier§cien 14 i nakret-
ke tulejkowa 15 za pomocg odpowiednich
§rodkéw, nie uwidocznionych na rysunku,
przy czym plaszez 17 z metalu 9 jest na-
ciggany na rdzen pod ci§nieniem, wywie-
ranym na metal 9 za pomoca odpowied-
nich, nie przedstawionych na rysunku,
Srodkéw, w miare posuwania sie rdzenia
przez pierScien 14.

Przechodzac przez pierSciefi, zewnetrz-
na powierzchnia ciggnionego plaszcza, w
miare ochladzania sie i twardnienia,
ksztaltuje sie w przyblizeniu podlug krop-
kowanej linii A na fig. 2, wypelnia caly
przeswit Srodkowego otworu ciggnienia u
wejscia do otworu i kurczy sie, odstajac
od cylindrycznej $cianki otworu w miare
postepowania ku wylotowi tak, iz pomie-
dzy wewnetrzng S$cianka pierScienia 14
i zewnetrzng powierzchnia plaszeza 17 po-
zostaje szczelina pierScieniowa.
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PierScien 14 i nakretka tulejkowa 15
sa wykonane tak, ze wewnetrzna powierz-
chnia plaszeza 17 od punktu odstawania
od wewnetrznej Scianki pierScienia 14, do-
poki plaszcz 17 nie opusci nakretki 15, o-
toczona jest strumieniem pary o tempera-
turze okoto 101°C, przy ezym szybko§é
przez Srodkowy otwor pierScienia 14 wy-
nosi okoto 305 m/sek lub wiecej.

PierScien moze posiadaé cztery we-
wnetrzne tukowe komory 21, 22, 23 i 24,
osobne i niezalezne od siebie, przy czym
kazda komora pokrywa prawie calg ¢wiart-
ke pierScienia 14 i reguluje temperature
w tej éwiartce. Kazda z komér 21, 22, 23
i 24 z jednej strony jest polaczona krét-
kim promieniowym kanalem 25, 26, 27, 28
o otworze wylotowym 31, 32, 33, 34 z we-
wnetrzng powierzchnig pierScienia, z dru-
giej za$ strony jest polaczona kanalem
41, 42, 43, 44 ze wspélnym obwodowym
zlobkiem lub kanalem 29, utworzonym na
obwodowej powierzchni zewnetrznego bo-
ku pier§cienia 14.

Kanal 30 w pierScieniowym kadlubie
nakretki tulejkowej 15 laczy sie na swym
wewnetrznym konicu z kanalem 29, a na
zewnetrznym koncu z przewodem 35, po-
laczonym z odpowiednim Zrédlem pary o
ci$nieniu najlepiej 3,56 — 7,5 atm, rozrzg-
dzanej za pomocg zaworu 36 lub innego
odpowiedniego urzadzenia.

Jezeli metal 9 w zbiorniku stanowi, jak
zwykle, stop otowiowo-antymonowy, to
podczas pracy w miejscu, gdzie zaezyna
ksztaltowaé sie plaszez na rdzeniu u wy-
lotu pierScienia, temperatura wymnosi 191°
— 205°C. Para doprowadzana o tempera-
turze 101°C jest wiec czynnikiem chlodza-
cym zaréwno wzgledem pierScienia 14 jak
i plaszeza 17, a gdy jest przepuszczana
przez pierScien 14 z szybko$cig okolo 305
m/sek i wiecej, to, jak stwierdzono,
zmniejsza temperature powierzchniows
plaszeza 17 u wyjScia pierScienia 14 ‘do
temperatury 99 — 105°C. Jednocze$nie



pierScien jest utrzymywany w temperatu-
rze okoto 121° lub nizszej.

Jezeli z jakiejkolwiek przyczyny metal
ciagniony 9 jest nieco chlodniejszy i szty-
wniejszy u spodu wylotu kanatu pierscie-
niowego 12 niz u goéry, to ciagnienie zwal-
nia sie, czyli op6znia sie odpowiednio z
tej strony, gdzie material jest sztywniej-
szy, a wiec u dotu. Pocigga to za sobg dwo-
jaki skutek, a mianowicie, po pierwsze
plaszez 17 staje sie ciefiszy na dole, gdyz
bardziej migkki material u géry ciagnie
sie obficiej, a powtére nadmierne ciggnie-
nie u gory pocigga rdzen, a wraz z nim
caly plaszez obolowiony, bokiem w dét w
kierunku strony sztywniejszej. W ten spo-
s6b wytwarzanie niewspéiSrodkowego lub
nieré6wnomiernie grubego wyrobu ciagnio-
nego posuwa ten wyréb Kkrzywo przez
pierScien w tym kierunku, gdzie ciggnio-
ny metal jest cienki.

Gdy pierScien 14 jest wykonany we-
dtug niniejszego wynalazku, to ten ruch
metalu dazy do zamknigcia otworu wylotu
pary na zbyt zimnej stronie, przez co od-
cina sie doplyw pary zaréwno przez od-
powiedniag komore chlodzaca pierScienia,
np. w tym przypadku komore 23, jak
i wzdluz odpowiedniej strony wyrobu. W
niniejszym ‘przykladzie odchylenie w dét
posuwajacego sie wyrobu dazy do zam-
kniecia otworu 33 tak, iz zmniejsza sie lub
nawet przerywa sie zupelnie przeplyw pa-
ry zaréwno przez komore 23, jak i wzdluz
dolnej strony wyrobu. Jednocze$nie para
przeplywa, wywierajac wzmozone dziala-
nie chlodzace w komorze Srednicowo prze-
ciwleglej 21 i wzdluz przeciwleglej, czyli
goérnej strony wyrobu.

Réwnomierno§é temperatury dokola
czeSci uksztaltowanego wyrobu zostaje w
ten sposéb przywrdcona samoczynnie,
przy czym pierscien i wyrdb reguluja na-
wzajem warunki ciggnienia.

Aczkolwiek opisany wyzej wynalazek
zastosowany jest do ciagnienia plaszcza ze

stopu olowiowego na rdzen kablowy, to
jednak nie ogranicza sie tylko do tego za-
stosowania. Postaé wykonania opisana wy-
zej podana jest tylko dla przykladu i mo-
ze byé zmieniana rozmaicie, bez wykro-
czenia poza ramy wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytlaczania obolowionych
plaszezéow kablowych wedlug patentu nr
22610, znamienny tym, ze powierzchnie
metalu, przechodzacego przez pierScien
przeciggowy, otacza sie ruchoma powloka
czynnika, regulujacego temperature tegoz
metalu, co utrzymuje go w potozeniu Sci-
§le wspétsrodkowym wewngtrz pier§cienia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze doprowadzenie czynnika, regu-
lujacego temperature, np. pary, z réznych
stron ciggnionego metalu, np. plaszcza ka-
blowego, jest regulowane stanem tempera-
tury tegoz metalu tak, iz nier6wnomierne
chlodzenie z jakiej§ strony plaszcza powo-
duje jego ruch boczny wewngtrz pierScie-
nia, wskutek czego stosunkowo wiecej pa-
ry dopltywa do goracego boku plaszcza, niz
do chlodniejszego, a co z kolei przywraca
wspétsrodkowos§é obotowianego kabla we-
wnatrz pier§cienia, czyli zapewnia réwno-
mierng grubo$é plaszcza tegoz kabla.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze
pierSciefi do ciggnienia metalu zaopatrzo-
ny jest w szereg wewnetrznych, pojedyn-
czych komér lukowych, umieszczonych tak,
iz przez ich otwory wylotowe strumien
czynnika, wyplywajacego z nich i regulu-
jacego temperature ciggnionego metalu,
kierowany jest na jego powierzchnie, przy
czym te otwory wylotowe sg samoczynnie
1 pojedynczo zamykane lub czeSciowo za-
slaniane przez ciggniony wyrdb, np.
plaszcz kabla, wewnatrz pierScienia w tym
miejscu, gdzie plaszez zostaje wychylony
ze Srodka przez nadmiar ciepla, wskutek



czego pierécienn i ciggniony wyrdéb regu- ktérych dolaczony jest przewdd pary, roz-

luja nawzajem warunki ciaggnienia. rzadzanej za pomocg zaworu,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, Ze szereg wewnetrznych ko- International Standard
moér lukowych pierScienia jest polaczony Electric Corporation.
ze wspllnym kanalem obwodowym na Zastepca: M. Skrzypkowski,

wyjSciowej stronie tegoz pierScienia, do rzecznik patentowy.

DRUK. M. ARCT. CZERNIAKOWSKA 225



Do opisu patentowego Nr 28983

222 \\\\\ SR \\\\\‘ ,,,,______,__,,__

*I lW{?/IIIJWII m

FEOPTAI N “‘\\ ‘&\\\‘..\\\\“\\\ ’7 W/—W;’ = —

\ \\p




	PL28983B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


