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Einrichtung zum kontinuierlichen Fiirben einer Textilbahn.

Um bahnférmiges Textilmaterial, insbesondere Flor-

teppiche, auf einfache und billige Weise mit "Space-
Dyeing"-artigen Effekten zu versehen, enthilt die Firbe-
Einrichtung eine Vorrichtung zum Aufbringen eines
Farbstoffriickhaltemittels auf die Textilbahn (10), eine
Vorrichtung (32, 32') zum Auftragen einer Farbstoffzu-
bereitung, sowie eine Dampfvorrichtung (30) zum Fixie-
ren der Farbstoffzubereitung, wihrenddem die Textil-
bahn kontinuierlich durch die Einrichtung transportiert
wird. Zum Aufbringen des Farbstoffriickhaltemittels
dient eine in einer dieses Mittel enthaltenden Wanne ein-
getauchte, umlaufende Walze, von welcher mittels einer
Rakel das nun in Form eines Films (24) vorliegende
Farbriickhaltemittel abgehoben und auf die Textilbahn
fibergefiithrt wird. Die Vorrichtung (32, 32") zur Abgabe
der Farbstoffzubereitung gibt diese tropfenweise auf die
mit dem Farbstoffriickhaltemittel versehene Textilbahn
ab. Schliesslich passiert die Textilbahn die Dimpfvor-
richtung (30), in welcher die Farbstoffzubereitung auf
der Textilbahn fixiert wird. Derart behandelte Flortep-
piche weisen Tonabstufungen auf, die weicher sind als
diejenigen, welche bei Verwendung mehrfarbiger Garne
erzielbar sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zum kontinuierlichen Férben einer Textil-
bahn (10), insbesondere eines Florteppichs, mit einer Vorrich-
tung (22 - Fig. 1, 2, 3) zum Aufbringen eines Farbstoffriick-
haltemittels (40 — Fig. 2, 3) auf die Textilbahn, eine Vorrich-
tung (26 — Fig. 1) zum Auftragen einer Farbstoffzubereitung
auf die Textilbahn, eine Vorrichtung fiir den Transport der
Textilbahn, sowie eine Dampfvorrichtung (30 - Fig. 1) zum
Fixieren der Farbstoffzubereitung auf der Textilbahn, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (22 - Fig. 1, 2, 3) zum
Aufbringen des Farbstoffriickhaltemittels eine rotierbare
Walze (106 — Fig. 2, 3) ist, die in eine zur Aufnahme des
Farbstoffriickhaltemittels bestimmte Wanne (36 - Fig. 2)
eintaucht und mit einer Rakel (112 — Fig. 2) versehen ist,
deren Schabkante an der Manteloberfliche der Walze (106)
anliegt und die dazu dient, von der Walze (106) mitgenomme-
nes auf der Manteloberfliche derselben haftendes viskoses
Farbstoffriickhaltemitte] abzuheben und auf die Textilbahn
iiberzufiihren, und dass die Vorrichtung (26 — Fig. 1) zum
Auftragen der Farbstoffzubereitung Mittel zu deren Auftra-
gung in fliissiger Form auf die mit dem Farbstoffriickhaltemit-
tel versehene Oberfldche der Textilbahn enthilt.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (26 — Fig. 1) zum Auftragen der Farb-
stoffzubereitung Mittel zur tropfenweisen Abgabe der Farb-
stoffzubereitung auf der Textilbahn enthélt.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet
durch eine in der Wanne (36 — Fig. 2) befindliche Anordnung
(70, 90 — Fig. 2) zum Unterteilen der Wanne (36) in minde-
stens drei Abteile (38, 78, 92 — Fig. 2) um in dieser Wanne die
Steuerung der Stromung des Farbstoffriickhaltemittels zu
ermdglichen, wobei die rotierbare Walze (106 — Fig. 2) in das
Abteil (92) an einem Ende der Wanne (36) eintaucht und eine
Vorrichtung (44, 46, 48, 50, 56 — Fig. 3) zum kontinuierlichen
Einspeisen von Farbstoffriickhaltemittel in die Wanne (36) mit
dem am anderen Ende dieser Wanne gelegenen Abteil (38)
verbunden ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Abteil (92) der Wanne (36 — Fig. 2), in welches die
Walze (106) eintaucht, it einer Niveaustenerungsvorrichtung
(97, 102, 104, 48 — Fig. 2) zur Konstanthaltung des Niveaus
von in diesem Abiteil enthaltenem Farbstoffriickhaltemiticl
versehen ist.

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung zum kontinuierlichen Transport der
Textilbahn Umlenkmittel (114 ~ Fig. 2) enthélt, welche die
Textilbahn auf einem im wesentlichen horizontalen Weg (14 —
Fig. 2) in die Nihe der Rakel (112 — Fig. 2) und zur Vorrich-
tung (26 — Fig. 1) zum Auftragen der Farbstoffzubereitung auf
die Oberfliche der Textilbahn fiihren.

6. Einrichtung nach einem der Asspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung zum kontinuierlichen
Transport der Textilbahn vor der Dampfvorrichtung (30 —
Fig. 1) Umlenkmittel (16 —~ Fig. 1) aufweist, die im austrittsei-
tigen Bereich der Behandlungsstrecke in der Vorrichtung (26 —
Fig. 1) zum Auftragen der Farbstoffzubereitung auf die Ober-
flache der Textilbahn angeordnet sind.

Die vorliegende Erfindung betriift eine Einrichtung zum
kontinuierlichen Firben einer Textilbahn, insbesondere eines
Florteppichs, mit einer Vorrichtung zum Aufbringen eines
Farbstoffriickhaltemittels auf die Textilbahn, eine Vorrichtung
zum Auftragen einer Farbstoffzubereitung auf die Textilbahn,
eine Vorrichtung fiir den Transport der Textilbahn, sowie eine
Dimpfvorrichtung zum Fixieren der Farbstoffzubereitung auf
der Textilbahn.

Bei einem unter der Bezeichnung «TAK-Prozess» bekann-
ten und mit den zugehdrigen Farbemaschinen aus den US-
PSen 3 731 503, 3 683 649 und 3 800 568 bekannten Textil-

- farbeverfahren werden Tropfchen von Farbflotten auf der
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Oberfliche einer zu farbenden Textilmaterialbahn, wie ein
Tufted- oder Nadelflor-Teppich, verteilt, und man erhélt
dadurch ein rapportfreies Muster mit gleichformiger Regello-
sigkeit, das nicht wie ein sich wiederholendes oder regelmaissi-
ges Muster aussieht. Farbeverfahren dieser Art werden als
«Space-Dyeing-Verfahren» bezeichnet.

Andere Fiarbmaschinen sind bekannt, z.B. aus dem GB-
Patent 1 363 129, in der eine gravierte Druckwalze verwendet
wird, um ein verdicktes Farbstoffriickhaltemittel auf eine der
Oberflichen eines férbbaren Substrates aufzubringen, wihrend
eine Vielzahl von Beschickungseinrichtungen verwendet wer-
den, um Farbstoffzubereitungen auf eine geneigte, unterhalb
der Einrichtung zum Aufbringen des Farbstoffriickhaltemittels
angeordnete Platte aufzubringen, auf welcher sich die Farb-
stoffzubereitungen mischen, und dann auf die andere Oberfli-
che des Substrates tropfen. Das Substrat passiert dann ein
Walzenpaar, das bewirkt, dass die Farbstoffzubereitungen sich
weiter vermischen und dann auf die andere Seite des Substra-
tes tropfen. Das Substrat l4uft dann durch ein Walzenpaar,
wodurch sich die Farbstoffzubereitungen weiter vermischen
und von denjenigen Teilen des Substrates absorbiert werden,
die nicht vorher mit dem Farbstoffriickhaltemittel gesattigt
worden sind.

Bei einem anderen «Space-Dyeing-Verfahren» werden
Farbstoffe unterschiedlicher Farben regellos lings eines Garn-
stranges auf diesen aufgebracht (vgl. z.B. US-PS 3 926 457).
Mit einer Anzahl von Spulen aus derartig gefirbten Garnen
wird dann ein Nadelflor-Teppich hergestellt, in dem die Far-
ben in regelloser Verteilung auftreten. Dieses Verfahren ist
ziemlich kompliziert und teuer, so dass auch das Endprodukt
erheblich verteuert wird. Das zuerst erwdhnte Verfahren soll
an sich den mit dem mehrfarbigen Garn erzielten Effekt nach-
ahmen, in der Praxis sind die Tonabstufungen jedoch etwas
hérter, d. h. kontrastreicher, als erwiinscht. Mit allen diesen
Verfahren will man eine mehriarbige Ausriisiung eines Textil-
materials erreichen, die unregelméssig und rapportfrei ist und
trotzdem eine gewisse Gleichméssigkeit mit allmdhlichen
Ubergiingen zwischen den verschiedenen Farben fiir das Auge
weich, ununterbrochen und ansprechend aussieht.

Der vorliegenden Erfindung liegi die Aufgabe zugrunde,
eine Einrichtung der eingangs genannten Ari vorzuschlagen,
mit welcher textiles Bahnmaterial, insbesondere Florteppiche,
preiswert und ansprechend f#rbbar sind. Die erfindungsge-
maisse Losung ergibt sich aus den kennzeichnenden Merkma-
len des Anspruchs 1.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung
beispielsweise erldutert. In dieser zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Einrichtung
zum kontinuierlichen Farben einer Textilmaterialbahn, die
gemiss der Erfindung arbeitet;

Fig. 2 eine in einem grosseren Masstab als in Fig. 1 darge-
stellte geschnittene Ansicht einer Farbstoffriickhaltemittel-
Auftragevorrichtung der Einrichtung gemdss Fig. 1, und

Fig. 3 eine geschnittene Frontansicht der Farbstoffriickhal-
temittel- Auftragevorrichtung gemaiss Fig. 2, aus der insbeson-
dere die Art der Verteilung des Farbstoffriickhaltemittels in
einer Wanne ersichtlich ist.

Bei der Textilbahn, die in der Einrichtung geméss Fig. 1
eingefdrbt wird, handelt es sich vorzugsweise um einen Tufted-
oder Nadelflor-Teppich. Die Teppichbahn durchliuft zuerst
einen Farbefoulard 12, bei dem es sich um eine iibliche Ein-
richtung zum Aufbringen einer gleichmissigen Grundfarbe auf



die Textilbahn 10 handelt. Die Verwendung des Férbefoulards
12 zum Einfdrben der Teppichbahn ist fakultativ, also keine
notwendige Voraussetzung fiir die Erfindung. Wie aus dem
folgenden hervorgeht, ist es nicht erforderlich, auf die Textil-
bahn 10 eine Grundfarbe besonders aufzubringen. Durch den
Férbefoulard 12 kann man der Teppichware jedoch eine aus-
geprégtere, ansprechende gleichférmige Farbung geben, die
fiir bestimmte Farbeffekte zweckmissig ist. Die Textilbahn 10
wird in Richtung eines Pfeiles 14 durch eine angetricbene
Walze 16 und weitere, nicht dargestellte Walzen in der Ein-
richtung transportiert. Diese Transportvorrichtungen sind
konventionell. Die Textilbahn 10 durchlduft dann ebenfalls
eine fakultative, zum Bedrucken dienende Vorrichtung 18. Mit
dieser Vorrichtung kann der Textilbahn, also insbesondere der
Teppichbahn ein Grundmuster aufgedruckt werden, um die
verschiedensten Farbeffekte zu erzielen. Sowohl die Bedruk-
kungsvorrichtung 18 als auch der Farbefoulard 12 erzeugen
lediglich eine Farbgebung, die die speziellen, durch eine Ein-
richtung 20 erzeugten Farbeffekte unterstiitzt. In der Einrich-
tung 20 wird auf die Textilbahn 10 eine Farbstoffzubereitung
derart aufgetragen, dass sich eine dem Space-Dyeing ver-
gleichbare Wirkung ergibt, wobei die Kosten geringer sind als
beim Space-Dyeing von Garnen und die Ténung viel weicher
und subtiler ist als es sich mit dem bekannten TAK-Verfahren
erzielen ldsst.

In der Einrichtung 20 lduft die Textilbahn 10 auf einem im
wesentlichen horizontalen Weg unter einer Farbstoffriickhalte-
mittel-Auftragevorrichtung 22 und einer TAK-Farbemaschine
26 hindurch. Die Auftragevorrichtung 22 ist in den Fig. 2 und
3 genauer dargestellt, sie liefert ein ununterbrochenes, konti-
nuierliches Flichengebilde bzw. einen Film 24 aus einem
Farbstoffriickhaltemittel, wie einem Pflanzengummi (Gum).
Das Farbstoffriickhaltemittel hat eine sirupartige, viskose
Konsistenz mit einer Viskositit, die vorzugsweise in der Gros-
senordnung von 400 bis 4000 mPas liegt. Der Farbstoffriick-
haltemittelfilm 24 wird auf die florige oder biischelige Oberfli-
che 25 der aus einem Nadelflor-Teppich bestehend angenom-
menen Textilbahn 10 aufgebracht, deren Florseite dem Farb-
stoffriickhaltemitte]l zugewandt ist. Der Film 24 aus dem Farb-
stoffriickhaltemittel hat eine im wesentlichen fehler- und flek-
kenfreie Oberfliche und ist beim Aufbringen auf die Textil-
bahn iiber deren ganze Breite (senkrecht zur Zeichenebene)
ununterbrochen, wahrend die Textilbahn 10 in Richtung der
Pfeile 14 Jduft.

Die Textilbahn 10 wird so gefiihrt, dass sie eine im wesent-~
lichen horizontale Lage einnimmt, bevor der Farbstoffriickhal-
temittelfilm 24 aufgebracht wird und die mit dem Farbstoff-
riickhaltemittel beschichtete Textilbahn diese Lage beibehdlt,
withrend sie durch die TAK-Férbemaschine 26 Jduft. Bei der
TAK-Fiarbemaschine 26 kann es sich um eine konventionelle
Konstruktion handeln, wie sie in den eingangs erwéhnten
Patentschriften beschrieben ist. In ihr werden also insbeson-
dere Tropfchen einer oder mehrerer Farbflotten in einem
gleichmissigen, jedoch unregelmassigen, rapportfreien Muster
auf die Textilbahn 10, also insbesondere den Tufted- oder
Nadelflor-Teppich, aufgebracht. Die Textilbahn 10 durchlduft
dann im Anschluss an die Walze 16 eine nach unten hingende
Schleife 28 und dann wieder nach oben in eine konventionelle
Dimpfvorrichtung 30. In der Déampfvorrichtung 30 wird die
auf die Textilbahn aufgetragene Farbstoffzubereitung an dieser
fixiert und die Viskositit des Farbstoffriickhaltemittels, mit
dem die Textilbahn in der Vorrichtung 22 beschichtet worden
war, wird reduziert.

Die nur schematisch dargestelllte TAK-Maschine 26 enthalt
mehrere Farbstoffzubereitungs- Auftragevorrichtungen 32 und 6
32/, die Farbstoffzubereitungen der gleichen oder unterschied-
licher Farbe in Form von Tropfchen 34 bzw. 34/ auf die unten
vorbeilaufende Teppichbahn aufbringen. Da die Xonstruktion
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von TAK-Maschinen und Dampfungsvorrichtungen bekannt
sind, kann hier auf eine weitere Erlduterung verzichtet werden.

Die bei der Erfindung verwendbare Farbstoffriickhaltemit-
tel-Auftragevorrichtung 22 liefert den Film 24 aus dem Farb-
stoffriickhaltemittel in einer einzigartigen Anordnung beziig-
lich der Firbemaschine 26 und liefert dadurch bessere Farb-
effekte auf der Textilbahn 10, als sie mit den bekannten Einrich-
tungen erzielt werden konnte. Die in Fig. 2 genauer darge-
stellte Farbstoffriickhaltemittel-Auftragevorrichtung enthélt
eine in Breitenrichtung (senkrecht zur Zeichenebene) langge-
streckte Wanne 36, die iiber die ganze Breite der Bahn aus
dem Textilmaterial 10 reicht. Die Wanne 36 weist einen
ersten, kanalartigen Schacht 38 auf, welcher einen ersten
Vorratsbehilter fiir Farbstoffriickhaltemittel 40 bildet. Das
Farbstoffriickhaltemittel 40 ist z.B. ein viskoser Pflanzen-
gummi mit langkettigen Molekiilen und einer sirupartigen
Konsistenz, so dass er sich nicht leicht trennt, wenn man ihn
fliessen lasst. Dies ist eine wesentliche Eigenschaft des Farb-
stoffriickhaltemittels. Die Viskositit des Pflanzengummis liegt
vorzugsweise im Bereich zwischen 400 und 4000 mPas, bevor-
zugt werden jedoch Werte um etwa 1050 mPas. Das Farbstoff-
riickhaltemittel kann aus einem Pflanzengummi mit irgendwel-
chen konventionellen Zusétzen bestehen, wie Borax, Séure,
gemahlenen Bohnen oder einem kornigen Material. Bei der
bevorzugten Ausfithrungsform wird der Pflanzengummi mit
einer Konzentration von 2 Gramm pro Liter bis 15 Gramm
pro Liter, Rest Wasser, verwendet. Bei dem Gummi kann es
sich um Manno-Galactan-Pflanzengummi handeln. Der Fach-
mann kennt selbstverstindlich auch noch andere Farbstoff-
riickhaltemittel, die die erforderliche Viskositéit und Konsi-
stenz haben und daher ebenfalls verwendet werden kdnnen.
Das Farbstoffriickhaltemittel 40 wird dem Schacht 38 iiber
Einlassleitungen 42 zugefithrt. Der Schacht 38 und die Einlass-
leitungen 42 sind in Fig. 3 am besten zu sehen.

Wie Fig. 3 zeigt, ist das Farbstoffriickhaltemittel aus Pflan-
zengummi in einem Vorratsbehalter 44 gespeichert und wird
von diesem iiber eine Rohrleitung 46 und ein Ventil 48 einer
Y-formigen Verzweigung 50 zugefiihrt. Die Verzweigung 50
ist an die Rohrleitung 46 angeschlossen und verteilt das Farb-
stoffriickhaltemittel gleichmissig, wie durch Pfeile 52 und 54
angedeutet ist. Durch die Verzweigung wird das Farbstoffriick-
haltemittel an zwei Anschlusstellen 58 und 60 einer weiteren
Rohrleitung 56 zugefiihrt. Die Anschlusstellen 58 und 60
haben gleiche Abstiinde von den entgegengesetzten Enden der
Rohileitung 56, und zwar befinden sich die Anschliisse 58 und
60 jeweils in der Mitte zwischen einem Ende der Rohrleitung
56 und deren Mitte. Durch diese Art des Anschlusses soll eine
im wesentlichen gleichmiissige Verteilung des relativ dicken
und viskosen Farbstoffriickhaltemittels im Schacht 38 erreicht
werden. Die Rohrleitung 56 hat eine mittige Auslassoffnung
62 und zwei Endéffnungen 64 und 66. Durch diese drei Off-
nungen 62, 64 und 66 wird das Farbstoffriickhaitemittel 40 in
Richtung der Pfeile 68 im wesentlichen gleichmassig auf die
Breite des Schachts 38 verteilt. Dies ist fiir die vorliegende
Erfindung wesentlich: Wiirde das dicke Farbstoffrickhaltemit-
tel 40 lediglich an einem Ende oder an irgendeiner anderen
einzigen Stelle des Schachtes 38 zugefiihrt, dann wiirde das
Farbstoffriickhaltemittel wegen seiner relativ hohen Viskositét
dazu neigen, den Schacht an dieser Stelle zu iiberfiillen und
nicht richtig zu den anderen Stellen des Schachtes zufliessen.
Fine solche ungleichmissige Fiillung muss aus Griinden, auf
die im folgenden noch eingegangen wird, vermieden werden.
Durch die gleichmiissige Verteilung des Farbstoffriickhaltemit-
tels tiber die Offnungen 62, 64 und 66 kann das ausquellende
Farbstoffriickhaltemittel 40 zusammenfliessen und einen Kor-
per mit dem wesentlichen gleichf6rmigen Niveau bilden. Das
Farbstoffriickhaltemittel 40 strémt unter der Einwirkung der
Schwerkraft durch die Rohrleitung 46 und das Ventil 48. Man
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kann das Farbstoffriickhaltemittel jedoch auf andere Weise
durch die Leitung 46 fordern, z.B. unter Druck.

Der Schacht 38 ist, wie Fig. 2 zeigt, im wesentlichen ein
langlicher, U-formiger Kanal. Die eine nach oben fiihrende
Wand 70 des Schachts 38 endet in einer in Langsrichtung des
Schachts verlaufenden Rohre 72, die sich zwischen zwei Sei-
tenwiinden 74 und 76 (Fig. 3) erstreckt. Die R6hre 72 verlduft
horizontal und parallel zu dem horizontal angeordneten
Schacht 38, so dass das Farbstoffriickhaltemittel 40 unter der
Wirkung der Schwerkraft gleichmissig iiber die Rohre 72 in
einen zweiten Schacht 78 fliessen kann. Eine nach oben fiih-
rende Riickwand 80 der Wanne 36 und die Seitenwénde 74
und 76 reichen so weit nach oben, dass das Farbstoffriickhalte-
mittel 40 nicht ausfliessen kann.

Der Schacht 78 wird durch eine Wanne gebildet, die durch
einen mit der Wand 70 verbundenen horizontalen Boden 84
und zwei nach oben fiihrende Seitenwénde begrenzt ist, welche
die Fortsetzung der Seitenwinde 74 und 76 der Wanne 36
bilden und mit einer vorderen Wand 88 verbunden sind, die
vom Boden 84 schrig nach vorne und oben verlduft. Zwischen
den Seitenwinden 74 und 76 verlduft iiber die ganze Breite
der Wanne 36 und parallel zur R6hre 72 eine Trennwand 90,
die die Wanne 36 zwischen der Wand 88 und der Wand 70 in
zwei Schichte 78 und 92 unterteilt. Die Trennwand 90 ist ein
L-formiges Bauteil mit einem unteren, ebenen, horizontal
verlaufenden Schenkel 93, der parallel zum Boden 84 in Rich-
tung auf die vordere Wand 88 vorspringt. Der Schenkel 93 hat
einen gewissen Abstand vom Boden 84, so dass das Farbstoff-
riickhaltemittel vom Schacht 78 in den Schacht 92 strdmen
kann. Die Trennwand 90 hat ferner eine nach oben fiihrende
Wand 91, die bis etwa zur gleichen Hohe wie die Winde 74
und 76 iiber das Niveau der als Farbstoffriickhaltemitteliiber-
lauf dienenden Réhre 72 reicht. Die Wand 91 ist so hoch, dass
das Farbstoffriickhaltemittel nicht iiber ihren oberen Rand
fliessen kann. Das Farbstoffriickhaltemittel 40 kann also nur
zwischen dem Schenkel 93 und dem Boden 84 vom Schacht 78
in den Schacht 92 strémen, wie durch einen Pfeil 94 angedeu-
tet ist.

Im Abstand und in der Nihe von den Seitenwinden 74 und
76 befinden sich zwei Uberlaufleitungen 98 (von denen eine in
Fig. 2 dargestellt ist), welche mit einer Niveau- oder Fliissig-
keitsstandsteuervorrichtung 97 hinsichtlich der Aufrechterhal-
tung und Steuerung des Niveaus oder Standes des Farbstoff-
riickhaltemittels im Schacht 92 zusammenwirken. Wenn zuviel
Farbstoffriickhaltemittel in den Schacht 92 fliesst, wird der
Uberschuss durch die Uberlaufleitungen 98 abgeleitet. Um
unnitige Materialverluste zu vermeiden und das Niveau des
Farbstoffriickhaltemittels im Schacht 92 im wesentlichen kon-
stant zu halten, ist zus#tzlich die Fliissigkeitsstandsteuervor-
richtung 97 vorgesehen. Diese enthilt eine Rohrleitung 99,
deren offenes Ende auf dem Niveau, auf dem das Farbstoff-
riickhaltemittel 40/ im Schacht 92 gehalten werden soll, ange-
ordnet ist. Durch die Rohsleitung 99 wird in Richtung der
Pfeile 100 Druckluft geférdert. Der Druck in der Rohrleitung
99 hiingt daher davon ab, ob das Ende der Rohrleitung 99
durch das Farbstoffriickhaltemittel 40 versperrt wird oder
nicht.

Wenn das Farbstoffriickhaltemittel den Schacht 92 fiiilt und
das freie Ende der Rohrleitung 99 versperrt, steigt offensicht-
lich der Druck in der Rohrleitung 99 an. Wenn andererseits
Farbstoffriickhaltemittel aus dem Schacht 92 abfliesst und das
ireie Fnde der Rohrleitung 99 freigegeben wird, fallt der
Druclz in der Rohirleitung. Die Druckunterschiede in der
Rohrleitung 99 werden durch einen Druckschalter 102 wahr-
genommen, der ein die Versperrung des Endes der Leitung 99
und damit einen entsprechenden Anstieg des Niveaus des
Farbstofiriickhaltemittels 40 anzeigendes Signal an ein kon-
ventionelles Steuergerét 104 liefert. Durch das Stevergerit
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104 wird dann das Ventil 48 entsprechend dem Signal vom
Druckschalter 102 geschlossen. Die Zufuhr von weiterem
Farbstoffriickhaltemittel in den Schacht 38 wird dadurch
unterbrochen, bis das Niveau des Farbstoffriickhaltemittels im
Schacht 92 so weit abgesunken ist, dass das freie Ende der
Rohrleitung 99 wieder zur Atmosphire hin gedffnet und der
Druck in dieser Leitung verringert wird, was wiederum durch
den Schalter 102 wahrgenommen wird, der das Steuergerit
104 dann veranlasst, das Ventil 48 wieder zu 6ffnen und die
Zufuhr von Farbstoffriickhaltemittel 40 zu gestatten.

Im Schacht 92 befindet sich bei der schriigen vorderen
Wand 88 eine Aufnahmewalze 106 fiir das Farbstoffriickhalte-
mittel. Die Aufnahmewalze 106 hat eine zylindrische, glatte
Oberflache und erstreckt sich iiber die Breite der Wanne 36
zwischen den Wianden 74 und 76, wie aus Fig,. 3 ersichtlich ist.
Wenn die Walze 106 in Richtung eines Pfeiles 108 gedreht
wird, bleibt das Farbstoffriickhaltemittel wegen seiner klebri-
gen Konsistenz an der Oberfldche der Walze 106 héngen.
Durch die oben beschriebenen Massnahmen hat das Farbstoff-
riickhaltemittel 40’ bei der Walze 106 eine glatte und glasig
aussehende Oberflache 110 wie leicht durch Betrachtung
festgestellt werden kann. Die Niveausteuervorrichtung 97 und
die Uberlaufleitungen 98 kdnnen zwar zu einer gewissen Bla-
senbildung im Farbstoffriickhaltemittel fiihren, die entstehen-
den Blasen sind jedoch sehr klein, ndmlich im allgemeinen in
der Grossenordnung von etwa 1,6 mm und darunter, und
konnen praktisch die gewiinschten Ergebnisse des Verfahrens
nicht beeintréchtigen.

An der Wand 88 ist ausserhalb des Schachtes 92 eine Rakel
112 angebracht. Die Rakel 112 verlduft schrig nach oben und
riickwirts zur Walze 106 hin und liegt gleitend am vorderen
und oberen Teil der Oberfliche der Walze 106 an. Die Rakel
112 nimmt das an der Oberfliche der Walze 106 haftende
Farbstoffriickhaltemittel auf und trennt es von der Walze.
Unter der Einwirkung der Schwerkraft gleitet dann das Farb-
stoffriickhaltemittel in Form eines kontinuierlich fliessenden
Films auf der schrigen Oberfliche der Rakel nach unten. Bei
der Rakel 112 handelt es sich um eine konventionelle Vorrich-
tung, sie kann z.B. aus Fiberglas bestehen. Die Textilbahn 10
lduft horizontal und ist mit seiner Florseite dem Film 24 aus
dem Farbstoffriickhaltemittel zugewandt, wenn dieses aufge-
bracht wird. Die Textilbahn wird dabei iiber eine mitlaufende

~ Rolle 114 gezogen. Anschliessend wird die Textilbahn 10,
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deren Florseite mit dem Farbstoffriickhaltemittel liberzogen
ist, durch die TAK-Maschine 26 (Fig. 1) gefiihrt, wie oben
bereits erldutert wurde.

Der Zweck der Auftragevorrichtung 22 besteht darin, in
dem Kdrper aus dem Farbstoffriickhaltemittel 40’ eine glas-
glatte und ebene Oberfliche 110 zu erzeugen, wahrend das
Farbstoffriickhaltemittel durch die Walze 106 aus der Wanne
entnommen wird. Die glasglatte Oberfldche wird dadurch
erzeugt, dass man zuerst den Schacht 38 mit Farbstoffriickhal-
temittel 40 fiilit und dieses dann iiber die Rohre 72 gleichmis-
sig entlang deren Linge in den Schacht 78 fliessen ldsst.
Wegen der dicken, gummiartigen und klebrigen Konsistenz
neigt das Farbstoffriickhaltemittel dazu, bei der Rhre 72 und
der Wand 70 hoher zu stehen als bei der hiervon entfernten
Trennwand 90. Die Stromung des Farbstoffriickhaltemittels in
den Schacht 78 verursacht ausserdem Wellen in seiner Ober-
fliche und Ungleichmissigkeiten, die beseitigt werden miissen.
Die Beseitigung dieser Ungleichformigkeiten der Oberfliche
des Farbstoffriickhaltemittels und die Aufrechterhaltung eines
vorgegebenen Niveaus erfolgt durch die Trennwand 90, die
Uberlaufleitungen 98 und die Miveausteuervorrichtung 97. Die
Trennwand 90 verhindert, dass das Farbstoffriickhaltemittel
von der Oberfliche im Schacht 78 direkt zur Oberfliche im
Schacht 92 stromt. Als Folge davon stromt das ganze Farb-
stoffriickhaltemiitel, das in den Schacht 92 eintritt, vom Boden



dieses Schachtes nach oben. Dies gewihrleistet eine minimale
Riickwirkung der Oberflache im Schacht 78 auf die Oberflache
110 des Farbstoffriickhaltemittels 40’ im Schacht 92. Wihrend

das Farbstoffriickhaltemittel unter dem Schenkel 93 hindurch

in den Schacht 92 fliesst, wird es auch gleichmaéssig iiber des- 5
sen Linge verteilt. Die Stromung verlduft dabei ganz aliméh-
lich. Die Oberfldche 110 des Farbstoffriickhaltemittels im
Schacht 92 wird durch die Wirkungen der Trennwand 90, des
Schenkels 93 und der Réhre 72 aussergewshnlich glatt und hat
ein glasartiges Aussehen.

Die Walze 106 ist in einem gewissen Abstand vom Schenkel
93 und der vorderen Wand 88 angeordnet, um einen weiteren
Niveauausgleich und eine weitere Glattung der Oberflidche 110
zu gewihrleisten. Da das Niveau der Oberfliche 110 im
wesentlichen konstant gehalten wird, nimmt die Walze 106
eine Schicht im wesentlichen gleichférmiger Dicke des Farb-
stoffriickhaltemittels auf, wenn sie mit konstanter Drehzahl
lduft. Die Schicht des Farbstoffriickhaltemittels, die an der
Walze 106 haftet, ist vorzugsweise etwa.6 mm (/4") dick. Der
Durchsatz des Farbstoffriickhaltemittels bei der Rakel 112
kann beispielsweise etwa 960 cm®/m? (800 cm? pro Quadrat-
yard) betragen. Die Walze 106 kann beispielsweise einen
Durchmesser von etwa 15,25 cm haben und mit einer Dreh-
zahl von etwa 28 U/min laufen. Die Drehzah! der Walze 106
betrdgt vorzugsweise etwa 20 bis 31 U/min und sie lduft mit
einer solchen Umfangsgeschwindigkeit, welche der Transport-
geschwindigkeit der Textilbahn 10 entspricht. Die Oberfléiche
110 ist glatt, glasig und eben, so dass die Schicht aus dem
viskosen Farbstoffriickhaltemittel, die an der Walze 106 haften
bleibt, iiberall glatt und gleichférmig ist. Diese glatte, gleich-
formige Schicht wird durch die Rakel 112 abgenommen und
der dabei entstehende zusammenhéngende Film 24 aus dem
Farbstoffriickhaltemittel wird auf die kontinuierlich transpor-
tierte Textilbahn 10 tibertragen.

Fiir die vorliegende Erfindung ist es wesentlich, dass die
Dicke des Films 24 aus dem Farbstoffriickhaltemittel {iberall
gleichmiissig ist. Jede Anderung der Dicke, wie sie z.B. durch
grosse Blasen oder Niveauunterschiede der Oberfldche 110
wihrend des Prozesses verursacht werden konnen, fithren zu
Schwankungen der Dicke des auf die Textilbahn 10 aufge-
brachten Farbstoffriickhaltemittels und kénnen zu Unterschie-
den in der Farbwirkung fiihren. Solche Dickenunterschiede
und Farbschwankungen sind unerwiinscht. Ein Bodenbelag ist
dem Auge eines Betrachters gewShnlich in seiner ganzen
Fliiche praktisch gleichzeitig ausgesetzt. Jede kleine Anderung 45
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der Firbung nach dunkleren oder helleren Ténen sind ohne
weiteres erkennbar und héchst unerwiinscht. Die Farbgebung
ist zwar unregelmissig hinsichtlich der T6nung in kleineren
Bereichen, die Unregelmissigkeit ist jedoch makroskopisch
gleichformig und ergibt eine gleichformige Variation der
Toénung sowie ein heidekrautartiges Aussehen. Selbst kleine
Schwankungen der Farbschattierung sind selbst fiir das unge-
schulte Auge ohne Schwierigkeiten wahrnehmbear.

Wenn die Tropichen 34, 34’ der Farbstoffzubereitung(en)
auf die mit dem Farbstoffriickhaltemittel beschichtete Textil-
bahn 10 auftreffen, verteilt das Farbstoffriickhaltemittel die
Farbstoffzubereitungen und hindert sie daran, sofort in die
Textilbahn einzudringen. Die Tropichen kénnen sich daher
diinn verteilen, sie ergeben jedoch ausserdem auch dort, wo sie
auf das Material auftreffen, eine konzentriertere Farbwirkung.
Hierdurch wird der starke Konstrast bzw. die Hérte der Farbge-
bung vermieden, die fiir die bekannten Firbeverfahren dieser
Art typisch sind. Wieviel Zeit man verstreichen lésst, bis die
Textilbahn in der Dampfvorrichtung 30 fixiert wird, héngt von
dem im Ganzen gewiinschten Effekt ab. Man kann die ver-
schiedensten Farbeffekte erreichen, nachdem das Farbstoff-
riickhaltemittel als gleichférmiger Film 24 mit durchgehend
glatter Oberfliche aufgebracht ist.

Bei der beschriebenen Ausfiihrungsform sind im wesent-
lichen drei der Reihe nach aufeinanderfolgende Behélterberei-
che oder Schichte 38, 78 und 92 vorhanden, um ein viskoses,
langsam fliessendes Farbstoffriickhaltemittel 40 in einen ver-
hilinismassig ruhigen Korper des Farbstoffriickhaltemittels
40/ mit einer beziiglich Niveau und Glétte gesteuerten Ober-
fliche umzuwandeln.

Selbstverstindlich 1asst sich die Einrichtung, insbesondere
die Auftragevorrichtung 22 gemiss Fig. 2 in der verschieden-
sten Weise abwandeln, um den gewiinschten Effekt zu erzie-
len, d. h. ein Farbstoffriickhaltemittel mit glasglatter Oberfla-
che und gesteuertem Niveau. Man kann insbesondere das
Farbstoffriickhaltemittel auf andere Weise in den Schacht und
die Wanne einspeisen und das Niveau auf andere Weise auf-
rechterhalten. Z.B. kann man bei bekannter Transportge-
schwindigkeit des Farbstoffriickhaltemittelfilms 24 einen
geeigneten Farbstoffriickhaltemittel-Zufithrungsmechanismus
vorsehen, der das Farbstoffriickhaltemittel derart automatisch
in den Schacht 38 einspeist, dass gegebenenfalls auf die
Niveausteuervorrichtung 97 und/oder die Uberlaufréhren 98
verzichtet werden kann. Solche Abwandlungen sind im allge-
meinen jedoch komplizierter und kostspieliger.

2 Blatt Zeichnungen
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