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Sposob przestawiania podsuszonych cegielek torfowych,
ulozonych w pryzmy oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Wynalazek dotyczy sposobu przestawiania cegie-
lek z torfu wyzynnego, utozonych w pryzmy obok
krawedzi wykopu w celu suszenia ich na powie-
trzu, oraz urzadzenia do stosowania tego sposcbu.

Przestawianie - cegielek torfowych, ulozonych
obok krawedzi wykopu, odbywa sie przewaznie
recznie.

Proponowano juz przestawianie cegielek torfo-
wych mechanicznie za pomocg odpowiedniego pod-
bieracza, przesuwanego wzdluz rzedow cegielek
i ustawiajgcego cegietki parami naprzeciw siebie
w rodzaju dachu dwuspadowego. Ten sposéb ma
jednak te wade, ze cegielki mozna ustawia¢ tylko
w rzedy, a nie w postaci pryzmy, przy czym ukia-
da sie je luzno w celu zapewnienia sk\utecznego
suszenia na powietrzu. Wymaga to jednak duzo
miejsca przy duzej liczbie rzedéw cegielek o sze-
rokos$ci rownej tylko szerokoSci dwéch cegielek.

Proponowano réwniez calg pryzme cegietek, ulo-
zona za pomocg koparki uchwycié ptasko, zawréci¢
i odlozyé uporzadkowang warstwami. Ten sposéb
ma jednak te wady, ze nie mozna wprowadzi¢ je-
dnoczesnie dostatecznej liczby elementéw chwyta-
jacych cegielki oraz przy uporzadkowanym uloze-
niu warstw cegielek wedlug tej zasady, efekt su-
szenia jest zbyt maty z powodu braku przestrzeni
powietrznej miedzy cegielkami. Przy nieuporzad-
kowanym ulozeniu warstw cegielek, strona czolo-
wa budowanej pryzmy jest zbyt stroma z powo-
du malego odstepu jednoczes$nie ukladanych cegie-
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lek. Wskutek tego cegielki dostajg sie do walkéw,
ukladaja sie ukoénie i wplywajg ujemnie na sta-
tecznosé pryzmy.

Wynalazek umozliwia wyeliminowanie wad zna-
nych sposobéw. Zgodnie z wynalazkiem z kazdego
rzedu podwojnej pryzmy cegielek umieszczone]j
obok krawedzi wykopu, zdejmuje ‘sie za pomoca
urzadzenia z goérnej warstwy kazdorazowo po trzy
obok siebie lezace cegieltki i odsuwa na bok od
siebie oraz rozmieszcza je w ksztalcie litery U. Je-
dna z tych trzech cegielek zostaje ulozona pro-
stopadle do dwoéch innych cegieltek réwnoleglych
Wigledem siebie.

Sposéb ten jeszcze ulepszono tym, ze cegielki
zdejmuje sie warstwami z pryzmy o uporzgdkowa-
nym ulozeniu warstw cegielek, nastgpnie cegietki
umieszczone na urzadzeniu podnoszgcym przesuwa
sie jedynie na bok w celu ulozenia ich w pewnych
bocznych odstepach od siebie w sposéb nieupo-
rzgdkowany i przy stopniowym wykonywaniu
pryzmy z cegielek luzno ulozonych i nadajgcej sie
do suszenia na powietrzu.

Opisane wyzej sposoby spelniajg wprawdzie swéj
cel, poniewaz przy znacznej oszczedno$ci pracy
recznej zapewniajg uprzednio uporzadkowane i
ulozone cegielki torfowe w luzne pryzmy, w kto-
rych cegietki, zachowujgc wzajemne roéwnolegle
polozenie, sg wzgledem siebie tylko stosunkowo

" mniej lub wiecej obrécone dookola swoich po-

dtuznych osi. Ur_noiliwia to dobry dostep powietrza
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doA pryzmy i suszenie cegielek. Sposoby te majg

jednak te wade, ze przy kaidym przestawianiu ce-
gielek mozna uchwycié zawsze tylko najwyizsza

ich warstwe lub przy odpowiednim uksztattowaniu -

urzadzenia dwie gérne nastepujace po sobie war-
stwy cegielek o uporzadkowanym ulozeniu. To
znaczy, ze urzadzenie zastosowane do przestawia-
nia calej pryzmy w postaci pojazdu gasienicowego
musi wiele razy przejechaé wzdluz krawedzi wy-
.kopu aby uchwyci¢ réwniez dolne warstwy pry-
. "z%y_

" Sposéb taki wymaga stosunkowo duzo miejsca
tak, ze przy odstepach miedzy poszczegélnymi wy-
kopanymi blokami, wynoszacymi okolo 5 m, mo-
zliwy jest tylko dwukrotny przesuw pojazdu lub
najwyzej trzykrotny, poniewaz nastepnie przezna-
czone do przestawienia reszty blokéw sa jeszcze
zbyt waskie.

Wynalazek umozliwia wyeliminowanie niedogod-
noéci znanych i dotychczas stosowanych sposobéw.
Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze kra-
wedzie czolowe pryzmy, przeznaczone do przesta-
wienia s rozlozone warstwowo tak, ze cegielki
wszystkich warstw lezg swobodnie. Pozwala to na
chwytanie jednocze$nie kazdorazowo najwyzszej
cegielki, lezacej swobodnie we wszystkich war-
stwach, zdjecie jej i przeniesienie do tylu oraz
wstawienie na zwolnionym miejscu w stanie roz-
luznionym. Miejsce to zwalnia sie¢ wskutek
uprzedniego przestawienia pewnej ezeSci pryzmy
w jej kierunku osiowym; cegielki zachowuja przy
tym kierunek, ktéry mialy w pryzmie o uporzad-
kowanym utozeniu warstw.

Pryzma o uporzadkowanym ulozeniu cegielek
lub pryzma podwdjna, ktorg ulozono przy krawe-
dzi wykopu nie rozbiera sie z bokéw, lecz rozbiera
od tylu, przy czym warstwy sa ulozone od strony
czolowej i dzieki temu zwalnia sie jednocze$nie
miejsce potrzebne do ponownego ukladania cegie-
tek w pozniejszym przebiegu procesu przedstawia-
nia swobodnie lezacych cegietek.

Wynalazek dotyczy réwniez urzadzenia do wy-
konywania tego sposobu. Jest ono zaopatrzone w
nachylong belke uruchamiang za pomoca zespolu
dzwigni. Belka ta zawieszona jest na prowadnicy
§lizgowej, ktora podczas przenoszenia wstecznego
belki przestawia jg w polozenie uko$ne z poloze-
nia odpowiednio nachylonego do pryzmy cegietek.
Na belce zamocowane sg elementy przebijakowe,
rozmieszczone w odpowiednich odstepach zalez-
nych od gruboSci warstw cegietek. Liczba tych
elementéw odpowiada liczbie warstw cegielek
pryzmy przeznaczonej do przestawienia.

Elementy przebijakowe majgq postaé diwigien
katowych, ktérych jedno ramie jest wlaSciwym
elementem przebijakowym. DZwignie sg osadzone
na belce obrotowo dookola miejsca polaczenia
przegubowego, a ich drugie ramie jest polaczone
z pretem chwytakowym umieszczonym rdéwnolegle
do belki; pret wykonuje ruch réwnolegly do belki
przy bocznym przesunigciu. Ramiona diwigien kg-
towych, stanowigce elementy przebijakowe, sg je-
"dnoczeénie wbijane podczas tego odchylenia do
warstw swobodnie ulozonych cegietek przestawio-
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nych wzgledem siebie ze wszystkich. warstw w
kierunku podluznym pryzmy.

Nachylona belka wraz z cegietkami wiszacymi
na dzwigniach przebijakowych, umieszczonych na
tej belce jest przesuwana po wstecznym zasiegu
urzadzenia wzdluz podtrzymujacej jg prowadnicy
slizgowej, odchylajg si¢ z polozenia uko$nego, kto-
re przyjelta przy chwytaniu cegielek i przesuwa
si¢ w przeciwne polozenie ukosne. Nastepnie wi-
szace na elementach przebijakowych cegielki od-
rywane s3 z elementéw przebijakowych w znany
spos6b. Cegietki sa nastepnie tak przestawione, ze
cegietka z najblizszej warstwy poczatkowej pryz-
my znajduje sie w miejscu nie najwyzszym. Ce-
gietki po oderwaniu od elementéw przebijako-
wych, spadaja czgéciowo na cegielki ulozone juz
podczas uprzedniego roboczego biegu urzadzenia,
a czeSciowo bezposrednio na ziemie i tworzg stos,
w ktérym cegielki przy zachowaniu swego kierun-
ku leza luzno jedna na drugiej.

Zamiast wyzej opisanych elementéw przebijako-
wych mozna wedlug innej postaci wykonania wy-
nalazku zastosowaé¢ takie elementy przebijakowe,
ktérych iglica wbijalaby sie do cegielek pionowo
ku dolowi lub nieco pochylo do tylu. Dzieki temu
eliminuje sie przechylania cegielek, powodowane
naprezeniem mechanicznym prostopadlym do kie-
runku weciskania. Naprezenia te, w pierwszej po-
staci wykonania urzadzenia s3 powodowane przez
diwignie przebijakowe, prowadzone po tukach
kolowych podczas przebijania. Ponadto przy takim
wykonaniu elementéw przebijakowych uzyskuje
sie lepsze utrzymywanie na nich cegietek. Naped
elementéw przebijakowych bedzie wyjasniony bar-
dziej szczegélowo w dalszej czesci opisu.

- W celu zapewnienia przebijania cegielek iglica-
mi elementu przebijakowego bez wystepowania
ruchéw wzglednych miedzy elementami przebija-
kowymi a cegielkami, zastosowano prowadnice
slizgowa, ktéra podczas przebijania cegietek pozo-
staje nieruchoma i dopiero pézniej wraca do swe-
g0 polozenia wyjSciowego. Ta prowadnica §lizgowa
podpiera uko$ng belke, podpierajaca z kolei ele-
menty przebijakowe. Przy ruchu wstecznym i do
przodu tej belki nastepuje kazdorazowe wychyle-
nie jej z jednego polozenia uko$nego w przeciw-
legle polozenie ukos$ne.

Wedlug innej bardzo korzystnej postaci wyko-
nania wynalazku, prowadnica §lizgowa oraz ele-
menty przebijakowe zamocowane na belce podpar-
tej przez te prowadnice mogg byé po zabiegu
przebijania podniesione do géry przed rozpocze-
ciem przenoszenia wstecznego belki z cegietkami
zawieszonymi na elementach przebijakowych.
Dzigki temu cegielki sa latwiej podnoszone z pryz-
my. Ponadto uzyskuje sie tu wiecej miejsca dla
wstecznego przenoszenia belki.

Po przeniesieniu wstecznym belki i po zepchnie-
ciu cegielek z elementéw przebijakowych, mozna
te elementy wprowadzié w polozenie spoczynkowe,
a belke wprowadza sie z powrotem do polo’enia .
wyjSciowego na prowadnicy Slizgowej przy odchy-
laniu do przodu, po czym cykl moze byé rozpo-
czety na nowo.

Zamiast chwytania cegielek od géry diwignia
przebijakowsa zaopatrzona w iglice, mozna je
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chwytaé w inny sposéb, na przyklad od przodu
lub z boku.

W celu zapewnienia uzyskama przekroju trape-
zowego pryzmy utworzonej po przestawieniu
podwdéjnej pryzmy, przy ktérym-obydwie pojedyn-
cze pryzmy sg u gory pochylone ku sobie i za-
bezpieczone przed przewréceniem, nalezy zgodnie
z dalszg. cechg wynalazku, elementy przebijakowe,
dziatajace w fazie poczatkowej na gorze warstwy
cegielek, zblizaé do siebie jednocze$nie. Elementy
- te w fazie koncowej znajduja sie¢ na dole, a w
trakcie swego ruchu powrotnego sa rozdzielone od
siebie.- Elementy przebijakowe za$, przydzielone
do dowolnych warstw cegietek, sa jednocze$nie
doprowadzone do siebie. Uzyskuje sie to za po-
mocg sterowania, opisanego w 'dalszej czeSci opisu.

Dzieki zastosowaniu plyt, zmontowanych w kie-
runku ruchu urzadzenia z obydwodch stron pryzmy,
wykonujacych poziomy ruch drgajacy wzdluz
i ewentualnie prostopadle do kierunku ruchu
urzadzenia, ponadto mozna przy rozbieraniu w
znany sposéb podwdjnych pryzm przysuwaé ce-
gielki do elementéw przebijakowych, ustawiajac
cegielki we wlaSciwym potozeniu, a w przedsta-
wionej pryzmie, lezace na sobie cegietki mozna
uporzadkowaé.

Szczegoly i inne cechy wynalazku wynikajg
z nastepujgcego opisu przykladéow wykonania
-urzgdzenia wedlug wynalazku podanych na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w
widoku z boku, ustawione w polozeniu wyjscio-
wym, fig. 2 — urzadzenie w polozeniu kohcowym,
fig. 3 — odmiane urzadzenia przedstawionego na
fig. 11 2, fig. 4 — urzadzenie w fazie odsuwania,
fig. 5 — w skali powiekszonej urzadzenie do za-
trzymywania elementéw przebijakowych, wyréw-
nujagce posuw urzgdzenia podczas zabiegu wsta-
wiania, a fig. 6 — widok z géry sterowania bocz-
nego odstepu elementéw przebijakowych podczas
przenoszenia wstecznego belek ukoénych podpie-
rajgcych te elementy.

Na fig. 1 i 2 oznaczono literg So uporzadkowang

pryzme podwojna, zebrang obok krawedzi wykopu,

pryzma ta zgodnie z najkorzystniejsza postacig
wykonania sklada sie z pieciu warstw. Literg Su
oznaczono pryzme przestawiong. Na poczatku
przestawiania wprowadza sie pryzme So do stanu
przedstawionego na figurze; dokonuje sie to przez
usuwanie cegietek z poszczegélnych warstw znaj-
dujacych sie w obszarze zaznaczonym linig prze-
rywang w tym stanie poszczegblne warstwy ce-
gielek ulozone s wzgledem siebie tak, ze przy-
najmniej jedna cegietka, a najlepiej dwie cegietki
a"i a” w ktérej warstwie lezg swobodnie.
Uzyskuje sie to w ten sposéb, ze urzadzenie roz-
poczynajac prace, chwyta najpierw dwie podwéjne
cegietki pierwszej warstwy i uklada je wstecz
na powierzchni pola, za pryzma. Przy drugim cy-
klu pracy chwyta juz po dwie podwdjne cegietki
z obydwéch goérnych warstw, przy trzecim cyklu
chwyta z trzech kolejnych od géry warstw itd.
Przy piatym cyklu, wszystkie cegielki, ktére na
rysunku znajdowaly sie w obszarze zaznaczonym
linig przerywang, sa juz odsuniete do tylu tak, ze
przy kaidym nastepnym cyklu pracy, urzadzenie
chwyta teraz jednocze$nie po pie¢ podwéjnych ce-
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gielek z pryzmy So, ktére mozina odkladaé na
ciggle zwalnianym miejscu w kierunku osi tej
pryzmy, tworzgc pryzme Su.

Urzadzenie do wykonywania tego procesu prze-
suwa sie na podwoziu gasienicowym 9 w zazna-
czonym strzatkg kierunku podluinym pryzmy,
utworzonej z uporzadkowanych cegielek.

Istotng czes$cia skladowg urzadzenia, przedsta-
wionego szczegolowo na fig. 1 i 2, jest belka
uko$na 1, zawieszona na §lizgowej prowadnicy 6, 7
i przesuwajaca sie¢ po niej. Nachylenie tej ukosnej
belki ustala si¢ w zaleznoéci od wysokoéci pryzmy
z cegielek tak, ze belka w polozeniu wyjéciowym
lezy prawie réwnolegle do zasadniczego skosu roz-
tozenia.

Belka uko$na podtrzymuje zgodnie z przedsta-
wionym przykladem wykonania, pie¢ iglic 2’ ele-
mentéw przebijakowych 2, co odpowiada liczbie
warstw cegielek. .

Wedlug przykladu wykonania, ktéry dotyeczy
jednoczesnego chwytania dwéch cegielek z kaidej
warstwy kazdej pryzmy, diwignia przebijakowa
zaopatrzona jest przynajmniej w jeden rzgd iglic
2’ podporzadkowany kazdej cegielce. W przypadku
ustawienia diwigni przebijakowych w najniZszym
polozeniu, podano przykiadowo ukiad, w ktérym
zastosowano dwa rzedy iglic. Jest to korzystne dla
lepszego chwytania i trzymania cegielek z najniz-
szej warstwy, ktére jak wykazuje do§wiadczenie,
Z trudem mozna odigczyé od powierzchni pola,
a poza tym cegietki te sg dosyé wilgotne i dlatego
malo wytrzymate.

Elementy przebijakowe 2 wedlug fig. 1 i 2 sta-
nowia ukosne ku tylowi zagiete ramiona dZwigni
katowej w ksztalcie iglicy, ktére umieszczone sg
na belce 1 w odpowiednich odstepach podiuznych
wzgledem siebie w miejscu oznaczonym liczba 10.

We wszystkich postaciach wykonania wynalazku,
w ktérych zastosowano urzgdzenie do przestawia-
nia pryzm podwéjnych z tegielek torfowych, belka
ta sklada sie z dwéch szyn, umieszezonych obok
siebie i polaczonych ze sobg sztywnymi belkami
przenofnymi. Kazdej pojedynczej pryzmie cegie-
lek podporzadkowana jest belka uko$na o opisanej
wyzej postaci; obydwie ukoéne belki polaczone sq
ze sobg za pomoca belek podtrzymujgcych, na
ktérych one przesuwajg si¢ po krazkach umie-
szczonych - na ich koficach na obydwéch szynach.
W dalszym opisie, dla uproszczenia caty uklad
nazwano ,,belks”. i

Dwa ramiona diZwigni kgtowej s3 zamocowane
przegubowo w miejscu 11 na nastawczym precie 3,
ktéry moie poruszaé sie réwnolegle do siebie za
pomocg ciSnieniowego cylindra 12, zamocowanego
przegubowo na ramie. urzgdzenia. Dzieki temu
diwignie przebijakowe odchylajq sie z poloienia
spoczynkowego, nie przedstawionego na rysunku,
w ktérym wbijaja sie¢ do cegietek torfowych.
W tym polozeniu pret nastawczy zbliza sie do bel-
ki 1 i przyjmuje polozenie przedstawione na ry-
sunku. Iglice dZwigni przebijakowej wysuwaja sie
w dét z obszaru plyt spychajgcych, lezagcych mie-
dzy nimi. Plyty te sa trwale polaczone z belks 1.

Do *belki 1 zamocowany jest nieruchomo ele-
ment zlgczny 13, na ktérym umieszczone sg kraz-
ki 4 lub 5, posuwajgce sie- po prowadnicach §liz-
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gowych, ktéorych obszar poczgtkowy 6 nachylony
jest w.gore, a koncowy 7 — w dot
Na krazki 4 lub 5 dziata zespél dzwigni 15 uru-
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chamiany za pomocg ci$nieniowego cylindra 14..

Zesp6l dzwigni 15 podczas usuwania tloka tego
cylindra przesuwa krazki i podparta przegubowo
przez te krazki belke 1 wraz z cegielkami torfu,
wiszacymi na elementach przebijakowych po pro-
wadnicy Slizgowej z polozenia wyjsciowego wedlug
fig. 1, do polozenia koncowego wedtug fig. 2. Ko-
niec belki 1 z wiszgcymi cegietkami z najnizszej
warstwy, ktéry w polozeniu wyjSciowym byl na
dole, znajduje sie w polozeniu krancowym u gory,
a inne dZwignie przebijakowe z wiszacymi na nich
cegielkami sa opuszczane kolejno na doél.

W tym polozeniu belki cylinder dociskowy 16
przegubowo zamocowany na ramie urzadzenia
przesuwa drag nastawczy 3 do jego potozenia wyj-
fciowego. Wskutek tego dzwignie przebijakowe
wyciggaja zamocowane na nich iglice z cegietek
torfowych, zatrzymywanych przez wyzej wspom-
niane piyty spychajgce; cegielki, w spos6b uwi-
doczniony na fig. 1, rozkladane sg nieuporzgdko-
wane na nowo uktadanej pryzmie.

Odmiana urzadzenia przedstawiona na fig. 3 i 4
dziala zasadniczo w taki sam sposéb, jak urzadze-
nie opisane wyzej, przedstawione na fig. 1 i 2.

W tym przypadku przebijakowe elementy 22 sg
jak widaé z fig. 5, sztywno zamocowane na uko$-
nej belce 21, a w polozeniu przebijania, wedlug
fig. 4, siegaja pionowo w dél, ruchem w dét i w
gore uko$nej belki 21 kieruja zespoly katowych
dzwigni 23, ktore sa ze sobg sprzezone za pomoca
1gczacego drazka 24. Zespoly diwigni katowych
uruchamiane s3 -za pomocg hydraulicznego cy-
lindra 32 w sposéb zrozumialy, jak wynika z fig. 5.
Przewidziano po dwa rzedy iglic 22° do whbijania
do kaz'dej‘warstwy cegielek. Liczbg 25 oznaczono
belke spychajaca, przez ktéra przenikaja rzedy
iglic. Na tej belce, umieszczonej réwnolegle do
belki 21 utrzymujacej iglice, zamocowane w réz-
nych odstepach w kierunku pionowym poprzeczne
rury 26, ktére podczas przebijania lezg na gérnej
powierzchni cegielek.

Zatrzymywanie elementéw przebijakowych, przy
cigglym ruchu naprzéd urzadzenia, w celu przebi-
jania bez powodowania ruchéw wzglednych mie-
dzy elementami przebijakowymi a cegietkami,
uzyskuje sie za pomocg cylindra 32, polgczonego
dzwignig 33 i laczacym drgzkiem 34 z prowadnica
Slizgowa 35, utrzymujgc te prowadnice nierucho-
mo wzgledem urzadzenia w fazie przebijania.

Z fig. 3, 4 i 5 widaé¢ jak po zakoficzonym pro-
cesie przebijania odbywa sie¢ podnoszenie $lizgowej
prowadnicy 35 za pomoca wahadlowych diwigni
37, uruchamianych hydraulicznymi cylindrami 36.
Zaréwno wahadlowe dzwignie 37, jak réwniez cy-
lindry zamocowane sg przegubowo na podluznej
belce 38, polaczonej z pojazdem gasienicowym w
sposéb nie przedstawiony na rysunku.

Poza tym uklad jest taki sam, jak w przypadku
pierwszej postaci wykonania. Jak widaé¢ z fig. 4
ukladanie cegietek odbywa sie¢ w taki sam sposéb,
jak w pierwszej postaci wykonania. .

Fig. 6 przedstawia w widoku z géry odmiane
urzgdzenia sterujacego, na ktérej opuszczono nie-
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istotne szczegoély dla lepszego zrozumienia. Urza-
dzenie to stuzy do sterowania wielko$ci bocznych
odstepow miedzy elementami przebijakowymi. W
przypadku przestawiania podwdjnej pryzmy umo-
zliwia ono rowniez uzyskanie przedstawionej pod-
wojnej pryzmy o przekroju trapezowym.

Kierunek przesuwu urzadzenia zaznaczono na
rysunku strzatkg podobnie jak na innych figurach.
Urzadzenie ma dwie szyny 35, stanowigce prowad-
nice S$lizgowa, sg ze sobg polgczone sztywnymi
belkami podno$nymi 45. Po szynach 35 przesuwaja
si¢ na krazkach belki podnosne 39’ i 39”’, ktére sa
polaczone ze sobg sztywno za pomocg pary drgz-
kow 42. Drazki 42 podpierajg szyny 35, utrzymu-
jace elementy przebijakowe, przydzielone oby-
dwom pojedynczym pryzmom.

Zmiane odstepu poprzecznego miedzy tymi dwie-
ma szynami, a zatem i odstepu miedzy elementa-
mi przebijakowymi podtrzymywanymi przez te
szyny, uzyskuje sie za pomocg przesuwajacych sie
poprzecznie na belkach podno$nych lozysk kraz-
kéw 41, 41’ podtrzymujgcych belke.

Od przodu belek podnosnych 39" i 39"’ ciggng sie
do tylu nieco uko$nie na zewnatrz pary szyn 40,
ktére stanowig prowadnice dla krgzkéw 41. Krazki
te sa polgczone z krazkami 41’ za pomoca zespolu
katowych diwigni 43" i 43"’. Podczas przesuwania
sie calego zespotu, skladajacego sie z belek pod-
no$nych i szyn podpieranych przez belki pod-
nosne, z zamocowanymi na nich elementami prze-
bijakowymi. Krazki 41 i podpierane przez nie szy-
ny odsuwane sg od siebie za pomocg prowadnicy
40, przy odchylaniu sie dzwigien 43°, 43’ dookola
punktéw obrotu 44°, 44’°, to znaczy podpierane
przez szyny elementy przebijakowe, przydzielone
do gornych cegietek obydwdch pojedynczych
pryzm, sg od siebie odsuwane, a elementy przebi-
jakowe, przydzielone na poczatku do dolnych
warstw cegielek, s jednocze$nie przyblizone do
siebie.

W wyniku tego elementy przebijakowe przy
konicu przedstawiania przydzielone teraz do dol-
nych warstw cegielek, sg od siebie odsuwane,
a elementy przebijakowe, przydzielone do goérnych
warstw cegielek sg do siebie zbliZone, cegietki za$
ukladane sg3 w wynikajagcym z tego ukladzie. To

. znaczy elementy przebijakowe w dolnych war-

stwach sg rozsuwane, a w gérnych — zblizone do
siebie.

Na fig. 6 z lewej strony przedstawiono prowad-
nice 47, ktoére utrzymujg razem krazki 41" w kon-
cowej fazie ich ruchu. Krgzki 41 na poczatku pro-
cesu nalezaly do dolnych elementéw przebijako-
wych, ktére w koncu procesu staly sie gérnymi
elementami przebijakowymi.

Prostokaty 48’, 48’’, przedstawione na fig. 6 linig
przerywana, oznaczaja jedynie ogdlny zarys ce-
gietek zawieszonych na elementach przebijako-
wych.

OczywiScie, wynalazek nie ogranicza sie tylko
do opisanych szczegélowo i przedstawionych na
rysunku postaci wykonania urzgdzenia, lecz obej-
mujé réwniez inne odmiany nie przekraczajgce
zakresu wynalazku.

Na przykilad urzadzenie mozna, w razie potrze-
by, tak skonstruowaé, aby skitadalto sie z dwéch
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zespoléw opisanego typu, polaczonych ze sobg
mostkiem, ktére razem poruszaja sie¢ i jedno-
cze$nie obstugujg dwie pryzmy podwodjne o upo-
rzadkowanych warstwach cegielek, umieszczone
przy krawedziach wykopu, lezgcych w poprzecz-
nym odstepie od siebie. Najkorzystniej jest, gdy
mostek ten jest pcdluznie przestawny, aby mozna
go bylo dopasowywaé¢ do réznych odstepéw miedzy
przestawionymi pryzmami o uporzadkowanym uto-
zeniu cegietlek.

Zastrzezenia Ppatentowe

1. Sposob przestawiania podsuszonych cegielek
torfowych, ulozonych w pryzmy obok krawe-
dzi wykopu i ponownego ukladania tych ce-
gielek w nieuporzgdkowang pryzme, znamien-
ny tym, ze wskutek warstwowego ulozenia
czotowej strony konca uporzgdkowanej pryzmy
z cegielek, przynajmniej jedng cegietke w kaz-
dej warstwie uklada sie swobodnie przy za-
chowaniu jej kierunku z poczatkowej pryzmy,
podnosi sie jednocze$nie za pomocg urzgdze-
nia przesuwanego od strony czolowej pryzmy,
nastepnie cegielki przenosi sie do tylu urza-
dzenia i uklada na stopniowo zwalnianym
miejscu pola, na ktérym uprzednio znajdowa-
1a sie uporzadkowana pryzma.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
cegielki z poszczegélnych warstw pryzmy
uklada sie w porzadku odwrotnym do porzad-
ku w jakim lezaly w pryzmie uporzadkowa-
nej tak, ze cegieltki tworzgce najnizszg war-
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stwe w poczatkowej pryzmie lezg teraz w nie-

uporzagdkowanej pryzmie na wierzchu.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze cegietki podnosi sie wtedy, gdy elementy
podnoszace wykonuja tylko ruchy pionowe
i nie sg przesuwane naprzéd wraz z urzadze-
‘niem przesuwanym w sposéb ciggtly.

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—3, w postaci pojazdu ggsienicowego,
znamienne tym, ze zawiera belke (1), do kt6-
rej przymocowane sg przegubowo przebijako-
we -elementy (2) w liczbie odpowiadajacej licz-
bie warstw cegielek pryzmy uporzadkowanej,
ktére wbijane s3 do pewnej liczby lezacych
obok siebie cegielek kazdej warstwy przezna-
czonych do jednoczesnego podniesienia, naj-
korzystniej do dwdch warstw tych cegielek,
przy czym belka (1) wraz z elementami prze-
bijakowymi (2) i zawieszonymi na nich cegiel-
kami (a’, a’’) jest osadzona przesuwnie na
krazkach lub elementach $lizgowych (4, 5),
zmontowanych przy obydwéch koncach belki
na §lizgowych prowadnicach (6, 7).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze prowadnice (6, 7) umieszczone s3 przy
przednim i tylnym konicu belki (1), przy czym
prowadnica (6) ma przedni koniec ustawiony
najpierw pochylo ku gdérze, nastepnie na dél,
a prowadnica (7) ma przedni koniec pochylony
ku dolowi i przebiega w ten sposéb, ze pod-
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czas ruchu belki (1) obszar jej lezacy najnizej
w polozeniu chwytania dostaje sie do najwyz-
szego polozenia, a obszar najwyzszy w poloze-
niu chwytania przechodzi do polozenia naj-
nizszego.

. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 4—5 w

zastosowaniu do przestawiania podwdjnych
pryzm z cegielek, znamienna tym, ze $lizgowe
prowadnice (6, 7) s3 wykonane z dwéch szyn
(35), umieszczonych w pewnym odstepie obok
siebie i polgczonych ze sobg sztywno oraz za-
wiera dwie belki podparte na belkach pod-
nosnych, biegnacych po tych szynach, podpie-
rajgce przebijakowe elementy (22) podporzad-
kowane obydwom pojedynczym pryzmom ce-
gielek. !
Urzadzenie wedlug zastrz. 4, 5, znamienne
tym, ze elementy przebijakowe (2) siegaja w
kierunku pionowym ku dolowi i sg sztywno
zamocowane na uko$nej belce (1) lub na ukos-
nych belkach, a ruch ich jest sterowany tak,
iz sa one wbijane w cegielki w kierunku do
dolu, w danym przypadku do dotu i do tylu.
Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 4—7, zna-
mienna tym, ze szyny (35) prowadnicy §lizgo-
wej podtrzymujace belke (21)'z zamocowanymi
na niej elementami przebijakowymi (22) sg
osadzone przesuwnie w kierunku pionowym za
pomocg zespolu dzwigni (37) tak, iz ukiad be-
lek (21) zostaje cofniety w podniesionym po-
tozeniu.

Urzadzenie wedlug zastrz. 4—8, znamienne
tym, ze prowadnica podpierajgca belke (21)
z przebijakowymi elementami (22) jest poig-
czona z urzadzeniem wprowadzajacym je po-
nownie w polozenie wyjSciowe po skonczeniu
ukladania cegielek.

Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze obydwie pojedyncze szyny (35) sa osadzone
przesuwnie w kierunku poprzecznym na pod-
pierajacych je podno$nych belkach (45), pro-
wadnicy S$lizgowej za pomocg krazkéw (41,
41’), sterowanych nieruchomymi prowadnica-
mi (40) powodujac odchylanie sie obydwéch
konficéw szyn (35), podpierajacych elementy
przebijakowe w przeciwnych wzgledem siebie
kierunkach tak, iz elementy przebijakowe,
przydzielone na poczatku do gérnych warstw
cegielek podczas ruchu oddalajg sie od siebie,
a elementy przebijakowe przydzielone do dol-
nych warstw cegielek sg zblizane ku sobie.
Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne
tym, ze elementy przebijakowe, przydzielone
do gérnych i dolnych warstw cegielek, polg-
czone s3 ze sobg za pomoca ukladu diwigni
(43, 43’) sterujacego ich ruchy w kierunkach
przeciwnych.

Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze wyposazone jest w dwa zespoly do przesu-
wania dwoéch podwdjnych pryzm cegielek,
znajdujacych sie¢ w pewnym odstepie od sie-
bie, polgczone ze soba za pomoca mastawnego
podituznie mostu poprzecznego.
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