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(54) Perfectionnement aux poteaux de clôture métalliques ayant la forme de profilés tubulaires

(57) L’invention concerne un poteau de clôture, per-
mettant l’accrochage et le maintien de fils ou de grillages
de clôture.

Un tel poteau est constitué d’un profilé tubulaire fer-
mé (1), à section ronde, carrée ou rectangulaire, et est
caractérisé en ce qu’il comprend en outre un profilé (2)
à section droite en C qui s’étend longitudinalement, pa-
rallèlement et extérieurement au profilé tubulaire fermé

(1), les extrémités libres (3) des deux ailes (4) du profilé
(2) en C étant soudées sur la paroi (12) du profilé tubulaire
fermé (1) et l’âme (6) du profilé en C étant dotée de lin-
guets (7) adaptés pour l’accrochage et le maintien des
fils ou des grillages de la clôture et disposés en saillie de
place en place d’une extrémité (8) à l’autre (9) dudit pro-
filé en C, lesdits linguets (7) étant formés par découpage
partiel et déformation de la tôle constitutive dudit profilé
(2) en C.
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Description

DOMAINE TECHNIQUE DE L’INVENTION

[0001] La présente invention a trait à un perfectionne-
ment apporté aux poteaux de clôture métalliques per-
mettant l’accrochage et le maintien de fils ou de grillages
de clôture, les poteaux concernés par ledit perfectionne-
ment étant du type de ceux constitués de profilés tubu-
laires fermés, à section ronde, carrée ou rectangulaire.

ARRIÈRE PLAN TECHNOLOGIQUE DE L’INVEN-
TION

[0002] Pour clôturer des emprises ferroviaires, routiè-
res ou autoroutières, aéroportuaires ou portuaires, et de
même pour délimiter les entourages de propriétés pri-
vées, d’espaces verts, de terrains d’agriculture, de ré-
serves de chasse, de parkings ou encore de golfs par
exemple, il est connu de longue date d’utiliser des po-
teaux de clôture métalliques sur lesquels sont accrochés
et maintenus des fils ou des grillages de clôture.
[0003] De tels poteaux de clôture métalliques sont en
général des profilés dont les sections peuvent être va-
riées. En effet, ces profilés métalliques peuvent être :

a) soit ouverts, et alors leurs sections sont le plus
souvent en forme de C ;
b) soit tubulaires, donc fermés, et alors leurs sections
sont rondes, carrées ou rectangulaires.

[0004] Les poteaux ouverts, notamment les poteaux
profilés à section droite en C, sont généralement asso-
ciés à une embase dont la section droite est complémen-
taire de celle du poteau, ladite embase étant alors des-
tinée à être au moins partiellement enterrée et le poteau,
destiné à surmonter ladite embase, étant soit inséré en
partie supérieure de celle-ci, soit, à l’inverse, emmanché
autour de la partie supérieure de celle-ci.
[0005] L’accrochage et le maintien des fils ou des
grillages de clôture sur de tels poteaux profilés à section
droite en C est obtenu par la prévision, sur au moins l’une
des parois de chaque profilé, en général la paroi dite
« âme centrale » opposée à la paroi du profilé en C pré-
sentant une ouverture longitudinale, d’une succession
de linguets disposés à intervalles réguliers, en saillie par
rapport à ladite paroi, et dont l’extrémité libre est le plus
couramment tournée vers le haut afin d’assurer l’accro-
chage du fil, ou de l’un des fils du grillage, avant d’être
rabattue sur l’âme centrale, du moins pour ce qui est des
linguets alors utilisés.
[0006] Les linguets sont réalisés sur la ligne de pro-
filage de la tôle constitutive des futurs profilés en C, au
cours de l’opération de profilage, à l’aide d’outils de poin-
çonnage, et cela sans qu’il soit nécessaire de ralentir la
cadence de la ligne de profilage, laquelle est de l’ordre
de 20 mètres par minute.
[0007] Les poteaux tubulaires fermés sont pour leur

part associés à des crochets ou à des agrafes spécifi-
quement adaptés à la réception des fils ou des grillages
de la clôture à installer.
[0008] Il est en effet déraisonnable d’un point de vue
économique d’envisager le poinçonnage de la tôle cons-
titutive des futurs poteaux tubulaires fermés en vue de
la réalisation de linguets, car la cadence des lignes de
profilage des produits tubulaires est de l’ordre de 120
mètres par minute, vitesse à laquelle il est impossible
d’assurer la réalisation de linguets qui soient parfaite-
ment formés et qui soient disposés à des intervalles par-
faitement définis, imposés par la construction.
[0009] Or, ralentir dans le rapport de 1 à 6 la cadence
d’une ligne de profilage de produits tubulaires fermés
s’avérerait extrêmement coûteux pour l’entreprise de
profilage, et ce d’autant plus que la production de profilés
tubulaires fermés exigeant la prévision de linguets est
généralement effectuée par petites séries, et assuré-
ment selon des quantités qui sont infimes comparées à
celles voulues pour la production de profilés tubulaires
fermés qui n’exigent aucun poinçonnage.
[0010] Cela étant, et mis à part le fait que certaines
entreprises sont des inconditionnelles des poteaux de
clôture ouverts ou, selon, fermés, il faut convenir que les
uns et les autres ont des avantages.
[0011] Ainsi, quant à leur pose, les poteaux ouverts
peuvent être associés à des embases, ainsi qu’il a été
spécifié en préliminaire, embases qui sont alors battues
dans le sol du terrain à clôturer, aux endroits voulus, et
qui reçoivent ensuite chacune leur poteau complémen-
taire.
[0012] A l’inverse, les poteaux fermés ne peuvent pas
être associés à des embases. Pour leur installation, il
convient donc de creuser des trous dans le sol, aux en-
droits voulus, de placer un poteau tubulaire au centre de
chaque trou et ensuite de remplir ce dernier d’un massif
de béton qui assurera le scellement dudit poteau.
[0013] La pose d’un poteau fermé est donc assuré-
ment plus longue, plus complexe et plus coûteuse que
celle d’un poteau ouvert.
[0014] Quant à leur efficacité, les poteaux ouverts sont
de très loin préférables aux poteaux fermés, du fait de
l’utilisation de linguets qui à la fois sont, par construction,
solidaires de leur poteau et qui emprisonnent définitive-
ment les fils auxquels ils sont associés si, au moment de
la pose de la clôture, ils sont chacun convenablement
rabattus par l’installateur sur le fil à emprisonner.
[0015] A l’inverse, les crochets ou les agrafes utilisés
avec les poteaux fermés sont beaucoup moins résistants
que les linguets et, à la suite de fortes poussées dues
au vent ou aux plantations situées à proximité de la clô-
ture, voire aux animaux sauvages qui veulent franchir
ladite clôture, il est fréquent que les crochets/agrafes, et
avec eux le grillage qui leur est attaché, se désolidarisent
de ces poteaux, avec les graves conséquences que cela
peut avoir.
[0016] Quant aux caractéristiques mécaniques, les
poteaux fermés s’avèrent en revanche meilleurs que les
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poteaux ouverts : à quantité de matière égale, c’est-à-
dire à poids au mètre égal, ils présentent des moments
d’inertie et des caractéristiques de résistance à la flexion
et à la torsion beaucoup plus élevés.
[0017] Autrement dit, lorsque des exigences de résis-
tance mécanique particulièrement élevées s’imposent,
notamment à propos de l’inertie et à son corollaire, la
résistance aux déformations, l’installateur s’oriente da-
vantage vers l’utilisation de poteaux fermés, de préfé-
rence aux poteaux ouverts dont il faudrait pour cela aug-
menter l’épaisseur, solution qui conduirait à augmenter
le prix de fabrication, voire, dans certains cas, conduirait
à une impossibilité de fabrication puisque les outillages
traditionnels ne permettraient alors pas leur profilage.
[0018] Quand bien même l’emploi de poteaux tubulai-
res nécessite la prévision de scellement par des massifs
de béton, leur emploi est alors souhaitable, si ce n’est
obligatoire, lorsque l’utilisateur exige que de tels poteaux
présentent des caractéristiques mécaniques élevées.
[0019] Il existe donc le besoin évident de proposer
dans ces cas particuliers un poteau tubulaire idéal, c’est-
à-dire d’une efficacité certaine quant au maintien du
grillage de clôture, à savoir un poteau tubulaire doté de
linguets dont la fabrication soit aisée et d’un coût raison-
nable.
[0020] La présente invention propose un poteau tubu-
laire qui répond à ces divers critères.

DESCRIPTION GÉNÉRALE DE L’INVENTION

[0021] La présente invention a ainsi pour objet un po-
teau de clôture métallique, permettant l’accrochage et le
maintien de fils ou de grillages de clôture, ledit poteau,
qui est du type constitué d’un profilé tubulaire fermé, à
section ronde, carrée ou rectangulaire, se caractérisant
par le fait qu’il comprend en outre un profilé à section
droite en C qui s’étend longitudinalement, parallèlement
et extérieurement au profilé tubulaire fermé, les extrémi-
tés libres des deux ailes du profilé en C étant soudées
sur la paroi du profilé tubulaire fermé et l’âme du profilé
en C étant dotée de linguets adaptés pour l’accrochage
et le maintien des fils ou des grillages de la clôture et
disposés en saillie de place en place d’une extrémité à
l’autre dudit profilé en C, lesdits linguets étant formés par
découpage partiel et déformation de la tôle constitutive
dudit profilé en C.
[0022] De préférence, les linguets sont disposés le
long de l’axe longitudinal de symétrie du profilé en C, ou
à proximité immédiate de cet axe longitudinal, et, de pré-
férence encore, lesdits linguets sont disposés selon un
intervalle régulier, d’une extrémité à l’autre du profilé en
C.
[0023] Selon une forme de réalisation préférentielle,
la face intérieure de l’âme du profilé en C est en contact
avec la paroi du profilé tubulaire fermé, ou à proximité
immédiate de cette paroi.
[0024] Très avantageusement, l’âme du profilé en C
comporte un bossage dont la concavité est tournée dans

la direction opposée à celle des deux ailes dudit profilé
en C et c’est alors la face intérieure de ce bossage qui
est en contact avec la paroi du profilé tubulaire fermé,
ou à proximité immédiate de cette paroi.
[0025] De préférence également, le profilé en C ne
s’étend que sur une partie de la longueur du profilé tu-
bulaire fermé et, dans ce cas, il ne recouvre pas la base
dudit profilé tubulaire.
[0026] Dans le cas particulier où le profilé tubulaire fer-
mé est de section ronde, le poteau de clôture selon l’in-
vention est avantageusement tel que, en projection
transversale, le profilé en C recouvre entre le quart et la
moitié de la paroi extérieure du profilé tubulaire fermé et,
de préférence encore, ledit profilé en C recouvre entre
28% et 40% de la paroi extérieure dudit profilé tubulaire
fermé.
[0027] Selon encore une autre forme de réalisation
préférentielle, chacune des deux ailes du profilé en C est
prolongée à son extrémité libre d’un retour qui épouse
la forme de la paroi du profilé tubulaire fermé sur lequel
il s’applique.

BRÈVE DESCRIPTION DES DESSINS

[0028]

La Figure 1 est une vue en coupe transversale d’un
poteau métallique conforme à l’invention.
La Figure 2 est une vue en perspective du poteau
représenté à la Figure 1.
La Figure 3 est une vue en coupe longitudinale selon
A-A du poteau selon l’invention.
La Figure 4 est une vue de détail selon B du poteau
selon l’invention.
La Figure 5 est une vue de dessus du poteau selon
l’invention.
La Figure 6 est une vue de côté du poteau selon
l’invention.

DESCRIPTION D’UN MODE DE RÉALISATION PRÉ-
FÉRÉ DE L’INVENTION

[0029] Le poteau de clôture métallique selon l’inven-
tion est donc constitué d’un profilé de base ou profilé
principal, qui est tubulaire et fermé, et d’un profilé auxi-
liaire qui a une section en C.
[0030] Sur les dessins annexés, et dans la description
qui va suivre, le profilé tubulaire a été choisi comme étant
de section ronde.
[0031] On comprend toutefois que l’invention s’appli-
que également, sans modification autre que celle de leur
section transversale, aux poteaux dans lesquels le profilé
tubulaire principal est de section carrée ou rectangulaire.
[0032] Le poteau 11 selon l’invention est notamment
illustré en coupe transversale à la Figure 1 et en pers-
pective à la Figure 2.
[0033] Il se compose donc d’un profilé tubulaire fermé
1 et d’un profilé 2 à section droite en C qui s’étend lon-
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gitudinalement, parallèlement et extérieurement au pro-
filé tubulaire 1, les extrémités libres 3 des deux ailes 4
du profilé en C étant soudées en 5 sur la paroi du profilé
tubulaire 1.
[0034] L’âme 6 du profilé 2 en C est dotée de linguets
7 adaptés pour l’accrochage et le maintien des fils ou
des grillages de la clôture.
[0035] Pour cela, et selon un procédé qui est parfaite-
ment connu et maîtrisé, la tôle constitutive du futur profilé
2 en C est partiellement découpée et déformée à l’aide
d’un poinçon, préalablement à l’opération de profilage
du profilé 2 en C, ou au cours de cette opération de pro-
filage, de telle sorte que les linguets 7 fassent saillie re-
lativement à l’âme 6 dans la direction opposée à celle
des deux ailes 4.
[0036] Avantageusement, les linguets sont prévus de
place en place, de préférence selon un pas constant,
c’est-à-dire selon un intervalle régulier, d’une extrémité
8 à l’autre 9 du profilé 2 en C.
[0037] Les linguets 7 sont de préférence disposés le
long de l’axe longitudinal de symétrie 10 du profilé 2 en
C, axe 10 qui est aussi l’axe longitudinal de symétrie du
poteau 11, ou à proximité immédiate de cet axe 10.
[0038] La face intérieure de l’âme 6 du profilé en C est
de préférence en contact avec la paroi 12 du profilé tu-
bulaire fermé 1, ou à proximité immédiate de cette paroi
12.
[0039] Dans une variante de construction, l’âme 6 du
profilé 2 en C peut comporter un bossage 13 dont la
concavité est tournée dans la direction opposée à celle
des deux ailes 4 dudit profilé 2 en C, et c’est alors la face
intérieure 14 de ce bossage qui est en contact avec la
paroi 12 du profilé tubulaire fermé 1, ou à proximité im-
médiate de la paroi.
[0040] Ainsi qu’il est visible sur les Figures 5 et 6, le
profilé 2 en C est soudé de place en place par points 5
sur le profilé tubulaire fermé 1, lequel peut être un simple
tube ordinaire du type de ceux que de multiples entre-
prises commercialisent.
[0041] Toutefois, le cas échéant, chaque soudure 5 du
profilé 2 en C sur le profilé tubulaire fermé 1 peut être
continue, d’une extrémité à l’autre du profilé 2 en C.
[0042] Il a été exposé en préliminaire que les poteaux
tubulaires sont scellés dans des massifs de béton.
[0043] Il n’y a donc pas nécessité à prévoir que le pro-
filé 2 en C s’étende d’une extrémité à l’autre du profilé
tubulaire fermé 1 et, notamment, qu’il recouvre ledit pro-
filé tubulaire à la base de celui-ci, et plus exactement
pour sa partie qui est prise dans le massif de béton.
[0044] Il a été représenté à titre d’exemple aux Figures
2, 3, 5 et 6 un poteau conforme à l’invention dans lequel
le profilé 2 en C ne recouvre pas la partie 15 du profilé
tubulaire fermé 1 qui formera la base enfouie de ce pro-
filé.
[0045] Selon encore une autre variante de construc-
tion, chacune des deux ailes 4 du profilé 2 en C peut être
prolongée à son extrémité libre d’un retour 16 représenté
en pointillés à la Figure 1, retour qui est orienté vers l’ex-

térieur et qui épouse la forme de la paroi 12 du profilé
tubulaire fermé 1 sur lequel il s’applique.
[0046] Dans le cas où le profilé tubulaire fermé 1 est
rond, chaque retour 16 est en conséquence de forme
arrondie.
[0047] Dans le cas où le profilé tubulaire fermé est car-
ré ou rectangulaire, chaque retour 16 sera parallèle à
l’âme 6 et le profilé 2 en C aura ainsi une section droite
dite en Q (Oméga).
[0048] Dans ces derniers exemples où chaque aile 4
est prolongée d’un retour 16, c’est alors bien évidemment
l’extrémité libre dudit retour qui sera soudée à la paroi
12 du profilé tubulaire fermé 1.
[0049] Quelle que soit sa construction retenue pour le
profilé 2 en C, ce dernier, en projection transversale, re-
couvrira en conséquence entre le quart et la moitié de la
paroi extérieure 12 du profilé tubulaire fermé 1 et, de
préférence, il recouvrira entre 28% et 40% de cette paroi
12.
[0050] Le poteau selon l’invention ne fait pas que réu-
nir les avantages des poteaux tubulaires fermés, et plus
particulièrement le fait qu’ils présentent, à poids égal, de
meilleures caractéristiques de résistance à la flexion et
à la torsion que les poteaux ouverts, et celui des poteaux
ouverts, à savoir que, au cours de leur fabrication, il est
aisé de les doter de linguets.
[0051] En effet, en jouant sur une gamme de diamètres
de tubes et sur une gamme d’épaisseurs, tant pour le
profilé tubulaire fermé que pour le profilé ouvert, on peut
aisément parvenir à un poteau présentant le moment
d’inertie voulu par l’installateur.
[0052] Il est au surplus à noter que le poteau selon
l’invention est d’une inertie notablement améliorée, puis-
que celle-ci s’avère être supérieure à la somme de l’iner-
tie du poteau tubulaire fermé et de l’inertie du poteau
ouvert.
[0053] Un effet de synergie résulte donc de la solida-
risation d’un profilé tubulaire fermé et d’un profilé ouvert.
[0054] Comme il va de soi, l’invention ne se limite pas
aux seuls modes d’exécution préférentiels décrits ci-des-
sus.
[0055] Elle embrasse au contraire toutes les variantes
possibles de réalisation, pour autant que ces dernières
ne sortent pas du cadre délimité par les revendications
ci-jointes qui définissent la présente invention.

Revendications

1. Poteau de clôture métallique, permettant l’accrocha-
ge et le maintien de fils ou de grillages de clôture,
ledit poteau étant constitué d’un profilé tubulaire fer-
mé (1), à section ronde, carrée ou rectangulaire, et
étant caractérisé en ce qu’il comprend en outre un
profilé (2) à section droite en C qui s’étend longitu-
dinalement, parallèlement et extérieurement au pro-
filé tubulaire fermé (1), les extrémités libres (3) des
deux ailes (4) du profilé (2) en C étant soudées sur
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la paroi (12) du profilé tubulaire fermé (1) et l’âme
(6) du profilé en C étant dotée de linguets (7) adaptés
pour l’accrochage et le maintien des fils ou des grilla-
ges de la clôture et disposés en saillie de place en
place d’une extrémité (8) à l’autre (9) dudit profilé en
C, lesdits linguets (7) étant formés par découpage
partiel et déformation de la tôle constitutive dudit pro-
filé (2) en C.

2. Poteau de clôture selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les linguets (7) sont disposés le
long de l’axe longitudinal de symétrie (10) du profilé
(2) en C, ou à proximité immédiate de cet axe lon-
gitudinal (10).

3. Poteau de clôture selon l’une quelconque des reven-
dications 1 et 2, caractérisé en ce que les linguets
(7) sont disposés selon un intervalle régulier d’une
extrémité (8) à l’autre (9) du profilé en C.

4. Poteau de clôture selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 3, caractérisé en ce que la face inté-
rieure de l’âme (6) du profilé (2) en C est en contact
avec la paroi (12) du profilé tubulaire fermé (1), ou
à proximité immédiate de cette paroi (12).

5. Poteau de clôture selon la revendication 4, carac-
térisé en ce que l’âme (6) du profilé (2) en C com-
porte un bossage (13) dont la concavité est tournée
dans la direction opposée à celle des deux ailes (4)
dudit profilé en C et en ce que la face intérieure (14)
de ce bossage (13) est en contact avec la paroi (12)
du profilé tubulaire fermé (1), ou à proximité immé-
diate de cette paroi (12).

6. Poteau de clôture selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 5, caractérisé en ce que le profilé (2)
en C ne s’étend que sur une partie de la longueur
du profilé tubulaire fermé (1).

7. Poteau de clôture selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que le profilé (2) en C ne recouvre pas
la base (15) du profilé tubulaire fermé (1).

8. Poteau de clôture selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 7, et dans lequel le profilé tubulaire
fermé (1) est de section ronde, caractérisé en ce
que, en projection transversale, le profilé (2) en C
recouvre entre le quart et la moitié de la paroi exté-
rieure (12) du profilé tubulaire fermé (1).

9. Poteau de clôture selon la revendication 8, carac-
térisé en ce que, en projection transversale, le pro-
filé (2) en C recouvre entre 28% et 40% de la paroi
extérieure (12) du profilé tubulaire fermé (1).

10. Poteau de clôture selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 8, caractérisé en ce que chacune des

deux ailes (4) du profilé (2) en C est prolongée à son
extrémité libre (3) d’un retour (16) qui épouse la for-
me de la paroi (12) du profilé tubulaire fermé (1) sur
lequel il s’applique.
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