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Sposob odbioru gazu surowego z komoér koksowniczych
i gazowniczych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b odbioru ga-
zu surowego z komér koksowniczych i gazowni-
czych i urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Dotychczasowy spos6b odbioru gazu surowego
z komér koksowniczych i gazowniczych prowadzi
do znacznych strat. W poczatkowej fazie odgazo-
wania wegla, gdy ilo§¢ gazu surowego wydziela-
na w jednostce czasu jest duza, gaz ten w komo-
rze posiada stosunkowo wysokie ci§nienie. Pocig-
ga to za sobg przenikanie gazu surowego do syste-
mu grzewczego i do atmosfery. Wielko§é tych strat,
uwarunkowana szczelno$Scia obmurza komoér
i szczelnoS$cig drzwi piecowych, waha sie od okolo
5%, calkowitej produkcji gazu, w przypadku pie-
cOw nowych posiadajgcych §ciany dobrze zagrafi-
towane, do okolo 15%, w przypadku piecO6w o ob-
murzu zniszczonym i zuzytych (nieszczelnych)
drzwiach piecowych. Obok calkowicie wymiernych
strat gazu, dotychczasowy sposéb odbioru gazu ma
jeszcze te wade, ze w fazie intensywnego odgazo-
wania wegla, gaz uchodzacy dd atmosfery spala sie
przy drzwiach piecowych, co sprzyja deformacji
i szybkiemu niszczeniu zbrojenia baterii. Uchodzg-
cy do atmosfery a nie spalajgcy sie gaz surowy
stanowi czynnik powaznie zanieczyszczajgcy at-
mosfere substancjami toksycznymi, szczegblnie w
obrebie piecowni. Wymienione ujemne zjawiska nie
moga byé usuniete przez generalne obnizenie ci§-
nienia w odbieralniku, gdyz przy ci$nieniu nis-
kim w koncowej fazie odgazowania wegla naste-
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puje zasysanie powietrza i spalin do komér, co
prowadzi do spalania gazu i koksu w komorach,
a co za tym idzie do szybkiego niszczenia obmu-
rza komoér i pogorszenia jako$ci gazu i produktéw
weglopochodnych.

Spos6b odbioru gazu surowego wedlug wynalaz-
ku usuwa wszystkie dotychczasowe wady i nie-
domagania. Spos6b ten polega na tym, Ze prze-
plyw gazu surowego pomiedzy komorg koksowni-
czg lub gazowniczg a odbieralnikiem jest regulo-
wany przez programowane dlawienie tak, aby
niezaleznie od intensywno$ci natezenia wydzielania
gazu podczas procesu odgazowania wegla, utrzy-
mane zostalo zawsze jednakowe ci$nienie w
przestrzeni podsklepieniowej komér w wysokos-
ci wymaganej w .tym procesie. Stalo§¢ i wyma-
gang wysoko$¢ ciSnienia w przestrzeni podsklepie-
niowej osigga sie przez obnizenie ci§nienia w od-
bieralniku i programowane ditawienie wyplywu ga-
zu z komér proporcjonalnie do zmniejszajgcej sie
intensywno$ci odgazowania wegla. Dzieki zasto-
sowaniu sposobu wedlug wynalazku zmniejsza sie
straty gazu i produktéw weglopochodnych
o 5—15%, w stosunku do ogélnej produkcji gazu.
Jednocze$nie sposéb ten zapobiegnie szybkiej de-
formacji i niszczeniu zbrojenia i obmurzy piecéw,
przediuzy okres eksploatacji baterii i zlikwiduje
szkodliwe dla zdrowia wydzielanie gazu surowego
do atmosfery. Wielkg zaleta sposobu wediug wy-
nalazku jest takze to, ze pozwoli on na utrzyma-
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nie prawidlowych warunkéw technologicznych na-
wet w komorach o silnie zuzytym obmurzu.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku jest uwidocznione w przykladowym wy-
konaniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schemat udzadzenia, a fig. 2 — przekr6j w linii
A—A zaznaczonej na fig. 1.

Pomiedzy wzno$nymi rurami 1 komér koksow-
niczych a odbjeralnikiem 2 jest osadzona wahliwie
na sworzniu 3 klapa 4. Klapa z drugiej strony
sworznia 3 jest zaopatrzona w ramie 5 z ciezarkiem
6 przeciwwagi. Otwieranie i zamykanie klapy od-
bywa sie samoczynnie i stosownie do procesu od-
gazowania jest programowane krzywg 7, ktéra
uruchamia ramie 5 klapy 4 za pomocg wodzika 8.

Krzywki 7 dla poszczegblnych wzno$nych rur I
baterii koksowniczej sg osadzone luzno na wspél-
nym wale 9. Kazda krzywka 7 jest napedzana
wlasng tarczg 10, osadzong na wale 9 przesuwnie
na klinie 11 i dociskang do krzywki sprezyng 12
opartag o kolnierz 13 zamocowany do walu, przy
czym obydwie przylegajgce do siebie powierzchnie
krzywki i tarczy sg zaopatrzone w zebatki 14.
Dzigki temu w razie potrzeby mozna oddzielnie
dla kazdej rury 1 otwieraé lub zamykaé klape 4
podczas prowadzonego procesu odgazowania.
Oproécz tego wodzik 8 moze byé réznie tak wyko-
nany, ze po przyjeciu polgczenia zerowego uwi-
docznionego na fig. 1 to znaczy po odcieciu prze-
plywu gazu do odbieralnika 2, wylgcza naped
krzywki 7, ktéra odlgczona od napedzajgcej ja
tarczy 10 moze by¢é wlaczona ponownie, na przy-
klad przez reczne podniesienie ramienia 5 i opusz-
czenie wodzika 8 na krzywke 7. Wat 9 jest napedza-
ny nie pokazanym na rysunku elektrycznym sil-
nikiem przez przekladnie mwielostopniows, przy
czym predko§é katowa walu 9 jest tak dobrana,
aby jeden obr6t walu byt wykonywany podczas
cyklu odgazowania.

Wielkos¢ otwarcia klapy 4 podczas poszczegél-
nych faz procesu jest z géry programowana przez
odpowiedni ksztalt krzywki 7. Profil krzywki pro-
gramujacej zalezny jest zaréwno od charaktery-
styki konstrukcyjnej osprzetu baterii, od ilo$ci
wsadu weglowego przypadajgcego na jedng komo-
reg, jak i od jakoSci tego wsadu. Niezaleznie od
postaci uwidocznionej na rysunku krzywka 7 mo-
ze mieé rézng postaé wykonania, na przyklad po-
sta¢ §limaka o zmiennej §rednicy zwoju, lub jakg-

kolwiek inng postaé¢ taka, aby spowodowaé po-
tozenie klapy 4 zapewniajgce stale ci$nienie
w przestrzeni podsklepieniowej padczas calego
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cyklu odgazowania, niezaleznie od iloSci obrotu
walu 9. Wielkosé kata otwarcia klapy 4 w funkcji
czasu, mozna ustali¢ na podstawie krzywej cha-
rakteryzujacej ilo§¢ wydzielanego gazu w czasie
cyklu odgazowania i na podstawie zaleznoS$ci opi-
sujgcej dzialanie zaworu dlawigcego wedlug wzoru:

Q =K (1—cosa) FY_AP.
: Y

gdzie: Q = chwilowe nateZenie przeptywu gazu,
m3/sek.,

F = pole przekroju otworu swobodne-
g0, m?

o = kat uchylenia klapy dlawiacej,
Ap = roéznica ci$nien przed i za klapg dia-

wigcg, mm SW /_R‘G
[ m?,
K = wspblczynnik proporcjonalnosci,
y = ciezar wlasciwy gazuy, kG/ms3.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b odbioru gazu surowego z komoér kok-
sowniczych i gazowniczych, znamienny tym, ze
przeplyw gazu surowego pomiedzy komorg kok-
sowniczg lub gazownicza a odbieralnikiem jest
regulowany przez programowane diawienie tak,
aby niezaleznie od intensywnoS$ci natezenia
wydzielania gazu podczas procesu odgazowania
wegla, utrzymane =zostalo zawsze jednakowe
cisnienie w przestrzeni podsklepieniowej komér,
w wysoko$ci wymaganej w tym procesie.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, zaopatrzone w klapy zaworowe
umijeszczone pomiedzy komorami a odbieralni-
kiem, znamienne tym, Ze jest zaopatrzone w na-
pedowy wat (9) wspblny dla wszystkich nosnych
rur (1), na ktérym sg osadzone luzno krzywki (7)
uruchamiajgce ramie (5) klap (4) za pomocg wo-
dzik6w (8), przy czym kazda krzywka (7) jest.
napedzana wtasng tarczg (10) osadzong za po-
mocg klina (11) na wale (9) i dociskang spre-
zyna (12) oparta o kolnierz (13) zamocowany
do walu (9) a obydwie przylegajace do siebie
powierzchnie krzywki (7) i tarczy (10) sg zaopa-
trzone w zebatki (14).

3. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, znamienne tym,
ze krzywka (7) jest tak wykonana, aby po:
zamknieciu klapy (4) wodzik (8) przyjmujgc po-
tozenie zerowe odlgczyl ja od napedzajgcej tar—
czy (10).
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