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Die Erfindung betrifft eine Trennvorrichtung (11) umfasst weiters noch eine Aufnahmeeinrichtung (1) mit

zum Einsetzen in einen Innenraum (10) eines Auf-
nahmebehélters (5) fur zu trennende Bestandteile
von Substanzen, wobei die Trennvorrichtung (11)
mindestens einen Grundkorper (41, 74) mit in Rich-
tung einer Léangsachse (15) voneinander distanzier-
ten Endbereichen (45, 46) umfasst, zwischen wel-
chen sich zumindest ein Strédmungskanal (44)
erstreckt. In einem vom Innenraum (10) abgewende-
ten Bereich ist zumindest ein dem Strémungskanal
(44) in Befillungsrichtung vorgeordnetes Filterele-
ment (43) mit in Richtung der Langsachse (15)
voneinander distanzierten Stimenden (105, 106)
angeordnet. Im Filterelement (43) sind mehrere sich
zwischen den Stimenden (105, 106) erstreckende
Kandle (107) angeordnet, wobei die einzeinen
Kandle (107) jeweils einen Durchstromquerschnitt
aufweisen, der in seiner GroRe zwischen den von-
einander zu trennenden Bestandteilen der Substanz
liegt. Das Filterelement (43) ist mit einer Kanlle
durchstechbar und nach dem Entfernen der Kanile
zum Uberwiegenden Teil wiederverschlieBend
ausgebildet. Die Stromungskanile (44) stehen mit
den im Filterelement (43) angeordneten Kanilen
(107) in Strémungsverbindung. Die Erfindung

einer Trennvormichtung (11).
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Die Erfindung betrifft eine Trennvorrichtung zum Einsetzen in einen Innenraum eines Aufnah-
mebehélters sowie eine damit ausgestattete Aufnahmeeinrichtung zum Trennen von Bestand-
teilen einer Substanz, wie Kérperfliissigkeit, Gewebeteile bzw. Gewebekulturen, wie dies in den
Oberbegriffen der Anspriiche 1 und 91 beschrieben ist. _

Es sind schon unterschiedliche Verfahren und Vorrichtung zur Behandlung bekannt. Dabei
werden Substanzen, beispielsweise Blut, in eine leichte und in eine schwere Phase unterteilt.

‘Die leichte Phase beim Blut wird beispielsweise durch das Blutserum bzw. Blutplasma gebildet,

wogegen die schweren Teile des Blutes durch zellulére Bestandteile, wie Blutzellen, gebildet
sind.

Der im Inneren des Blutprobenréhrchen unter dem Einfluss einer Zentrifugalkraft, vor allem
beim Zentrifugieren der Probe, bewegliche Kolben ist meist so ausgebildet, dass sich dieser
unter der Zentrifugalkraft verformt und ein Durchtritt der leichten Bestandteile nach oben in
Richtung des offenen Endes des Rohrchens, das Ublicherweise zu diesen Zeitpunkt mit einer
Verschlussvorrichtung verschlossen ist, erméglicht, wogegen der bewegliche Kolben auf der
schweren Phase des Blutes, also den Blutzellen, zum Aufliegen kommt und durch diese nicht
mehr nach unten in Richtung des geschlossenen Endes des Rohrchens durchtreten kann.
Somit wird eine exakte Trennung der Blutellen vom Blutplasma und Blutserum erreicht.

Das Blutserum ist fiir die Medizin auRerordentlich wichtig, da durch diese Analysen des Blutse-
rums bzw. Blutplasmas verschiedene wesentliche Ingredienzien, wie Glukose, Cholesterol,
Kalzium, anorganischer Phosphor, Proteine, Harnsdure und- andere ermittelbar sind. Diese
Analysedaten stehen in einem direkten Zusammenhang mit der Gesundheit der durch Abnah-
me der Blutprobe getesteten Person.

Derartige, mit beweglichen Kolben ausgestattete Blutprobenréhrchen bzw. Verfahren unter
Verwendung eines beweglichen Kolbens sind beispielsweise aus der US 3,508,653 A, der
US 4,294,707 A und der US 6,280,400 B1 bekannt. Dabei beschreibt die US 6,280,400 B1
einen langlich ausgebildeten Trennkarper, mit einem elastischen Oberteil und einem lénglichen
Unterteil mit einer diesen durchsetzenden Offnung. Der elastische Oberteil ist mit einem Press-
sitz an der Innenwandung des Aufnahmebehdlters gehalten, wobei wahrend dem Zentrifugier-
vorgang ein Durchtritt eines der zu trennenden Medien entweder zwischen dem Oberteil und
der Innenwandung oder durch einen im Oberteil angeordneten Durchtrittsschlitz erfolgt. Eine
einwandfreie Trennung konnte dabei nicht in allen Anwendungsfallen verhindert werden.

Eine andere Trennvorrichtung zum Einsetzen in einen Aufnahmeraum eines Aufnahmebehél-
ters einer Aufnahmeeinrichtung ist der US 5,266,199 A bekannt geworden, welche einen elasti-
schen Tragkérper, einen diesen umgebenden elastischen Ring, der in seinem Umfangsbereich
eine Trennung aufweist, sowie ein in einen Stromungskanal innerhalb des elastischen Tragkor-
pers zur Abdichtung einsetzbare Kugel aufweist. Der den elastischen Tragkérper umgebende

elastische Ring dient dabei als Dichtungsvorrichtung zwischen der Innenwand des Aufnahme-

behélters und dem elastischen Tragkoérper in der Einsatzstellung der Trennvorrichtung. Der im
elastischen Tragkérper angeordnete Stromungskanal, der sich zwischen den in Richtung einer
Langsachse voneinander distanzierten Endbereichen erstreckt, wird in der Einsatzstellung
durch die auf den dichteren Bestandteilen aufschwimmende Kugel verschlossen.

Aus der EP 0 753 741 A1 ist eine Aufnahmeeinrichtung mit einem Aufnahmebehélter bekannt
geworden, der zwei in einer Langsachse voneinander distanzierte Enden aufweist, von denen
zumindest eines mit einer Offnung ausgebildet ist. Die Innenabmessung des Aufnahmebehél-
ters im Bereich des ersten offenen Endes in der senkrecht zur Langsachse ausgerichteten
Ebene ist groRer der inneren Abmessung im Bereich des weiteren Endes in der dazu parallel
ausgerichteten Ebene in der gleichen Raumrichtung. Weiters ist in das offene Ende ein ringfor-
miger Bauteil eingesetzt, welcher die offene Stirnseite des Aufnahmebehélters mit einem Bund
abdeckt und ein zylindrischer Wandteil in den Innenraum des Aufnahmebehélters zumindest
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bereichsweise hineinragt. Der ringférmige Bauteil weist im Anschluss an den zylinderférmigen
Wandteil einen Absatz und damit verbunden eine Querschnittserweiterung auf, an welcher sich
das elastische Dichtelement der Trennvorrichtung in der Ausgangsstellung abstitzt. Im Zentrum
weist die Trennvorrichtung eine Ausnehmung auf, welche mit einer diinnen Deckplatte im Be-
reich des oberen Endes des Aufnahmebehdlters verschlossen ist. Das Zusammenfiigen der
einzelnen Bauteile, insbesondere das Einsetzen der Trennvorrichtung, erfolgt in einer Vakuum-
kammer, da nach dem Einsetzen der Trennvorrichtung ohne Beschédigung dieser ein Zugang
in den Innenraum nicht mehr méglich ist. Zusatzlich wird noch am bundférmigen Ansatz des
ringfdrmigen Bauteils noch eine Folie aufgeklebt sowie eine Kappe angebracht. Die Befullung

_des Innenraumes erfolgt mittels eines Durchstechens der diinnen Deckplatte der Trennvorrich-

tung, der diinnen Folie sowie gegebenenfalls der Kappe. Durch diesen Befillvorgang wird im
Innenraum das Vakuum abgebaut, wodurch auch Luft mit in den Innenraum eingesaugt wird.
AnschlieBend daran erfolgt der Zentrifugiervorgang, bei welchem die Trennvorrichtung aus dem
ringférmigen Bauteil in Richtung des verschlossenen Endes heraustritt und mit seinem Dicht-
element weiters an der inneren Oberflache des Aufnahmebehélters zur Anlage kommt. Die
Sinkgeschwindigkeit im Gemisch bzw. den bereits getrennten Bestandteilen wird durch die
Anpresskraft des elastischen Dichtelementes an der inneren Oberflache bestimmt. Durch die
Wahl der Dichte der gesamten Trennvorrichtung in bezug auf die zu trennenden Bestandteile
des Gemisches erfolgt ein Aufschwimmen derselben an der Trennflache zwischen den beiden
eine unterschiedliche Dichte aufweisenden Medien. Ein Durchtritt des leichteren Mediums
wahrend des Zentrifugiervorganges ist zwischen der inneren Oberfliche des Aufnahmebehal-
ters und dem elastischen Dichtelement mdglich.

Eine weitere Aufnahmeeinrichtung mit einer Trennvorrichtung ist aus der EP 1 005 910 A2
bekannt geworden, welche einen zylinderformig ausgebildeten Aufnahmebehélter mit nahezu
konstantem inneren Durchmesser aufweist. Am offenen Ende des Aufnahmebehélters ist eine
durchstechbare Verschlussvorrichtung angeordnet, an welcher auch in der Ausgangsstellung
die Trennvorrichtung nahezu anliegend angeordnet ist. Diese Trennvorrichtung ist aus einem
flexiblen riickstellbaren Werkstoff gebildet, wobei am duferen Umfang der Trennvorrichtung
eine Dichtvorrichtung zur Abdichtung mit der inneren Oberflache des Aufnahmebehélters vor-
gesehen ist. Zusétzlich ist im Innenraum noch ein deformierbares Element eingesetzt, welches
wihrend der Beaufschlagung mit der Zentrifugalkraft durch den vom Medium ausgeiibten Druck
an die Innenwand des &uReren Behlters gedriickt wird und so zwischen der Trennvorrichtung
und dem eingesetzten deformierten Einsatzteil ein Durchstrémkanal gebildet wird, welcher nach
Wegnahme der Zentrifugalkraft mit den an der Trennvorrichtung angeordneten Dichtelementen
wieder eine dichtende Lage einnimmt, wodurch die voneinander separierten Medien voneinan-
der getrennt bleiben.

Eine weitere Trennvorrichtung bzw. eine Aufnahmevorrichtung mit einer Trennvorrichtung und.
ein entsprechendes Verfahren ist aus der DE 195 13 453 A1 bekannt, welche einen eprouvet-
tenartigen Aufnahmebehélter aufweist, der in einem offenen Stirnendbereich mit einer Ver-
schlussvorrichtung verschlossen und in dem eine Trennvorrichtung zum Abtrennen der unter-
schiedlichen Medien des Gemisches nach dem Trennen eingesetzt ist. Um zu verhindern, dass
die nachfolgend nur mehr mit einem Medium in Beriihrung kommende Stirnflache der Trennvor-
richtung beim Einfilllen des Gemisches in den Innenraum des Behélters kontaminiert wird, ist
die Trennvorrichtung im Mittelbereich mit einer Durchgangsoffnung versehen, durch die das
Gemisch in den verbleibenden Innenraum des Aufnahmebehélters eingebracht werden kann.
Wihrend des nachfolgenden Trennvorgangs durch Zentrifugieren in herkdmmlicher Weise mit
einer radialen Zentrifugalkraft (rcf) von 1.000 g bis 5.000 g - wobei g die Schwerkraft und 1 g ein
Wert von 9,81 m/s? ist - wird das eine aus dem Gemisch abgetrennte Medium durch den
Durchbruch in der Trennvorrichtung in den zwischen der Dichtungsvorrichtung und der Trenn-
vorrichtung befindlichen Bereich tberfiihrt und sinkt in Folge dessen in Richtung des geschlos-
senen Endes des Aufnahmebehalters ab. Um zu verhindern, dass nach der Trennung durch
den Durchbruch das zwischen dem geschlossenen Ende und der Trennvorrichtung befindliche
andere Medium sich mit dem davon abgetrennten Medium wieder vermischen kann, ist in einer




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

1

4 -~ AT 414322B

der ublichen verbleibenden Menge des anderen Mediums entsprechenden Hohe ein sich in
Richtung des geschlossenen Endes konusformig erweiternder Endanschlag vorgesehen, mit
dem die Trennvorrichtung auf dem Endanschlag, der durch den Durchbruch hindurchdringt,
auflduft. Sobald der AuRendurchmesser des Endanschlages dem Innendurchmesser des
Durchbruchs entspricht, verbleibt die Trennvorrichtung in dieser Position und es ist dadurch der
Durchbruch mit dem Anschlag verschlossen und es kann kein Austausch oder keine nochmali-
ge Vermischung der beiden Medien stattfinden. Nachteilig ist bei dieser Ausflhrungsvariante,
dass ein spezielles Rohrchen mit einem innenliegenden Anschlag hergestellt werden muss und
keine sichere Funktion der Mediumtrennung, bedingt durch den in der Trennvorrichtung ange-
ordneten Durchbruch, sichergestellt werden kann. Weiters ist ein dauerhafter dichtender Ver-
schluss zwischen den beiden voneinander getrennten Phasen nicht immer méglich.

Andere Aufnahmeeinrichtungen fiir das Zentrifugieren zu trennender Gemische aus zumindest
zwei unterschiedlichen Medien, bei welchen der Aufnahmebehélter in beiden Stirnendbereichen

mit einer Verschlussvorrichtung verschlossen ist, sind aus der WO 96/05770 A1 bekannt. Im

Inneren ist eine durch eine Dichtscheibe gebildete Trennvorrichtung angeordnet, die durch ein
Gel gebildet ist. Wahrend des Zentrifugiervorgangs wandert dieser Gelkolben aufgrund seines
spezifischen Gewichtes, welches hoher ist als das spezifische Gewicht des Mediums mit dem
geringeren spezifischen Gewicht und niederer ist als das spezifische Gewicht des Mediums mit
héherem spezifischen Gewicht, aufgrund der auf ihn einwirkenden Fliehkréfte zwischen die zwei
unterschiedlichen, voneinander getrennten Medien. In dieser positionierten Stellung kann damit
eine Trennung des einen Mediums vom anderen Medium des Gemisches erfolgen. Nachteilig
ist hierbei, dass die Lagerdauer, bedingt durch die Trennvorrichtung aus Gel, in vielen Fallen fur
die normale Einsatzdauer nicht ausreicht.

Weitere Aufnahmevorrichtungen mit Trennvorrichtungen zum Trennen von Gemischen wahrend
des Zentrifugierens sind aus der US 3,931,018 A, US 3,779,383 A, US 3,849,072 A,
US 3,862,042 A, US 3,882,021 A, US 3,887,464 A, US 3,887,465 A, US 3,890,237 A,
US 3,891,553 A, US 3,894,950 A, US 3,894,951 A, US 3,894,950 A, US 3,897,337 A,
US 3,897,340 A, US 3,897,343 A, US 3,931,010 A, US 3,931,018, US 5,632,895 A1,
US 5,860,937 A, US 6,406,671 B1, US 6,516,953 B1, EP 0 753 741 A1, EP 1 006 360 A2,
EP 1 106 250 A2, EP 1 106 251 A2, EP 1 106 253 A2, EP 1 106 652 A2, DE 2 243 569 A be-
kannt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Trennvorrichtungen und eine mit einer derarti-
gen Trennvorrichtung ausgestatte Aufnahmeeinrichtung zu schaffen, welches eine Trennung
mit hohem Reinheitsgrad erméglich und ohne Einflussnahme von auen wéhrend des Zentrifu-
giervorganges eine Trennung des Gemisches in unterschiedliche Medien erméglicht.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale im Anspruch 1 gelést, da durch eine
derartig ausgebildete Trennvorrichtung mit einem durchgéngig bzw. vorbestimmbar durchlassi-
gen Filter, wobei die Durchstrémquerschnitte im Filter eine exakte Trennung in Abhangigkeit
von der Partikelgrée in die zu trennenden Medien ermdglichen, dabei trotzdem sichergestellt
ist, dass wahrend der Entnahme der Blutprobe und dem Einbringen in den Probenbehalter bzw.
den Aufnahmebehalter der Aufnahmeeinrichtung dieses Filterelement nicht hinderlich ist und
auch dessen Funktion durch das Durchstechen mit einer Kandile nicht nachteilig veréndert wird.
Dariiber hinaus ist es mit Vorteil mdglich, die Positionierung und Halterung der Trennvorrichtung
im Bereich einer Verschlusskappe der Aufnahmeeinrichtung so zu dimensionieren, dass die
Trennvorrichtung im Nahbereich der Verschlussvorrichtung wahrend des Durchstechens mit
einer Kaniile und ein Einbringen einer Blutprobe verbleibt und erst bei hdheren Fliehkraftbelas-
tungen, wie diese beim Zentrifugieren von Blutproben dblich sind, sich in Richtung des ver-
schlossenen Endes des Blutprobenrohrchen bewegt und dabei das Blutplasma bzw. das Blut-
serum aus den verbleibenden Bluizellen ausfiltert.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfiihrungsform nach Anspruch 2 oder 3, da dadurch in jedem
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Fall nur eines der beiden Bestandteile des zu trennenden Gemisches durch das Filterelement
hindurchtreten kann.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 4, da dadurch nur Gber einen kurzen
Zeitraum, in welchem das Filterelement bzw. die gesamte Trennvorrichtung der Zentrifugalkraft
ausgesetzt ist, auch ein Durchtritt des leichteren Mediums der Bestandteile durch das Filterele-
ment méglich ist und so auch Uber eine lange Lagerdauer ein hindurchtreten gesichert verhin-
dert ist.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 5 wird eine noch sicherere Abdichtung der beiden Teil-
rdume erzielt.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 6, da dadurch das Filterelement einfacher
auf MaRtoleranzen abstimmbar und stets Gber den gesamten Verstellweg auch eine sichere
Abdichtung im Bereich der Innenwandung des Aufnahmebehélters sicherg_estellt ist.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, dass hier unterschiedlichste Werkstoffe
Verwendung finden kénnen und so die gesamte Trennvorrichtung auf unterschiedlichste An-
wendungsfille einfach abgestimmt werden kann.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 8 oder 9 wird im Bereich von der durch die Kaniile
ausgebildeten Durchtrittséffnung bzw. Durchstichéffnung durch den selbstverschlieBenden
Werkstoff ein Hindurchtreten eines der beiden Medien gesichert verhindert.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 10 ist es mdoglich, das Filterelement einfach an unter-
schiedlichste Einsatzbedingungen abstimmen zu kénnen.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 11 oder 12 kann einerseits die Dichtwirkung zwischen
dem Filterelement und der Innenwandung beeinflusst werden und andererseits der Verschluss
der. Durchtrittséffnung durch eine Komprimierung des Werkstoffs in seinem Zentrum erzielt
werden.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 13 wird ein einfach herzustellendes Filterelement erzielt.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 14, da so ein Verkanten des Grundkérpers
wahrend der Verstellbewegung verhindert wird und andererseits eine dichtende Anlage des
Filterelements an der Innenwandung des Aufnahmebehélters erzielbar ist.

Dabei erweisen sich Ausgestaltungen nach den Anspriichen 15 bis 17 als vorteilhaft, da so im
Bereich des Filterelements eine noch wirkungsvollere Abdichtung gegeniiber der Innenwan-
dung des Aufnahmebehdlters erzielbar ist.

GemaR Anspruch 18 wird eine nahezu spielfreie Anlage des Filterelements am Dichtstopfen
erzielt. -

Bei der Ausbildung gemaR Anspruch 19 wird eine Integration des Filterelements in die Grund-
kérper ermdglicht.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfiihrungsform nach Anspruch 20, da dadurch wahrend des
Verstellvorganges vom Filterelement an der Innenwandung abgelagerte Bestandteile des Ge-
misches weggeschabt werden kénnen und so auch in diesem Bereich eine nachtragliche Ver-
unreinigung des separierten Serums bzw. Plasmas gesichert verhindert ist.

Vorteilhaft ist weiters auch eine Ausbildung nach Anspruch 21, da so auch im Randbereich des
Filterelements eine noch bessere Abdichtung gegeniiber der Innenwandung erzielbar ist.
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Durch die Ausbildungen nach Anspruch 22 bis 24 wird eine gemeinsame Verstellbewegung des
Filterelements mit dem Grundkérper gewéhrleistet.

Eine noch bessere Verbindung zwischen dem Filterelement und dem Grundkarper wird durch
die Ausbildung gemaR Anspruch 25 erzielt. :

Weitere vorteilhafte Verbindungsméglichkeiten zwischen dem Grundkérper und dem Filterele-
ment sind in den Anspriichen 26 bis 28 beschrieben, wobeu hier auch unterschiedlichste Werk-
stoffe miteinander kombiniert werden kénnen.

Bei der AusgeStaItung nach Anspruch 29 ist vorteilhaft, dass dadurch die Abdichtung der Trenn-
vorrichtung gegeniiber der Innenwandung durch das den Grundkorper sowie das Filterelement
verbindende Gehéause geschaffen wird.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 30 wird ein Durchtritt der Bestandteile des Gemisches
im Randbereich der Trennvorrichtung gesichert verhindert.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfilhrungsform nach Anspruch 31, da so in der Arbeitsstel-
lung eine zusétzliche Abtrennung zwischen den Teilrdumen innerhalb des Aufnahmebehéiters
erzielbar ist.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 32 oder 33, da so eine zusétzliche Ab-
dichtung im Bereich des Grundkérpers gegentiber der Innenwandung des Aufnahmebehéilters
erzielbar ist und so ein gerichtetes Hindurchstrémen durch den Strémungskanal im Grundkorper
erreicht werden kann.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 34 oder 35 ist es méglich, die Trennvorrichtung auf unter-
schiedlichste zu trennende Gemische einzustellen und dabei die Absunkgeschwmdlgkelt zusétz-
lich noch festlegen zu kénnen.

Bei der Ausgestaltung gemaR der Anspriiche 36 oder 37 kann ein Anhaften von Bestandteilen
des zu trennenden Gemisches an der Trennvorrichtung bzw. dessen Bauteilen gesichert ver-
hindert werden.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 38, da so zumindest ein verschlieBbarer
Strémungskanal zwischen den voneinander distanzierten Endbereichen der Trennvorrichtung
geschaffen wird, der durch mindestens ein Druckelement im Bereich seiner Ausgangsstellung
bis hin zum Erreichen der Arbeitsstellung einen Durchtritt in beiden Richtungen ermdglicht, da
das Druckelement die durch mindestens einen Bauteil gebildete Trennvorrichtung bereichswei-
se an die Innenwandung des Aufnahmebehélters andriickt. Durch diese vorbestimmbare
Druckkraft ist gleichzeitig eine vorbestimmbare Haltekraft der Grundkérper an der Innenwan-
dung des Aufnahmebehdlters festlegbar. Im Zusammenwirken mit der als Steuerkurve ausge-
bildeten Innenwandung des Aufnahmebehéiters erfolgt wéahrend der Verlagerung hin in die
Arbeitsstellung ein stetiges Verengen des Durchstromkanals, wobei in der Arbeitsstellung eine
volisténdige Abdichtung desselben durch die Grundkérper erfolgt.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfithrungsform nach Anspruch 39 oder 40, da dadurch stets
eine gesicherte Bewegung der Trennvorrichtung auch durch das leichtere Medium hindurch
sichergestellt wird. Bei héher gewahiten Dichtewerte kann die im Bereich zwischen der Innen-
wandung des Behdélters und der Trennvorrichtung auftretende Reibungskraft auch bei geringe-
ren Zentrifugalkraften sicher iiberwunden werden, um so eine sichere Verstellbewegung bis hin
zur Arbeitsstellung zu gewabhrleisten.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 41, da dadurch auch bei mehreren
Grundkérpern stets ein sicherer Durchtritt des zu trennenden Mediums durch den Strémungs-
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kanal sichergestellt ist, wobei auch bei Erreichen der Arbeitsstellung stets auch eine sichere
Abdichtung zwischen den zu trennenden Aufnahmerdumen innerhalb der Aufnahmeeinrichtung
sichergestellt ist. ’ :

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 42, da dadurch die Grundkérper relativ
zueinander nur eine senkrecht zur Verstellbewegung ausgerichtete Bewegung zueinander
durchftihren kénnen und eine gegenseitige Verlagerung derselben in Richtung der Langsachse
verhindert ist.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 43 wird erreicht, dass die Grundkérper an die jeweils
gegenlberliegenden Innenwandungen des Aufnahmebehélters angedriickt werden und so
zwischen diesen- der Strdmungskanal so lange ausgebildet ist, bis dass die beiden Grundkérper
auch an den einander zugewandten Bereichen dichtend aneinander anliegen.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 44 oder 45 ist von Vorteil, dass die Grundkorper wahrend
deren gesamten Einsatzdauer innerhalb des Aufnahmebehélters zueinander stets in einer
senkrecht zur Langsachse ausgerichteten Verstellebene relativ verstellbar sind, jedoch in Rich-
tung der Langsachse zueinander stets die gleiche Lage aufweisen. Weiters wird auch noch
dadurch der Montageaufwand erleichtert, da nur ein einziger Teil in den Aufnahmeraum einzu-
setzen ist.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 46 wird eine gleichmaRig gerichtete Druckkraft auf die
Grundkorper ausgeibt und so ein Verkanten bzw. eine Verklemmung wéhrend des Verstellvor-
ganges verhindert.

Durch die Weiterbildungen nach den Anspriichen 47 bis 50 werden die fir die Offnungsbewe-
gung zur Bildung des Stromungskanals aufzubringenden Kréfte gleichméRig auf die Grundkér-
per Uibertragen, wodurch einerseits eine gesicherte Anlage der Grundkérper an den vorgesehe-
nen Stellen der Innenwandungen sichergestellt ist und andererseits ein ungehindertes Durch-
stromen durch den Strémungskanal erzielt wird.

Durch die Auébildung nach Anspruch 51 kann die Trennvorrichtung auf einfache Art und Weise
kostenglinstig gefertigt werden. ‘

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 52, da dadurch auch im gegenseitigen
Anlagebereich der Grundkérper aneinander eine gesicherte Abdichtung des Strémungskanals
erzielt wird. »

Vorteilhaft ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 53, da dadurch eine noch héhere.
Sicherheit fir die Abdichtung der zu trennenden Aufnahmerdume zwischen den zu trennenden
Medien erzielbar ist.

GemaR einer Ausbildung, wie im Anspruch 54 beschrieben, werden Totrdume im Bereich der
Trennvorrichtung vermieden und dadurch eine volistandige Trennung, ohne der Gefahr einer
nachtraglichen Verunreinigung eines der Medien, erzielt.

Vorteilhaft ist auch ein Ausbildung nach Anspruch 55 oder 56, da dadurch die Trennvorrichtung
nur im Bereich der Dichtlippen an der Innenwandung des. Aufnahmebehélters zur Anlage
kommt und so auftretende Fertigungstoleranzen einfach ausgeglichen werden kénnen.

Gemal einer Ausbildung, wie im Anspruch 57 beschrieben, wird auch in dem, dem Aufnahme-

behélter zugewandten Bereich des Stromungskanals eine sichere Abdichtung zwischen den
voneinander zu trennenden Aufnahmeraumen geschaffen.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 58 wird auf alle Félle in dem zur Abdichtung vorgese-
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henen Bereich eine einwandfreie Dichtung geschaffen.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaR Anspruch 59 kann ein hoher Grad an Material-
einsparung erzielt werden. _

Bei einer Ausbildung gemal den Anspriichen 60 oder 61 wird eine groRflachige Anlage der
Grundkérper an den Innenwandungen des Aufnahmebehélters verhindert. Gleichzeitig wird
damit auch eine ausreichende Fiihrung wahrend der gesamten Verstellbewegung bis zum
Festsitzen erzielt. Gleichfalls wird auch noch die zum Festsitzen notwendige Reibungskraft
erhéht, da fir die Anlage eine wesentlich kleinere Flache zur Verfligung steht und so Ferti-
gungstoleranzen leichter ausgeglichen werden kénnen.

Méglich sind aber auch Ausbildungen nach den Anspriichen 62 oder 63, da dadurch das Durch-
stromen des Gemische bzw. auch nur eines Bestandteiles desselben durch den Strémungska-
nal begiinstigt wird.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 64 oder 65 ermdglicht eine gegenseitige Ausrichtung der
Grundkorper in einer senkrecht zur Langsachse ausgerichteten Ebene zueinander, wobei zu- -
séatzlich noch durch den Rickhaltefortsatz eine Begrenzung des Verstellweges bei Verwendung
einer Druckvorrichtung zwischen diesen erzielt und der Montageaufwand zum Einsetzen in den
Innenraum der Aufnahmevorrichtung verringert werden kann.

Weitere vorteilhafte Ausbildungen sind in den Anspriichen 66 bis 68 gekennzeichnet, wodurch
einerseits eine Verbindung der Grundkoérper zueinander geschaffen und andererseits die Funk-
tionen des Druckelementes bzw. Stitzelements realisiert werden kénnen. Dadurch kann mit
einer geringen Anzahl von Grundkérpern das Auslangen gefunden werden.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 69 oder 70, da dadurch einerseits die fur
den Verstellvorgang notwendigen Dichtewerte fiir den Tragkorper erzielt und andererseits im
kritischen Abdichtungsbereich ein sicherer Verschluss der voneinander zu trennenden Aufnah-
merdume geschaffen wird.

Vorteilhaft ist weiters aber auch eine Ausbildung, wie diese im Anspruch 71 beschrieben ist. Die
Vorteile liegen darin, dass so eine Trennvorrichtung aus einem Grundkdrper geschaffen wird,
welcher in einen Innenraum eines Aufnahmebehélters einsetzbar ist, bei welchem bis hin zum
Erreichen der Arbeitsstellung: stets ein Durchtritt eines der zu trennenden Bestandteile des
Gemisches ermdglicht wird. AnschlieBend ist eine selbsttdtig mechanische Anlage bzw. ein
mechanisches Festsitzen an der inneren Oberfliche des Aufnahmebehélters in einer vorbe-
stimmbaren Position sichergestelit.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 72 wird erreicht, dass der Spalt sich wéhrend seiner
Verstellbewegung durch die als Steuerkurve ausgebildete Innenwandung stets immer mehr
verkleinert wird, und so bis zuletzt ein Durchtritt durch diesen mdglich ist, jedoch in der Arbeits-
stellung ein sicherer Verschluss des Strémungskanals erzielbar ist.

Vorteilhaft sind auch Weiterbildungen nach den Anspriichen 73 bis 75, da durch die konische
bzw. kegelige Ausbildung des Grundkérpers der Trennvorrichtung eine dichtende Anlage Gber
nahezu die gesamte Anlagefliche desselben an der inneren Oberflache des Aufnahmebehél-
ters erzielbar ist.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 76 wird erreicht, dass ein Durchtritt eines der Medien
zwischen den beiden voneinander distanzierten Endbereichen des Grundkérpers gesichert
verhindert wird.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 77 wird eine Anlage am Dichtelement der- Verschlussvor-
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richtung erméglicht, wodurch der Einfilllvorgang des zu trennenden Gemisches in den Innen-
raum der Aufnahmeeinrichtung erheblich verbessert sowie erleichtert wird, da so eine groRere
Benetzung mit dem Gemisch im Bereich des oberen Abschnitts der Trennvorrichtung verhindert
werden kann.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 78, da so einerseits der Befilllvorgang des
zu trennenden Gemisches in den Innenraum als auch ein Durchtritt eines der Medien wahrend
des Zentrifugiervorganges durch den Grundkérper hindurch auf einfache Art erméglicht wird.

GemaR einer Ausbildung wie im Anspruch 79 und 80 beschrieben, wird in Verbindung mit ei-
nem Einsatzteil eine gesicherte Abdichtung bei einer gegenseitigen Anlage erzielt.

Dabei weist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 81 als vorteilhaft, da so das Riicksteliver-
halten und damit verbunden die Anlagekraft an der inneren Oberfliche des Aufnahmebehélters
festgelegt werden kann.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung nach Anspruch 82 kann eine Ventilanordnung geschaf-
fen werden, mit der es moglich ist, einerseits einen Durchtritt eines Bestandteiles des Gemi-
sches durch die Trennvorrichtung hindurch zu erméglichen und andererseits auch eine abge-
dichtete Trennung zu erzielen.

GemaR Anspruch 83 wird ein Austritt des Einsatzteils aus der Verbindungséffnung in Richtung
des offenen Endes des Aufnahmebehdlters bei darin eingesetzter Stellung verhindert.

Bei einer Ausbildung gemaR den Anspriichen 84 oder 85 wird ein Austritt des Einsatzteils aus
der Verbindungséffnung in Richtung des verschlossenen Endes des Aufnahmebehélters ver-
hindert, wobei jedoch stets eine Strémungsverbindung zwischen den beiden Endbereichen des
Grundkérpers erhalten bleibt.

Méglich ist dabei aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 86, da so nach Beendigung des
Zentrifugiervorganges eine dichtende Trennung zwischen den beiden Bestandteilen innerhalb
des Aufnahmebenhdlters erzielbar ist.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 87 ermdglicht die Sinkgeschwindigkeit der Trennvorrichtung
wahrend des Zentrifugiervorganges innerhalb des Gemisches festzulegen.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 88, da so eine Abstimmung der Posi-
tion bzw. Lage des Einsatzteils in bezug zum Grundkérper wahrend des Zentrifugiervorganges
festgelegt werden kann, insbesondere dann, wenn die Dichte des Einsatzteils geringfiigig gro-
Rer der Dichte des Grundkérpers gewahlt ist, da so wahrend des Zentrifugiervorganges bis kurz
vor Beendigung desselben ein Durchfluss durch die Verbindungséffnung zwischen den beiden
voneinander getrennten Endbereichen bestehen bleibt. ‘

Weitere vorteilhafte Ausbildungen des Einsatzteils sind in den Anspriichen 89 und 90 gekenn-
zeichnet, wobei hier stets eine dichtende Anlage zwischen dem Einsatzteil und der Verbin-
dungso6ffnung sichergestellt ist. :

Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch durch die im Anspruch 91 angegebenen Merkmale
geldst. Vorteilhaft ist dabei, dass im Zusammenwirken der Grundkérper mit dem Filterelement in

-allen Betriebszustédnden der Aufnahmeeinrichtung stets eine sichere Abdichtung der voneinan-

der zu trennenden Teilrdume innerhalb des Innenraums erzielbar ist. Durch den in der Aus-
gangsstellung offenen Stromungskanal wird eine einfache Einfillméglichkeit des zu trennenden
Gemisches in den Innenraum der Aufnahmeeinrichtung ermdglicht, wobei dies infolge eines
Durchstechvorganges durch ein dem Stromungskanal in Einfillrichtung vorgeordnetes Filter-
element durchfiihrbar ist. Wesentlich dabei ist, dass in der Ausgangsstellung der oder die
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Grundkérper der Trennvorrichtung mit einer vorbestimmbaren Haltekraft am Aufnahmebehalter
und/oder an der Verschlussvorrichtung gehalten sind, um so ein Verschieben bzw. Hineinschie-
ben der gesamten Trennvorrichtung in den Innenraum gesichert zu verhindern. Aufgrund des
Durchstechvorganges wird in jedem Fall eine Kontaminierung des Filterelements in jenem
Teilraum des Innenraums verhindert, welcher zur Aufnahme des separierten Serums bzw.
Plasmas vorgesehen ist und dadurch eine sichere Aufbewahrung auch Uber eine léngere La-
gerdauer gewahrleistet ist. Beim Herausziehen der Kanile aus dem Filterelement werden Be-
standteile der zu trennenden Substanz an der dem Grundkérper zugewandten Seite abgestreift
und so eine ungewollte, nachteilige Beeinflussung des separierten Serums bzw. Plasmas ver-
hindert. Beim Einsatz dieser durchstechbaren Trennvorrichtung ist von Vorteil, dass ein han-
delstibliches Blutentnahmeréhrchen Anwendung finden kann, welches auf einer Seite ver-
schlossen und nur von einer Seite befillbar ist.

Vorteilhaft ist aber auch eine Weiterbildung nach Anspruch 92, da so in jedem Fall nur ein
Durchtritt des zu separierenden Mediums ausschlieBlich durch das Filterelement hindurch
gewidhrleistet ist und damit eine Betriebssicherheit in allen méglichen Betriebszustédnden ge-
wahrleistet ist.

Eine noch sicherer Trennung der Teilrdume innerhalb des Innenraums wird durch die Ausbil-
dung nach Anspruch 93 erzielt. '

Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen nach den Anspriichen 94 bis 100, da dadurch bereits
in der Ausgangslage eine vordefinierte Ruckhaltekraft fir die in den Innenraum eingesetzte
Trennvorrichtung vor Beginn des Zentrifugiervorganges und somit auch wéhrend des Befullvor-
ganges sichergestellt werden kann.

Eine verbesserte Lagefixierung der Trennvorrichtung im Bereich der Arbeitsstellung wird mit
Vorteil gemaR der im Anspruch 101 und 102 angegebenen Merkmale erzielt. Dabei kann die
Trennvorrichtung mit ihrem dem weiteren Ende des Aufnahmebehélters zugewandten Endbe-
reich oder aber auch mit der Dichtungsvorrichtung auf dieser vorzugsweise als Anschlagflache
ausgebildeten Positioniervorrichtung bei Erreichen der vorbestimmbaren Arbeitsstellung zur
Anlage kommen. Damit ist eine Weiterbewegung und damit verbunden eine ungewiinschte
Vermischung in jedem Fall gesichert verhindert.

Vorteilhaft ist aber auch eine Weiterbildung nach Anspruch 103, da durch die Wahl der Gré3e
der Verjiingung bzw. der Abnahme der inneren Querschnittsabmessung des Aufnahmebehal-
ters der vorbestimmbare Verstellweg der Trennvorrichtung bis hin zu seiner Arbeitsstellung, in
welcher eine allseits dichtende Abtrennung zwischen dem Innenraum, welcher zwischen der
Trennvorrichtung und dem verschlossenen Ende bzw. der Trennvorrichtung und dem offenen
Ende des Aufnahmebehélters angeordnet ist, einfach festlegbar ist.

Durch die unterschiedliche Wahl der Werkstoffe, wie dies in den Anspriichen 104 und 105
beschrieben ist, ist es moglich, die Aufnahmeeinrichtung an die unterschledhchsten Elnsatzbe-
dingungen abstimmen zu kénnen. »

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 106, da so durch das Ausmal} des Unter-
druckes im Innenraum des Aufnahmebehélters die Menge des aufzunehmenden Gemisches
festlegbar ist.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 107, da dadurch ein Iageunabhéngiges
Einsetzen der Trennvorrichtung in den Innenraum des Aufnahmebehélters sowie eine elnfache
und kostengiinstige Fertigung ermdglicht wurd :

Vorteilhaft sind auch Ausbildungen, wie diese in den Anspriichen 108 bis 110 beschrieben sind,
da so durch zumindest einen verschlieBbaren Stromungskanal zwischen den voneinander
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distanzierten Endbereichen der Trennvorrichtung und durch mindestens ein Druckelement im
Bereich seiner Ausgangsstellung bis hin zu seinem Erreichen der Arbeitsstellung ein Durchtritt
in beiden Richtungen erméglicht wird, da das Druckelement die durch mindestens einen Grund-
korper gebildete Trennvorrichtung bereichsweise an die Innenwandung des Aufnahmebehélters
andriickt. Durch das Zusammenwirken des sich stetig in Richtung des verschlossenen Endes
verkleinernden Aufnahmeraums mit der Distanz zwischen den Grundkérpern bzw. zwischen
diesen und dem Aufnahmebehélter kommt es nach einem vorbestimmbaren Versteliweg zu
einem abmessungsbedingten mechanischen Festsitzen bzw. Festklemmen der Trennvorrich-
tung im Bereich der inneren Oberflache des Aufnahmebehélters. Dieses Festsitzen bzw. Fest-
klemmen wird dann erreicht, wenn der oder die Grundkérper den Stromungskanal verschliefen
und die innere Abmessung des Aufnahmeraums im Bereich der Arbeitsstellung der Trennvor-
richtung gleich oder kleiner dem duBeren Umfang des Grundkérpers in der gleichen Stellung ist.
Diese stetige Verkleinerung des Stromungskanals erfolgt durch die stete Verjingung des-Innen-
raums des Aufnahmebehélters, welcher in Art einer Steuerkurve fiir das vollsténdige Verschlie-
Ben des Stromungskanals verantwortlich ist. Die Verstellbewegung wird durch die auf die
Trennvorrichtung einwirkende Zentrifugalkraft bewirkt, wobei einerseits der Trennvorgang des
zu trennenden Gemisches in seine einzelne Bestandteile und andererseits die Verstellbewe-
gung so lange erfolgt, bis dass der vorbestimmbare mechanische Stop zwischen der Trennvor-
richtung und dem Aufnahmebehélter erfolgt. Dabei kann das Ausmall des Verstellweges in
Richtung der Langsachse durch die GroBe der Wahl des Strémungskanals im Bereich der
Ausgangsstellung und das AusmaR der Verjingung des Innenraums festgelegt werden. Durch
diese Ausbildung der Trennvorrichtung ist auch bereits eine Montage bzw. ein Einsetzen der
Trennvorrichtung in den Innenraum und ein nachfolgendes Evakuieren sowie VerschlieBen
durch die Verschlussvorrichtung moglich, da stets ein Zugang zu dem hier verschlossenen
Ende durch die Trennvorrichtung hindurch erméglicht wird. Damit kann eine ungehinderte Befil-
lung durchgefiihrt werden und es ist kein nachtrégliches Einsetzen der Trennvorrichtung bzw.
auch ein Abnehmen der Verschlussvorrichtung vor Beginn des Zentrifugiervorganges notwen-
dig. Dadurch wird eine hohe Betriebssicherheit gewéhrleistet.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 111 ist es mdglich, jene Verstellkraft, die durch die Zentri-
fugalbeschleunigung auf die Trennvorrichtung einwirkt, festzulegen, die aufgewendet werden
muss, um die Trennvorrichtung von der Ausgangsstellung zu einer Bewegung in Richtung der
Arbeitsstellung zu verbringen.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 112 ist es moglich, eine exakte Abstimmung zwischen
den Abmessungen des Grundkorpers der Trennvorrichtung sowie des Aufnahmebehdlters zu
erzielen. '

SchlieRlich ist bei der Ausgestaltung nach Anspruch 113 von Vorteil, dass durch die exakte - .

Abstimmung zwischen den inneren Abmessungen des Aufnahmebehélters in Verbindung zur
SpaltgréRe die vorbestimmbare Position bzw. Lage der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung
innerhalb der Aufnahmeeinrichtung auf einfache Weise vorbestimmbar ist.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiele naher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemall ausgebildete Aufnahmeeinrichtung mit einer sich in der Aus-
gangsstellung befindlichen erfindungsgeméaen Trennvorrichtung sowie einer Ver-
schlussvorrichtung, in schematisch vereinfachter Darstellung in Seitenansicht, ge-
schnitten;

Fig. 2 die Trennvorrichtung nach Fig. bei entferntem Filterelement in Seitenansicht, geschnit-
ten gemal den Linien II-ll in Fig. 3 und in vergroRerter Darstellung;

Fig. 3 die Trennvorrichtung nach Fig. 2 in Draufsicht,
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einen Teilbereich des Grundkérpers im Bereich des Strémungskanals in Draufsicht,
geschnitten gemaR den Linien IV-1V in Fig. 2 und vergréRertem MaRstab;

eine andere Ausbildung der Riickhaltevorrichtung im Grundkérper in Draufsicht, ge-
schnitten und vergréRertem Malstab;

eine Trennvorrichtung bei entferntem Filterelement, jedoch mit einem anderen Einsatz-
teil und Rickhaltevorrichtung in Seitenansicht, geschnitten und in vergroRerter Dar-
stellung;

die Aufnahmeeinrichtung nach erfolgter Trennung der Medien und bei einer in die
Arbeitsstellung verstellten Trennvorrichtung;

die Trennvorrichtung in der Arbeitsstellung in Draufsicht, geschnitten gemaft den
Linien VIII-VIIl in Fig. 7,

eine weitere erfindungsgemal ausgebildete Aufnahmeeinrichtung mit einer anderen
erfindungsgemaRen sich in der Ausgangsstellung befindlichen Trennvorrichtung bei
entfernter Verschlussvorrichtung in schematisch vereinfachter Darstellung, in Seiten-
ansicht geschnitten;

die Trennvorrichtung nach Fig. 9 bei entferntem Filterelement, in Draufsicht und ver-
groRerter schematisch vereinfachter Darstellung;

die Trennvorrichtung nach Fig. 10 in Seitenansicht geschnitten, geméaR den Linien XI-
Xl'in Fig. 11,

eine weitere erfindungsgeméaRe Ausbildung einer Trennvorrichtung bei entferntem
Filterelement in geschlossener Stellung des Strémungskanals in Seitenansicht ge-
schnitten und vereinfachter, schematischer Darstellung;

eine andere erfindungsgemafe Ausbildung einer Aufnahmeeinrichtung, bei entfernter
Verschlussvorrichtung sowie Trennvorrichtung, in Seitenansicht geschnitten und ver-
einfachter, schematischer Darstellung;

eine andere erfindungsgemafie Trennvorrichtung in einer Ansicht von unten und sche-
matisch vereinfachter Darstellung;

die Trennvorrichtung nach Fig. 14 bei entferntem Filterelement, in Ansicht geschnitten,
gemaf den Linien XV-XV in Fig. 14,

eine weitere erfindungsgemafRe Trennvorrichtung in einer Ansicht von unten und ver-
einfacht schematischer Darstellung;

die Trennvorrichtung nach Fig. 16 bei entferntem Filterelement, in Ansicht geschnitten,
gemaf den Linien XVII-XVII in Fig. 16;

eine andere erfindungsgeman ausgebildete Trennvorrichtung in Draufsicht bei entfern-
tem Filterelement, teilweise geschnitten und vereinfacht schematischer Darstellung;
eine weitere erfindungsgemafe Ausbildung einer Aufnahmeeinrichtung bei entfernter .
Verschlussvorrichtung sowie Trennvorrichtung in Seitenansicht geschnitten und ver-
einfachter schematischer Darstellung;

eine weitere erfindungsgemaRe Ausbildung der Trennvorrichtung bei entferntem Fil-
terelement in Draufsicht, teilweise geschnitten und verelnfachter schematischer Dar-
stellung;

“einen Teilbereich einer weiteren erfindungsgemaRen Trennvorrichtung in Seitenan-

sicht geschnitten und vereinfachter schematischer Darstellung;

einen Teilbereich einer anderen Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung; ‘

einen Teilbereich einer weiteren Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung; ‘

einen Teilbereich einer anderen Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung; :

einen Teilbereich einer weiteren Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung; o : :
einen Teilbereich einer anderen Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung; :

einen Teilbereich einer weiteren Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung; - _
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Fig. 28 einen Teilbereich einer anderen Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig. 29 einen Teilbereich einer weiteren Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig. 30 einen Teilbereich einer anderen Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig. 31 einen Teilbereich einer weiteren Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig. 32 einen Teilbereich einer anderen Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig. 33 einen Teilbereich einer weiteren Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten
und vereinfachter schematischer Darstellung.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfilhrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen libertragen werden
konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéhlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriecbene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei
einer Lagednderung sinngemaf auf die neue Lage zu lbertragen. Weiters kbnnen auch Ein-
zelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschied-
lichen Ausfuihrungsbeispielen fir sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsgeméfle
Losungen darstellen.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mdégliche Ausfiihrungsvarianten der Trennvorrichtung bzw.
einer Aufnahmevorrichtung, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die
speziell dargestelliten Ausfiihrungsvarianten derselben eingeschrénkt ist, sondern vielmehr auch
diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander mdéglich sind und
diese Variationsmdglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdli-
che Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind
also auch samtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner
Details der dargesteliten und beschriebenen Ausfiihrungsvariante méglich sind, vom Schutzum-
fang mitumfasst.

In den Fig. 1 bis 4 ist eine Aufnahmeeinrichtung 1 fir ein Gemisch 2 bzw. Substanzen aus
zumindest zwei zueinander unterschiedlichen Bestandteilen bzw. Medien 3, 4, wie beispiels-
weise Korperfliissigkeiten, Gewebeteilen bzw. Gewebekulturen, gezeigt, welche derart ausge-
bildet ist, dass das sich in der Aufnahmeeinrichtung 1 befindliche Gemisch 2 in zumindest zwei
seiner Bestandteile separierbar ist. Diese Bestandteile bzw. Medien 3, 4 sind bei Blut beispiels-
weise Serum bzw. Plasma sowie zelluldre Bestandteile (Erythrozyten, Leukozyten und Throm-
bozyten). Die Erythrozyten weisen eine Grée von 7,5 x 2 pm auf und sind kernlose Zellen mit
einer scheibenférmigen Form. Eine reversible Forménderung ist bei diesen Bestandteilen mog-
lich. '

Zu den Leukozyten gehdren die Granulozyten, Monozyten und Lymphozyten. Dabei weisen die
Granulozyteneinen segment- oder stabférmigen Zellkern auf. Neutrophilen haben einen Durch-
messer zwischen 9 pm und 12 um, Eosinophilen einen Durchmesser zwischen 11 pm und
14 pym und Basophilen einen Durchmesser zwischen 14 um und 16 ym. Die Monozyten haben
einen nierenférmigen Zellkern bei einer GréRe zwischen 15 pm und 30 pym. Die Lymphozyten
hingegen haben einen. runden Kern, wobei deren Durchmesser eine GréRe zwischen 7 .pum und-
9 um sowie aber auch 12 ym haben kann. Die Thrombozyten haben eine scheibenférmige
Form bei einer Gré3e von 4 pym x 0,6 um und sind kernlos.

Dieses Separieren bzw. Trennen des Gemisches 2 in seine Bestandteile bzw. Medien 3, 4 kann -
beispielsweise physikalisch durch Zentrifugierung auf herkémmliche Art und Weise erfolgen und
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ausgehend von der Ruheposition bis zum Erreichen einer radialen Zentrifugalbeschleunigung
von 1.000 g bis 5.000 g, vorzugsweise 2.200 g, durchgefiihrt werden, wobei g die Erdbeschleu-
nigung und der Wert von 1 g 9,81 m/s? betragt. Dadurch ist es beispielsweise moglich, die
festere Phase von der fliissigen Phase abzuscheiden bzw. nach den unterschiedlichen Dichte-
werten zu trennen, wie dies in den nachfolgenden Figuren fir unterschiedliche Ausflihrungs-
formen noch detaillierter beschrieben wird.

Die Aufnahmeeinrichtung 1 besteht aus einem in etwa zylinderférmig ausgebildeten Aufnahme-
behalter 5 mit zwei voneinander distanzierten Enden 6, 7, wobei bei diesem Ausfilhrungsbei-
spiel das Ende 6 offen ausgebildet und das Ende 7 durch eine Stirnwand 8 verschlossen aus-
gebildet ist. Das hier offene Ende 6 ist mit einer vereinfacht dargesteliten Verschlussvorrichtung
9 bedarfsweise verschlieBbar und kann beispielsweise gema der EP 0 445 707 B1, der
EP 0 419 490 B1, der US 5,275,299 A, der US 5,495,958 A sowie der US 5,522,518 A ausge-
bildet sein, wobei, um Wiederholungen zu vermeiden, auf die Offenbarung fir die Ausbildung
der Kappe, der Dichtungsvorrichtung, des Gehauses bzw. Aufnahmebehéiters, der Kupplungs-
vorrichtung zwischen der Kappe und der Dichtungsvorrichtung sowie der Kappe und dem Auf-
nahmebehélter 5 und des Halterings Bezug genommen und in die gegenstéandliche Anmeldung
ibernommen wird. In einen vom Aufnahmebehélter 5 umschlossenen Innenraum 10 ist eine
Trennvorrichtung 11 eingesetzt, welche in der Ausgangsstellung unmittelbar benachbart zur
Verschlussvorrichtung 9 angeordnet ist. Das verfahrensmaBige Vorgehen fiir den Zusammen-
bau bzw. die Montage wird nachfolgend noch detaillierter beschrieben. Dieser Aufnahmebehél-
ter 5 mit der Verschiussvorrichtung 9 kann beispielsweise auch als evakuiertes Blutprobenent-
nahmeréhrchen in den verschiedensten Ausfuhrungsformen ausgebildet bzw. eingesetzt sein.

Der Aufnahmebehaiter 5 kann beispielsweise flaschen-, phiolen-, kolbenférmig oder dgl. aus-
gebildet sowie aus den unterschiedlichsten Materialien, wie beispielsweise Kunststoff oder
Glas, gebildet sein. Wird fur den Aufnahmebehélter 5 als Material Kunststoff gewéhit, kann
dieses flussigkeitsdicht, insbesondere wasserdicht sowie gegebenenfalls gasdicht sein und
beispielsweise aus Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), Po-
lystyrol (PS), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS)
oder dgl. bzw. einer Kombination daraus bestehen. Weiters weist der Aufnahmebehélter 5 eine
Behilterwand 12 mit einer Wandstarke 13 auf, wobei sich die Behélterwand 12, ausgehend von
dem einen Ende 6 mit einer inneren Abmessung 14 in einer senkrecht zu einer zwischen den
beiden Enden 6, 7 verlaufenden Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 16 hin zu einer weiteren,
im Bereich des Endes 7 angeordneten und parallel zur ersten Ebene 16 verlaufenden weiteren
Ebene 17 mit einer dazu bevorzugt geringeren Abmessung 18 erstreckt. Die Behalterwand 12
des Aufnahmebehadlters 5 weist eine den Innenraum 10 umgrenzende Innenwandung 19 bzw.
eine dem Innenraum 10 zugewandte innere Oberfliche sowie eine davon abgewandte dullere
Oberflache auf, welche somit einen AuBenumfang fir den Aufnahmebehélter 5 festlegt. Auf
Grund der Innenwandung 19 der Behalterwand 12 mit der inneren lichten Abmessung. 14, 18 ist
somit ein innerer Querschnitt, welcher die unterschiedlichsten Querschnittsformen, wie z.B.
kreisférmig, ellipsenférmig, oval, mehreckig usw., aufweisen kann, festgelegt. Die Form des
&uReren Querschnittes kann auch kreisformig, ellipsenférmig, oval, mehreckig usw.-ausgebildet
sein, wobei es jedoch auch méglich ist, die Form des duReren Querschnittes unterschiedlich zur
Form des inneren Querschnittes auszufiihren.

Vorteilhaft ist es, wenn die innere Abmessung 14 des Aufnahmebehélters 5, ausgehend vom
einen Ende 6 hin zu dem von diesem distanzierten weiteren Ende 7 sich stetig minimal verrin-
gernd zur inneren Abmessung 18 ausgebildet ist, um beispielsweise den Aufnahmebehélter 5,
wenn dieser aus Kunststoffmaterial in einem ‘Spritzgussvorgang gefertigt ist, aus dem Spritz- -
gusswerkzeug einfach entformen zu kénnen. Weiters ist durch diese kegelige Verjiingung: zwi-
schen den beiden Ebenen 16, 17 das Ausmafl der Abnahme der inneren Abmessung ausge-
hend von der hier groReren Abmessung 14 zur kleineren Abmessung 18 vorbestimmt. Die
Verjiingung bzw. der Kegelwinkel betragt, bezogen auf die inneren gegentiberliegenden Ober-
flachen bzw. Innenwandungen 19 des Aufnahmebehélters 5, zwischen 0,1° und 3,0°, bevorzugt
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zwischen 0,6° und 0,8°. An dieser Stelle sei erwahnt, dass sich die beschriebenen Abmessun-
gen auf den Abstand zwischen den sich einander gegeniiberliegenden inneren bzw. dulleren
Oberflichen der Bauteile, den Durchmesser, den Umfang entlang einer Umhullenden bzw.
einer Hull-Linie sowie den Querschnitt bzw. die Querschnittsfldche jeweils in einer der senkrecht
zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebenen sowie stets die gleiche Raumrichtung fir die Ermitt-
lung der Abmessungen beziehen kénnen.

Wie weiters aus dieser Darstellung zu ersehen ist, weist das Ende 6 eine offene Stirnseite auf,
welche von der bedarfsweise 6ffenbaren Verschlussvorrichtung 9 verschlieBbar ist. Dazu be-
steht die Verschlussvorrichtung 9 aus einer die offene Stirnseite umfassenden Kappe 20 und
einer darin gehalterten Dichtungsvorrichtung 21, wie beispielsweise einem Dichtstopfen 22 aus
einem durchstechbaren, hochelastischen und selbstverschlieBenden Werkstoff, wie z.B. Phar-
magummi, Silikonkautschuk oder Brombutylkautschuk. Diese Kappe 20 ist konzentrisch zu der
Langsachse 15 angeordnet und durch einen kreisringférmig ausgebildeten Kappenmantel 23
gebildet. Zwischen der Kappe 20 und der Dichtungsvorrichtung 21 sind Mittel zum Kuppeln, wie
beispielsweise Kupplungsteile 24 bis 27 einer Kupplungsvorrichtung 28, bestehend bei der
Kappe 20 aus zumindest Giber den Innenumfang bereichsweise angeordnete Fortsétze 29, 30,
gegebenenfalls einem Haltering 31, und bei der Dichtungsvorrichtung 21 aus einem zumindest
bereichsweise (iber dessen AuRenumfang vorragenden Ansatz 32.

Die Dichtungsvorrichtung 21 ist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel durch den Dichtstopfen 22
gebildet und weist eine umlaufende und in etwa konzentrisch zur Langsachse 15 angeordnete
zylinderférmige Dichtfliche 33 auf, welche in ihrer dichtenden Lage im Abschnitt des Endes 6
an der inneren Oberfliche des Aufnahmebehaélters 5 zur Anlage kommt. Dadurch ist in diesem
Abschnitt die innere Oberfliche bzw. die Innenwandung 19 des Aufnahmebehélters 5 in ihrer
Oberflachengiite als Dichtflache auszubilden. Weiters weist die Dichtungsvorrichtung 21 eine in
etwa senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichtete, weitere Dichtfliche 34 auf, welche im Zu-
sammenwirken mit der an der Innenwandung 19 anliegenden Dichtfldche 33 den Innenraum 10
des Aufnahmebehélters 5 an dessen offener Stirnseite gegeniiber der dufleren Umgebung
abschliet bzw. abdichtet. Durch die Anordnung des Fortsatzes 30 zwischen dem die Dichtfla-
che 33 iberragenden Ansatz 32 und der offenen Stirnseite des Aufnahmebehéiters 5 kann eine

Verklebung bzw. starke Anhaftung des Ansatzes 32 direkt an der Stirnseite vermieden werden. -

Des weiteren kann bevorzugt die Dichtungsvorrichtung 21 auf der dem Haltering 31 zugewand-
ten Seite eine Vertiefung 35 aufweisen, die in etwa eine gleiche Querschnittsfldche wie eine
Offnung 36 aufweist, wobei diese Offnung 36 in ihrer Abmessung derart ausgebildet ist, dass
ein ungehindertes Hindurchfilhren einer hier nicht dargesteliten Kaniile und anschlieBendes
Hindurchstechen durch die Dichtungsvorrichtung 21 méglich ist.

Der den Kupplungsteil 26 bildende Ansatz 32, welcher Uber die Dichtfliche 33 der Dichtungs-
vorrichtung 21 zumindest in Teilbereichen des Umfanges flanschartig vorragt, ist zwischen den
Fortsatzen 29 sowie 30 gehaltert, die in zwei in Richtung der Léngsachse 15 voneinander dis- -
tanzierten und senkrecht zu dieser ausgerichteten Ebenen angeordnet und beispielsweise als
zumindest bereichsweise bzw. auch ringférmig umlaufende Vorspriinge bzw. Arretierfortsétze
ausgebildet sind. Zur sicheren Halterung der Dichtungsvorrichtung 21 in der Kappe 20°ist es
zusatzlich noch méglich, zwischen dem Ansatz 32 und dem Fortsatz 29 den Haltering 31 einzu-
setzen. Dabei weist der Haltering 31 einen gréeren AuBendurchmesser auf als eine sich zwi-
schen den Fortsatzen 29 bzw. 30 ausbildende innere Abmessung in senkrechter Richtung zur
Langsachse 15. Gleichfalls ist der Durchmesser der Offnung 36 des Halterings 31 kleiner als

 eine grofte AuRenabmessung des Ansatzes 32 in einer Ebene senkrecht zur Léngsachse 15.

Diese aufere Abmessung der Dichtungsvorrichtung 21 ist jedoch so bemessen, dass diese
zumindest um die doppelte Wandstérke 13 des Aufnahmebehélters 5 groRer ist als die innere
Abmessung 14 des inneren Querschnitts und somit des Innenraumes 10. Nachdem der Fortsatz

-30, der den Kupplungsteil 25 bildet, eine innere Offnungsweite aufweist, welche im wesentli-

chen der inneren Abmessung 14 des Aufnahmebehalters 5 in seinem oberen Ende 6 entspricht,




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

16 AT 414322 B

kommt es zu einer sehr guten Halterung des Ansatzes 32 in der Kappe 20 sowie zu einer guten
Abdichtung zwischen dem Innenraum 10 des Aufnahmebehilters 5 und der die Aufnahmeein-
richtung 1 umgebenden Atmosphére.

Vor allem wird die Dichtheit der Verschlussvorrichtung 9 fiir die offene Stirnseite der Aufnahme-
vorrichtung 1 noch dadurch verbessert, wenn ein duerer Durchmesser der Dichtungsvorrich-
tung 21 im Bereich seiner Dichtflache 33 im entspannten Zustand auRerhalb des Aufnahmebe-
halters 5 groBer ist als die innere Abmessung 14 des Aufnahmebehalters 5 in dem der Dich-
tungsvorrichtung 21 zugewandten Bereich.

Weiters ist im entspannten, unmontierten Zustand eine Langs- bzw. Héhenerstreckung des
Ansatzes 32 der Dichtungsvorrichtung 21 in Richtung der Langsachse 15 gréer als eine Dis-
tanz einer nutférmigen Vertiefung zwischen den beiden Fortsétzen 29, 30 sowie gegebenenfalls
abziglich einer Dicke des Halterings 31. Bedingt durch die zuvor beschriebenen MaRdifferen-
zen zwischen der nutférmigen Vertiefung und den Langenabmessungen des Ansatzes 32 bzw.
der Dicke des Halterings 31 in Richtung der Langsachse 15 kommt es zu einer Vorspannung
des Ansatzes 32 zwischen den beiden Fortsatzen 29, 30. Dies bewirkt gleichzeitig eine Verdich-
tung sowie Vorspannung der Dichtungsvorrichtung 21 in bezug zur Kappe 20 und bewirkt ge-
gebenenfalls zusétzlich einen festen Sitz des Halterings 31 sowie auch eine satte Anlage der
beiden Stirnflichen des Ansatzes 32 im Bereich der beiden Fortsatze 29, 30.

Von Vorteil ist es dabei weiters, wenn der Kappenmantel 23 als Zylinderstumpfmantel bzw.
Kegelstumpfmantel ausgebildet ist, wodurch ein Ubergreifen des Kappenmantels 23 im Bereich
der oberen Stirnseite des Aufnahmebehalters 5 gewéhrleistet ist.

Weiters kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn im Bereich der offenen Stirnseite 19 des
Aufnahmebehdilters 5 zumindest zwei Fiihrungsfortsatze 37, 38 angeordnet sind, die Uber den
AuRenumfang des zylinderformigen Aufnahmebehélters 5 vorspringen. Es ist aber jede beliebi-
ge andere Anzahl von Fiihrungsfortsétzen 37, 38 maoglich, wobei diese mit auf einer dem Auf-
nahmebehlter 5 zugewandten Innenflache der Kappe 20 angeordneten und iiber deren Ober-
flache in Richtung auf die Langsachse 15 vorspringenden Filhrungsstegen 39, 40 zusammen-
wirken. Dabei ist die Anzahl sowie die z.B. gleichmaRige, winkelversetzte Aufteilung der Fiih-
rungsstege 39, 40 iiber den Umfang von der Anzahl der am Aufnahmebehélter 5 angeordneten
Fihrungsfortsatzen 37, 38 abhangig. Diese Fuhrungsfortsétze 37, 38 wirken mit den auf der
Innenseite des Kappenmantels 23 angeordneten Fihrungsstegen 39, 40 zusammen, wodurch
es erméglicht wird, dass bei einem Aufschieben der Kappe 20 in Richtung der Langsachse 15
des Aufnahmebenhdlters 5 in die offene Stirnseite desselben und einem entsprechenden Ver-
drehen im Uhrzeigersinn die Fiihrungsstege 39, 40 auf die Filhrungsfortséatze 37, 38 auflaufen,
und dass bedingt durch die kombinierte Dreh- und Langsbewegung aufgrund der Fiihrung der
Fuhrungsstege 39, 40 entlang der Fuhrungsfortsatze 37, 38 die Dichtungsvorrichtung 21 mit
ihrer Dichtflache 33 in den Innenraum 10 des Aufnahmebehalters 5 elngesetzt bzw. eingescho-
ben werden kann. :

Weiters ist im Innenraum 10 des Aufnahmebehélters 5 die Trennvorrichtung 11 mit ihrem
Grundkorper 41 dargestellt, welcher eine dem Aufnahmebehdlter 5 zugewandte Oberflache
aufweist, welche gegebenenfalls von einer Dichtungsvorrichtung 42 Uberragt ist. Diese Dich-
tungsvorrichtung 42 kann beispielsweise durch eine oder mehrere Dichtlippen gebildet sein.
Vorteilhaft ist es, wenn das Material fiir den Grundkorper 41 elastisch riickstellbar verformbar ist
und z.B. durch einen Silikonkautschuk, Pharmagummi, Brombutylkautschuk, Gummi, ein Gel
oder einen elastomeren Kunststoff gebildet ist.-Unabhéngig davon kann aber auch ein Kunst-
stoff gewahlt- werden, welcher fliissigkeitsdicht, insbesondere wasserdicht, sowie gegebenen-

falls gasdicht sein kann und beispielsweise aus der Gruppe von Polyethylenterephthalat (PET), - - -

Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), Polystyrol (PS), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acryl-
nitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS) oder dgl. bzw. einer Kombination daraus gewéhlt wer-
den. Gleichfalls kénnen aber auch unterschiedlichste Zuschlagsstoffe dem Werkstoff zur
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exakten Absﬁmmung der vorbestimmbaren Dichte zugesetzt werden. Eine Dichte soll dabei
zwischen 1,02 g/cm® und 1,07 g/cm?®, bevorzugt zwischen 1,04 g/cm® und 1,05 g/cm?, betragen.

Zwischen der Verschlussvorrichtung 9 und dem Grundkorper 41 der Trennvorrichtung 11 ist ein
weiterer Teil, namlich ein eigens, separates Filterelement 43 vereinfacht dargestellt, welches
unmittelbar benachbart zum Dichtstopfen 22 der Dichtungsvorrichtung 21 angeordnet ist. Dabei
ist es vorteilhaft, wenn das Filterelement 43 auf der vom Grundkérper 41 und dem Dichtstopfen
zugewendeten Seite eine dazu gegengleich ausgebildete Raumform aufweist. Die detaillierte
Beschreibung desselben bzw. die unterschiedlichsten Anordnungsméglichkeiten werden im
Anschluss an die unterschiedlichsten Ausfiihrungsvarianten des Grundkérpers 41 angefiigt.

Weiters kann es aber auch vorteilhaft sein, wenn das Material des Grundkérpers 41 flissig-
keitsdicht und durch einen gegebenenfalls mit Zuschlagsstoffen bzw. Fillstoffen versehenen
Kunststoff, wie z.B. ein Duroplast, ein glasklares Polystyrol oder dgl., gebildet ist. Weiters soll
der Grundkérper 41 eine Gaspermeabilitdt aufweisen, die den Durchtritt von Gasen zumindest
in einem Zeitraum von 48 bzw. 72 Stunden nahezu verhindert. Als vorteilhaft kann es sich
weiters erweisen, wenn das Gesamtgewicht des Grundkérpers 41 und/oder der Trennvorrich-
tung 11 und/oder des Filterelements 43 veranderbar ist, wodurch es beispielsweise mdglich ist,
die gesamte Trennvorrichtung 11 und/oder deren Grundkérper 41 und/oder deren Filterelement
43 auf unterschiedliche Medien 3, 4 des zu trennenden Gemisches 2 exakt abzustimmen. Um
einen exakten physikalischen Trennvorgang der beiden Medien 3, 4 des Gemisches 2 wéahrend
des Zentrifugiervorganges zu erreichen, kann das spezifische Gewicht bzw. die Dichte des
Materials des Grundkérpers 41 einerseits kleiner sein als das hohere spezifische Gewicht bzw.
die Dichte eines durch die Trennvorrichtung 11 zu trennenden Mediums 3, 4 und andererseits
gréRer sein als das leichtere spezifische Gewicht bzw. die Dichte eines durch die Trennvorrich-
tung zu trennenden Mediums 3, 4.

Es wiére aber auch méglich, den Grundkoérper 41 als Ballast bzw. Zugmittel fiir das Filterelement
43 auszubilden und so hier eine héhere Dichte gegeniiber den zu trennenden Bestandteilen
des Gemisches 2 zu wéhlen. e

Je nach dem zu trennenden Gemisch 2 aus den unterschiedlichen Medien 3, 4 bzw. Bestand-
teilen kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn zumindest Teilbereiche oder die gesamte
Innenwandung 19 des Innenraumes 10 mit einer Beschichtung versehen ist, um so beispiels-
weise die Gleitbewegung der Trennvorrichtung 11, insbesondere deren Grundkdrper 41
und/oder Filterelement 43 wahrend des Trennvorganges zu unterstiitzen und/oder eine chemi-
sche und/oder physikalische Beeinflussung des Gemisches 2 oder dgl. zu bewirken, wie dies in
einem Teilbereich mit gestrichelten Linien vereinfacht angedeutet ist. Bei der eingesetzten
Stellung des Grundkérpers 41 in die Aufnahmeeinrichtung 1 im Bereich der offenen Stirnseite
kann zumindest die sich zwischen der Trennvorrichtung 11 und dem gegeniiberliegenden Ende
7 befindliche Innenwandung 19 mit dieser Beschichtung versehen sein, welche beispielsweise
bei Kontakt mit dem Gemisch 2 von der Innenwandung 19 ablésbar bzw. auflésbar ausgebildet
ist und z.B. auch gleichzeitig zur Fixierung der Trennvorrichtung 11 herangezogen werden
kann. s

Der Grundkérper 41 der Trennvorrichtung 11 weist bei diesem Ausfuihrungsbeispiel in seinem -
Zentrum bzw. im Bereich der Langsachse 15 einen durch eine Verbindungséffnung gebildeten
Strémungskanal 44 zwischen in Richtung der Langsachse 15 voneinander distanzierten Endbe-
reichen 45, 46 auf, wobei im hier dargestellten Endbereich 45 zusatzlich noch eine konkav
ausgebildete Ausnehmung 47 angeordnet sein kann, welche in ihrer Form dem diesen zuge-
wandten Teil der Dichtungsvorrichtung 21, beispielsweise des Dichtstopfens 22 der Verschiuss- -

vorrichtung 9 nahezu angepasst ist bzw. dieser entspricht. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die - -

Ausnehmung 47 in ihrer Ausgangsstellung in etwa die Form eines Trichters ausbildet, um so ein
AbflieRen des mit einer schematisch vereinfacht dargesteliten Kanile eingebrachten Gemi-
sches 2 in die Verbindungséffnung bzw. in den Strdmungskanal 44 im Grundkérper 41 zu
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beglinstigen.

Weiters ist hier noch vereinfacht dargestellt, dass in die Verbindungséffnung bzw. den Stré-
mungskanal 44 ein eigener Einsatzteil 48 eingesetzt bzw. eingebracht ist, wobei die Ausbildung
des Grundkorpers 41 sowie des Einsatzteiles 48 in den nachfolgenden Figuren noch detailliert
beschrieben werden wird. '

Die in den Fig. 2 und 3 gezeigte Trennvorrichtung 11 ist eine mégliche und gegebenenfalls fur
sich eigensténdige Ausfihrung in einer vereinfachten und vergréRerten Darstellung, wobei fir
gleiche Teile gleiche Bezugszeichen wie in der Fig. 1 verwendet werden. Der Einfachheit halber
wurde hier auf die Darstellung des Filterelements 43 verzichtet.

Der Grundkérper 41 weist in Richtung der Léngsachse 15 die voneinander distanzierten Endbe-
reiche 45, 46 auf, welche somit um eine Distanz 49 bzw. Hohe voneinander beabstandet sind.

Im hier ersten bzw. oberen Endbereich 45 weist der Grundkérper 41 in einer senkrecht zur

Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 50 eine duRere Abmessung 51 auf, welche gréRer ist als
eine weitere d4ulRere Abmessung 52 im Endbereich 46 in einer weiteren; ebenfalls zur Langs-
achse 15 senkrecht ausgerichteten sowie parallel zur ersten Ebene 50 verlaufenden weiteren
Ebene 50a. Da die Querschnitte in den zuvor beschriebenen Ebenen 16, 17 des Aufnahmebe-
halters 5 bzw. den Ebenen 50, 50a des Grundkdrpers 41 nahezu kreisférmig ausgebildet sind,
ist ein lageunabhéngiges Einsetzen der Trennvorrichtung 11 in den Innenraum 10 des Aufnah-
mebehalters 5 einfach méglich. Dadurch weist der Grundkérper 41 im Bereich seiner duferen
Oberflache die Form eines Kegelstumpfes auf, welcher einen Kegelwinkel 53 zwischen 0,1° und
3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° und 0,8°, aufweist. Dieser Kegelwinkel 53 kann im ungespannten
bzw. unverformten Zustand des Grundkérpers 41 der Verjingung des Innenraumes 10 des
Aufnahmebehélters 5 zwischen den beiden voneinander distanzierten Ebenen 16, 17 entspre-
chen.

Als vorteilhaft kann es sich erweisen, wenn der Kegelwinkel 53 des Grundkérpers 41 geringfi-
gig gréRer der Verjiingung des Innenraumes 10 ist, da so eine Verkantung des Grundkorpers
41 im Ubergangsbereich zwischen dem Endbereich 46 und seiner duleren Oberflache an der
Innenwandung 19 des Aufnahmebehalters 5 gesichert verhindert wird. Durch’ die Wahl der
Werkstoffe fir den Aufnahmebehalter 5 bzw. die Trennvorrichtung 11, insbesondere deren
Grundkérper 41, kann eine entsprechende Abstimmung in bezug auf das Elastizitdtsverhalten
und damit verbunden auf die von der duReren Oberfliche auf die Innenwandung 19 des Auf-
nahmebehélters 11 aufgebrachte Druck- bzw. Reibungskraft und der damit verbundenen Dicht-
wirkung erzielt werden.

Wesentlich dabei ist, dass ein innerer Umfang bzw. eine innere Abmessung 14 des Aufnahme- -
behalters 5 im Bereich der ersten Ebene 16, 50 gleich oder kleiner einem dueren Umfang bzw.
einer duReren Abmessung 51 des Grundkérpers 41 in seinem unverformten Zustand in der
gleichen Ebene 16, 50 ist. Dies bedeutet, dass die duere Abmessung 51 des Grundkorpers 41
in der senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 50 in seinem ersten Endbereich 45
im unverformten Zustand gleich oder gréRer der inneren Abmessung 14 des Aufnahmebehal-
ters 5 in seinem ersten offenen Ende 6 in der gleichen Ebene 16 ist.

In der Fig. 3 ist der Grundkérper 41 in einer Ansicht von oben dargestelit, wobei in diesem ein
sich zwischen den beiden Endbereichen 45, 46 erstreckender und ausgehend von seinem
Zentrum bzw. der Léngsachse 15 bis hin zu seiner duBeren Oberflache insbesondere keilférmig
erweiternder Spalt 54 angeordnet ist. Wie bereits zuvor beschrieben, ist auf Grund der gewahl-

ten UmfangsgroRe bzw. der duReren Abmessung 51 des Grundkérpers 41 in bezug zur inneren -

Abmessung 14 des Aufnahmebehadlter 5 in der in der Fig. 1 dargesteliten Ebene 16 in Verbin-
dung mit dem Spalt 54 eine gegenseitige Abstimmung zwischen diesen Bauteilen einfach mog-

lich. Bei gleichen inneren bzw. duReren Abmessungen 14, 51 ist eine Anlage der aufleren - -
- Oberflache mit geringen Haltekraften zwischen der dueren Oberflache und der Innenwandung
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19 des Aufnahmebehélters 5 im Bereich der Ausgangsstellung méglich.

Wird die duBere Abmessung 51 bzw. der duflere Umfang des Grundkorpers 41 im unverformten
bzw. ungespannten Zustand groRer der inneren Abmessung 14 in der Ausgangsstellung ge-
wahlt, so ist eine vordefinierte Haltekraft durch die elastische Verformung und damit verbunde-
nen Vorspannung des Grundkérpers 41 im Zusammenwirken mit dem Spalt 54 zwischen der
AuBeren Oberflache des Grundkérpers 41 und der Innenwandung des Aufnahmebehélters 5
erzielbar. Durch die Wahl der Vorspannung bzw. Unterschieden in den Abmessungen kann
somit die infolge der Fliehkraftwirkung aufzubringende Verstellkraft in Richtung der Langsachse

115 festgelegt werden, die aufgebracht werden muss, um einen Verstellvorgang bzw. eine Ver-

lagerung aus der Ausgangsstellung hin in Richtung der Arbeitsstellung zu erzielen. Damit ist
aber auch eine ausreichende Haltekraft fiir den Durchstichvorgang der Kaniile durch das Filter-
element 43 beeinflussbar bzw. festlegbar.

Weiters ist in der Fig. 3 dargestellt, dass eine Bogenlénge 55 des Spaltes 54 im Bereich der
AuBeren Oberflache in der im Aufnahmebehaiter 5 und in Fig. 1 dargestellten Ausgangsstellung
gleich der Umfangsdifferenz zwischen dem inneren Umfang des Aufnahmebehélters 5 in der
senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 16 im Bereich der Ausgangsstellung sowie
dem in der Fig. 7 gezeigten inneren Umfang des Aufnahmebehélters 5 im Bereich der Arbeits-
stellung ist, wie dies nachfolgend noch gezeigt und beschrieben werden wird. -

Der Spalt 54 weist diesen begrenzende Spaltflichen 56, 57 auf, zwischen welchen wahrend der
vorbestimmbaren Verstellbewegung ausgehend von der Ausgangsstellung hin.in die Arbeits-
stellung nur ein Durchtritt fiir eines der beiden zu separierenden Medien - hier im vorliegenden
Ausfilhrungsbeispiel das leichtere Medium 3 - vorgesehen wére. Es liegen jedoch auch Be-
triebszustande vor, die einen Eintritt des schwereren Mediums 4 nicht génzlich verhindern.
Dazu ist in Kombination mit dem Grundkérper 41 das zuvor kurz beschriebene Filterelement 43
vorgesehen, welches dem Strémungskanal 44 in der Ausgangsstellung vorgeordnet und unmit-
telbar benachbart zum Dichtstopfen 22 angeordnet ist. Fur den Einfilllvorgang ist sowohl der
Dichtstopfen 22 als auch das Filterelement 43 mit der vereinfacht dargestellten Kanile zu
durchstechen, wobei das durch die Kanile hindurchgefiihrte Gemisch 2 anschlieBend durch
den Strémungskanal 44 in den Innenraum 10 gelangt.

Weiters ist aus einer Zusammenschau der Fig. 2 und 3 zu ersehen, dass im Grundkérper 41 in
seinem Zentrum bzw. im Bereich der Langsachse 15 der in der Fig. 1 bereits kurz beschriebene
Strémungskanal 44 bzw. die Verbindungsoffnung angeordnet ist. Durch diesen Strémungskanal
44 ist es moglich, den Befiillvorgang durch den Grundkorper 41 der Trennvorrichtung 11 hin-
durch in den Innenraum 10 des Aufnahmebehélters 5 zu ermoglichen. Dieser Strémungskanal
44 weist in dem, dem ersten Endbereich 45, zugewandten Abschnitt eine lichte Weite 58 auf,
welcher derart bemessen ist, dass ein ungehindertes HindurchflieBen des in den Innenraum 10
einzufiillenden Gemisches 2 erméglicht wird. Weiters ist hier zu ersehen, dass der Strémungs- -
kanal 44, ausgehend vom ersten Endbereich 45 mit der lichten Weite 58 in Richtung des weite-
ren Endbereiches 46 sich erweiternd, insbesondere kegelstumpfférmig, ausgebildet ist. Wie
bereits zuvor beschrieben, kann der Grundkérper 41 in seinem ersten Endbereich 45 die kon-
kave Ausnehmung 47 aufweisen, welche im Bereich der Langsachse 15, ausgehend von der
Ebene 50 in Richtung der Langsachse 15 eine Tiefe 59 aufweist. Der sich erweiternde Bereich
des Stromungskanals 44 erstreckt sich tber einen Teilbereich der Distanz 49 abzuglich der
Tiefe 59 zwischen den beiden Endbereichen 45 und 46 bzw. den Ebenen 50 und 50a.

In dem sich hier kegelstumpfférmig eMeiternden Abschnitt des Strémungskanals 44 ist der
Einsatzteil 48 dargestellt, welcher sich in einer im Abschnitt des Endbereiches 46 nahergelege-

nen Position befindet. In der Gebrauchs- bzw. Normalstellung der Aufnahmeeinrichtung 1 ist- -

stets das erste Ende 6 héher als das weitere Ende 7, wobei infolge der. Erdanziehung bzw..
Schwerkraft des Einsatzteiles 48 sich dieser stets in einer Lage bzw. Position im Nahbereich
des Endbereiches 46 befindet. v
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Um einen Austritt des Einsatzteiles 48 aus dem Strémungskanal 44 in Richtung des Innenrau-
mes 10 des Aufnahmebehadlters 5 zu verhindern, ist in der Fig. 4 eine vereinfacht dargestelite
Ruickhaltevorrichtung 60 dargestellt, welche im Endbereich 46 in den Strémungskanal 44 hin-
einragt. Diese hier dargestellte Ausbildung ist nur eine von vielen Mdglichkeiten, wobei dies
gegebenenfalls fir sich eine eigenstandige erfindungsgeméBe Ausbildung darstellen kann.
Dadurch ist der Einsatzteil 48 in seiner Bewegungsmaglichkeit in Richtung der Langsachse 15
in diesem Abschnitt des Grundkérpers 41 gehalten, wobei die Ruckhaltevorrichtung 60 derart
ausgebildet ist, dass stets ein Durchflusskanal in jeder beliebigen Lage des Einsatzteiles 48
ausgebildet ist und durch den Strémungskanal 44 hindurch eine Strdmung méglich ist. Bei dem
in der Fig. 4 dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel sind mehrere Stege 61 - hier drei Stege - vorge-
sehen, welche am Grundkérper 41 angeordnet, insbesondere angeformt sind. Bei der Anord-
nung und Ausfithrung der Stege 61 ist auch noch auf den zuvor beschriebenen Spalt 54 Riick-
sicht zu nehmen, um die SchlieRbewegung des Spaltes 54 bis zu einer Anlage der beiden
einander zugewandten Spaltflichen 56, 57 zu ermdéglichen, wie dies noch nachfolgend fur die
Arbeitsstellung detailliert beschrieben werden wird. Dabei wird durch den Strémungskanal -44
und/oder den Spalt 54 jeweils ein bedarfsweise verschlieBbarer Durchflusskanal ausgebildet,
der in zumindest einer selbsttéatig wirkenden Ventilanordnung verschlieBbar ist. Dies kann durch
die Anlage des Einsatzteils 48 an den Begrenzungswénden des Strémungskanal 44 bzw. der
Verbindungséffnung und/oder durch die Anlage der beiden Spaltflichen 56, 57 aneinander
erfolgen.

Die duRere Abmessung des Einsatzteiles 48 ist in der Fig. 4 in strichlierten Linien vereinfacht
dargestellt, wobei hier die einfache Durchstrémmdéglichkeit zwischen der duBeren Oberflache
des Einsatzteiles 48 und dem Strédmungskanal 44 ersichtlich ist. Dadurch ist auch bei einer
Anlage des Einsatzteiles 48 an der Ruckhaltevorrichtung 60 eine Strémungsverbindung zwi-
schen den beiden voneinander distanzierten Endbereichen 45, 46 des Grundkérpers 41 durch
den Strémungskanal 44 hindurch mdéglich.

Vorteilhaft ist es, wenn die lichte Weite 58 (siehe Fig. 2) des Strémungskanals 44 im ersten
Endbereich 45 in der senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 50 in der Ausgangs-
stellung des Grundkérpers 41 bzw. der Trennvorrichtung 11 gleich oder kleiner der duReren
Abmessung des Einsatzteiles 48, insbesondere des dem Endbereich 45 zugewandten Teils des
Einsatzteiles 48, ist. Dadurch ist ein Durchtritt bzw. ein Austritt des Einsatzteiles 48 aus dem
Stromungskanal 44 aus dem Grundkérper 41 auch hier verhindert.

Bei dem hier gezeigt Ausfilhrungsbeispiel ist der Einsatzteil 48 als Kegelstumpf ausgebildet und
derart bemessen, dass im unverformten Zustand des Grundkérpers 41 bzw. in jener Position, in
welcher sich die Trennvorrichtung 11 in der Ausgangsstellung vor Beginn des Zentrifugiervor-
ganges befindet, {iber einen Teilbereich einer- Lénge 62 (siehe Fig. 2) innerhalb dem Stré-
mungskanal 44 in Richtung der Langsachse 15 eine Verlagerung méglich ist.

Der in den Fig. 2 und 3 dargestelite Grundkérper 41 weist zwischen der dueren Anlage bzw.
Oberfliche und dem Strémungskanal 44 in Richtung der Langsachse 15 eine in etwa kreisring-
formig ausgebildete Vertiefung 63 auf, welche sich ausgehend vom weiteren Endbereich 46-in
Richtung des ersten Endbereiches 45 erstreckt. Dadurch bildet sich ein Mantelteil 64 im Bereich
des duReren Umfanges des Grundkérpers 41 aus. Die Anordnung und Ausbildung der Vertie-
fung 63 kann vorgesehen sein und hangt von der Wahl des Werkstoffes zur Bildung des Grund-
kérpers 41, der gewahiten Dichte sowie dem damit verbundenen Gewicht zusammen und ist
vom Anwendungsfall zu Anwendungsfall frei wahlbar.

In der Fig. 5 ist eine weitere mé')gliche'und‘gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausbildung
der Riickhaltevorrichtung 60 fiir die Anordnung im Strémungskanal 44-des' Grundkérpers 41
gezeigt, wobei fur gleiche Teile gleiche Bezugszelchen wie in den vorangegangenen Flg 1 bis
4 verwendet werden.
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Bei diesem hier gezeigten Ausfihrungsbeispiel ist der Strémungskanal 44 zur Aufnahme des
hier nicht dargesteliten Einsatzteiles 48 vorgesehen und kann auch wiederum tber einen Teil-
bereich der Distanz 49 kegelstumpfférmig erweiternd, ausgehend vom Endbereich 45 hin zum
weiteren Endbereich 46 ausgebildet sein, wie dies bereits in den Fig. 2 bis 4 detailliert be-
schrieben worden ist. Der Strémungskanal 44 ist in seinem Querschnitt zur Ausbildung der
Riickhaltevorrichtung 60 mit einem verringerten Querschnitt zur Ausbildung eines Durchbruches
65 ausgebildet, wobei zwischen dem Durchbruch 65 und dem Strémungskanal 44 ein Wandteil
66 im Endbereich 46 des Grundkérpers 41 ausgebildet ist. Auf dem dem ersten Endbereich
zugewandten Wandteil 66 konnen tber diesen vorragend und/oder vertieft in diesem mehrere
Stege bzw. Rippen 67 bzw. Nuten 68 angeordnet sein. Damit kann ein volisténdiges Verschlie-
Ren des Durchbruches 65 durch die Anlage des Einsatzteiles 48 am Wandteil 66 verhindert
werden. Durch eine mégliche kombinierte Anordnung der Rippen 67 bzw. der Nuten 68 kann
ein erhohtes Durchstrémvolumen zwischen dem Einsatzteil 48 und dem Wandteil 66 hin zum
Durchbruch 65 erzielt werden. Gleichfalls ist aber auch eine abwechselnde Anordnung tiber den
Umfang des Durchbruches 65 bzw. dem Stromungskanal 44 zwischen den Rlppen 67 bzw. den
Nuten 68 mdglich.

In der Fig. 6 ist eine dhnliche Ausfuhrungsform des Grundkérpers 41 zur Bildung der Trennvor-
richtung 11 gezeigt, wie dies bereits in den Fig. 2 bis 4 beschrieben worden ist, jedoch im Ge-
gensatz dazu, der Einsatzteil 48 eine dazu andere Raumform aufweist.

Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel weist hier der Einsatzteil 48 die Raumform einer Kugel
auf, welche in einer Stellung gezeigt ist, die unmittelbar benachbart dem Endbereich 46 ist.
Auch hier ist es wiederum fiir die Stromungsverbindung zwischen den beiden Endbereichen 45,
46 durch den Strédmungskanal 44 hindurch notwendig, die Rickhaltevorrichtung 60 gemaf
einer der zuvor beschriebenen Ausfilhrungsformen auszubilden. Dies kann beispielsweise
durch die Anordnung mehrerer Stege 61 bzw. des Wandteiles 66 mit den darauf angeordneten
Rippen 67 und/oder vertieft angeordneten Nuten 68 erfolgen.

In den Fig. 7 und 8 ist die Aufnahmeeinrichtung 1 mit der darin angeordneten Trennvorrichtung
11, bestehend hier aus dem Grundkérper 41 und dem Filterelement 43, dargestelit, bei welcher
das in den Innenraum 10 eingefiillte Gemisch 2 gemaR der Fig. 1 durch Beaufschlagung mit
Fliehkraft, insbesondere eines Zentrifugiervorganges, auf die beiden Medien 3, 4 physikalisch
aufgeteilt bzw. getrennt worden ist. Dabei ist das leichtere Medium 3 im Innenraum 10 zwischen
der Trennvorrichtung 11 und dem ersten Ende 6 bzw. der Verschlussvorrichtung 9 und das
weitere und schwerere Medium 4 zwischen der Trennvorrlchtung 11 und dem hier verschlosse-
nen Ende 7 im Aufnahmebehélter 5 beinhaltet.

Wie bereits zuvor beschrieben, weist der Spalt 54 (siehe Fig. 3) in der ersten Ebene 16 zwi-
schen den Spaltflichen 56, 57 die Bogenldnge 55 im Bereich der dueren Oberfliche bzw. der
Anlageflache des Grundkérpers 41 auf. Ausgehend von der Ebene 16 erfolgt die Verstellung
der Trennvorrichtung 11 in. Richtung des weiteren Endes 7, wodurch, bedingt durch die Konizi-
tat des Innenraumes 10, eine stetige Abnahme des inneren Umfanges erfolgt und nach einer
Verstellung um einen Verstellweg 69 die beiden den Spalt 54 ausbildenden Spaltfldchen 56, 57
zur Anlage aneinander gebracht werden. Dadurch ist es nunmehr mdéglich, wéhrend der Ver-
stellung bzw. Verlagerung der Trennvorrichtung 11, ausgehend von der Ausgangsstellung bis
hin zu der in der Fig. 7 dargestellten Arbeitsstellung durch die stete Abnahme von der inneren
Abmessung 14 eine kontinuierliche Abnahme der Bogenlénge 55 (siehe Fig. 3) des Spaltes 54
festzulegen, bis dass eine satte und bevorzugt dichtende Anlage der beiden Spaltflachen 56, 57
aneinander erzielt ist.

Beim Erreichen des Aneinanderliegens ist die einfache elastische Verstellung bzw. Verringe-
rung der Bogenldnge 55 des Spaltes 54 beendet und es entspricht eine lichte innere Abmes-
sung 70 bzw. der innere Umfang des Aufnahmebehdlters 5 in der im Bereich der Arbeitsstellung
verlaufenden und senkrecht zur Léngsachse 15 ausgerichteten Ebene 71 einer &ufleren
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Abmessung 72 bzw. dem Umfang des Grundkorpers 41 in der geschlossenen Stellung des
Spaltes 54.

Durch die vorbestimmbare Konizitat des Innenraumes 10 des Aufnahmebehélters 5 sowie der
vorwédhlbaren Bogenldnge 55 des Spaltes 54 im Grundkérper 41 ist der Verstellweg 69 exakt
vorherbestimmbar, um welchen die Trennvorrichtung 11, ausgehend von der Ausgangsstellung
hin zur Arbeitsstellung verlagerbar ist, wodurch eine mechanische Sperre bzw. Verriegelung
oder Halterung innerhalb des Aufnahmebehdlters 5 gewahrleistet ist. Durch den vorher-
bestimmbaren Verstellweg 69 ist es moglich, unabhéngig von der Befilllmenge die Lage und
damit die verbundene Position der Trennvorrichtung fir die Arbeitsstellung festzulegen, ohne
dass dabei Bestandteile des Gemisches 2, insbesondere das Medium 4, in den Raum zwischen
der Trennvorrichtung 11 und dem ersten Ende 6 bzw. der Verschlussvorrichtung 9 gelangen
kann. Bevorzugt liegt dieser Verstellweg 69 ca. in der Hélfte des Abstandes zwischen den
Ebenen 16 und 17. Dariiber hinaus ist auch die Anordnung eines mechanischen Anschlages
(Positioniervorrichtung) zur Begrenzung des Verstellweges 69 innerhalb des Aufnahmebehal-
ters 5 moglich, wie dies noch im Detail in einer der nachfolgenden Fig. beschrieben werden
wird. :

Wahrend des Zentrifugiervorganges wandert die gesamte Trennvorrichtung 11 entlang der
Innenwandung 19 des Aufnahmebehélters 5 in Richtung der Langsachse 15 hin zur Arbeitsstel-
lung, wobei ein Durchtritt des Mediums 3 durch den Spalt 54 sowie durch das Filterelement 43
hindurch in den Raum zwischen der Trennvorrichtung 11 und der Verschlussvorrichtung 9 bzw.
dem ersten Ende 6 mdoglich ist. Weiters kann auch noch ein Durchtritt des hier leichteren Medi-
ums 3 durch den Strémungskanal 44 mdéglich sein, da auf Grund der auf den Einsatzteil 48
wirkenden Fliehkraft dieser in den Bereich der Ruckhaltevorrichtung 60 verlagert wird. Vorteil-
haft ist es, wenn die Dichte des Einsatzteiles 48 einen Wert aufweist, welcher geringer ist als
das schwerere der beiden Medien 3, 4 und gréRer ist als das des leichteren Mediums.

Unabhéngig davon ist es aber auch mdéglich, die Dichte des Einsatzteiles 48 geringer als die
Dichte des leichteren Mediums - hier im vorliegenden Fall des Mediums 3 - zu wéhlen, da so
auf alle Falle der Einsatzteil 48 auf diesem Medium schwimmt und im Strdmungskanal 44 in
Richtung des Endbereiches 45 verlagert wird. Durch die gegengleich konische Ausbildung wird
eine Abdichtung des Stromungskanals 44 zwischen den beiden voneinander distanzierten
Endbereichen 45, 46 erzielt. Dies wird noch dadurch verstéarkt, dass durch die Verringerung des
Spaltes 54 bis hin zur Anlage der beiden Spaltflichen 56, 57 aneinander der Querschnitt des
Strémungskanals 44 geringfiigig verringert wird und so eine zusétzliche Klemmkraft zwischen
dem Grundkérper 41 und dem Einsatzteil 48 im Abschnitt der gegenseitigen Anlageflachen
erzielbar ist. Somit liegt der Einsatzteil 48 in der Arbeitsstellung dichtend, insbesondere flissig-
keitsdicht, an den Begrenzungswéanden des sich erweiternden Abschnittes des Stromungska- :
nals 44 an.

Als Material bzw. Werkstoff fir den Einsatzteil 48 kann bevorzugt ein Kunststoff gewéhit wer-
den, welcher flussigkeitsdicht, insbesondere wasserdicht, sowie gegebenenfalls gasdicht sein
kann und beispielsweise aus der Gruppe von Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP),
Polyethylen (PE), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acryinitril-Butadien-Styrol-Copolymere
(ABS), Polystyrol (PS) oder dgl. bzw. eine Kombination daraus gewahlt werden. Gleichfalls
kénnen aber auch unterschiedlichste Zuschlagsstoffe dem Werkstoff zur exakten Abstlmmung
der vorbestlmmbaren Dichte zugesetzt werden Eine chhte soll dabei zwischen 1,02 g/cm® und
1,07 g/lcm?®, bevorzugt zwischen 1,04 g/cm® und 1,05 g/cm?® betragen. Vorteilhaft ist es weiters,
wenn die Dichte des Einsatzteils 48 in bezug zur Dichte des Grundkorpers 41 geringfligig gro-
Rer gewahlt wird, da so bis kurz vor dem Erreichen der Arbeitsstellung stets ein Durchfluss
durch den Strémungskanal 44 zwischen den beiden durch die Trennvorrichtung 11 voneinander
getrennten Teilrdume des Innenraums 10 des Aufnahmebehélters 5 méglich ist.

Als vorteilhaft hat sich auch noch erwiesen, wenn der Grundkérper 41 und/oder der Einsatzteil
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48 zumindest bereichsweise mit einer Beschichtung, wie beispielsweise einer Silikonschicht
versehen ist, da so wahrend des Zentrifugiervorganges keine Blutzellen an diesen Bauteilen
haften bleiben und so eine Verunreinigung des zwischen der Verschlussvorrichtung 9 und der
Trennvorrichtung 11 separierten Mediums 3 verhindert wird.

Fur den Zusammenbau der gesamten Aufnahmeeinrichtung 1 kann wie folgt vorgegangen
werden: .

Dabei wird in den vorbereiteten Aufnahmebehadlter 5 in das offene Ende 6 desselben die Trenn-
vorrichtung 11, welche hier aus dem Grundkérper 41 und dem Filterelement 43 gebildet ist,
eingesetzt, daran anschlieBend der Innenraum 10 des Aufnahmebehdlters 5 auf einen gegen-
tiber dem atmosphérischen Druck geringeren Druck abgesenkt, wobei hier vorteilhaft der ge-
samte Umgebungsraum um den Aufnahmebehélter 5 auf diesen Unterdruck evakuiert bzw.
abgesenkt wird und daran anschlieBend zur Bewahrung des Unterdruckes die Verschlussvor-
richtung 9 dichtend in das offene Ende 6 des Aufnahmebehélters 5 eingesetzt wird. Durch die
zuvor beschriebene Anordnung des Spaltes 54 im Grundkorper 41 sowie der entsprechenden
Ausbildung des Filterelements 43 kann nach dem Einsetzen desselben in den Innenraum 10
dieser noch auf den gewiinschten Unterdruck evakuiert werden und erst anschlieRend daran
die dichtende Verschlussvorrichtung 9 zur Aufrechterhaltung des Unterdruckes auf den Auf-
nahmebehalter 5 an dessen offenen Stirnseite aufgesetzt bzw. in diese eingesetzt werden.

Eine Dichte des Grundkérpers 41 kann dabei zwuschen 1,04 g/cm® und 1,05 g/cm® und des
Einsatzteils 48 zwischen 1,06 g/cm® und 1,07 g/cm® betragen. Nach Uberwindung eines gewis-
sen Verstellweges erreicht der Endbereich 46 des Grundkérpers 41 die Oberseite des Gemi-
sches 2, wobei aufgrund der einwirkenden Fliehkréfte bereits eine Trennung der Medien 3, 4
aufgrund deren unterschiedlichen Dichtewerte erfolgt ist. Dabei weist das Gemisch, wie bei-
spielsweise das Vollblut, eine Dichte zwischen 1, 05 g/cm® und 1,06 g/cm® auf. Die Dichte des
Serums bzw. Plasmas betragt zwischen 1,02 g/cm® und 1,03 g/cm® und die der zelluldren Be-
standteile in etwa 1,08 glcm®.

In den Fig. 9 bis 11 ist eine weitere Aufnahmeeinrichtung 1 fir ein zuvor beschriebenes Ge-
misch 2 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen, wie in den vorange-
gangenen Fig. 1 bis 8 verwendet werden. Gleichfalls wird, um unnétige Wiederholungen zu
vermeiden, auf die Beschreibung der vorangegangenen Fig. 1 bis 8 hingewiesen bzw. bezug
genommen. Die detaillierte Beschreibung des hier nur schematisch vereinfacht dargesteliten
Filterelements 43 erfolgt in den nachfolgenden Figuren.

Die Aufnahmeeinrichtung 1 umfasst wiederum zumindest den Aufnahmebehélter 5, der den
Innenraum 10 bzw. einen Aufnahmeraum mit der diesen begrenzenden bzw. umgrenzenden
Innenwandung 19 aufweist. Weiters weist der Aufnahmebehdlter 5 zwei in Richtung seiner
Langsachse 15 voneinander distanzierte Enden 6, 7 auf, von denen zumindest eines mit einer
Offnung ausgebildet ist. Im Bereich der Innenwandung 19 ist eine innere Abmessung 14 des
Innenraums 10 im Bereich des ersten Endes 6 in einer senkrecht zur Léngsachse 15 ausgerich--
teten Ebene 16 gréRer der inneren Abmessung 18 im Bereich des weiteren Endes 7 in der dazu
parallelen Ebene 17 in der gleichen Raumrichtung, wodurch je nach Abnahme der Abmessung
der Innenraum 10 kegelig bzw. konisch verjiingend ausgebildet ist. An zumindest einem der
offenen Enden 6, 7 ist eine hier nicht naher dargestellte, bedarfsweise &ffenbare Verschlussvor-

“richtung 9 zum bedarfsweisen VerschlieBen des Aufnahmebehdlters 5 vorgesehen.

In den Aufnahmeraum bzw. Innenraum 10 ist wiederum die Trennvorrichtung 11 eingesetzt,
welche je nach Ausbildung des an der Innenwandung 19 anliegenden Dichtstopfens der Ver-
schlussvorrichtung, ausgehend vom hier-offenen Ende in Richtung des weiteren Endes 7,-um-
ein vorbestimmbares AusmaR von der offenen Stirnseite distanziert angeordnet ist. Die Trenn-
vorrichtung 11 ist in Richtung der Langsachse 15 von den beiden voneinander distanzierten
Endbereichen 45, 46 begrenzt. Zwischen diesen voneinander distanzierten Endbereichen 45,
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46 ist zumindest ein verschlieRbarer Stromungskanal 44 angeordnet. Weiters ist zwischen der
Trennvorrichtung 11 und dem Aufnahmebehélter 5, insbesondere dessen Innenwandung 19,
zumindest eine Dichtungsvorrichtung 73, angeordnet.

Die Trennvorrichtung 11 umfasst mindestens einen, im vorliegenden Ausfilhrungsbeispiel zwei
Grundkérper 74 bzw. Bauteile, welche durch mindestens ein Druckelement 75 in der Aus-
gangsstellung zumindest bereichsweise an die Innenwandung 19 des Aufnahmebehalters 5
angedriickt sind.

Die beiden hier die Trennvorrichtung 11 bildenden Grundkérper 74 bilden in Richtung der
Langsachse 15 gesehen jeweils annahernd eine Halbkreisflache aus, wobei in der Arbeitsstel-
lung, also in der dichtenden Stellung der Strémungskanal 44, welcher hier zwischen den einan-
der zugewandten Bereichen der Grundkorper 74 ausgebildet ist, dichtend, insbesondere fliis-
sigkeitsdicht, verschlossen ist. Diese SchlieBbewegung des Strémungskanals 44 kann durch
die zuvor beschriebene Abnahme, ausgehend von der gréReren inneren Abmessung 14 des
Innenraums 10, hin zur kleineren inneren Abmessung 18 im Bereich des weiteren Endes 7
maRlich derart abgestimmt werden, dass die Trennvorrichtung 11 nach Verstellung, ausgehend
von der Ausgangslage bzw. Startposition hin zu ihrer Arbeitsstellung dort eindeutig positioniert
festgelegt ist, ohne dass ein ungewiinschter Durchtritt des schwereren Mediums hin zum leich-
teren Medium nach Beendigung des Zentrifugiervorganges erfolgen kann.

Das hier zwischen den Grundkérpern 74 angeordnete Druckelement 75 bewirkt eine radial in-
Richtung zur Innenwandung 19 gerichtete Druckkraft auf die beiden Grundkérper 74, wodurch
die Dichtungsvorrichtung 73 bereits in der Ausgangsstellung zumindest bereichsweise (iber den
Umfang an der Innenwandung 19 zur Anlage gebracht wird.

In der Ausgangsstellung ist der zwischen der Trennvorrichtung 11 und dem weiteren Ende 7
angeordnete Innenraum 10 durch den Strémungskanal 44 evakuierbar. Nach erfolgter Evakuie-
rung wird dann die Verschlussvorrichtung 9, insbesondere der Dichtstopfen 22, in den Innen-
raum 10 des Aufnahmebehélters 5 eingesetzt und so in diesem Zustand gelagert. Diese Auf-
nahmeeinrichtung 1 steht nunmehr beispielsweise fur eine Aufnahme von Kérperflissigkeiten,
Gewebeteilen bzw. Gewebekulturen, insbesondere Blut, zur Verfigung, wobei der hier nicht
dargestellte Dichtstopfen 22 sowie das Filterelement 43 mit einer Kaniile bzw. Nadel durch-
stechbar ist und durch den im Innenraum 10 herrschenden Unterdruck eine Befiillung der Auf-
nahmeeinrichtung 1 erfolgen kann.

Die innere Abmessung 14 bzw. ein innerer Umfang einer Hiillinie des Innenraums 10 ist in der
ersten Ebene 16 gréRer einer dueren Abmessung 76 bzw. einem duBeren Umfang einer Hulli-
nie des bzw. der Grundkérper 74 in seiner bzw. deren Arbeitsstellung und der gleichen Raum-
richtung. Dadurch ist gewahrleistet, dass in der Ausgangsstellung durch den Stromungskanal
44 ein DurchflieBen des in den Innenraum 10 einzubringenden Gemisches méglich ist. Nach
dem Befiillen wird der zuvor beschriebene Zentrifugiervorgang durchgefiihrt und das Gemisch 2
in die beiden Medien 3, 4 separiert. Dazu ist in der Ausgangsstellung der Strémungskanal 44
zwischen den Enden 6, 7 des Aufnahmebehaélters 5 im Bereich der Trennvorrichtung 11 ausge-
bildet. Durch die auf die Trennvorrichtung 11 einwirkende Zentrifugalkraft erfolgt, ausgehend
von der Ausgangsstellung, eine Verlagerung der Trennvorrichtung 11 hin zu der davon distan-
zierten Arbeitsstellung, wobei hier eine innere Abmessung 77 bzw. ein innerer Umfang einer
Hullinie des Innenraums 10 gleich oder kleiner dem auReren Umfang einer Hilllinie des oder der
Grundkérper 74 bzw. der duBeren Abmessung 76 in der gleichen Stellung ist.

Der oder die Grundkérper-74 der Trennvorrichtung 11 dichten in der Arbeitsstellung den oder
die Strdmungskanale 44 selbsttétig ab, wobei dies hier durch die maRliche Abnahme des Innen-
raums 10 in Art einer Steuerkurve erfolgt. Dabei kann beispielsweise die Abnahme-der inneren
Abmessung 14 hin zur inneren Abmessung 77 im Bereich der Arbeitsstellung gleichméBig bzw.
stetig erfolgen. Gleichfalls ist es aber auch maglich, einen Teilabschnitt der Strecke zwischen
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der Ausgahgsstellung und der Arbeitsstellung, ausgehend von der Ausgangsstellung, zylind-
risch und den weiteren Teilabschnitt konisch bzw. kegelig verjingend auszubilden.

Um eine gesicherte Verstellbewegung wéhrend der aufzubringenden Zentrifugalkraft auf die
Trennvorrichtung 11 zu erzielen, ist die Dichte derselben abhéngig von den Dichtewerten der
einzelnen zu trennenden Medien 3, 4. Besteht das Gemisch 2 aus Blut, ist die Dichte der ge-
samten Trennvorrichtung gréRer 1,05 g/cm® zu wahlen. Je nach Hohe der gewahiten Zentrifu-
galkraft fur den Zentrlfuglervorgang kann die Trennvornchtung 11 auch eine Dichte zwischen
1,5 g/lcm® und 3,5 g/cm®, bevorzugt zwischen 2,0 g/cm® und 2,5 g/cm®, aufweisen.

Wie nun besser aus den Fig. 10 und 11 zu ersehen ist, ist bei diesem Ausfithrungsbeispiel
gezeigt, dass die Trennvorrichtung 11 zusétzlich zu dem hier nicht naher dargestellten Filter-
element 43 aus zwei Grundkorpern 74 und bevorzugt zentrisch zwischen diesen angeordneten
Druckelementen 75 gebildet ist. Je nach GroRe der duReren Abmessung 76 der Trennvorrich-
tung 11 kann diese aber auch mehrere dieser Grundkérper 74 aufweisen. Wesentlich dabei ist -
aber, dass die Grundkérper 74 wahrend ihrer gesamten Verstellbewegung gegeniber dem
Aufnahmebehdlter 5 stets die gleiche relative Verstellgeschwindigkeit in bezug zum Aufnahme-
behélter 5 aufweisen, wodurch eine gemeinsame Verstellung wahrend des Zentrifugiervorgan-
ges erfolgt und so auch in der Arbeitsstellung ein dichtender, insbesondere flissigkeitsdichter
Abschluss zwischen den beiden voneinander getrennten Teilrdumen des Innenraums 10 im
Aufnahmebehalter 5 gewahrleistet ist.

Zur Erzielung einer méglichst gleichméfigen Druckkraft ist in bezug zu einer durch die Langs-
achse 15 verlaufenden und senkrecht zum Strémungskanal 44 ausgerichteten Symmetrieebene
78 beidseits dieser jeweils ein Druckelement 75 den Grundkérpern 74 der Trennvorrichtung 11
zugeordnet und somit zwischen den einander zugewandten Bereichen der Grundkorper 74
angeordnet. Um eine dichtende Lage der Grundkérper 74 in deren Arbeitsstellung zu erzielen,
sind die die Trennvorrichtung 11 bildenden Grundkérper 74 in einer senkrecht zur Langsachse
15 ausgerichteten Ebene relativ zueinander verstellbar, wodurch diese stets zueinander die
gleiche relative Lage zum Aufnahmebehélter 5 einnehmen und so auch gleichzeitig verstellbar
sind.

Durch die Anordnung des oder der Druckelemente 75 sind die Grundkérper 74 der Trennvor-
richtung 11 zueinander in ihrer relativen Lage positioniert gehaltert und somit auch miteinander
bewegungsverbunden. In vorteilhafter Weise sind die Druckelemente 75 symmetrisch zur
Langsachse 15 angeordnet und kénnen beispielsweise durch in Richtung der Langsachse 15
gesehen V-férmig und in Richtung zur Langsachse 15 hin zusammenlaufend durch miteinander
verbundene Federstege 79 gebildet sein. Bevorzugt ist der Grundkérper 74 bzw. die Grundkor-
per 74 sowie das Druckelement 75 bzw. die Druckelemente 75 aus einem zueinander gleichar-
tigen Werkstoff gebildet, wodurch die Trennvorrichtung 11 beispielsweise in einem einzige
Fertigungsvorgang, wie beispielsweise in einem Sprltzgusswerkzeug durch einen Spritzguss-
vorgang, hergestelit werden kann.

Zur Erzielung einer dichtenden Anlage der einander zugewandten Bereiche der Grundkérper 74
kann eine entsprechende, in der Fig.- 10 in strichlierten Linien angedeutete Ausnehmung 80
angeordnet bzw. vorgesehen sein. Dadurch kénnen die einzelnen Federstege 79 wahrend der
Bewegung von- der Ausgangsstellung in die Arbeitsstellung in die Ausnehmung bzw. Ausneh-
mungen 80 eingeklappt werden, wodurch eine ebenfléchige Anlage zur Abdichtung des Stro-
mungskanals 44 zwischen den Grundkérpern 74 erzielbar ist. Die das Druckelement 75 bilden-
den Federstege 79 sind an den einander zugewandten Endbereichen miteinander verbunden
und an den davon abgewandten Endbereichen mit den Grundkérpern 74 bewegungsverbun-
den. Bedingt durch die V-férmige Ausbildung wird eine auf die vom Strémungskanal 44 abge-

wandte Richtung ausiibende Druckkraft, ausgehend von den Druckelementen 75 aufgebaut, - -

welche dazu dient, bis zum gegenseitigen Aneinanderliegen der Grundkérper 74 im Bereich der
einander zugewandten Bereiche einen Durchfluss durch den Strémungskanal 44 zu ermogli-
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chen. Dieé ist einerseits fur den Einfillvorgang in den Innenraum 10 und andererseits fur das
Hindurchtreten bevorzugt eines der zu trennenden Medien wahrend dem Zentrifugiervorgang
notwendig.

Die einander zugewandten Bereiche der Grundkérper 74 bilden bevorzugt im Endbereich 45
bevorzugt plan aneinanderliegende Dichtflachen 81 aus. Zuséatzlich dazu ist es aber noch még-
lich, zwischen den Grundkérpern 74 der Trennvorrichtung 11, im Bereich des dem ersten Ende
6 des Aufnahmebehdlters 5 zugewandten Endbereiches 45, eine Dichtungsanordnung 82 zur
Abdichtung des oder der Strémungskanéle 44 vorzusehen. Diese Dichtungsanordnung 82 ist in
der Fig. 11 im Bereich der Dichtfiachen 81 in strichlierten Linien angedeutet und kann durch die
unterschiedlichsten Ausbildungen realisiert sein. Dies kénnen beispielsweise ineinandergreifen-
de bzw. Uberlappende Dichtlippen, Lamellendichtungen usw. sein.

Die Dichtungsvorrichtung 73, welche zwischen der Trennvorrichtung 11 und der Innenwandung
19 des Innenraums 10 angeordnet ist, soll im Bereich des dem ersten Endes 6 des Aufnahme-
behélters 5 zugewandten Endbereiches 45 angeordnet sein, um bereits am obersten Ende der
Trennvorrichtung 11 eine Ansammlung des Gemisches 2 zwischen den Grundkérpern 74 und
der Innenwandung 19 zu vermeiden, was zu spateren Vermischungen von bereits getrennten
Medien fiihren wiirde. Dies wéare dann der Fall, wenn beispielsweise die Dichtungsvorrichtung
73 vom ersten Endbereich 45 in Richtung des weiteren Endbereiches 46 distanziert angeordnet
wire und so bereits wiahrend dem Einfiillvorgang beide Bestandteile des Gemisches in diesen
Zwischenraum eindringen kénnten, welcher wahrend des gesamten Zentrifugiervorganges nicht
mehr entleert und auch nicht getrennt werden kann und somit beide Bestandteile zumindest in
Teilmengen dann in dem Innenraum 10 zwischen der Trennvorrichtung 11 und der Verschluss-
vorrichtung 9 verbleiben wiirden, was zu einem Verunreinigen des hier leichteren Mediums
fihren wiirde.

Die Dichtungsvorrichtung 73 wird bevorzugt durch zumindest eine Gber den duferen Umfang
des Grundkérpers 74 durchlaufende Dichtlippe 83 gebildet, welche den Grundkérper 74 radial
nach auRen in die von der Langsachse 15 abgewandte Richtung tberragt. Dadurch, dass die
Dichtlippe 83 in einem gewissen Ausmal elastisch verformbar ist, kénnen gewisse Fertigungs-
toleranzen, insbesondere Durchmesserunterschiede, zwischen den Grundkérpern 74 und dem
Aufnahmebehélter 5 aufgefangen werden. Wesentlich dabei ist, dass die Dichtlippe 83 auf alle
Falle in der Arbeitsstellung den Bereich zwischen der Trennvorrichtung 11 und der Innenwan-
dung 19 des Innenraums 10 vollsténdig gegeneinander, insbesondere flissigkeitsdicht, abdich-
tet.

Der oder die Grundkérper 74 konnen zwischen den voneinander distanzierten Endbereichen
45, 46, beispielsweise bei der Wahl von zwei Grundkérpern 74 jeweils als Halbzylinder ausge-
bildet sein, Gber deren AuBenumfang die Dichtlippe 83 vorragend ausgebildet ist.

Unabhangig davon ist es aber auch maglich, die Grundkérper 74 in einem der Innenwandung
19 des Aufnahmebenhélters 5 zugeordneten Bereich durch einen Abschnitt eines Hohlzylinders
bzw. Hohlkegelstumpfes auszubilden, wodurch Materialeinsparungen erzielbar sind. Wird nur

-ein Hohlzylinder bzw. Hohlkegelstumpf verwendet, so ist auf die Anordnung der zwischen den

Grundkérpern 74 auszubildenden Dichtflichen 81 bedacht zu nehmen, um in der aneinander
anliegenden Position den Stromungskanal 44 selbsttatig abdichten zu kénnen.

Wie bereits zuvor beschrieben, iberragt die Dichtlippe 83 die Grundkérper 74, welche somit
eine geringere AuRenabmessung gegeniiber der den Innenraum 10 begrenzenden Innenwan-
dung 19 iiber den gesamten Verstellweg aufweisen. Um ein Verkanten bzw. Kippen der Trenn-
vorrichtung 11 wéhrend des Verstellvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, an den Grund--
kérpern 74 mehrere iber den duBeren Umfang derselben und eine AuRenflache 84 in die von
der Langsachse 15 abgewandte Richtung iiberragende Stiitzelemente 85 anzuordnen.-Diese
Stiitzelemente 85 sind bevorzugt symmetrisch zur Léngsachse 15 Uber den dueren Umfang
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verteilt an der AuBenflache 84 angeordnet und kénnen beispielsweise durch parallel zur Langs-
achse 15 ausgerichtete Stege gebildet sein. Diese Stiitzelemente 85 konnen aber auch durch
uber die AuBenfliche 84 vorragende Noppen, kalottenférmige Vorspriinge usw. gebildet sein,
welche in beliebiger Anordnung ber die AuBenflache 84 verteilt angeordnet sein konnen.

Zur Verbesserung der FlieBbedingungen zwischen den beiden voneinander distanzierten End-
bereichen 45, 46 und der Verhinderung von Totvolumen, kénnen die Grundkérper 74 im Be-
reich des dem ersten Ende des Aufnahmebehélters 5 zugewandten ersten Endbereiches 45
eine bevorzugt aus Kegelabschnitten 86 gebildete und in Richtung zur Langsachse 15 sowie
hin zum weiteren Endbereich 46 verjingend ausgebildete Leitflache 87 aufweisen. Weiters ist
es noch vorteilhaft, wenn die Grundkérper 74 im Bereich des dem weiteren Ende 7 des Auf-
nahmebehdlters 5 zugewandten zweiten Endbereiches 46 eine in Richtung auf die Ldngsachse
15 sowie hin auf den ersten Erdbereich 45 geneigt verlaufende Anstrémflache 88 aufweisen.

Dadurch kann ein ungehindertes Einstrémen des in den Innenraum 10 einzufillenden Gemi-
sches in Richtung des weiteren Endes 7 des Aufnahmebehélters 5 erfolgen, wodurch dieses
auch von den Randbereichen, also aus dem Bereich der Innenwandungen 19 in Richtung des
Strémungskanals 44, geleitet wird. Zusétzlich wird durch die geneigten Anstromfldchen 88 ein
Durchtritt des leichteren Mediums durch den Strémungskanal 44 wéahrend des Sepanervorgan-
ges ermdglicht und auch hier die Ausbildung eines Totvolumens verhindert.

In der Fig. 12 ist eine weitere mdgliche und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausbildung
der Trennvorrichtung 11 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen wie
in den vorangegangen Fig. 1 bis 11 verwendet werden. Da sich diese hier gezeigte Trennvor-
richtung 11 nur in einigen Details von jener Ausfiihrungsform, wie diese in den Fig. 9 bis 11
beschrieben worden ist, unterscheidet, wird auf die dort detaillierte Beschreibung hingewiesen
bzw. Bezug genommen. Gleichfalls wurde hier wieder auf die Darstellung des Filterelements 44
verzichtet, um die Ausbildung der Grundkérper 74 besser veranschaulichen zu kénnen.

Auch bei dieser Ausfiihrungsform ist die Trennvorrichtung 11 aus mehreren, bevorzugt zwei
Grundkérpern 74 gebildet, welche durch das oder die Druckelemente 75 in Form der Federste-
ge 79 miteinander bewegungsverbunden sind. Weiters sind die beiden Grundkérper 74 in einer
dichtenden Stellung im Bereich des Stromungskanals 44 gezeigt. Zur besseren Variierung der
Dichte der gesamten Trennvorrichtung 11 ist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, dass der
oder die Grundkérper 74 der Trennvorrichtung 11 jeweils durch einen Tragkorper 89 und die
daran angeordnete Dichtungsvorrichtung 73 und/oder Dichtungsanordnung 82 gebildet sind.
Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Werkstoffe zur Bildung des Tragkérpers 89 bzw. der Dich-

tungsvorrichtung 73 und/oder Dichtungsanordnung 82 zueinander unterschiedlich sind. :

Der Tragkérper 89 soll gegenuber der Dichtungsvorrichtung 73 und/oder der Dichtungsanord-
nung 82 eine héhere Dichte, bei gegebenenfalls einem hoheren Elastizitdtsmodul, aufweisen.
Dadurch kann bei gleichem Volumen des Tragkorpers 89 bei Einsatz eines Werkstoffes mit
héherer Dichte eine hohere Masse erzielt werden, wodurch die Verstellbewegung bel Beauf-
schlagung auch mit einer gerlngeren Zentrlfugalkraft gesichert durchfuhrbar ist.

Die Dichtungsvorrichtung 73 bzw. Dichtungsanordnung 82 kann dabei aus einem Silikonkau-
tschuk, Pharmagummi, Brombutylkautschuk, Gummi einem Gel, einem Thermoplastischen
Elastomer (TPE), Thermoplastischen Polyurethan (TPU) oder einem anderen elastomeren
Kunststoff und der Tragkérper 89 aus der Gruppe von Polyethylenterephthalat (PET), Polypro-
pylen (PP), Polyethylen (PE), Polystyrol (PS), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acrylinitril-
Butadien-Styrol-Copolymere (ABS), Thermoplastische Elastomere (TPE), Thermoplastisches
Polyurethan (TPU), Ultrahochmolekulares Polyethylen mit sehr hoher molarer .Masse
(PE-UHMW), Polycarbonat (PC), Polyamid (PA) Polyoxymethylen (POM) bzw. einem anderen
thermoplastischen Kunststoff sowie gegebenenfalls einer Kombination daraus gebildet sein. Die
Dichtungsanordnung 82 kann, muss jedoch nicht zwingend, vorgesehen sein. Selbstversténd-
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lich kénnen aber auch die Werkstoffe zur Bildung der Dichtungsvorrichtung 73 bzw. Dichtungs-
anordnung 82 zwischen den Tragkérpern 89 zueinander unterschiedlich ausgebildet sein. Die
die Dichtungsvorrichtung 73 bildenden Dichtlippen 83 tberragen zur besseren Abdichtung die
AuRenflache 84 auf die von der Langsachse 15 abgewendete Seite und bilden, wie zuvor be-
reits detailliert beschrieben worden ist, den dichtenden Abschluss nach Beendigung des Zentri-
fugiervorganges zwischen der Trennvorrichtung 11 und der Innenwandung 19 aus. Die weitere
Abdichtung des Stromungskanals 44 zwischen den Grundkérpern 74, insbesondere den Trag-
korpern 89 erfolgt durch die dem ersten Endbereich 45 zugeordnete Dichtungsanordnung 82,
welche hier vereinfacht schematisch durch Dichtstreifen dargestellt worden ist. Diese Dich-
tungsanordnung 82 kann wiederum unterschiedlichst ausgebildet sein, wobei diese zur dichten-
den Anlage der einander zugewandten Bereiche der Grundkérper 74 im Bereich des Stro-
mungskanals 44 ausgebildet sein kénnen.

Gleichfalls ist wiederum zwischen den Grundkérpern 74 das oder die Druckelemente 75 ange-
ordnet, welche der Einfachheit halber wiederum durch hier aneinanderliegende Federstege 79
dargestellt sind. Selbstverstandlich kann aber auch das Druckelement 75 jede beliebige andere -
Form aufweisen wobei jedoch sicher gestellt sein muss, dass einerseits eine ausreichende
entgegengesetzte Druckkraft auf die einzelnen Grundkérper 74 ausgelbt und andererseits in
der Arbeitsstellung ein dichtender Verschluss des Strémungskanals 44 erméglicht wird.

Weiters ist in dieser Figur noch dargestellt, dass zur Lagestabilisierung wéhrend des Verstell-
vorganges im Bereich der AuBenfliche 84 diese zumindest bereichsweise lberragende Stutz-
elemente 85, beispielsweise in Form von Langsstegen- bzw. rippen- oder kalottenférmigen
Ansatzen verteilt ber den Umfang zur Abstitzung an der Innenwandung 19 vorgesehen sein
kénnen. Diese Stitzelemente 85 sind in ihrem Uberstand iber die AuBenflache 84 derart be-
messen, dass diese wihrend der gesamten Verstellbewegung bis hin zum Erreichen der Ar-
beitsstellung an der Innenwandung 19 anliegen und die Dichtungsvorrichtung 73, insbesondere
die Dichtlippe 83, auch noch die Hiill-Linie um die Stitzelemente 85 nach auf3en in Richtung auf
die Innenwandung 19 iiberragt. Bedingt durch die Elastizitat der Dichtlippen 83 werden diese im
Uberstandsbereich iber die Hilll-Linie um die Stitzelemente 85 auf die von der Trennvorrich-
tung 11 abgewandte Seite verformt. Je nach GroRe des Uberstandes kann auch noch die not-
wendige Verstellkraft, welche zur Verstellung von der Ausgangslage hin zur Arbeitsstellung
aufzubringen ist, festgelegt werden.

Wird als Stitzelement 85 ein durchlaufender Steg verwendet, ist darauf Bedacht zu nehmen
dass dieser in jedem Fall von der Dichtlippe 83 getrennt ausgefiihrt ist, um eine ungehinderte
Verformungsbewegung der Dichtlippe 83 zur Erzielung einer dichtenden Anlage an der Innen-
wandung 19 sicherstellen zu kénnen. Eine dulere Umhiillende im Bereich der Stiitzelemente
85 ist dabei kleiner als der duRere Durchmesser der Dichtlippen 83 der Dichtungsvorrichtung 73
in deren unverformten Zustand. Durch den Uberstand der Dichtlippen 83 tiber die Umhiillende
durch die Stitzelemente 85 erfolgt bereits in der Ausgangsstellung bedingt durch die Aufbrin-
gung der Druckkraft iiber das oder die Druckelemente 75 eine gewisse Verformung der Dicht-
lippen 83. Das AusmaR der Verformung ist vom Uberstand der Dichtlippen 83 tber die Umhiil-
lende um die Stitzelemente 85 abhingig. Ein Festsitzen der Trennvorrichtung 11 im Bereich
der Arbeitsstellung erfolgt einerseits durch die Anlage der einzelnen Stitzelemente 85 an der
Innenwandung 19 des Aufnahmebehélters 11 und andererseits durch die verformten Dichtlip-
pen 83 in der dichtenden Lage gegeniiber der Innenwandung-19. -

In der Fig. 13 sind unterschiedliche Ausbildungsméglichkeiten des Aufnahmebehélters 5 in
einer einzigen Figur vereinfacht dargestellt, wobei diese selbstversténdlich aber auch beliebig
miteinander kombinierbar sind. Der besseren Ubersichtlichkeit halber wird in dieser Fig. auf die
Darstellung der Trennvorrichtung 11 sowie der Verschlussvorrichtung 9 verzichtet.

In dem dem Ende 6 des Aufnahmebehélters 5 benachbarten Bereich der Ausgangsstellung fur
die in den Innenraum 10 bzw. Aufnahmeraum einzusetzende Trennvorrichtung 11 sind unter-
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schiedliche Ausbildungen von Riickhaltevorrichtungen 90 gezeigt. Dabei ist hier im rechten Teil
der Fig. dargestellt, dass die Rickhaltevorrichtung 90 durch zumindest einen lber den Umfang
der Innenwandung 19 in Richtung auf die Langsachse 15 vorragenden Ansatz 91 und/oder
durch einen zumindest bereichsweise Gber den Umfang der Innenwandung 19 in Richtung auf
die Langsachse 15 vorragenden Steg 92 gebildet ist. Dabei kann sowohl der Ansatz 91
und/oder der Steg 92 nur bereichsweise Giber den Umfang sowie gegebenenfalls auch durch-
laufend iber den gesamten Umfang der Innenwandung 19 durchlaufend angeordnet sein.

Im hier linken oberen Bereich der Fig. 13 ist eine weitere Ausbildung der Riickhaltevorrichtung
90 gezeigt, welche durch eine Verkleinerung der inneren Abmessung 14 des Innenraums 10
gebildet ist. Diese Verkleinerung kann dadurch bewirkt werden, dass beispielsweise ausgehend
vom Ende 6 des Aufnahmebehélters 5 dieser bis hin zur Riickhaltevorrichtung 90 die normale
Wandstarke des Aufnahmebehélters 5 und ab der Riickhaltevorrichtung 90 hin in Richtung des
weiteren Endes 7 eine dazu groRere Wandstarke aufweist, wobei die VergréRerung der Wand-
starke durch einen Versatz der Innenwandung 19 in Richtung auf die Langsachse 15 erfoigt.
Unabhangig davon ist es aber auch méglich, die Wandstarke des Aufnahmebehélters 5.zwi-
schen der Ausgangsstellung und dem weiteren Ende 7 im Bereich der tblichen Wandstérke zu
wahlen und lediglich die Wandstarke zwischen der Ausgangsstellung und dem hier offenen
Ende 6 des Aufnahmebehdlters 5 geringer auszubilden.

Je nach Ausbildung der Riickhaltevorrichtung 90 ist eine Lagepositionierung der Trennvorrich-
tung 11, insbesondere der Grundkorper 41, 74 bis zum Erreichen einer vorbestimmbaren Zentri-
fugalkraft, bei der die Riickhaltekrafte Uberwunden werden und die Verlagerung der Trennvor-
richtung 11 relativ zum Aufnahmebehélter 5 bis hin zum Erreichen der Arbeitsstellung erfolgt,
vorbestimmbar.

Zur Erzielung einer anderen gesicherten Positionierung bzw. relativen Lagefixierung der Trenn-
vorrichtung 11 im Bereich der Ausgangsstellung kann zwischen dem Aufnahmebehélter 5 und
der Trennvorrichtung 11 die Riickhaltevorrichtung 90 durch eine hier nicht ndher dargestelite
nutférmige Vertiefung, welche umlaufend tber den inneren Umfang der Innenwandung 19 in
dieser vertieft angeordnet ist, gebildet sein.

Zur Erzielung einer gesicherten Positionierung bzw. relativen Lagefixierung der Trennvorrich-
tung 11 im Bereich der Arbeitsstellung kann zwischen dem Aufnahmebehéiter 5 und der Trenn-
vorrichtung 11 eine Positioniervorrichtung 93 angeordnet sein. Diese Positioniervorrichtung 93
kann beispielsweise durch eine Verkleinerung der inneren Abmessung 77 des innenraums 10
und unter Bildung einer in etwa in einer senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Anschlag-
fliche 94 gebildet sein. An dieser Anschlagflache 94 kann sowohl der weitere Endbereich 46
der Trennvorrichtung 11 bzw. dessen Grundkérper 74 oder aber auch die im ersten Endbereich
45 angeordnete Dichtungsvorrichtung 73, insbesondere die Dichtlippen 83 bzw. aber auch das
Filterelement 43 zur Anlage gebracht werden. Damit wird eine dichtende, insbesondere flissig-
keitsdichte, Abdichtung der voneinander getrennten Medien nach Beendlgung des Zentnfugler—
vorganges auch lber eine ldngere Lagerdauer erznelt

Die Verkleinerung des Innenraums 10 ausgehend von der’ Ausgangsstellung hin zur Arbeitsstel-
lung ist auch bei diesem hier gezeigten Aufnahmebehélter 5 realisiert, wie dies bereits zuvor
beschrieben worden ist und bildet somit die Steuerkurve fiir das selbsttatige SchlieRen des oder
der Stromungskanéle 44 im Bereich der Grundkérper 41, 74 aus.

Die zuvor beschriebene Verjingung des Aufnahmebehélters 5 in seinem Innenraum 10 zwi-
schen den beiden voneinander distanzierten Ebenen 16, 17 kann zwischen 0,1° und 3,0° be-
vorzugt zwischen 0,6° und 0,8°, betragen. : Co

Diese Aufnahmeeinrichtung 1 kann nicht nur fir alle jene Ausbildungen der Trennvorrichtung 11
eingesetzt werden, denen zum VerschlieRen des Strémungskanals 44 bzw. der Verbindungs-
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6ffnung das Prinzip der Verringerung der Innenabmessung des Innenraums 10 ausgehend von
der Ausgangsstellung hin zu deren Arbeitsstellung zu Grunde liegt, sondern auch bei vollkom-
mener zylindrischer Ausbildung der Innenwandung 19.

In den Fig. 14 und 15 ist eine weitere mégliche und gegebenenfalls fur sich eigenstandige
Ausbildung der Grundkérper 74 zur Bildung der Trennvorrichtung 11 mit dem Druckelement 75
dargestellt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen wie in den vorangegange-
nen Fig. 1 bis 13 verwendet werden. Gleichfalls wird um unnétige Wiederholungen zu vermei-
den, auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 13 hingewiesen bzw.
Bezug genommen. Gleichfalls wurde hier wieder auf die Darstellung des Filterelements 44
verzichtet, um die Ausbildung der Grundkérper 74 besser veranschaulichen zu kénnen.

Die Trennvorrichtung 11 ist wiederum aus den Grundkorpern 74 gebildet, wobei zwischen den
einander zugewandten Bauteilen der Stromungskanal 44 ausgebildet ist. Die Dichtungsvorrich-
tung 73 ist wiederum im ersten Endbereich 45 im Bereich des &ufleren Umfangs der Grundkor-
per 74 zur Abdichtung der voneinander zu trennenden Teilrdume des Innenraums 10 angeord-
net und kann gemaR den zuvor in den Fig. 9 bis 12 beschriebenen Ausflihrungsformen ent-
sprechen. Gleiches gilt auch fiir die Ausbildung der als Kegelabschnitt ausgebildeten Leitflache
87, welche von den Randbereichen weg hin in Richtung auf die Langsachse 15 verjingend
ausgebildet ist und in den Strémungskanal 44 einmindet.

Ausgehend vom weiteren Endbereich 46 der Trennvorrichtung 11 sind die Grundkérper 74
jeweils als Hohlzylindersegmente 95 - im vorliegenden Fall bei zwei Bauteilen sich in etwa
jeweils iber einen Halbkreis erstreckend - ausgebildet. Im Bereich der zusammenlaufenden
Leitflachen 87 sind zur Verbindung mit den Hohlzylindersegmenten 95 Stirnwandteile 96 ange-
ordnet, welche in etwa in einer senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene verlaufen.

Das Druckelement 75 ist wiederum durch die miteinander in Verbindung stehenden Federstege
79 gebildet, welche in Richtung der Langsachse 15 gesehen zueinander parallelogrammférmig
angeordnet sind. Die den jeweils gegeniiberliegenden Grundkérpern 74 zugehérigen Federste-
ge 79 sind im Bereich des Stromungskanals 44 miteinander verbunden und in einer zum Str6-
mungskanal 44 in etwa um 90° versetzten Ebene, gegebenenfalls Gber Haltestege 97 an den
gegeniberliegenden Hohlzylindersegmenten 95 abgestiitzt.

Durch die symmetrische Aufteilung der Federstege 79 in Bezug zum Strémungskanal 44 sowie
die dazu in etwa rechtwinkelig versetzte Abstiitzung der Federstege 79 an den Hohizylinder-
segmenten 95 werden die Grundkorper 74 in etwa symmetrisch zum Strémungskanal 44 an die
jeweils gegeniiberliegenden Innenwandungen 19 des Aufnahmebehélters 5 wahrend deren
gesamten Anordnung derselben innerhalb des Aufnahmebehélters 5 angedriickt.

In den Fig. 16 und 17 ist eine weitere mogliche Anordnung des Druckelements 75 fiir die die
Trennvorrichtung 11 bildenden Grundkérper 74 gezeigt, wobei die Ausbildung der Grundkérper
74 gleich wie in den vorangegangen Fig. 14 und 15 ist, wodurch hier um unnétige Wiederholun-
gen zu vermeiden, auf diese Beschreibung hingewiesen bzw. Bezug genommen wird. Gleich-
falls wurde hier wieder auf die Darstellung des Filterelements 44 ver2|chtet um die Ausblldung’

- der Grundkérper 74 besser veranschaulichen zu konnen

Das Druckelement 75 ist wiederum zwischen den Hohlzylindersegmenten 95 zentrisch zur
Langsachse 15 zwischen den Grundkérpern 74 angeordnet, wobei die Federstege 79 in Rich-
tung der Langsachse 15 gesehen einen gekrimmt ausgebildeten Langsverlauf aufweisen und
durch die gegenldufig ausgebildete Krimmung die notwendige Druckkraft in etwa senkrechter
Richtung zum Stréomungskanal 44 auf die Grundkérper 74 aufbringen. Im Bereich der Langs-
achse 15 ist ein hier kreisférmig ausgebildeter Verbindungsteil 98 vorgesehen, wobei die einan-
der zugewandten Enden der Federstege 79 mit diesem in einer etwa senkrecht zum Stro-
mungskanal 44 ausgerichteten Ebene verbunden sind. Die weiteren Enden der bogenférmig
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gekrimmten Federstege 79 sind an der Innenseite der Hohlzylindersegmente 95 in etwa der
gleichen Ebene mit diesen verbunden.

Bei den zuvor in den Fig. 14 bis 17 beschriebenen Druckelementen 75 stehen die Federstege
79 jeweils nur an gegeniberliegenden Bereichen in Bezug zum Strémungskanal 44 ausschlieB-
lich mit den Hohlzylindersegmenten 95 in Verbindung, um die Federwirkung ungehindert auf die
Grundkérper 74 tbertragen zu kénnen. Eine Verbindung der Federstege 79 mit den Stirnwand-
teilen 96 ist in allen Fallen zu vermeiden.

In der Fig. 18 ist eine weitere Anordnungsmoglichkeit der Druckelemente 75 zwischen den
Grundkérpern 74 in einer vereinfachten Darstellung gezeigt, wo wiederum fiir gleiche Teile
gleiche Bezugszeichen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 17 verwendet werden. Gleich-
falls wurde hier wieder auf die Darstellung des Filterelements 44 verzichtet, um die Ausbildung
der Grundkérper 74 besser veranschaulichen zu kénnen.

Bei diesem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind die einzelnen Druckelemente 75 beispiels-
weise durch Spiralfedern gebildet, welche auf den einander zugewandten Bereichen der Grund-
kérper 74 abgestiitzt sind. Zur Aufnahme derselben in den einander zugewandten Wandteilen
der Grundkérper 74 in der geschlossenen und dichtenden Stellung des Stromungskanals 44
kénnen wiederum entsprechende Ausnehmungen 80 in zumindest einer dieser Flachen vertieft
angeordnet sein.

Zur Erleichterung der Montage und der gegenseitigen Halterung der einzelnen Grundkérper 74
relativ zueinander ist hier noch zusatzlich dargestellt, dass im Bereich der Druckelemente 75
ausgehend von zumindest einem der Grundkérper 74 sich in Richtung des gegeniiberliegenden
Grundkérpers 74 zumindest ein Fihrungsteil 99 erstreckt und dieser in eine im anderen Grund-
kérper 74 vertiefte Aufnahmedffnung 100 eingreift. Weiters ist es noch vorteilhaft, wenn an dem
in die Aufnahmeéffnung 100 ragenden Endbereich des Fihrungsteils 99 ein Rickhaltefortsatz
101 angeordnet ist, der in seiner dufleren Abmessung in radialer Richtung den Fiihrungsteil 99
iberragt. Die Aufnahmeéffnung 100 weist in radialer Richtung zum Fahrungsteil 99 im Bereich
des Ruckhaltefortsatzes 101 eine gréBere Abmessung auf als in dem unmittelbar an den Stro-
mungskanal 44 angrenzenden Bereich. In diesem Bereich weist die Aufnahmeéffnung 100 in
etwa die Abmessung des Fithrungsteils 99 auf. Durch die elastische Verformung ist ein Ein-
schieben des einen gréReren Durchmesser aufweisenden Riickhaltefortsatzes 101, in den
ersten Teil der Aufnahmeéffnung 100 méglich und schnappt dann in die zur Aufnahme des
Riickhaltefortsatzes 101 ausgebildete groBere Aufnahmeéffnung 100 ein. Durch das Zusam-
menwirken mit dem Druckelement 75 werden die beiden Grundkérper 74 im Bereich des Str6-
mungskanals 44 auseinander gedriickt, wobei eine Begrenzung und damit ein Auseinanderfal-
len der Grundkérper 74 durch das Zusammenwirken des Riickhaltefortsatzes 101 mit der ver-
kleinerten Aufnahmeoffnung 100 verhindert wird.

Weiters ist es aber auch noch moglich, das oder die Druckelemente 75 nicht wie hier gezeigt im
Bereich der Fiihrungsteile 99 anzuordnen, sondern ein eigenes Druckelement 75 an einem der
Grundkérper 74 zu haltern, wie dies in strichlierten Linien vereinfacht dargestellt worden ist. -

Dieses Druckelement 75 weist einen gekrimmten Langsverlauf auf und ist als Federsteg 79
ausgebildet, der an einem Endbereich mit einem der Grundkérper 74 verbunden ist und sich in
Richtung der Langsachse 15 gesehen bogenformig im Bereich des Strémungskanals 44 in
Richtung des gegeniiberliegenden Grundkérpers 74 erstreckt. Durch die Anordnung der Fuh-
rungsteile 99 und der damit zusammenwirkenden Aufnahmeéffnung 100 ist eine gegenseitige
Ausrichtung der Grundkérper 74 méglich, wobei die Druckvorrichtung wiederum zwischen den
beiden einander zugewandten Bereichen der Grundkérper 74 jedoch getrennt von den Fih-
rungsteilen 99 zur gegenseitigen Distanzierung und Ausbildung des Stromungskanals 44 ange-
ordnet ist.
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In der Fig.. 19 ist eine weitere mégliche Ausbildung der Aufnahmeeinrichtung 1 gezeigt, welche
bei diesem Ausfiihrungsbeispiel aus dem Aufnahmebehélter 5 und einem in dessen Innenraum
10 eingesetzten Innenbehélter 102 gebildet ist. Auf die Darstellung der Verschlussvorrichtung 9
sowie der Trennvorrichtung 11 wurde der besseren Ubersichtlichkeit halber verzichtet.

Diese Aufnahmeeinrichtung 1 kann fir alle jene Ausbildungen der Trennvorrichtung 11 einge-
setzt werden, denen zum VerschlieBen des Stromungskanals 44 bzw. der Verbindungséffnung
das Prinzip der Verringerung der Innenabmessung des Innenraums 10 ausgehend von der
Ausgangsstellung hin zu deren Arbeitsstellung zu Grunde liegt.

Der Aufnahmebehélter 5 iiberragt mit seinem hier offen ausgebildeten Ende 6 eine Stirnseite
103 des Innenbehélters 102 um eine vorbestimmbare Distanz, welche derart gewahlt sein kann,
dass die Stirnseite 103 die zuvor beschriebene Rickhaltevorrichtung 90 fir die in den Innen-
raum 10 einzusetzende Trennvorrichtung 11 ausbildet. Die innere Abmessung 14 im Bereich
der Stirnseite 103 ist zur Ausbildung des Stromungskanals 44 bzw. der Verbindungséffnung im
Bereich der Trennvorrichtung 11 derart-im Verhéltnis zur Trennvorrichtung 11 bzw. deren
Grundkérpern 41, 74 gewahlt, dass stets ein Durchtritt fur das in den Innenraum 10 einzufiillen-
de Gemisch 2 ermdglicht wird.

Im Bereich der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung 11 weist der Innenbehélter 102 eine innere
Abmessung 76 auf, welche kleiner gegeniiber der inneren Abmessung 14 im Bereich der Stirn-
seite 103 gewahlt ist. Dadurch ist es beispielsweise mdglich, bei gleichen &ufleren Abmessun-
gen fur den Aufnahmebehélter 5, z.B. unterschiedliche Gréfien fiir den Innenraum 10 im Be-
reich des Innenbehélters 102 zu schaffen, wobei gleichzeitig auch noch durch die Wahl der
Abstimmung der inneren Abmessungen 14, 76 bzw. 18 zueinander die Lage der Arbeitsstellung
der Trennvorrichtung 11 relativ zum Aufnahmebehélter 5 festlegbar ist. Die Ausbildung der
einander zugewandten &uBeren bzw. inneren Oberfliche des Aufnahmebehélters 5 bzw. In-
nenbehdlters 102 sowie die Wahl der Werkstoffe kann gema der EP 0 735 921 B1, der

AT 402 365 B bzw. der US 5,871,700 A entsprechend gewahlt werden.

In der Fig. 20 ist eine weitere maégliche und gegebenenfalls fir sich eigenstandige Ausbildung
der Trennvorrichtung 11 gezeigt, welche aus den Grundkérpern 74 gebildet ist. Um unnétige
Wiederholungen zu vermeiden wird auf die Beschreibung in den vorangegangen Fig. 1 bis 19
hingewiesen bzw. Bezug genommen, sowie fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen verwendet.
Gleichfalls wurde hier wieder auf die Darstellung des Filterelements 44 verzichtet, um die Aus-
bildung der Grundkérper 74 besser veranschaulichen zu kénnen.

Der Stréomungskanal 44 ist auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel zwischen einander zugewand-
ten Bereichen der Grundkérper 74 ausgebildet, wobei im ersten Endbereich 45 wiederum die
Dichtungsvorrichtung 73 mit der Dichtlippe 83 bevorzugt umlaufend Giber den Umfang der ein-
zelnen Grundkorper 74 angeordnet ist. Die Ausbildung der Leitfliche 87 im ersten Endbereich
45 kann gemaR den in den Fig. 9 bis 18 beschriebenen Ausfiihrungsformen erfolgen. »

Die beiden Grundkérper 74 sind in einem Endbereich des Stromungskanals 44 durch ein Schar-
niergelenk 104 miteinander schwenkbar verbunden, wobei dieses Scharniergelenk 104 bei-
spielsweise gleichzeitig auch eines der Stutzelemente 85 ausbilden kann. Weiters sind ber
den Umfang verteilt noch weitere Stiitzelemente 85 im Bereich des AuRenumfangs vereinfacht
dargestelit. Die Ausbildung der Stitzelemente 85 sowie die Teilung Uber den Umfang kann frei
nach den gegebenen Anforderungen gewahit werden .

Das Scharniergelenk 104 kann zuséatzlich auch noch gleichzeitig das Druckele.ment 75 ausbil-
den, wodurch die Grundkérper 74 zur Bildung des Stromungskanals 44 wahrend deren Einsatz
innerhalb der Aufnahmeeinrichtung 1 stets an die Innenwandung 19 angedriickt werden.

Zusétzlich ist es aber auch noch méglich in dem dem Scharniergelenk 104 gegeniiberliegenden
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Endbereich des Stromungskanals 44 ein oder mehrere zusétzliche Druckelemente 75 anzuord-
nen, wie dies in strichlierten Linien angedeutet ist. Dadurch wird eine zusétzliche gerichtete
Kraft auf die einander zugewandten Grundkérper 74 ausgeiibt und der Strémungskanal 44 in
der Ausgangsstellung bis zum Erreichen der dichtenden Arbeitsstellung fur ein Hindurchstro-
men offen gehalten. _

Das Scharniergelenk 104 kann aus einem zum Grundkérper 74 gleichartigen aber auch davon
unterschiedlichen Werkstoff gebildet sein. Bevorzugt wird dieses Scharniergelenk 104 im glei-
chen Arbeitsgang mit der Herstellung der Grundkérper 74 gefertigt, wodurch nachfolgende
Fiigevorgange fir den Zusammenbau der Trennvorrichtung 11 eingespart werden kénnen.
Auch ist dadurch der Montageaufwand fur das Einsetzen der Trennvorrichtung 11 in die Auf-
nahmeeinrichtung 1 geringer, da die Trennvorrichtung 11 zwar mehrere Bauteile aufweisen
kann, jedoch als ein einziges Stiick in den Innenraum 10 eingesetzt werden kann.

Wesentlich ist bei den beschriebenen Ausbildungen gemaR der Fig. 1 bis 20, dass eine Verjin-
gung des Aufnahmebehélters 5 bzw. des Innenbehélters 102 in seinem Innenraum 10 bzw.
Aufnahmeraum zwischen den beiden Ebenen 16, 17 in etwa zwischen 0,1° und 3,0°, bevorzugt
zwischen 0,6° und 0,8°, betrdgt. Dabei sind auch noch Abweichungen von plus/minus 10%
méglich. Der Aufnahmebehalter 5 und/oder der Innenbehélter 102 und/oder der Grundkérper
41, 74 und/oder die Dichtungsvorrichtung 73 bzw. Dichtungsanordnung 82 und/oder das Druck-
element 75 kénnen aus einem flissigkeitsdichten, insbesondere wasserdichten sowie gegebe-
nenfalls gasdichten Kunststoff gebildet sein. Dieser Kunststoff ist aus der Gruppe von Polyethy-
lenterephthalat (PET), Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), Polystyrol (PS), High-Density-
Polyethylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS), Thermoplastische Elasto-
mere (TPE), Thermoplastisches Polyurethan (TPU), Ultrahochmolekulares Polyethylen mit sehr
hoher molarer Masse (PE-UHMW), Polycarbonat (PC), Polyamid (PA) Polyoxymethylen (POM),
Silikonkautschuk, Pharmagummi, Brombutylkautschuk, Gummi, ein Gel bzw. einer Kombination
daraus gewahit.

Der oder die den Grundkérper 74 bildenden Bauteile sind bevorzugt aus der Gruppe der Werk-
stoffe PE-UHMW, PC, PA, POM oder anderen thermoplastischen Kunststoffen gewahit. Das
Druckelement 75 kann aus dem weicheren Material, wie z.B. fir die Dichtungsvorrichtung 73
oder Dichtungsanordnung 82 angegeben, oder auch aus dem gleichen Material wie fir den
Grundkérper bzw. dessen Grundkérper 74 gebildet sein. Gleichfalls kénnen aber auch jene
Werkstoffe Anwendung finden, wie diese in den vorangegangenen Figuren beschrieben worden
sind.

‘Weiters kann der Grundkérper 74 bzw. auch nur Teilbereiche desselben zumindest bereichs-

weise mit einer Beschichtung versehen sein, wobei die Beschichtung z.B. durch eine Silikon-
schicht gebildet ist. Der Innenraum 10 des Aufnahmebehélters 5 kann vor dem Aufsetzen und
VerschlieBen durch die Verschlussvorrichtung 9 auf einen gegeniiber dem atmosphérischen
Druck geringeren Druck evakuiert werden.

In der Fig. 21 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigensténdige Ausfiihrungsform der
Trennvorrichtung 11, umfassend zumindest ein Filterelement 43 sowie einen Grundkérper 41,
gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen
wie in den vorangegangen Fig. 1 bis 20 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu
vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 b|s 20 hmge-
wiesen bzw. Bezug genommen.

Diese Trennvorrichtung 11 weist den vereinfacht dargesteliten Grundkérper 41 sowie zumindest
einen, sich zwischen den Endbereichen 45, 46 erstreckenden Stromungskanal 44 auf, welcher
mit dem Filterelement 43 in Strémungsverbindung steht. Das Filterelement 43 weist in Richtung
der Langsachse 15 distanzierte Stirnenden 105, 106 auf, wobei im Filterelement 43 mehrere,
sich zwischen den Enden 105, 106 erstreckende, vereinfacht dargestellte Kanéle 107 angeord-
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net sind. Dabei weisen die einzelnen Kanale 107 jeweils einen Durchstrémquerschnitt auf, der
in seiner GroRe zwischen den voneinander zu trennenden Bestandteilen der Substanz liegt.
Dem Strémungskanal 44 ist dabei in Befillungsrichtung, wie dies vereinfacht durch die Kanlle
dargestellt ist, das Filterelement 43 vorgeordnet und erstreckt sich bei diesem Ausfiihrungsbei-
spiel radial Uber den gesamten Querschnitt des Innenraums 10.

Das Filterelement 43 ist zum Einbringen der Substanz in den Innenraum des Aufnahmebehal-
ters 5 mit der schematisch vereinfacht dargestellten Kanile durchstechbar, wobei sich in die-
sem Betriebszustand innerhalb des Filterelements 43 eine durch die Kaniile ausgebildete
Durchtrittséffnung 108 ausbildet. Diese Durchtritts6ffnung 108 soll lediglich infolge der Verdran-
gung des Werkstoffes zur Bildung des Filterelements 43 ausgebildet werden, wobei eine Mate-
rialabtrennung bzw. ein Herausstanzen bzw. Schneiden durch die Kaniile auf alle Félle verhin-
dert werden soll. Nach dem Entfernen der Kanile aus dem Filterelement 43 soll sich die von der
Kaniile ausgebildete Durchtritts6ffnung 108 zum Uberwiegenden Teil selbsttétig wiederver-
schlieBen, wobei dies eine spezielle Werkstoffeigenschaft des fiir das Filterelement 43 einge-
setzten Werkstoffes darstellt. Der dem offenen Ende 6 des Aufnahmebehélters 5 zugewandte
Endbereich 45 des Grundkorpers 41 ist unmittelbar benachbart dem Stirnende 106 des Filter-
elements 43 zugewandt, wobei vorteilhafterweise der Endbereich 45 zumindest bereichsweise
mit dem Stirnende 106 des Filterelements 43 verbunden bzw. daran gehaiten ist. Dabei kann
das Filterelement 43 mit mindestens einem der Grundkorper 41, 74 feststehend verbunden
sein, wobei dies beispielsweise (iber eine Verklebung oder Verschweilung, wie beispielsweise
eine Ultraschallschweifung und/oder Laserschweifung, erfolgen kann. Dariiber hinaus oder
unabhéngig davon wéren aber auch mechanische Verbindungsmittel sowie kraft- und/oder
formschliissige Verbindungen zwischen dem Filterelement 43 sowie dem Grundkérper 41 még-
lich.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel weist der Grundkérper 41 gegeniiber dem inneren lichten
Querschnitt des Aufnahmebehélters 5 eine dazu geringere, duRere Abmessung 51 auf. Da-
durch ist die duRere Oberflache des Grundkérpers 41 distanziert von der Innenwandung 19 in
deren in den Innenraum 10 eingesetzten Stellung angeordnet. Am duferen Umfang des Grund-
kérpers 41 kann die Dichtungsanordnung 82 in Form der zuvor bereits beschriebenen Dichtlip-
pen 83 angeordnet sein, welche den Spalt zwischen der Innenwandung 19 und der &uBeren
Oberflache des Grundkérpers 41 abdichtet und so der Innenraum 10 in beidseits der Trennvor-
richtung 11 angeordnete Teilrdume unterteilt ist.

Dariiber hinaus kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn am &uferen Umfang eines oder
aber auch mehrere der zuvor beschriebenen Stutzelemente 85 zur Lagestabilisierung des
Grundkérpers 41 angeordnet sind. Unabhangig davon wére es aber auch méglich anstatt der
Stiitzelemente 85 die Dichtungsanordnung 82 im Bereich des dem hier verschlossenen Ende 7
des Aufnahmebehélters 5 zugewandten Endbereiches 46 anzuordnen und so die Dichtlippe
bzw. die Dichtungsanordnung 82 gleichzeitig als Stiitzelement 85 einzusetzen.

Aufgrund der Anordnung der Dichtungsanordnung 82 im &uReren Umfangsbereichs des Grund-
korpers 41 ist ein Durchtritt eines Teils des Gemisches 2 bzw. der Substanz ausschlieBlich
durch den Strémungskanal 44 durch den Grundkorper 41 hindurch méglich, wobei nach dem
Durchstrémen des Stromungskanals 44 dieser mit den im Filterelement 43 angeordneten Kana- -
len 107 in Strémungsverbindung steht. Diese Kanale 107 weisen entsprechend dem zu tren-
nenden Gemisch einen Durchstrémquerschnitt auf, der in seiner GréRe zwischen den vonein-
ander zu trennenden Bestandteilen der Substanz bzw. des Gemisches liegt. Um eine sichere
Trennung in jedem der méglichen Betriebszustande zu erzielen, sind die einzelnen Kanéle 107
im Filterelement 43 in ihrem jeweiligen- Durchstrémquerschnitt derart ausgebildet, dass aus-

schlieRlich ein Durchtritt eines ersten Teils der Bestandteile der zu trennenden Substanz ermog- -

licht wird. Dies ist bei der Trennung von Blut, das leichtere Medium 3, namlich Serum bzw.
Plasma. Aufgrund der Wahl der jeweiligen Durchstrémquerschnitte verhindern dann die einzel-
nen Kandle 107 einen Durchtritt der weitere Bestandteile der zu trennenden Substanz. Die ist
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im vorliegenden Fall das Medium 4, welches aus den zelluldren Bestandteilen des Blutes gebil-
det ist.

Es wére aber auch méglich, dass die einzelnen Kanale 107 im Filterelement 43 nur Uber die
Zeitdauer des Beaufschlagens einer, wahrend dem Trennvorgang auf das Filterelement 43
einwirkenden Zentrifugalkraft einen Durchtritt des ersten Teils der Bestandteile der zu trennen-
den Substanz - im vorliegenden Fall des leichteren Mediums 3 - wie beispielsweise Serum bzw.
Plasma, erméglichen. Damit wird eine noch sicherere Trennung in jedem der einzelnen Be-
triebszusténde erzielt. Wird die Trennvorrichtung 11, ausgehend von der Ausgangsstellung hin
in die Arbeitsstellung verlagert, kénnen die einzelnen Kanale 107 im Filterelement 43 derart
ausgebildet sein, dass diese in der Arbeitsstellung verschlossen sind. Dies kann beispielsweise
bei einem elastisch ausgebildeten Filterelement 43 in Verbindung mit der zuvor bereits detail-
liert beschriebenen, konischen Verjingung des Innenraums 10 zwischen den beiden Ebenen
16, 17 erfolgen, wobei die Innenwandung 19 in Art einer Steuerkurve das Filterelement 43
radial komprimiert und dadurch die Kanale 107 bei Erreichen der Arbeitsstellung selbsttétig
verschliet. Vorteilhaft ist es, wenn das Filterelement 43 dabei aus einem elastischen Werkstoff
gebildet ist. Die moglichen Werkstoffe sind nachfolgend noch beispielhaft angefahrt.

Wie bereits kurz zuvor beschrieben, wird wahrend dem Durchstichvorgang der Kanile durch
das Filterelement 43 innerhalb desselben die Durchtrittséffnung 108 eingeformt, wobei es vor-
teilhaft ist, wenn nach dem Entfernen der Kanile aus dem Filterelement das Verschlie3en der
durch die Kaniile ausgebildete Durchtrittséffnung 108 selbsttatig durch die dem Werkstoff inne-
wohnenden Eigenschaft erfolgt. Dies kann beispielsweise aufgrund der Werkstoffwahl, der
elastischen Eigenschaften bzw. aber auch Memoryeigenschaften des Werkstoffes erfolgen.

Unanhangig davon wére es aber auch méglich, fur die Bildung des Filterelements 43 zumindest
in jenem Bereich, welcher fiir den Durchstichvorgang vorgesehen ist, einen elastisch riickstell-
baren Werkstoff zu verwenden. Weiters wire es aber auch méglich, dass das Filterelement 43,
ausgehend von seinem Zentrum 109 hin zu seinem, dem Aufnahmebehélter 5 zuwendbaren
Randbereich 110 eine unterschiedliche Dichte aufweist. Dabei kann beispielsweise die Dichte
des Filterelements 43 in dessen Zentrum 109 hoher sein, gegeniiber der Dichte in dessen
Randbereich 110. Unabhangig davon kénnte aber auch die Dichte des Filterelements 43 in
dessen Zentrum 109 geringer gegeniiber der Dichte im Randbereich 110 sein.

Wie weiters dieser Darstellung zu entnehmen ist, ist das Filterelement 43 durch einen in etwa
scheibenférmig ausgebildeten Basiskorper 111 gebildet, welcher in. Richtung der Langsachse
15, gesehen durch die beiden Stirnenden 105, 106, sowie im Bereich seines duleren Umfan-
ges durch den Randbereich 110, begrenzt ist. Weiters Uberragt das Filterelement 43 den
Grundkérper 41 bei diesem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel auf die von der Langsachse 15
abgewendete Seite.

In der Fig. 22 ist ein Teilbereich der Aufnahmeemrlchtung 1 im Bereich der Verschlussvorrich-
tung 9 gezelgt wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeich-
nungen, wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 21 verwendet werden. Um unnétige Wiederho-
lung zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschrelbung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 21
hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Die Trennvorrichtung 11 ist hier aus dem oder den Grundkérpern 74 sowie dem diesen in Ein-
fullrichtung vorgeordneten Filterelement 43 gebildet.

Der oder die Grundkérper 74 weisen in dem der Verschlussvorrichtung 9 zugewandten Ab-
schnitt wiederum den Kegelabschnitt 86 auf, wobei hier zwischen dem, dem Endbereich 45 des
Grundkérpers 74 zugewandten Stirnende 106 und-dem Grundkérper 74 ein kegelférmig ausge--
bildeter Freiraum geschaffen ist. Im duReren Umfangsbereich kénnen die Grundkdrper mit dem
Filterelement 43 verbunden sein, wie dies bereits zuvor detailliert beschrieben worden ist. Die
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hier vereinfacht dargestelite Kaniile durchdringt fir den Einfullvorgang sowohl den Dichtstopfen
22 als auch das Filterelement 43 und durchragt auch den Stromungskanal 44. Dabei kann der
Strémungskanal 44 im Bereich der Ausgangsstellung der Trennvorrichtung 11 in seinem Quer-
schnitt bzw. GréBe derart ausgebildet sein, dass ein Durchtritt der Kanille ohne jegliche
Verdrangungs- bzw. Durchstichbewegung maglich ist. Der oder die Grundkérper 74 sind ge-
geniiber dem Aufnahmebehilter 5 in der Ausgangsstellung mit einer vorbestimmbaren Halte-
kraft festgelegt, welche ausreicht die gesamte Trennvorrichtung 11 wahrend dem Durchstich-
vorgang der Kanille durch das Filterelement 43 sowie gegebenenfalls der Grundkorper 74
ortsfest relativ gegeniiber dem Aufnahmebehélter 5 zu haltern. Damit ist sichergestellt, dass
jegliche Verschiebebewegung relativ gegeniber den zuvor genannten Bauteilen wahrend des
Durchstich- und Einfiillvorganges verhindert ist und die Trennvorrichtung bis zum Beginn des
Zentrifugiervorganges sicher in der Ausgangsstellung gehalten ist.

Das Filterelement 43 weist zumindest einen Basiskérper 111 auf, wobei bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel zusatzlich noch an diesem ein, den Basiskérper 111 Uberragender, zusétzlicher
Vorsprung 112 angeordnet ist. Dieser Vorsprung 112 kann den Basiskorper 111 sowohl auf die
von der Langsachse abgewendete Seite, als auch eines der beiden voneinander distanzierten
Stirnenden 105, 106 iberragend ausgebildet sein. Wird der Vorsprung 112 am Basiskorper 111
derart angeordnet, dass dieser den Randbereich 110 in Richtung auf die Innenwandung 19
Uberragt, kann der Vorsprung 112 als zusatzlich elastisch verformbares Dichtungselement im
Bereich des Filterelements 43 ausgebildet sein. Dabei ist es vorteilhaft, wenn der mindestens
eine Vorsprung 112 des Filterelements 43 uiber den Umfang des Basiskorpers 111 durchlau-
fend angeordnet ist. Dabei kann der mindestens eine Vorsprung 112 des Filterelements 43
auch als Dichtlippe ausgebildet sein.

In der Fig. 23 ist eine weitere mogliche Ausbildung der Trennvorrichtung 11, umfassend die
Grundkérper 74 sowie das Filterelement 43, gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche
Bezugzeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 22 verwendet
werden. Um unnétige Wiederholung zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den
vorangegangenen Fig. 1 bis 22 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Bei diesem hier gezeigten Ausfithrungsbeispiel ist dem Filterelement 43 in seinem, der Innen-
wandung 19 des Aufnahmebehilters 5 zuwendbaren Randbereich 110 zumindest ein zusétzli-
ches Dichtelement 113, wie beispielsweise ein O-Ring oder Ahnliches, zugeordnet. Diese zu-
séatzlichen Dichtelemente 113 kénnen entweder um das Filterelement oder auf dem Filterele-
ment positioniert sein, wobei wahrend der Verstellbewegung, ausgehend von der Ausgangsstel-
lung hin zur Arbeitsstellung, das zuséatzliche Dichtelement 113 mitbewegt werden kann. Dabei
kann die formschliissige Verbindung zwischen dem zusétzlichen Dichtelement 113 und dem
Filterelement 43 geringer sein, als die Haltekraft zwischen dem. Filterelement 43 und den
Grundkérpern 74, um so ein Losen dieser beiden Bauteile voneinander wéahrend der Verstell-
bewegung zu verhindern.

In der Fig. 24 ist eine weitere mégliche und gegebenenfalls fiir sich eigensténdige Ausbildung
der Trennvorrichtung 11, umfassend die Grundkdrper 74 sowie zumindest ein Filterelement 43
gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie-in
den vorangegangenen Figuren verwendet werden. Um unnétige Wiederholung zu vermeiden,
wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 23 hingewiesen bzw.
Bezug genommen.

Bei diesem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel weist das Filterelement 43 in einer senkrecht zur
Langsachse 15 ausgerichteten Ebene eine zumindest gleiche, bevorzugt jedoch kleinere
AuRenabmessung 114 gegeniiber der inneren lichten Abmessung 14 des Innenraums 10 im
Bereich der Ausgangsstellung auf. Aufgrund der kleiner gewéhiten AuBenabmessung 114 steht
der Stromungskanal 44 wiederum mit den zuvor beschriebenen Kanélen 107 im Filterelement
43 in Strémungsverbindung, wobei eine Abstitzung des Stirnendes 106 des Filterelements 43
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im Bereich des Kegelabschnitts 86 der Grundkorper 74 erfolgt.

Eine entsprechende Abdichtung zwischen den Grundkérpern 74 und der Innenwandung 19 des
Aufnahmebehadlters 5 erfolgt durch die zuvor beschriebene Dichtungsvorrichtung 73, insbeson-
dere die Dichtlippen 83. Dabei ist bei einer geteilten Ausfithrung der Grundkérper 74 darauf zu
achten, dass auch in der Ausgangsstellung der Grundkérper 74 im umlaufenden Randbereich
eine durchgehende Abdichtung gegeniiber der Innenwandung 19 erfolgt, welche auch Gber den
Bereich der einander zugewandten Dichtflachen 81 durchlaufend ausgebildet ist. Dazu kénnen
aber auch im Bereich der Dichtflachen 81 zuséatzliche, hier nicht néher dargestellte Dichtmittel
vorgesehen sein, welche elastisch hoch verformbar sind und ein Hindurchstrémen der Medien
3, 4 gesichert verhindern. Dadurch ist gewébhrleistet, dass ein Hindurchstrémen der Medien 3, 4
wahrend des Trennvorganges bzw. aber auch wahrend der Lagerung der Aufnahmeeinrichtung
1 ausschlieBlich durch den oder die Strémungskanéle 44 hin zu den Kanélen 107 im Filterele-
ment 43 moglich ist. Bei diesem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel umschliet die Dichtlippe
83 das Filterelement zumindest bereichsweise in dessen Randbereich 110, wobei zuséatzlich
noch das Filterelement 43 wahrend der Abwartsbewegung zusétzlich von der oder den Dichtlip-
pen 83 gehalten werden kann.

In den Fig. 25 bis 28 sind mégliche, fir sich gegebenenfalls eigensténdige Ausbildungen der
Trennvorrichtungen 11, umfassend die Grundkorper 74 sowie zumindest ein Filterelement 43,
gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen,
wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 24, verwendet werden. Um unnétige Wiederholung zu
vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 24 hinge-
wiesen bzw. Bezug genommen.

So ist in der Fig. 25 vereinfacht dargestelit, dass das Filterelement mit den Grundkérpern 74
Uber einen Klebervorgang, beispielsweise eine Kleberschicht, aneinander befestigt bzw. gehal-
ten ist, wobei bei der Auswahl des Klebersystems einerseits auf die Werkstoffe zur Bildung der
Grundkérper 74 bzw. des Filterelements 43, sowie auf eine entsprechende Zulassung fir die
Medizintechnik zu achten ist. -

In der Fig. 26 ist eine weitere Verbindungsméglichkeit, namlich der der Ultraschall-
SchweiBtechnik, dargestellt, wobei hier an zumindest einem der miteinander zu verbindenden
Teile - Filterelement 43 und Grundkérper 74 - zumindest bereichsweise ein Energierichtungs-
geber 115 angeordnet ist. Damit kann die Energielibertragung im Zuge der Ultraschallschwei-
Rung gerichtet bzw. gebundelt werden und so eine einwandfreie Verbindung zwischen den
Grundkérpern 74 sowie dem Filterelement 43 erzielt werden. _

In der Fig. 27 ist dargestellt, dass die Grundkérper 74 auf der dem Filterelement 43 zugewandte
Seite zumindest einen daran angeformten, ringférmig ausgebildeten Wandteil 116 aufweisen,
welcher eine nutférmige Vertiefung 117 fir die Halterung des Filterelements 43 ausbildet. Dabei
ist das Filterelement 43 in diese nutférmige Vertiefung 117 eingesetzt. Diese als Ringnut aus-
gebildete Vertiefung 117 kann zuséatzlich als Toleranzausgleich fiir das Filterelement 43 dienen, -
wobei bei einer Abwartsbewegung die Haltekréafte innerhalb der-Vertiefung 117 gréBer sein
missen, als die auf das Filterelement 43 einwirkenden Fliehkrafte. Diese nutférmige Vertiefung
117 kann im Zuge eines Spritzgussvorganges ausgebildet werden, wobei es unabhéngig davon
aber auch méglich wére, den Wandteil 116 zuerst geradlinig auszubilden und erst nach dem
Einsetzen des Filterelements 43 die entsprechenden Riickhaltehacken bzw. Riickhaltefortsatze
durch thermische Umformung auszubilden.

In der Fig. 28 ist eine dhnliche Ausbildung zur Fig. 27 gezeigt, wobei jedoch bei diesem hier
gezeigten Ausfiihrungsbeispiele nicht eine rundum durchlaufende Ringnut ausgebildet ist,
sondern nur bereichsweise tiber den Umfang der Grundkérper 74 verteilt, mehrere Schnappha- -
ken 118 vorgesehen sind. Dabei Uberragt der Schnapphaken 118 das Filterelement 43 auf der
vom Grundkérper 74 abgewendeten Seite und so ist das Filterelement 43 mit dem oder den
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Grundkérpern 74 zur Bildung der Trennvorrichtung 11 verbunden. Eine entsprechende Abdich-
tung im auBeren Umfangsbereich der Grundkérper 74 und der Innenwandung 19 kann entspre-
chend der Ausfiihrungsform, wie dies in der Fig. 24 beschrieben worden ist, erfolgen. Gleiches
gilt auch fur die Ausbildung der Grundkérper, geméaR der Beschreibung in der Fig. 27.

In der Fig. 29 ist eine weitere, gegebenenfalls fir sich eigenstandige Ausbildung der Trennvor-
richtung 11, umfassend die Grundkorper 74 sowie zumindest ein Filterelement 43, gezeigt,
wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in
den vorangegangenen Fig. 1 bis 28 verwendet werden. Um unnétige Wiederholung zu vermei-
den, wird auf die detaillierte Ausbildung auf die Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1
bis 28 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Bei diesem hier gezeigten Ausfilhrungsbeispiel sind sowohl das Filterelement 43 als auch die
Grundkérper 74 zumindest in jenem Bereich, welcher der Innenwandung 19 des Aufnahmebe-
héalters 5 zugewendet ist, von einem gemeinsamen Gehéduse 119 umgeben. Vorteilhaft ist es,
wenn das Gehéuse 119 zumindest in radialer Richtung zur Langsachse 15 elastisch verformbar
ausgebildet ist, wodurch auf die Abnahme der inneren Abmessung 14 hin in Richtung auf die
dazu geringere Abmessung 18 wahrend dem Verstellvorgang, ausgehend von der Ausgangs-
stellung hin zur Arbeitsstellung Bedacht genommen werden kann. Diese Flexibilitat kann bei-
spielsweise durch die Dichte und/oder PorengroBe des Gehduses 119 erzielt werden. Damit
wird im duReren Umfangsbereich der Trennvorrichtung 11 eine Abdichtung zwischen dieser und
der Innenwandung 19 in allen Betriebszustanden erzielt. Weiters ist es vorteilhaft, wenn das -
Gehause 19 fir die zu trennenden Bestandteile der Substanz bzw. des Gemisches 2 undurch-
lassig ausgebildet ist. Dadurch wird ein Hindurchstromen des Gemisches 2 bzw. eines deren
Medien 3, 4 ausschlieBlich in den Bereich des Stromungskanals 44 verlegt.

In den Fig. 30 bis 33 sind mégliche und gegebenenfalls fiir sich eigensténdige Ausbildungen
der Trennvorrichtung 11, umfassend die Grundkérper 74 sowie zumindest ein Filterelement 43
gezeigt, wobei wiederum firr gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen,
wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 29 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu
vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 29 hinge-
wiesen bzw. Bezug genommen. ;

So ist in der Fig. 30 eine weitere mogliche Ausbildung der Riickhaltevorrichtung 90, zwischen
der Trennvorrichtung 11 und dem Aufnahmebehélter 5 gezeigt. Dabei ist fur die Lagefixierung
der Grundkérper 74 zumindest ein, bevorzugt jedoch mehrere Ansétze 91 an der Innenwan-
dung 19 in Richtung auf die Langsachse 15 vorragend angeordnet, welche in eine bevorzugt
dazu gegengleich ausgebildete bevorzugt rundum durchlaufende Ausnehmung 120 in der Aus-
gangsstellung eingreift. Dadurch ist eine Lagefixierung der gesamten Trennvorrichtung 11 in
deren Ausgangsstellung auch wiahrend dem Durchstichvorgang der Kanille durch das Filter-
element 43 gewidhrleistet. Bei Beaufschlagen der Trennvorrichtung 11 mit der vorbestimmbaren
Zentrifugalkraft fur die Auftrennung des Gemisches 2 in die beiden Medien 3, 4 wird diese Haft-
bzw. Haltekraft iberwunden und die gesamte Trennvorrichtung 11 von der Ausgangsstellung
hin in die Arbeitsstellung verlagert, wie dies bereits zuvor detailliert beschrieben worden ist.

In der in-der Fig. 31 dargesteliten Ausfiihrungsform der Rickhaltevorrichtung 90 ist sowohi im
Randbereich der Grundkérper 74 als auch in der Innenwandung 19 eine Ausnehmung 120
vorgesehen, wobei hier als Haltemittel beispielsweise ein O-Ring eingesetzt werden kann,
welcher Gber den gesamten Umfang der Grundkorper 74 eine Abdichtung hin zur Innenwan-
dung 19 ausbildet. Bei der Verlagerung, ausgehend von der Ausgangsstellung hin in die Ar-
beitsstellung, kann der Dichtungsring mit der Trennvorrichtung 11 mitwandern oder aber auch in
der im Aufnahmebehélter 5 angeordneten Ausnehmung 120 verbleiben und die Trennvorrich-
tung 11 ohne diesen Dichtring hin in die Arbeitsstellung verlagert werden.

Bei dem in der Fig. 32 dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel zur Bildung der Riickhaltevorrichtung
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90, ist diese hier zwischen den Grundkérpern 74 der Trennvorrichtung 11 und dem Dichtstopfen
22 der Verschlussvorrichtung 9 ausgebildet. Dabei weisen hier die Grundkérper 74, hin in Rich-
tung auf den Dichtstopfen 24 gerichtete Wandteile 121 auf, welche beispielsweise rohrférmig
ausgebildet sein kénnen. Der Dichtstopfen 22 weist in seinem &ueren Randbereich im Bereich
seiner Dichtflache 33 zumindest einen, bevorzugt jedoch mehrere, hin auf die Grundkérper 74
gerichtete Halteansatze 122 auf, welche mit den Wandteilen 121 in der Ausgangsstellung der
Trennvorrichtung 11 in Eingriff sehen. Der Halteansatz 122 kann aber auch als rohrférmiger
Bauteil mit zumindest einem, bevorzugt jedoch mehreren, in Richtung auf die Léangsachse 15
vorragenden Haltenasen 123 ausgebildet sein, welche in entsprechend gegengleiche Ausneh-
mung 120 im Wandteil 121 eingreifen. Dadurch ist wiederum eine Lagefixierung der Trennvor-
richtung 11 in deren Ausgangssteliung bis hin zum Beginn der Verlagerungsbewegung in die
Arbeitsstellung gebeben. ‘

Bei der in Fig. 33 dargestellten Ausfiihrungsform ist die Rickhaltevorrichtung 19 nicht dem
Grundkérper 74, sondern dem Filterelement 43 zugeordnet.

Die Ausbildung des Aufnahmebehélters 5 kann dabei geméaR der detaillierten Beschreibung fur
die unterschiedliche Wandstérke der Behalterwand 12, wie dies in der Fig. 13 erfolgt ist, ausge-
bildet sein. Bei der hier rechwinkelig zur Langsachse 15 ausgerichteten Anlageflache fir das
Filterelement 43 sitzt das Filterelement 43 auf diesem Absatz auf und kann bei der Abwértsbe-
wegung, ausgehend von der Ausgangsstellung hin zur Arbeitsstellung, von diesem abgleiten.
Eine zusétzliche Halterung der Grundkérper 74 kann dabei, gemaR der detaillierten Beschrei-
bungen in den vorangegangenen Figuren, zwischen diesen und dem Aufnahmebehaiter 5
erfolgen.

Bei all den zuvor beschriebenen Ausbildungen der Trennvorrichtung 11 ist jeweils in dem von
dem vom Innenraum 11 abgewendeten Bereich zumindest ein dem Strémungskanal 44 in
Befiillungsrichtung vorgeordnetes Filterelement 43 vorgesehen, wobei ausschlieBlich ein Hin-
durchstrémen eines der zu trennenden Medien 3, 4 durch die im Filterelement 43 angeordneten
und sich zwischen den Stirnenden 105, 106 erstreckenden Kanéle 107 méglich ist. Eine zusatz-
liche Trennung der im Innenraum 10 in der Arbeitsstellung voneinander getrennten Teilrdume
erfolgt dadurch, dass der Stromungskanal 44 in der Arbeitsstellung des Grundkorpers 41, 44
selbsttétig verschlieBbar ausgebildet ist. Wahrend des Trennvorganges und der Verstellbewe-
gung der Trennvorrichtung 11, ausgehend von der Ausgangsstellung hin in die Arbeitsstellung,
wird aufgrund der aufgebrachten Zentrifugalkraft auf das Gemisch 2 dieses physikalisch ge-
trennt und wahrend dem Absinken der Trennvorrichtung 11 erfolgt ein Hindurchstrémen des
leichteren Mediums 3 durch den Strémungskanal 44 und in weiterer Folge durch die Kanéle 107
im Filterelement 43. -

Bei einer Abdichtung des Stromungskanals 44 in der Arbeitsstellung, wie dies bereits zuvor
detailliert in verschiedensten Ausfilhrungsmaglichkeiten beschrieben worden ist, befindet sich in
jenem Teilraum des Innenraums 10 zwischen der Trennvorrichtung 11 und dem offenen Ende 6
bzw. der Verschlussvorrichtung 9 ausschlieflich das leichtere Medium 3. Je nach Einfillvolu-
men und Lage der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung 11 relativ gegeniiber dem Aufnahme-
behdlter 5, kann zwischen dem Filterelement 43 und einem im Grundkérper 41, 73 ausgebilde-
ten Freiraum - beispielsweise im Kegelabschnitt 86, noch ein Gemisch 2 aus beiden Medien 3, -
4 angeordnet sein. Dann ist auf alle Félle ein Durchtritt des leichteren Mediums 3 aus dem
Bereich der Trennvorrichtung 11 durch das Filterelement 43 hindurch, in den zwischen dem
Filterelement 43 und der Verschlussvorrichtung 9 angeordneten Teilraum zu verhindern, um so
eine nachtrégliche Verunreinigung des Mediums 3 zu unterbinden. Dadurch ist es vorteilhaft,
wenn die Kanale 107 in der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung 11 soweit verschlossen bzw.
verkleinert sind, dass ein Hindurchtreten des leichteren Mediums 3 aus dem zwischen dem.
Filterelement 43 und den Grundkérpern 41, 74 gebildeten Frei- bzw. Zwischenraum gesichert
verhindert ist.
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Weiters ist es vorteilhaft, wenn der Grundkérper 41, 74 und das Filterelement 43 eine zueinan-
der unterschiedliche Dichte aufweisen, wobei beispielsweise der Grundkérper 41, 74 gegenuber
dem Filterelement 43 eine héhere Dichte aufweisen kann. Unabhéngig davon wére es aber
auch méglich, den Grundkérper 41, 74 und das Filterelement 43 mit einer zueinander gleichen
Dichte auszubilden.

Der Werkstoff fiir das Filterelement 43 kann aus der Gruppe von Polyolefine, wie z.B.: Polyethy-
len oder Polypropylen, Polyamide, Polystyrol, Polyethersulfane, Polyester, Glasfasern, Zellulose
oder Verbindungen daraus, wie z.B.: Zellulosemischester, Zellloseacetate, Zellulosenitrate,
andere Naturfaser, wie z.B.: Baumwollfaser, oder eine Kombinationen daraus gewahit sein. Die
Dichte der gesamten Trennvorrichtung 11 soll gréBer als 1,05 g/cm®, vorzugsweise groRer als
1,1 g/cm® sein.

Das Filterelement 43 der Trennvorrichtung 11 wird in Ausgangsstellung durchstochen und die
Durchstichstelle des Filterelements 43 soll nach dem Herausziehen der Kaniile selbststandig
geschlossen werden. Vorteilhaft ist es, wenn diese Durchstichstelle im Filterelement 43 durch
die Verstellbewegung der Trennvorrichtung 11 in die Arbeitsstellung geschlossen wird. Dabei
gleitet die Trennvorrichtung 11 an der Innenwandung 19 von der Ausgangsstellung in die Ar-
beitsstellung, wobei die Anderung in der Abmessung, insbesondere der Durchmesseréanderung
durch den Grundkérper 41, 74 oder durch das Filterelement 43 oder durch beide aufgenommen
werden kann.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstéandnis des
Aufbaus der Trennvorrichtung bzw. Aufnahmeeinrichtung diese bzw. deren Bestandteile teilwei-
se unmafstablich und/oder vergréBert und/oder verkleinert dargestelit wurden.

Die den eigensténdigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-
schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2, 3, 4; 5; 6; 7, 8; 9, 10, 11; 12; 13; 14, 15; 16, 17,
18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30; 31; 32; 33 gezeigten Ausfilhrungen den Ge-
genstand von eigenstindigen, erfindungsgeméfien Losungen bilden. Die diesbezuglichen,
erfindungsgemaRen Aufgaben und Lésungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu
entnehmen. -

Bezugszeichenaufstellung

1 Aufnahmeeinrichtung 36 Offnung
2 Gemisch 37 Fihrungsfortsatz
3 Medium- 38 Fuhrungsfortsatz
4 Medium - 39 Fihrungssteg
5 Aufnahmebehélter . 40 Fuhrungssteg
6 Ende 41 Grundkérper -
7 Ende 42 Dichtungsvorrichtung
8 Stirnwand 43 Filterelement
9 Verschlussvorrichtung 44 Strémungskanal
10 Innenraum 45 Endbereich

- 11 Trennvorrichtung 46 Endbereich
12 Behélterwand 47 Ausnehmung
13 Wandstérke 48 Einsatzteil -
14 Abmessung 49 Distanz
15 Langsachse 50 Ebene

50a Ebene
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16
17
18
19
20

21
22
23
24
25

26
27
28
29
30

31
32
33
34
35

71
72
73
74
75

76
77
78
79

80

81
82
83
84
85

86
87
88
89
90

91
92
93
94
95

96

Ebene

Ebene
Abmessung
Innenwandung
Kappe

Dichtungsvorrichtung
Dichtstopfen
Kappenmantel
Kupplungsteil
Kupplungsteil

Kupplungsteil
Kupplungsteil

Kupplungsvorrichtung

Fortsatz
Fortsatz

Haltering
Ansatz
Dichtflache
Dichtflache
Vertiefung

Ebene

Abmessung
Dichtungsvorrichtung
Grundkérper
Druckelement

Abmessung
Abmessung
Symmetrieebene
Federsteg
Ausnehmung

Dichtflache
Dichtungsanordnung
Dichtlippe
AuRenflache
Stitzelement

Kegelabschnitt
Leitflache
Anstrémflache
Tragkoérper
Rickhaltevorrichtung

Ansatz

Steg
Positioniervorrichtung
Anschlagfiache
Hohlzylindersegment

Stirnwandteil

51
52
53
54
55

56
57
58
59
60

61
62
63

65

66
67
68
69
70

106
107
108
109
110

111
112
113
114
115

116
117
118
119
120

121
122

123

Abmessung
Abmessung
Kegelwinkel
Spalt

Bogenldnge

Spaltflache
Spaltflache

Weite

Tiefe
Rickhaltevorrichtung

Steg

Lange
Vertiefung
Mantelteil
Durchbruch

Wandteil
Rippe

Nut
Verstellweg
Abmessung

Stirnende

Kanal
Durchtrittséffnung
Zentrum
Randbereich

Basiskorper
Vorsprung
Dichtelement
Aulenabmessung
Energierichtungsgeber

Wandteil
Vertiefung
Schnapphaken
Gehause
Ausnehmung

Wandteil
Halteansatz
Haltenase

AT 414322 B
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97
98
99
100

101
102
103
104
105
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Haltesteg
Verbindungsteil
Fihrungsteil
Aufnahmedéffnung

Ruckhaltefortsatz
Innenbehéiter
Stirnseite
Scharniergelenk
Stirnende

Patentanspriiche:

1.

Trennvorrichtung (11) zum Einsetzen in einen Innenraum (10) eines Aufnahmebehéiters
(5) einer Aufnahmeeinrichtung (1) fur zu trennende Bestandteile von Substanzen, wie Kor-
perflissigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewebekulturen, wobei die Trennvorrichtung (11) min-
destens einen Grundkérper (41, 74) mit in Richtung einer Langsachse (15) voneinander
distanzierten Endbereichen (45, 46) umfasst, zwischen welchen sich zumindest ein Stré-
mungskanal (44) erstreckt, welcher zumindest in der Ausgangsstellung offen ausgebildet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass in einem vom Innenraum (10) abgewendeten Bereich
zumindest ein dem Stromungskanal (44) in Befiillungsrichtung vorgeordnetes Filterelement
(43) mit in Richtung der Langsachse (15) voneinander distanzierten Stirnenden (105, 106)
angeordnet ist und im Filterelement (43) mehrere sich zwischen den Stirnenden (105, 106)
erstreckende Kandle (107) angeordnet sind, wobei die einzelnen Kanéle (107) jeweils
einen Durchstrémquerschnitt aufweisen, der in seiner GréRe zwischen den voneinander zu
trennenden Bestandteilen der Substanz liegt und das Filterelement (43) zum Einbringen
der Substanz in den Aufnahmebehadilter (5) mit einer Kaniile durchstechbar und nach dem
Entfernen der Kaniile aus dem Filterelement (43) dieses eine von der Kaniile ausgebildete
Durchtrittséffnung (108) zum (iberwiegenden Teil wiederverschlieRend ausgebildet ist und
der oder die Strdmungskandle (44) mit den im Filterelement (43) angeordneten Kanalen
(107) in Stromungsverbindung steht bzw. stehen.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die einzelnen
Kanale (107) im Filterelement (43) jeweils einen Durchstrémquerschnitt aufweisen, der
ausschlieBlich einen Durchtritt eines ersten Teils der Bestandteile der zu trennenden Sub-
stanz, wie Serum bzw. Plasma, erméglicht. '

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die einzel-
nen Kanale (107) im Filterelement (43) jeweils einen Durchstrémquerschnitt aufweisen, der
einen Durchtritt eines weiteren Teils der Bestandteile der zu trennenden Substanz, wie zel-
luldre Bestandteile des Blutes verhindert. ~

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die einzelnen Kanéle (107) im Filterelement (43) nur ber die Zeitdauer des Be-
aufschlagens einer wéhrend dem Trennvorgang auf das Filterelement (43) einwirkenden
Zentrifugalkraft einen Durchtritt eines ersten Teils der Bestandteile der zu trennenden Sub-
stanz, wie Serum bzw. Plasma, erméglichen.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die einzelnen Kanale (107) im Filterelement (43) in der Arbeitsstellung verschlos-
sen sind. '

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Filterelement (43) aus einem elastischen Werkstoff gebildet ist.
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Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkstoff aus der Gruppe von Polyolefine, wie z.B.: Polyethylen oder Po-
lypropylen, Polyamide, Polystyrol, Polyethersulfane, Polyester, Glasfasern, Zellulose oder
Verbindungen daraus, wie z.B.: Zellulosemischester, Zellloseacetate, Zellulosenitrate, an-
dere Naturfaser, wie z.B.: Baumwollfaser, oder eine Kombinationen daraus gewahlt ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das VerschlieRen der nach dem Entfernen der Kaniile im Filterelement (43) aus-
gebildeten Durchtrittsoffnung selbsttatig durch die dem Werkstoff innewohnenden Eigen-
schaften erfolgt.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass einer das Filterelement (43) bildende Werkstoff zumindest in jenem Bereich, wel-
cher fiir den Durchstichvorgang vorgesehen ist, elastisch riickstellbar ausgebildet ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Filterelement (43) ausgehend von seinem Zentrum (109) hin zu seinem dem
Aufnahmebehélter (5) zuwendbaren Randbereich (110) eine unterschiedliche Dichte auf-
weist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Dichte des Filterelements (43) in dessen Zentrum (109) héher ist gegentiber
der Dichte im Randbereich (110). '

Trennvorrichtung (11) nach einem dér Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichte des Filterelements (43) in dessen Zentrum (109) geringer ist gegeniber der
Dichte im Randbereich (110).

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Filterelement (43) einen scheibenformig ausgebildeten Basiskorper (111)
aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Filterelement (43) den Grundkérper (41, 74) auf die von der Langsachse (15)
abgewendete Seite uberragt

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Ansprﬂéhe, dadurch gekennzeich-
net, dass das Filterelement (43) zumindest einen den Basiskorper (111) auf die von der
Langsachse (15) abgewendete Seite tiberragenden Vorsprung (112) aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens
eine Vorsprung (112) des Filterelements (43) Uber den Umfang des Basiskérpers (111)
durchlaufend angeordnet ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass der min-
destens eine Vorsprung (112) des Filterelements (43) als Dichtlippe ausgebildet ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Filterelement (43) auf der vom Grundkorper (41, 74) abgewendeten und
einem Dichtstopfen (22) einer Dichtungsvorrichtung (21) zuwendbaren Seite eine dazu ge-
gengleich ausgebildete Raumform aufweist. -

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Filterelement (43) in einer senkrecht zur Léngsachse (15) ausgerichteten
Ebene eine zumindest gleiche, bevorzugt jedoch kleinere AuBenabmessung (114) gegen-
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iiber einer inneren lichten Abmessung (14) des Innenraums (10) im Bereich der Ausgangs-
stellung aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass
das Filterelement (43) vor dem Einsetzen in den Innenraum (10) des Aufnahmebehélters
(5) in der senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene eine zumindest gleiche,
bevorzugt jedoch groRere AuRenabmessung (114) gegeniiber einer inneren lichten Ab-
messung (14) des Innenraums (10) im Bereich der Ausgangsstellung aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass dem Filterelement (43) in seinem einer Innenwandung (19) des Aufnahmebehél-
ters (5) zuwendbaren Randbereich (110) zumindest ein zusétzliches Dichtelement (113)
zugeordnet ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Filterelement (43) an mindestens einem der Grundkérper (41 74) gehalten
ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Filterelement (43) mit mindestens einem der Grundkérper (41, 74) festste-
hend verbunden ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Filterelement
(43) mit dem Grundkérper (41, 74) tiber eine Verklebung, Verschweilung, wie Ultraschall-,
Laser-Schweillung, verbunden ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass an zumindest
einem der miteinander zu verbindenden Teile (Filterelement (43) und Grundkérper (41, 74))
zumindest bereichsweise ein Energierichtungsgeber (115) fir die UItraschaII Schweiflung
angeordnet ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Filterelement
(43) tiber zumindest einen am Grundkérper (41, 74) angeordneten und das Filterelement
(43) auf die vom Grundkérper (41, 74) abgewendeten Seite (iberragenden Schnapphaken
(118) mit dem Grundkérper (41, 74) verbunden ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Filterelement
(43) in eine im Grundkorper (41, 74) ausgebildete nutférmige Vertiefung (117) eingesetzt
ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Filterelement
(43) und der Grundkérper (41, 74) zumindest in jenem Bereich, welcher der Innenwandung
(19) des Aufnahmebehdlters (5) zuwendbar ist, von einem gemeinsamen Gehéuse (119)
umgeben sind.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehduse
(119) zumindest in radialer Richtung zur Langsachse (15) elastisch ausgebildet ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 28 oder 29, dadurch gekennzeichnet, dass das
Gehause (119) fiir die zu trennende Bestandteile der Substanz undurchlassig ausgebildet
ist.

-Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass der Strémungskanal {44) in der Arbeitsstellung des Grundkérpers (41, 74) selbst—
tatig verschliebar ausgebildet ist.
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32. Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der oder die Grundkérper (41, 74) eine der Innenwandung (19) des Aufnahme-
behalters (5) zuwendbare Dichtungsvorrichtung (73) aufweist bzw. aufweisen.

33. Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest im duferen Randbereich des Grundkorpers (41, 74) ein den Stro-
mungskanal (44) zumindest bereichsweise verschlieBendes elastisch verformbares Dicht-
mittel angeordnet ist.

34. Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Grundkérper (41, 74) und das Filterelement (43) eine zueinander unter-
schiedliche Dichte aufweisen.

35. Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkérper
(41, 74) gegenuber dem Filterelement (43) eine hohere Dichte aufweist.

36. Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Grundkorper (41, 74) zumindest bereichsweise mit einer Beschichtung ver-
sehen ist.

37. Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung
durch eine Silikonschicht gebildet ist.

38. Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Grundkérper (74) durch mindestens ein Druckelement (75), wie z.B. Feder-
stege, Spiralfedern, bereichsweise an die Innenwandung (19) des Aufnahmebehélters (5)
andriickbar sind und in der Ausgangsstellung der Stromungskanal (44) zwischen den be-
nachbart angeordneten und durch das Druckelement (75) voneinander distanzierten
Grundkérpern (74) ausgebildet ist.

39. Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass diese eine Dichte von groRer 1,05 g/cm® aufweist.

40. Trennvorrlchtung (11) nach Anspruch 39, dadurch gekennzelchnet dass die Dichte zwi-
schen 1,5 g/cm® und 3,5 g/cm®, bevorzugt zwischen 2,0 g/cm® und 2,5 g/cm®, betragt.

41. Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass diese mehrere, bevorzugt zwei Grundkorper (74) umfasst, die wahrend ihrer ge-
samten Verstellbewegung gegeniiber dem Aufnahmebehdlter (5) die gleiche relative Ver-
stellgeschwindigkeit aufweisen.

42. Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekerinzeich-
-net, dass die Grundkoérper (74) in einer senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten
Ebene relativ zueinander verstellbar sind.

43. Trennvorrichtung (11) nach Anspruch.38, dadurch gekennzeichnet, dass das Druckelement
(75) zwischen den einander zugewandten Bereichen der Grundkérper (74) angeordnet ist.

44, Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Grundkérper (74) iiber das Druckelement (75) zueinander in ihrer relativen
Lage positioniert gehalten sind.

45. Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Grundkérper (74) Giber das oder die Druckelemente (75) miteinander bewe-
gungsverbunden sind.
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TrennVorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das oder die Druckelemente (75) symmetrisch zur Langsachse (15) angeordnet
sind.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Druckelement (75) durch in Richtung der Langsachse (15) gesehen V-férmig
und in Richtung auf die Langsachse (15) zusammenlaufende Federstege (79) gebildet ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 1 bis 46, dadurch gekennzeichnet, dass
das Druckelement (75) durch in Richtung der Langsachse (15) gesehen V-férmig und auf
die von der Langsachse (15) abgewandte Richtung zusammenlaufende Federstege (79)
gebildet ist. -

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass das Druckelement
(75) in Richtung der Langsachse (15) gesehen jeweils durch zwei V-férmig und auf die von
der Langsachse (15) abgewandte Richtung zusammenlaufende Federstege (79) gebildet
ist und die weiteren einander zugewandten Enden der Federstege (79) miteinander ver-
bunden sind.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 1 bis 46, dadurch gekennzeichnet, dass
das Druckelement (75) in Richtung der Langsachse (15) gesehen und in einer in etwa
senkrecht zum Strémungskanal (44) ausgerichteten Ebene durch jeweils gegengleich ge-
krimmte Federstege (79) gebildet ist, die an ihren einander zugewandten Endbereichen
gegebenenfalls unter Anordnung eines kreisformig ausgebildeten Verbindungsteils (98)
miteinander verbunden sind.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Grundkérper (74) und das oder die Druckelemente (75) aus einem zueinan-
der gleichartigen Werkstoff gebildet sind.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass zur Aufnahme des Druckelements (75) in zumindest einem der einander zuge-
wandten Bereiche der Grundkérper (74) eine entsprechende Ausnehmung (80) vorgese-
hen ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen den Grundkérpern (74) im Bereich des einem ersten Endes (6) des
Aufnahmebehalters (5) zuwendbaren Endbereiches (45) eine Dichtungsanordnung (82) zur

- Abdichtung des oder der Stromungskanéle (44) vorgesehen ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die der Innenwandung (19) zuwendbare Dichtungsvorrichtung (73) im Bereich
des dem ersten Ende (6) des Aufnahmebehilters (5) zuwendbaren Endbereiches (45) an-
geordnet ist. o S

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass die Dichtungsvorrichtung (73) durch zumindest eine Uber den Umfang des- -

Grundkérpers (74) durchlaufende Dichtlippe (83) gebildet ist.

Trennvorrichtung nach Anspruch 55, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtlihpe (83) den
Grundkérper (74) radial nach auRen in die von der Langsachse (15) abgewandte Richtung
tberragt.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 55 oder 56, dadurch gekennzeichnet, dass die dem
Strémungskanal (44) benachbarten Abschnitte der Dichtlippen (83) sich zumindest in der
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Arbeitsstellung derselben einander ubergreifen bzw. Gberlappen.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Dichtungsvorrichtung (73) und/oder die chhtungsanordnung (82) flussig-
keitsdicht ausgebildet ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Grundkérper (74) in einem der Innenwandung (19) des Aufnahmebehélters
(5) wenbaren Bereiches durch einen Abschnitt eines Hohlzylinders bzw. Hohlkegelstump-
fes ausgebildet sind.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass an den Grundkérper (74) mehrere Uber den duferen Umfang derselben und eine
AuRenflache (84) in die von der Langsachse (15) abgewandte Richtung Uberragende
Stutzelemente (85) angeordnet sind.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 60, dadurch gekennzeichnet, dass die Stitzelemente
(85) durch parallel zur Langsachse (15) ausgerichtete Stege gebildet sind.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Grundkoérper (74) im Bereich des dem ersten Ende (6) des Aufnahmebehal-
ters (5) zuwendbaren ersten Endbereiches (45) eine bevorzugt aus Kegelabschnitten (86)
gebildete und in Richtung auf die Langsachse (15) sowie hin zum weiteren Endbereich (46)
verjingend ausgebildete Leitflache (87) aufweisen.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Grundkorper (74) im Bereich des dem weiteren Ende (7) des Aufnahmebehal-
ters (5) zuwendbaren zweiten Endbereiches (46) eine in Richtung auf die Léngsachse (15)
sowie hin auf den ersten Endbereich (45) geneigt verlaufende Anstromflache (88) aufwei-
sen.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen den einander zugewandten Bereichen der Grundkérper (74) zumindest
ein vorragender Fuhrungsteil (99) an einem der Grundkérper (74) und im anderen Grund-
kérper (74) eine damit zusammenwirkende Aufnahmeéffnung (100) fir den Fihrungsteil
(99) angeordnet ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 64, dadurch gekennzeichnet, dass am Fihrungsteil
(99) ein mit der Aufnahmeoffnung (100) zusammenwirkender Ruckhaltefortsatz (101) an-
geordnet ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Grundkérper (74) durch ein im Randbereich derselben angeordnetes und den
Strémungskanal (44) Ubergreifendes Scharniergelenk (104) miteinander schwenkbar ver-
bunden sind.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass das Scharnierge-
lenk (104) das Druckelement (75) bildet.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 66 oder 67, dadurch gekennzeichnet, dass das
Scharniergelenk (104) ein Stutzelement (85) bildet.

Trennvorrichtung (11) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Grundkorper (74) jeweils durch einen Tragkorper (89) und die daran ange-
ordnete Dichtungsvorrichtung (73) und/oder Dichtungsanordnung (82) gebildet sind.
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TrennVorrichtung (11) nach Anspruch 69, dadurch gekennzeichnet, dass der TragkOrper
(89) gegeniiber der Dichtungsvorrichtung (73) bzw. der Dichtungsanordnung (82) eine hé-
here Dichte sowie einen héheren Elastizitatsmodul aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 1 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dass
in der Ausgangsstellung im Grundkérper (41) ein sich zwischen den beiden Endbereichen
(45, 46)-erstreckender und ausgehend von seinem Zentrum hin zu seiner duReren Oberfla-
che erweiternder Spalt (54) angeordnet ist und in der Arbeitsstellung der Stromungskanal
(44) in zumindest einer selbsttatig wirkenden Ventilanordnung verschlieBbar ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 71, dadurch gekennzeichnet, dass der sich erwei-
ternde Spalt (54) keilférmig ausgebildet ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 71 oder 72, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkorper (41) in einer senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene (50) in
seinem ersten Endbereich (45) eine gréfRere dulRere Abmessung (51) aufweist als in sei-
nem weiteren Endbereich (46).

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriichen 71 bis 73, dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundkorper (41) als Kegelstumpf ausgebildet ist, welcher in seinem ersten End-
bereich (45) in der senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene (50) die gréfere
auflere Abmessung (51) aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 74, dadurch gekennzeichnet, dass der Kegelstumpf
einen Kegelwinkel (53) zwischen 0,1° und 3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° und 0,8°, auf-
weist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 71 bis 75, dadurch gekennzeichnet, dass
in der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung (11) einander zugewandte Spaltflachen (56, 57)
des Spaltes (54) dichtend aneinander liegen.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 71 bis 76, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkérper (41) im seinem ersten Endbereich (45) eine konkav ausgebildete Aus-
nehmung (47) aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 71 bis 77, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkérper (41) zumindest einen im Bereich des Zentrums angeordneten und sich in
Richtung der Langsachse (15) und zwischen den Endbereichen (45, 46) erstreckenden
Strémungskanal (44) aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 78, dadurch gekennzeichnet, dass der Stromungs-
kanal (44) ausgehend.vom ersten Endbereich (45) in Richtung des weiteren Endberelches
(46) sich en/velternd ausgebildet ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 79, dadurch gekennzeichnet, dass der Strémungs-
kanal (44) kegelstumpfférmig ausgebildet ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 79 oder 80, dadurch gekennzeichnet, dass der sich
erweiternde Bereich des Strémungskanals (44) nur ber einen Teilbereich einer Distanz
(49) zwischen den beiden Endbereichen (45, 46) erstreckt.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 78 bis 81, dadurch gekennzeichnet, dass
in den erweiternden Abschnitt des Strémungskanals (44) ein Einsatzteil (48) eingebracht
ist.
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Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 78 bis 82, dadurch gekennzeichnet, dass
der Strémungskanal (44) im ersten Endbereich (45) in der senkrecht zur Langsachse (15)
ausgerichteten Ebene (50) in der Ausgangsstellung eine lichte Weite (58) aufweist, die
gleich oder kleiner einer aueren Abmessung des Einsatzteils (48) ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 78 bis 83, dadurch gekennzeichnet, dass
am Grundkérper (41) im weiteren Endbereich (46) eine in den Strémungskanal (44) ragen-
de Ruckhaltevorrichtung (60) fir den Einsatzteil (48) angeordnet ist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 78 bis 84, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Endbereiche (45, 46) des Grandkorpers (41) bei Anlage des Einsatzteils (48) an
der Riickhaltevorrichtung (60) Uber den Strémungskanal (44) in Strémungsverbindung ste-
hen.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 78 bis 85, dadurch gekennzeichnet, dass
der Einsatzteil (48) in der Arbeitsstellung dichtend an Begrenzungswénden des sich erwei-
ternden Abschnitts des Stromungskanals (44) anliegt.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 71 b|s 86, dadurch gekennzelchnet dass
der Grundkorper (41) elne Dichte zwischen 1,02 g/cm® und 1,07 g/cm”, bevorzugt zwischen -
1 049/cm und 1,05 g/cm®, aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 82 bis 86, dadurch gekennze/chnet dass
der Einsatzteil (48) eine Dichte zwischen 1,02 g/cm® und 1,07 g/cm®, bevorzugt zwischen
1,04g/cm® und 1,05 g/cm®, aufweist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 82, dadurch gekennzeichnet, dass der Elnsatztell
(48) als Kegelstumpf ausgebildet ist.

Trennvorrichtung (11) nach Anspruch 82, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsatzteil
(48) als Kugel ausgebildet ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) fir zu trennende Bestandteile von Substanzen, wie Kérperfliissig- -
keiten, Gewebeteile bzw. Gewebekulturen, mit einem Aufnahmebehélter (5), der den In-
nenraum (10) mit der Innenwandung (19) umgrenzt, sowie zwei in Richtung einer Langs-
achse (15) voneinander distanzierte Enden (6, 7) aufweist, von denen zumindest eines mit
einer Offnung ausgebildet ist, und im Bereich der Innenwandung (19) die innere Abmes-
sung (14) des Aufnahmebehalters (5) im Bereich des ersten offenen Endes (6) in einer
senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene (16) groBer einer inneren Abmes-
sung (18) im Bereich des weiteren Endes (7) in einer dazu parallelen Ebene (17) in der
gleichen Raumrichtung ist, mit zumindest einer &ffenbaren Verschlussvorrichtung (9) far
das offene Ende (6) des Aufnahmebehélters (5), mit der in den Innenraum (10) eingesetz-
ten Trennvorrichtung (11), wobei diese von einer sich im Bereich der Verschlussvorrichtung
(9) befindlichen Ausgangsstellung in eine davon in Richtung des weiteren Endes (7) dis-
tanzierte Arbeitsstellung verlagerbar ist, wobei die Trennvorrichtung (11) den Innenraum
(10) in Teilrdume unterteilt, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennvorrichtung (11) nach
einem der Anspriiche 1 bis 90 ausgebildet ist und diese mindestens einen Grundkorper
(41, 74), mindestens einen in der Ausgangsstellung offenen Strémungskanal (44) zwischen
den Enden (6, 7) des Aufnahmebehdlters (5) im Bereich der Trennvorrichtung (11), sowie
mindestens ein dem Strémungskanal (44) vorgeordnetes Filterelement (43) umfasst, und
dass der oder die Grundkérper (41, 74) der Trennvorrichtung (11) in der Ausgangsstellung
mit einer vorbestimmbaren Haltekraft am Aufnahmebehélter (5) und/oder an der Ver-
schlussvorrichtung (9) gehalten ist oder sind und dass die Verlagerung des Grundkérpers
(41, 74) sowie des Filterelements (43) von der Ausgangsstellung in die Arbeitsstellung
durch Beaufschlagen der wahrend dem Trennvorgang auf die Trennvorrichtung (11) ein-
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wirkenden Zentrifugalkraft nach Uberwindung der Haltekraft gleichzeitig wahrend der
Durchfithrung des Trennvorganges der zu trennenden Bestandteile der Substanz erfolgt.

92. Aufhéhmeeinrichtung (1) nach Anspruch 91, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden im
Innenraum (10) durch die Trennvorrichtung (11) ausgebildeten Teilrdume ausschlieBlich
Uber die im Filterelement (43) angeordneten Kanéle (107) in Strémungsverbindung stehen.

93. Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 91 oder 92, dadurch gekennzeichnet, dass der
oder die Grundkérper (41, 74) der Trennvorrichtung (11) in der Arbeitsstellung den oder die
Stromungskanéle (44) selbsttétig abdichtet bzw. abdichten.

94. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriche 91 bis 93, dadurch gekennzeichnet,
dass im Bereich der Ausgangsstellung eine Ruckhaltevorrichtung (90) fiir die in den Innen-
raum (10) eingesetzte Trennvorrichtung (11) angeordnet ist.

95. Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 94, dadurch gekennzeichnet, dass die Rickhalte-
vorrichtung (90) dem eingesetzten Grundkorper (41, 74) der Trennvorrichtung (11) zuge-
ordnet ist.

96. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 94 bis 95, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rickhaltevorrichtung (90) durch zumindest einen Uber den Umfang der Innen-
wandung (19) in Richtung auf die Ldngsachse (15) vorragenden Ansatz (91) gebildet ist.

97. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 94 bis 96, dadurch gekennzeichnet,
dass die Riickhaltevorrichtung (90) durch einen zumindest bereichsweise Gber den Umfang
der Innenwandung (19) in Richtung auf die Langsachse (15) vorragenden Steg (92) gebil-
det ist.

98. Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 97, dadurch gekennzeichnet, dass der Steg (92)
durchlaufend iiber den Umfang der Innenwandung (19) angeordnet ist.

99. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 94 bis 98, dadurch gekennzeichnet,
dass die Riickhaltevorrichtung (90) durch eine Verkleinerung der inneren Abmessung (14)
des Innenraums (10) gebildet ist.

100.Aufhahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 94 bis 99, dadurch gekennzeichnet,
dass die Riickhaltevorrichtung (90) durch eine Gber den Umfang der Innenwandung (19)
durchlaufend ausgebildete nutférmige Vertiefung gebildet ist.

101. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 91 bis 100, dadurch gekennzeichnet,
dass im Bereich der Arbeitsstellung zwischen dem Aufnahmebehdlter (5) und der Trenn-
vorrichtung (11) eine Positioniervorrichtung (93) angeordnet ist.

-102. Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 101, dadurch gekennzeichnet, dass die Positio-

niervorrichtung (93) durch eine Verkleinerung einer inneren Abmessung (77) des Innen-
raums (10) und unter Bildung einer in etwa in einer senkrecht zur Langsachse (15) ausge-
richteten Anschlagflache (94) gebildet ist.

103. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 91 bis 102, dadurch-gekennzeichnet,
dass eine Verjiingung des Aufnahmebehdlters (5) in seinem Innenraum (10) zwischen den
beiden Ebenen (16, 17) zwischen 0,1° und 3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° und 0,8°, betragt.

104. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 91 bis 103, dadurch gekennze/chnet
dass der Aufnahmebehadlter (5) und/oder der Innenbehélter (102) und/oder der Grundkor-
per (41, 74) und/oder die Dichtungsvorrichtung (73) bzw. Dichtungsanordnung (82)
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und/oder das Druckelement (75) und/oder der Einsatzteil (48) aus einem flussigkeitsdich-
ten sowie gegebenenfalls gasdichten Kunststoff gebildet ist bzw. sind.

105. Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 104, dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoff
aus der Gruppe von Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP), Polyethylen (PE),
Polystyrol (PS), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acryinitril-Butadien-Styrol-Copolymere
(ABS), Thermoplastische Elastomere (TPE), Thermoplastisches Polyurethan (TPU), Ultra-
hochmolekulares Polyethylen mit sehr hoher molarer Masse (PE-UHMW), Polycarbonat
(PC), Polyamid (PA) Polyoxymethylen (POM), Silikonkautschuk, Pharmagummi, Brombu-
tylkautschuk, Gummi, ein Gel bzw. einer Kombination daraus gewahlt ist.

106. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 91 bis 105, dadurch gekennzeichnet,
dass der Innenraum (10) des Aufnahmebehélters (5) auf einen gegeniiber dem atmosphé-
rischen Druck geringeren Druck evakuiert ist.

107. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 91 bis 106, dadurch gekennzeichnet,
das ein Querschnitt des Aufnahmebehalters (5) in den Ebenen (16, 17) kreisférmig ausge-
bildet ist.

108. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 91 bis 107, dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundkérper (74) durch mindestens ein Druckelement (75) bereichsweise an die
Innenwandung (19) des Aufnahmebehalters (5) angedrickt ist.

109. Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 108, dadurch gekennzeichnet, dass die innere
Abmessung (14) bzw. ein innerer Umfang einer Hill-Linie des Innenraums (10) in der ers-
ten Ebene (16) groRer einer duBeren Abmessung (76) bzw. einem dueren Umfang einer
Hull-Linie des Grundkérpers (74) in seiner Arbeitsstellung und der gleichen Raumrichtung
ist.

110. Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 108 oder 109, dadurch gekennzeichnet, dass die
minimale innere Abmessung (77) bzw. ein innerer Umfang einer Hill-Linie des Innenraums
(10) im Bereich der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung (11) gleich oder kleiner dem &u-
Reren Umfang einer Hull-Linie des Grundkérpers (74) in der gleichen Stellung ist.

111. Aufnahmeeinrichtung nach einem der Anspriiche 91 bis 107, dadurch gekennzeichnet,
dass eine duRere Abmessung (51) des Grundkarpers (41) in der senkrecht zur Ldngsachse
(15) ausgerichteten Ebene (50) in seinem ersten Endbereich (45) im unverformten Zustand
gleich oder gréRer der inneren Abmessung (14) des Aufnahmebehélters {5) in seinem ers-
ten offenen Ende (6) in der Ebene (16) sowie der gleichen Raumrichtung ist.

112. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 111, dadurch gekennzeichnet, dass der als Kegel-
stumpf ausgebildete Grundkérper (42) einen Kegelwinkel (53) des Kegelstumpfes der Ver-
jingung des Innenraums (10) des Aufnahmebehélters (5) zwischen den beiden Ebenen
(16, 17) entspricht.

113. Aufnahmeeinrichtung nach einem der Anspriiche 111 bis 112, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Bogenlidnge (55) des Spaltes (54) im Bereich der duBeren Oberflache des
Grundkérpers (41) in seiner Ausgangsstellung im Aufnahmebehélter (5) gleich der Um-
fangsdifferenz zwischen dem inneren Umfang des Aufnahmebehélters (5) in der einer
senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene (16) im Bereich der Ausgangsstel-
lung und dem inneren Umfang des Aufnahmebehélters (5) im Bereich der Arbeitsstellung in
der Ebene (71) ist.

Hiezu 18 Blatt Zeichnungen
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