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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest detka komorowa do samochodéw, ma-
jaca na celu zapobieganie wszelkim niedo-
godnosciom i niebezpieczerdstwom wyni-
kltym z jej przebicia. Wszystkie znane do-
tychczas konstrukcje maja te zasadnicza
wade, ze sa catkowicie wykonane z gumy,
ktére to wykonanie wskutek rozszerzalno-
sci przegrod nie odznacza sie dostateczna
wytrzymaloscia. GwozdzZ po ukosnem prze-
biciu pierwszej komory przebija nastepnie
sasiednia komore, a pozniej dalsze, wsku-
tek niezrownowazonego, jednostronnego
cisnienia. Wszystkie te zawile i skompli-
kowane konstrukcje detek wymagaja zu-
pelnie nowych, czesto bardzo trudnych
odlewéw i klopotliwych urzadzen dodat-
kowych, by zapewnié ich dzialanie. Wady

te usuwa ustréj niniejszej detki. Umozli-
wia ona odbycie najdluzszej podrézy bez
naprawy i zmiany kol, gdyz na kilkakrot-
nie przebitej detce mozna jechaé dalej, nie
odczuwajac przebicia. Naprawe uskutecz-
nia sig, jak przy detce normalnej. Sposob
zakladania i wyjmowania jest ten sam, co
przy detce normalnej.

Nowos¢ detki wedtug wynalazku pole-
ga na zupelnie prostem rozwiazaniu meto-
dy tadowania i rozladowania wszystkich
komér réwnoczesnie, jak réwniez na no-
wym sposobie podzialu na komory zapo-
moca zewnetrznej wkladki komorowej, wy-
konanej z nierozciggliwego materjatu.

Fig. 1 przedstawia przekrdéj podluzny
detki. Fig. 2 — przekréj poprzeczny po li-
nji A—B (detka napompowana). Fig. 3 —



przekrbi poprzeczny po linji A—B (detka
niena t,)k anaf: s Hid 4 przedstawia wi-
dok persp
Fig. 5 — przekro; zaworu z kurkiem tréj-
drogowym do tadowania kemdr i rurki za-
mykajace;j.

Detke taduje si¢ zapomoca kanalu 2
(fig. 1, 2, 3 i 4), ktéry jest rurka w paru
miejscach przymocowana do wewngtrznej
$ciany detki 7 i polaczona otworami 9 z
komorami 4, 5 zosgbna. Powietrze taduje
si¢ przez zwykly zawér-detkowy (fig. 5)
potaczony z kurkiem tréjdrogowym 12, 16,
jak pokazano na rysunku. Powietrze wcho-
dzi przez przewéd 13. Wewnatrz kanalu
znajduje si¢ migkka gumowa rurka zamy-
kajaca 3, polaczona przewodem 11 z dru-
gim otwarem 14 kurka. Po osiagnieciu od-
powiedniego cisnienia, przekreca sig kurek
0 90° i, nie zdejmujac pompki z zaworuy,
laduje sie dalej powietrze juz tylko do
rurki zamykajacej 3; przez rozszerzenie
si¢ jej zostaja zamknigte szczelnie wszyst-
kie otwory komér.
fig. 1 w przekroju podtuznym detki i fig. 2
jako przekréj poprzeczny w miejscu A—B
fig. 3 przedstawia stan w czasie ladowa-
nia. Dla sprawdzenia, czy jest jaka komora
przehita, wystarczy wypusci¢ powietrze z
rurki 3 a powietrze z detki ujdzie przez
przebita komore.

Komorowa wktadka, jak przedstawia
fig. 4, jest sporzadzona z materji nieroz-
ciagliwej (gumowane plétno, jedwab lub
inna stosowna tkanina), co jest warunkiem
niezbednym ze wzgledu mna rozszerzanie
si¢ przegréod po przebiciu jednej komory.
Przegrody wykonane tylko z gumy groza
nieuchronnem przebiciem nastgpnej komo-
ry, ¢dyz rozszerzajaca sie¢ pod wplywem
jednostrennego cisnienia przegroda nabija
sie na gwozdz ukosnie sterczacy w oponie.

Wkiadka skiada si¢ z jednego kawatka
materji 7, biegnacej wzdluz calej detki, a
tworzacej jako calos¢ tunel podzielony
przegrodami 6 na poszczegdlne komory 4.

Stan ten przedstawia

\
Jako podstawe maja te komory pasek cien-

_kiej gumy 8, w celu latwiejszego zlozenia

"rfy komorowej wkladki.

wkladki i przylepienia jej wewnatrz detki.
Wktadajac wkladke do detki i napompo-
wujac ja goracem powietrzem lub para,
powoduje si¢ przylepienie paska 8 do det-
ki. Nazewnatrz wkladki 7 przylepiona jest
do niej rurka, tworzaca kanal 2 polaczony
otworami 9 z kazda komora zosobna. Ten
sposéb tworzenia komér i ksztalt ich ma,
poza latwym wyrobem, te zalete, ze po
przebiciu komory wuchedzi z miej o wiele
mniej powietrza, anizeli z komory o prze-
kroju kolowym; réwnoczesnie przebita ko-
mora pozostanie z czterech stron podpar-
ta, a to dwiema komorami 4 i dwiema nie
podzielonemi, poniewaz nie narazonemi na
przebicie, przestrzeniami 5, wskutek czego
jadacy nie odczuwa przebicia detki.
Sposéb wyrobu wkladki komorowe;j jest
prosty. Na aluminjowy model jednej ko-
mory naklada si¢ poprzeczna przegrode z

~ gumowanego plétna 6, owija odwinietym z

rolki ‘pasem plétna 7, przyklada od spodu

pasek cienkiej gumy 8 i calosé sciska ze-
wnetrznie ma kilka chwil aluminjowa ram-

ka, ogrzang do odpowiedniej temperatury.

Nastepnie ramke otwiera sig¢, model wyj-

muje, naklada nowg przegrode, znowu ob-

wija dalsza czescia tego samego plétna.i

gumy i czynno$¢ z ramka powtarza.

Zastrzezenia patentowe.

1. Samochodowa detka komorowa,
skladajaca si¢ z gumowej normalnej detki
i komorowej wktadki, znamienna tem, ze
ustréj jej umozliwia réwnoczesne ladowa-
nie i roztadowanie wszystkich komér zapo-
moca znajdujacego sie wewnatrz detki
przymocowanego do niej osobnego kanaiu
(2) polaczomego otworami z kazda komo-
ra, oraz zapomoca elastycznej rurki {3),
umieszczonej wewnatrz tego kanalu (2),
ktéra, rozszerzajac si¢ pod dzialaniem ci-
$nienia powieirza przez napompowanie,



powoduje szczelne zamknigcie wszystkich
komér (4, 5).

2. Samochodowa detka komorowa we-
dtug zastrz. 1, znamienna tem, Ze podzial
na komory wykonany jest zapomoca cal-
kowicie nazewnatrz sporzadzonej wkiadki
komorowej, skladajacej sie z dwéch bo-
kéow jako calosci (7), biegnacych wzdluz
calej detki, i tworzacej wraz z podstawa
(8) jakby tunel, podzielony na poszcze-
golne komory przegrodami (6), ktéry spra-
wia, iz w razie przebicia komory zostaje
ona z czterech stron podparta.

3. Samochodowa detka komorowa we-
dlug zastrz. 1 i 2, znamienna tem, zZe posia-

da jeden tylko zwykly zawér (Fig. 5) z do-
faczonym do niego kurkiem tréjdrogowym
{16), zapomoca ktérego laduje sie naj-
pierw wszystkie komory, a po przekrece-
riu kurka, nie odejmujac pompki od zawo-
ru, taduje nastepnie rurke zamykajaca,
przyczem sam kurek sklada si¢ z korka
(12), wtloczonego w zawér na goraco,
trzpienia {16 i rurki (11) przylutowanej
do korka.

Aleksander Herman.
Zastepca: B. Rychlewski,

adwokat.
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