wo 2015/042629 A2 |11 0FV0 0RO O OO0 A

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges
Eigentum
Internationales Biiro

=

\

(43) Internationales

OIPCT

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

VerofTendichungsdaun = WO 2015/042629 A2
2. April 2015 (02.04.2015)
(51) Internationale Patentklassifikation: AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,
B65D 63/10 (2006.01) BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK,
. . DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/AT2014/050222 GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP,
(22) Internationales Anmeldedatum: KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD, ME,
29. September 2014 (29.09.2014) MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA,
(25) Einreichungssprache: Deutsch SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM,
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch ?’V’ TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
(30) Angaben zur Prioritit: . . .
A 50631/2013 30. Septembel’ 2013 (30092013) AT (84) Bestlmmungsstaaten (SUW@ZI nicht anders angegeben, fiﬂ"
Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
(71) Anmelder: TEUFELBERGER GESELLSCHAFT GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
M.B.H. [AT/AT]; Vogelweiderstraie 50, A-4600 Wels SZ, TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG,
(AT). KZ, RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH,
(72) Erfinder: EINSIEDLER, Ronald; Paracelsusstralie 7, A- €Y, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE,
4020 Linz (AT). KATZINGER, Harald; IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
Wimpassingerstralie 57, A-4600 Wels (AT) RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM,
> ’ GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

(74) Anwalt: ANWALTE BURGER UND PARTNER Veriffentlicht:

RECHTSANWALT GMBH; Rosenauerweg 16, A-4580 ’
Windischgarsten (AT). —  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
. o ) veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir 2 Buchstabe )

Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,

(54) Title: STRIP-SHAPED COMPOSITE OBJECT MADE OF PLASTICS
(54) Bezeichnung : BANDFORMIGES VERBUNDOBIJEKT AUS KUNSTSTOFF

(57) Abstract: The invention concerns a strip-
shaped composite object (1) made of plastics,
for securing articles (8), comprising at least
one strip-shaped support object (2) made of
plastics and at least one force-absorbing object
(3) made of plastics and connected thereto.
The force-absorbing object (3) is narrower
than the support object (2). In addition, the
strip-shaped force-absorbing object (3) is
formed by a stretched plastics.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung
betrift ein bandférmiges Verbundobjekt (1)
aus  Kunststoff, zum  Fixieren  von
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bandformiges Trégerobjekt (2) aus Kunststoff
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bandformige Kraftaufnahmeobjekt (3) durch
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Bandformiges Verbundobjekt aus Kunststoff

Die Erfindung betrifft ein bandformiges Verbundobjekt aus Kunststoff, wie dies im Anspruch

1 angegeben ist.

Aus der US 2004/0098841 Al ist ein Verbundband bekannt, in dem ein Polyesterstreifen in
ein Silikonkautschukband eingearbeitet ist. Dadurch soll der Polyesterstreifen die auf das
Verbundband ausgeiibte Kraft aufnehmen kénnen und durch die Silikonkautschukumbhiillung

vor Umgebungseinfliissen geschiitzt werden.

Die US 2004/0098841 A1 besitzt den Nachteil, dass die Herstellung eines derartigen Bandes
sehr kostenintensiv ist, und das Verbundband nur fiir einen Beschriinkten Einsatzbereich ver-

wendet werden kann, da das Verbundband nicht zum aufnehmen groBer Krifte geeignet ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Kunststoffband zum

Fixieren von Gegenstidnden zu schaffen.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Maflnahmen gemif3 Anspruch 1 gelost.

Erfindungsgemil ist ein bandformiges Verbundobjekt aus Kunststoff, zum Fixieren von Ge-
genstinden, umfassend zumindest ein bandférmiges Triagerobjekt aus Kunststoff und zumin-
dest ein damit verbundenes Kraftaufnahmeobjekt aus Kunststoff ausgebildet, wobei das
Kraftaufnahmeobjekt schmiiler als das Trigerobjekt ist. Das bandférmige Kraftaufnahmeob-
jekt ist durch einen verstreckten Kunststoff gebildet. Vorteilhaft ist bei der erfindungsgemé-
Ben Ausbildung, dass durch das Verbinden eines bandformigen Trigerobjektes mit einem
Kraftaufnahmeobjekt, die vom Kraftaufnahmeobjekt aufgenommene Kraft iiber das Trigerob-
jekt auf einen zu fixierenden Gegenstand iibertragen werden kann. Somit wird die Kraft auf
eine breitere Auflagefliche verteilt, was zu einer geringen Flichenpressung am zu fixierenden
Gegenstand fiihrt und somit den zu fixierenden Gegenstand schont. Von besonderem Vorteil
ist, dass durch ein derartiges Verbundobjekt mehrere Kraftaufnahmeobjekte durch das Tré-
gerobjekt in Position gehalten werden kdnnen, wodurch einerseits das fixieren des Gegen-

standes erleichtert wird und andererseits der Fixiervorgang beschleunigt werden kann. Wei-
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ters kann durch ein derartiges Verbundobjekt das Kraftaufnahmeobjekt geschont werden, da
es nicht direkt iiber scharfe Kanten des zu fixierenden Gegenstandes gefiihrt werden muss.
Auch die Knickgefahr in Lingsrichtung des Kraftaufnahmeobjektes wird vermindert, da es
vom Trigerobjekt stabilisiert wird. Besonders bei der Verwendung eines verstreckten Kunst-
stoffes fiir das Kraftaufnahmeobjekt ist dieses mit vorteilhaften Festigkeitseigenschaften ver-
sehen. Daher kann es speziell in Verbindung mit dem Trigerobjekt die anliegenden Kriifte
ohne einer Beschiidigung des Kraftaufnahmeobjektes aufnehmen. Uberraschender Weise hat
sich gezeigt, dass ein derartiges bandformiges Verbundobjekt, wenn es ringférmig um einen
zu fixierenden Gegenstand gewickelt, und anschlieBend verschweiit wird, die Schweil3stelle
eine ca. 15% hohere Zugkraft aufnehmen kann als ein herkémmliches Kraftaufnahmeband,
welches um ein Produkt gewickelt wird. Der Grund hierfiir ist, dass das Trigerobjekt bei einer
ringformigen Wicklung des bandférmigen Verbundobjektes um den zu fixierenden Gegen-
stand zwischen zwei Bahnen des Kraftaufnahmeobjektes platziert wird. Wird nun das band-
formige Verbundobjekt verschweilt, so verhilt sich das Trigerobjekt wie ein Schmelzkleb-
stoff, wodurch die iibereinander liegenden Bahnen des Kraftaufnahmeobjektes miteinander
verbunden werden konnen. Weiters hat sich gezeigt, dass die Zugfestigkeit der Schweilstelle
nicht nur héher, sondern auch konstanter ausgefiihrt werden kann. Ein besonderer Vorteil ist,
dass bei einer Beschidigung eines Kraftaufnahmeobjektes, wie einem Riss, oder einer Ein-
kerbung das komplette Versagen des Kraftaufnahmeobjektes moglichst vermieden wird, da

das Trigerobjekt stabilisierend wirkt.

Ferner kann es zweckmiBig sein, dass das bandférmige Trédgerobjekt durch einen nicht vers-
treckten Kunststoff gebildet ist. Besonders vorteilhaft ist hierbei, dass das bandférmige Tri-
gerobjekt dadurch sehr weich und biegsam ist. Dadurch kann das Trigerobjekt als Unterstiit-

zung fiir das eher sprode verstreckte Kraftaufnahmeobjekt dienen.

Weiters kann es zweckmiiBig sein, dass das Kraftaufnahmeobjekt auf das Tridgerobjekt aufla-

miniert ist. Besonders diese Verbindungsart hat sich als vorteilhaft herausgestellt, da diese in

einem Kontinuierlichen Prozess mit ausreichender Prozessgeschwindigkeit durchgefiihrt wer-
den kann. Dariiber hinaus ist die Festigkeit dieser Verbindung fiir den gewiinschten Anwen-

dungsfall ausreichend.
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Ferner kann vorgesehen sein, dass das Kraftaufnahmeobjekt einen rechteckigen Querschnitt
besitzt. Ein rechteckiger Querschnitt des Kraftaufnahmeobjektes kann daher vorteilhaft sein,
da im Vergleich zu einem runden Querschnitt bei Krafteinwirkung auf das Kraftaufnahmeob-
jekt, die vom Kraftaufnahmeobjekt auf das Trigerobjekt iibertragene Kraft gleichmiBig ver-

teilt wird. Dadurch wird auch die Flichenpressung am zu fixierenden Objekt gering gehalten.

Weiters kann es zweckmiBig sein, dass das bandférmige Trigerobjekt durch transluzenten bis
transparenten Kunststoff gebildet ist. Dies ist Besonders bei Ausfiihrungen in denen das band-
formige Trigerobjekt sehr breit gestaltet ist von Vorteil, da die Sicht auf den zu fixierenden

Gegenstand nicht verdeckt wird.

Dariiber hinaus kann es zweckmifig sein, dass das Kraftaufnahmeobjekt einen Verstre-
ckungsgrad zwischen 4 und 20 aufweist. Durch einen Verstreckungsgrad in diesem Bereich
werden besonders die Festigkeitseigenschaften, sowie die Steifigkeit des Kraftaufnahmeob-
jektes gegeniiber einem unverstreckten Kunststoff iiberproportional erhoht. In Verbindung mit
einem unverstreckten Trigerobjekt kann dadurch ein sehr robustes und stabiles Verbundob-

jekt geschaffen werden.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Oberfldche des bandférmigen Trigerobjektes
und/oder des Kraftaufnahmeobjektes durch die Bearbeitung mittels eines mechanischen,
thermischen oder chemischen Verfahrens funktionalisiert ist. Vorteilhaft ist hierbei, dass
durch die Funktionalisierung die Oberflicheneigenschaften an die jeweiligen Anforderungen
angepasst werden kann. Die mechanischen Oberflichenbehandlungsverfahren konnen bei-
spielsweise Prigen, Rollen, Biirsten, Kaltwalzen, Satinieren, Strukturwalzen sein. Durch diese
Verfahren kann beispielsweise die Festigkeit der Oberfldche verbessert werden. Weiters kann
die Oberfliche dadurch fiir eine verbesserte Verbindung zwischen bandférmigem Tréigerob-
jekt und Kraftaufnahmeobjekt ausgestaltet sein. Auch die Haptik, beziehungsweise die Optik
kann durch ein derartiges Verfahren an die Anforderungen des Kunden angepasst werden.
Weiters kann durch eine physikalische Oberfldchenbehandlung, wie beispielsweise die Erho-
hung der Oberflichenspannung durch Coronabehandlung auch die Bedruckbarkeit verbessert
werden. Ein thermisches Verfahren ist beispielsweise die Bearbeitung mittels eines Lasers. Es

sind auch mechanisch — thermisch kombinierte Verfahren, wie das HeiBwalzen zur Oberfli-
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chenbehandlung moglich. Die Chemischen Verfahren kénnen beispielsweise Lackieren oder

das Aufbringen einer funktionellen Beschichtung sein.

Weiters kann es zweckmiiBig sein, dass die Oberfldche des bandférmigen Trigerobjektes
und/oder des Kraftaufnahmeobjektes mittels einer Coronabehandlung derart funktionalisiert
ist, dass die Oberfldchenspannung auf einen Wertebereich zwischen 35 mN/m und 40 mN/m
angehoben ist. Vorteilhaft ist hierbei, dass durch die Anhebung der Oberflichenspannung die
Bedruckbarkeit des Kunststoffes erhoht wird.

Ferner kann vorgesehen sein, dass der Elastizitdtsmodul entlang der Hauptverstreckungsrich-
tung des Kraftaufnahmeobjektes zwischen 2.500 MPa und 15.000 MPa, bevorzugt zwischen
4.000 MPa und 12.000 MPa betrigt. Von Vorteil ist hierbei, dass durch Erhhung des Elasti-
zitdtsmodules nach ISO 527 im Kraftaufnahmeobjekt, die Steifigkeit des aus dem band{ormi-
gen Trigerobjekt und des Kraftaufnahmeobjektes kombinierten bandférmigen Verbundobjek-

tes, erheblich verbessert werden kann.

Ferner kann es zweckmiBig sein, dass die Zugfestigkeit entlang der Hauptverstreckungsrich-
tung des Kraftaufnahmeobjektes zwischen 100 MPa und 500 MPa, bevorzug zwischen 150
MPa und 300 MPa betrdgt. Die Erhhung der nach ISO 527 ermittelten mechanischen Eigen-
schaften im Zugfall hat den Vorteil, dass ein bandférmiges Verbundobjekt, welches mit einem
entsprechenden Kraftaufnahmeobjekt ausgestattet ist, hohere Festigkeitswerte aufweisen

kann, als ein unverstrecktes Band.

Weiters kann es zweckmiiBig sein, dass das Kraftaufnahmeobjekt aus dem Werkstoff Homo
PP MFI 3 und das Trigerobjekt aus dem Werkstoff CoPo PP MFI 1,5 gebildet sind. Diese
Materialkombination hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, da iiberraschenderweise die
erzielbare Festigkeit einer mit dieser Materialpaarung hergestellten Schwei3verbindung um
bis zu 20% hoher ist, als die Festigkeit einer Schweillverbindung, welche nur mit dem Tri-

gerobjekt hergestellt wird.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Dicke des Kraftaufnahmeobjektes zwischen 0,2 und 2.5
mm, bevorzugt zwischen 0,2 und 1 mm betrdgt. Von Vorteil ist hierbei, dass ein Band mit

dieser Dicke hohe Krifte aufnehmen kann, und trotzdem gut verarbeitet werden kann.
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Weiters kann es zweckmiiBig sein, dass die Breite des Kraftaufnahmeobjektes zwischen 3 mm
und 50 mm, bevorzugt zwischen 5 mm und 25 mm betrédgt. Vorteilhaft ist hierbei, dass ein
Band mit dieser Breite hohe Kriifte aufnehmen kann, und trotzdem noch gut verarbeitet wer-

den kann.

Dariiber hinaus kann vorgesehen sein, dass die Dicke des Trigerobjektes zwischen 6 und 500
um, bevorzugt zwischen 15 und 100 pm betrdgt. Eine Dicke des Trigerobjektes in diesem
Bereich ist von besonderem Vorteil, da sich eine derartige Folie leicht handhaben lédsst. Wei-
ters ist eine derartig diinne Folie sehr leicht, wodurch auch das bandformige Verbundobjekt
leicht und handlich gestaltet werden kann. Durch die geringe Dicke der Folie kann auflerdem
erreicht werden, dass sie sich optimal an die Kontur des zu fixierenden Gegenstandes anpas-

sen lasst.

Weiters kann es vorteilhaft sein, dass die Breite des Trigerobjektes zwischen 20 mm und
3.000 mm, bevorzugt zwischen 25 und 1.500 mm betrédgt. Vorteilhaft ist eine Breite des Tri-
gerobjektes in diesem Bereich, da durch die groe Breite einerseits ermdglicht wird, dass eine
sehr gute Flichenverteilung der Kraft auf einen zu fixierenden Gegenstand ermdglicht werden
kann. Weiters ergibt sich durch die grofle Breite die Moglichkeit, eine ,,Mutterrolle* zur Ver-
fiigung zu stellen, welche in weiterer Folge zugeschnitten werden kann. Dies kann besonders

O6konomische Vorteile mit sich bringen.

In einer Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass zwei Trigerobjekte ausgebildet sind, wo-
bei das zumindest eine Kraftaufnahmeobjekt zwischen den beiden Trigerobjekten angeordnet
ist. Eine derartige Auspragung des bandformigen Verbundobjektes kann den Vorteil mit sich
bringen, dass das Kraftiibertragungsobjekt beispielsweise durch die beidseitige Abdeckung
mittels eines Trigerobjektes geschiitzt wird. Weiters kann eine versteifte Form des bandfor-
migen Verbundobjektes durch eine derartige Ausprigung erreicht werden. Dariiber hinaus
kann das bandférmige Verbundobjekt dadurch leicht beidseitig bedruckt werden, indem nur

das breite und durchgiingige Trigerobjekt bedruckt werden muss.

Gemil einer Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass zumindest zwei Kraftaufnahmeobjek-

te am Trigerobjekt angeordnet sind. Besonders vorteilhaft ist hierbei, dass die Kraftaufnahme
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im band{ormigen Verbundobjekt auf mehrere Kraftaufnahmeobjekte gleichmifig verteilt

werden kann. Dadurch wird ein einzelnes Kraftaufnahmeobjekt weniger beansprucht.

In einer besonderen Auspriagung kann vorgesehen sein, dass drei in Querrichtung zu deren
Lingserstreckung zueinander beabstandete Kraftaufnahmeobjekte am Trégerobjekt angeord-
net sind. Besonders der Einsatz von drei Kraftaufnahmeobjekten hat sich als sehr vorteilhaft
erwiesen, da das Mittlere Kraftaufnahmeobjekt den Hauptteil der Zugkraft aufnehmen kann.
Die beiden duBeren Kraftaufnahmeobjekte kdnnen hierbei eine unterstiitzende Wirkung ha-
ben. Weiters ist hierbei von Vorteil, dass im Falle eines Versagens des mittleren Kraftauf-

nahmeobjektes die beiden duBeren Kraftaufnahmeobjekte die Kraft noch aufnehmen kénnen.

Weiters kann es zweckmiBig sein, dass die Kraftaufnahmeobjekte gleichmiBig tiber die Brei-
te des Trigerobjektes verteilt angeordnet sind. Durch eine gleichmifBige Aufteilung wird er-
reicht, dass die von dem bandformigen Verbundobjekt ausgehende Kraft vorteilhaft auf den

zu fixierenden Gegenstand verteilt werden kann.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die einzelnen Kraftaufnahmeobjekte unterschiedliche Brei-
ten aufweisen. Dadurch kann erreicht werden, dass die Krifte, welche vom Verbundobjekt
ibertragen werden konnen, iiber die Breite des Verbundobjektes unterschiedlich grof3 sein

konnen.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die einzelnen Kraftaufnahmeobjekte unterschiedliche
Dicken aufweisen. Dadurch kann erreicht werden, dass die Kriifte, welche vom Verbundob-
jekt iibertragen werden konnen, iiber die Breite des Verbundobjektes unterschiedlich grof3

sein konnen.

Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren nédher

erldutert.

Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines bandférmigen Verbundobjektes;
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Fig. 2 eine schematische Darstellung eines bandformigen Verbundobjektes mit zwei
Trigerobjekten;

Fig. 3 eine schematische Darstellung eines bandformigen Verbundobjektes mit drei
Kraftaufnahmeobjekten;

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines bandférmigen Verbundobjektes mit drei un-

terschiedlichen Kraftaufnahmeobjekten;

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines bandformigen Verbundobjektes welches um

einen zu fixierenden Gegenstand geschlungen ist;

Fig. 6 eine schematische Darstellung eines bandformigen Verbundobjektes welches ver-

schweilit ist;

Fig. 7 eine schematische Darstellung eines bandférmigen Verbundobjektes mit daran

angebrachter Tragelasche.

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeméf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen wer-
den konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B. oben, un-
ten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind

diese Lageangaben bei einer Lageénderung sinngemil auf die neue Lage zu iibertragen.

Ein Kunststoff im Sinne dieser Beschreibung ist ein organischer, polymerer Festkorper, der
synthetisch oder halbsynthetisch aus monomeren organischen Molekiilen oder Biopolymeren

hergestellt wird.

Das Kraftaufnahmeobjekt und/oder das Tréigerobjekt konnen vorzugsweise aus einem der

folgenden Kunststoffe hergestellt werden: Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP),
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Polyethylen (PE), high density —Polyethylen (HDPE), low density Polyethylen (LDPE), linear
low density Polyethylen (LLDPE), Polyamid (PA), PA 6.6, PA 12

Allgemein konnen das Kraftaufnahmeobjekt und/oder das Trigerobjekt aus einem Thermo-
plastischen Elastomer und hier speziell aus einem Polymer oder ein Copolymer ausgewéhlt

aus der Gruppe der Polyolefine hergestellt sein.

Ein Polyolefin im Sinne dieser Beschreibung ist ein Sammelbegriff fiir aus Alkenen wie Ethy-
len, Propylen, 1-Buten oder Isobuten durch Polymerisation hergestellte Polymere wie zum

Beispiel Polyethylen und Polypropylen, oder auch Polyolefin-Copolymere.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung eines bandférmigen Verbundobjektes 1. Das in
dieser Ansicht dargestellte bandformige Verbundobjekt 1 umfasst ein Trigerobjekt 2 auf wel-
ches ein Kraftaufnahmeobjekt 3 aufgebracht ist.

Das Kraftaufnahmeobjekt 3 ist ein verstrecktes Kunststoffband mit einer Dicke zwischen 0,2
mm und 2,5 mm, bevorzugt zwischen 0,2 mm und 1 mm. Die Breite 5 des Kraftaufnahmeob-
jektes 3 betrdgt zwischen 3 mm und 50 mm, bevorzugt zwischen 5 mm und 25 mm. Das Tri-
gerobjekt 2 hingegen ist eine diinne Kunststofffolie dessen Dicke 6 zwischen 6 und 500 pm,
bevorzugt zwischen 15 und 100 pm betrédgt. Die Breite 7 dieser Folie kann sehr grof3 gestaltet
werden und zwischen 20 mm und 3.000 mm, bevorzugt zwischen 25 mm und 1.500 mm be-
tragen. Es kann vorgesehen sein, dass das Trigerobjekt 2 wihrend des Fertigungsprozesses

gemeinsam mit dem Kraftaufnahmeobjekt 3 verstreckt wird.

Vorzugsweise ist jedoch das Kraftaufnahmeobjekt 3 vor dem Verbinden mit dem Trigerob-
jekt 2 bereits verstreckt. Dies hat den Vorteil, dass das Kraftaufnahmeobjekt 3 hohe Festig-
keits- bzw. Steifigkeitswerte aufweist, wodurch es ideal dafiir geeignet ist, hohe Krifte aufzu-
nehmen. Das Trigerobjekt 2, welches nicht verstreckt ist, kann in einer solchen Materialpaa-

rung dazu dienen, dass das Kraftaufnahmeobjekt 3 ausreichend unterstiitzt wird.

Somit erscheint es als sinnvoll, wenn das Trigerobjekt 2 aus einem zéihen und flexiblen

Kunststoff besteht. Weiters dient das Tridgerobjekt 2 dazu, um die vom Kraftaufnahmeobjekt
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3 aufgenommene Kraft gleichméfBig und moglichst schonend auf einen Gegenstand 8 zu iiber-

tragen, welcher vom bandformigen Verbundobjekt 1 umschlugen werden soll.

Das Kraftaufnahmeobjekt 3 kann iiber verschiedene Arten mit dem Trigerobjekt 2 verbunden
sein. Hierzu sind folgende Verbindungsarten moglich: Laminieren, Kaschieren, Kleben, Sie-
geln, Reibverschweillen, Ultraschallschweiflen, HeizkeilverschweiBung, DrahtverschweiBBung

und HeiBluftverschweilBen.

Vorzugsweise jedoch wird das Trigerobjekt 2 durch laminieren mit dem Kraftaufnahmeob-
jekt 3 verbunden. Dies hat den Vorteil, dass dieses Verbindungsverfahren eine ausreichende
Festigkeit der Verbindungsstelle 9 gewihrleistet, sodass es bei sachgemédfem Gebrauch des
bandférmigen Verbundobjektes 1 nicht zu einer Beschidigung bzw. Auflosung der Verbin-

dung zwischen Trigerobjekt 2 und Kraftaufnahmeobjekt 3 kommt.

Zur Verbesserung der Verbindung zwischen Trigerobjekt 2 und Kraftaufnahmeobjekt 3 kann
vorgesehen sein, dass eine der Oberflidchen 10 eine dieser beiden Objekte 2, 3 mittels eines
Oberflichenbehandlungsverfahrens funktionalisiert wurde. Weiters kann vorgesehen sein,
dass eines der Oberflichenbehandlungsverfahren dazu eingesetzt wird, um die Haptik bzw.
optische Eigenschaften des Kraftaufnahmeobjektes 3 bzw. des Trigerobjektes 2 positiv zu

beeinflussen.

Eine optimale Verbindung zwischen Trigerobjekt 2 und Kraftaufnahmeobjekt 3 kann herge-
stellt werden, wenn das Trégerobjekt 2 in Form einer flachen Folie ausgebildet ist und das
Kraftaufnahmeobjekt 3 einen rechteckigen Querschnitt 12 aufweist. Natiirlich ist es auch
denkbar, dass der Querschnitt 12 des Kraftaufnahmeobjektes 3 nicht rechteckig sondern kreis-
{6rmig, oval oder durch eine sonstige Geometrie ausgebildet ist. Hierbei muss jedoch die Ge-
ometrie des Trigerobjektes 2 an die Geometrie des Kraftaufnahmeobjektes 3 angepasst wer-

den, wodurch eine derartige Ausfithrung nicht zu bevorzugen ist.

Weiters kann vorgesehen sein, dass eine Oberflidche 10 des Tridgerobjektes 2 oder eine Ober-
fliche 11 des Kraftaufnahmeobjektes 3 bzw. beide Objekte 2, 3 mit einer Klebeschicht verse-
hen sind, wodurch ermoglicht wird, dass ein zu fixierender Gegenstand 8 ohne Einsatz eines

Werkzeuges umwickelt bzw. fixiert wird.
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In der Fig. 2 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausfithrungsform des
bandférmigen Verbundobjektes 1 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugs-
zeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in der vorangegangenen Fig. 1 verwendet werden.
Um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in der

vorangegangenen Fig. 1 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfithrungsvariante, in der zwei Kraftaufnahmeobjekte 3 auf ein
Trigerobjekt 2 aufgebracht sind und ein weiteres Trigerobjekt 2 auf die gegeniiberliegende
Seite der Kraftaufnahmeobjekte 3 aufgebracht wurde. Die sich daraus ergebende Sandwich-
konstruktion kann den Vorteil mit sich bringen, dass sich einerseits die beiden Tridgerobjekte
2 besser zueinander stabilisiert werden. Weiters kann dadurch erreicht werden, dass durch das
auBenliegende Trédgerobjekt 2 eine Oberfliche zur Verfiigung gestellt wird, welche ideal be-

druckt werden kann.

In der Fig. 3 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausfithrungsform des
bandférmigen Verbundobjektes 1 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugs-
zeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 und 2 verwendet
werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung

in den vorangegangenen Fig. 1 und 2 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfithrungsvariante des bandférmigen Verbundobjektes 1. In dieser
Ausfiihrungsvariante sind drei Kraftaufnahmeobjekte 3 auf ein Trigerobjekt 2 aufgebracht.
Die drei Kraftaufnahmeobjekte 3 weisen unterschiedliche Breiten 5 auf. Wie in dieser Figur
ersichtlich, sind die Kraftaufnahmeobjekte 3 gleichméBig tiber die Breite 7 des Trigerobjektes
2 verteilt angeordnet. Eine derartige Ausfithrung kann den Vorteil mit sich bringen, dass bei-
spielsweise mittig der Breite des Trigerobjektes 2 eine hohere Kraft appliziert bzw. aufge-
nommen werden kann als im Randbereich des Trigerobjektes 2. Weiters ist an dieser Ausfiih-
rung von besonderem Vorteil, dass die aufgenommene Kraft symmetrisch im bandférmigen

Verbundobjekt 1 aufgenommen werden kann.

In der Fig. 4 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausfithrungsform des

bandférmigen Verbundobjektes 1 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugs-
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zeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1, 2, 3 verwendet wer-
den. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in

den vorangegangenen Fig. 1, 2,3 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfithrungsvariante des bandférmigen Verbundobjektes 1. In dieser
Ausfiihrungsvariante sind drei Kraftaufnahmeobjekte 3 auf dem Trigerobjekt 2 angebracht,
welche nicht nur unterschiedliche Breiten 5 sondern auch unterschiedliche Dicken 4 aufwei-
sen. Weiters sind die drei Kraftaufnahmeobjekte 3 nicht gleichmiBig iiber die Breite 7 des
Trigerobjektes 2 verteilt, sondern sind beliebig an diesem angeordnet. Diese Ausfiithrungsva-
riante kann den Vorteil mit sich bringen, dass fiir Spezialanwendungen eine individuelle

Kraftaufteilung realisiert werden kann.

Fig. 5 zeigt die schematische Darstellung eines Gegenstandes 8 welcher mit einem bandfor-
migen Verbundobjekt 1 umwickelt wurde. In dieser Darstellung wird ein bandformiges Ver-
bundobjekt 1, wie es in der Fig. 1 dargestellt wurde, zur Umwicklung des Gegenstandes 8
verwendet. In diesem Anwendungsfall wird das bandférmige Verbundobjekt 1 als Umrei-
fungsband eingesetzt, welches auch mit einer herkémmlichen Umreifungsvorrichtung ange-

legt werden kann.

Hierbei wird das bandférmige Verbundobjekt 1 so um den Gegenstand 8 geschlungen, dass
das Trigerobjekt 2 am Gegenstand 8 aufliegt. Die beiden Kraftaufnahmeobjekte 3 sind hierbei
nach auflen ragend. Mittels einer Umreifungsvorrichtung ist es nun moglich das bandférmige
Verbundobjekt 1 um den Gegenstand 8 zu spannen. AnschlieBend wird ein erster Endab-
schnitt 13 des bandférmigen Verbundobjektes 1 mittels eines Schweiverfahrens mit einem

zweiten Endabschnitt 14 des bandformigen Verbundobjektes 1 verschweif3t.

Die beiden Endabschnitte 13, 14 werden so miteinander verschweilit, dass das Kraftaufnah-
meobjekt 3 im Wesentlichen in einer Hauptverstreckungsrichtung 15 auf Zugbeanspruchung
belastet ist. Die Zugkraft kann dadurch, dass das bandférmige Verbundobjekt 1 ringférmig
um den zu fixierenden Gegenstand geschlungen ist, in einer Haltekraft, welche den Gegen-

stand zusammenhilt resultieren.
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Fig. 6 zeigt die schematische Darstellung einer Schweilverbindung eines um einen Gegen-
stand 8 geschlungenen bandférmigen Verbundobjektes 1. Mogliche SchweiB3verfahren zur
Herstellung einer derartigen Schweifinaht sind: Kleben, Siegeln, Reibverschweien, Ultra-

schallschweiflen, Heizkeilverschweiung, DrahtverschweiBung und HeiBluftverschweillen.

Ein gut funktionierendes Schweiflverfahren zur Herstellung einer derartigen Schweiflverbin-
dung ist das ReibschweiBen. Hierbei wird das an den Endabschnitten 13, 14 tiberlappende
bandférmige Verbundobjekt 1 zwischen einem ersten Auflager 16 und einem zum ersten Auf-
lager 16 relativbeweglichen zweiten Auflager 17 geklemmt. Das zweite Auflager 17 wird
hierbei in einer quer zur Hauptverstreckungsrichtung 15 stehenden Reibrichtung 18 in einer
oszillierenden Bewegung so lange hin und her bewegt, bis das Tridgerobjekt 2 an der
SchweiBistelle 19 aufgeschmolzen ist und das Kraftaufnahmeobjekt 3 des ersten Endabschnit-
tes 13 stofflich mit dem Kraftaufnahmeobjekt 3 des zweiten Endabschnittes 14 verbunden ist.
Das Trigerobjekt 2 kann hierbei als Verbindungsschicht dienen, wodurch héhere Festigkeiten
erzielbar sind, als bei einer herkémmlichen SchweiBstelle, in der Kraftaufnahmeobjekt 3 an
Kraftaufnahmeobjekt 3 gerieben wird. Eine weitere Moglichkeit die Endabschnitte 13, 14 zu
verschweillen liegt darin, verschiedene Schweilverfahren zu kombinieren. Dies kann etwa

eine Kombination aus Ultraschall- und ReibschweiBen sein.

Durch die Verwendung eines bandformigen Verbundobjektes 1 ist es auBerdem moglich, dass
eine AufreiBlasche 20 ausgebildet wird. Bei einer derartigen AufreiBlasche 20 ist die
SchweiBistelle 19 so platziert, dass der erste Endabschnitt 13 an dessen Ende ca. Scm iiber die
SchweiBistelle 19 hinausragt. Diese Aufreillasche 20 kann leicht gegriffen werden, um den
ersten Endabschnitt 13 in einer Schilbewegung 21 vom zweiten Endabschnitt 14 wegzuziehen

und dadurch die Schweiverbindung zu 16sen.

Um die AufreiBlasche 20 gegen ungewolltes 6ffnen zu sichern, ist es auch denkbar, dass wih-
rend des Schweilvorganges auch die Aufreillasche 20 in einer leicht 16sbaren VerschweiBBung

oder Verklebung am zweiten Endabschnitt 14 befestigt wird.

Die Beschriebene Funktionalitiit der AufreiBBlasche 20 ist natiirlich nicht nur in Verbindung
mit einer Reibschweilung ausbildbar, sondern kann analog dazu auch mit allen anderen

SchweiBarten erreicht werden.
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Fig. 7 zeigt die schematische Darstellung eines bandformigen Verbundobjektes 1, welches um
einen Gegenstand 8 geschlagen ist. Am um den Gegenstand 8 geschlagenen bandférmigen
Verbundobjekt 1 kann eine Tragelasche 22 angebracht sein. Vorzugsweise ist die Tragelasche
22, welche aus demselben bandférmigen Verbundobjekt 1 bestehen kann, mit dem um den
Gegenstand 8 geschlagenen bandférmigen Verbundobjekt 1 verschweifit und weiBit daher eine
schon beschriebene SchweiBstelle 19 auf. Eine derartige Tragelasche 22 lisst sich besonders
vorteilhaft mit einem bandformigen Verbundobjekt 1 realisieren, da durch dessen Breite im

Trigerobjekt 2 die Hand eines Trigers des Gegenstandes 8 besonders geschont wird.

Weiters kann auch vorgesehen sein, dass das bei besonders breiten Ausfiihrungen des band-
férmigen Verbundobjektes 1, dieses zur Verwendung als Tragelasche 22 parallel zur Lings-
richtung einmal oder auch mehrmals zusammengefaltet wird, um so eine kompakte und gut in

der Hand liegende Tragelasche zu erhalten.

In besonderen Ausfiihrungen des bandférmigen Verbundobjektes 1 kann vorgesehen sein,
dass die einzelnen Kraftaufnahmeobjekte und/oder das Trigerobjekt unterschiedlich geférbt
sind. Durch diese Mallnahme kann ein spezieller Farbcode im bandférmigen Verbundobjekt 1
realisiert werden, durch welchen beispielsweise Informationen beziiglich des zu fixierenden
Gegenstandes 8 angezeigt werden konnen. Weiters konnen dadurch beispielsweise Linder-

farbcodes oder optische erkennungsmerkmale einer Marke angezeigt werden.

AuBderdem kann es auch erwiinscht sein, dass weitere Informationen oder Designelemente
auf das bandférmige Verbundobjekt 1 aufgedruckt werden. Hierzu ist es notig, dass das Tré-
gerobjekt 2 und/oder das Kraftaufnahmeobjekt 3 gut bedruckbar sind. Durch die Bedruckbar-
keit kann erreicht werden, dass beispielsweise Informationen iiber den zu fixierenden Gegen-
stand 8, wie Lieferadresse, Ablaufdatum, Lagerstandplatz, usw. auf das bandférmige Ver-
bundobjekt 1 aufgedruckt werden kénnen. Weiters konnen dadurch Werbebanner oder sonsti-

ge optische erkennungsmerkmale aufgedruckt werden.

Um eine gute Bedruckbarkeit zu erreichen, beziehungsweise diese zu erhdhen kann es not-
wendig sein, eine Oberflichenbehandlung durchzufiithren, um die Oberfldchenspannung des

Trigerobjektes 2 und/oder des Kraftaufnahmeobjektes 3 zu erhShen.
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Eine mogliche physikalische Oberflichenbehandlung kann beispielsweise in Form einer
Coronabehandlung durchgefiihrt werden. Das Ziel einer derartigen physikalischen Oberfli-
chenbehandlung kann beispielsweise die Erhhung der Polaritéit der Oberfliache 10,11 des
Trigerobjektes 2 und/oder des Kraftaufnahmeobjektes 3 sein, wodurch Benetzbarkeit und

chemische Affinitit deutlich verbessert werden konnen.

Bei einer derartigen Coronabehandlung wird das Trigerobjekt 2 und/oder das Kraftaufnah-
meobjekt 3 einer elektrischen Hochspannungs-Entladung ausgesetzt. Diese tritt zwischen ei-
ner geerdeten, polierten Walze aus Stahl oder Aluminium und einer eng anliegenden isolierten

Elektrode auf.

Die Elektrode wird durch einen Hochfrequenzgenerator mit einer Wechselspannung von 10

bis 20 kV und einer Frequenz zwischen 10 und 60 kHz versorgt.

Durch die Coronabehandlung wird die Oberflichenspannung (Dynung) im Trigerobjekt 2
und/oder im Kraftaufnahmeobjekt 3 auf 38 mN/m bis 44 mN/m erhoht. Da die Oberfldchen-
spannung durch dispersive und polare Wechselwirkungskomponenten zustande kommt, wird
durch die Einfiihrung polarer funktioneller Gruppen insbesondere der polare Anteil der Ober-

flichenspannung erhoht.

Um eine wirksame Behandlung der Oberflédche zu erzielen, sollte die Oberflichenspannung
des Trigerobjektes 2 und/oder des Kraftaufnahmeobjekt 3 iiber der Oberfldchenspannung des
gewiinschten Beschichtungsstoffes liegen. Auflerdem sollte das Verhiltnis zwischen polarem
und dispersivem Wechselwirkungsanteil der Oberflichenspannung beim Trigerobjekt 2
und/oder beim Kraftaufnahmeobjekt 3 und beim gewiinschten Beschichtungsstoff moglichst

dhnlich sein.

Die Oberflichenspannung die das Trigerobjekt 2 und/oder das Kraftaufnahmeobjekt 3 auf-
weist ist hierbei davon abhiéngig, wie lange das Oberfldchenbehandlungsverfahren bereits
zuriick liegt. Direkt nach der Oberflichenbehandlung kann etwa eine Oberflidchenspannung
zwischen 38 mN/m und 44 mN/m an der Oberflidche 10, 11 des Trigerobjektes 2 und/oder des
Kraftaufnahmeobjektes 3 vorliegen. Liegt das Oberflichenbehandlungsverfahren etwa bereits
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4 Wochen zuriick, so kann eine Verringerung der Oberflichenspannung um ca. 10% festge-

stellt werden.

Alternativ zur Coronabehandlung kann die Oberflichenspannung durch eine Flammbehand-

lung, eine Fluorierung oder eine Plasmabehandlung erhéht worden sein.

Eine Testmethode zur Messung der Oberfldchenspannung stellt die Randwinkelmessung bzw.
Kontaktwinkelmessung dar. Hierbei wird auf dem Trigerobjekt 2 und/oder auf dem Kraftauf-
nahmeobjekt 3 ein Fliissigkeitstropfen auf der Oberfldche 10, 11 platziert und unter starker

VergroBerung der Randwinkel (Kontaktwinkel) des Tropfens im Vergleich zur Oberfliche 10,

11 bestimmt. Je kleiner der Winkel, desto besser ist die Benetzung.

Durch Kontaktwinkelmessungen mit mehreren chemisch reinen Testfliissigkeiten mit bekann-
ter Oberflichenspannung und bekannten dispersiven und polaren Anteilen konnen die polaren

und dispersiven Anteile der Oberflichenspannung der Folie bestimmt werden.

Ferner kann vorgesehen sein, dass das Trigerobjekt und/oder das Kraftaufnahmeobjekt (3)

zumindest einseitig bedruckbar ist.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfithrungsvarianten des bandférmigen Ver-
bundobjektes 1, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell
dargestellten Ausfithrungsvarianten derselben eingeschriinkt ist, sondern vielmehr auch diver-
se Kombinationen der einzelnen Ausfithrungsvarianten untereinander méglich sind und diese
Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdliche

Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt.

Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und
beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigenstindige, erfinderische

oder erfindungsgemifBe Losungen darstellen.

Die den eigenstindigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.
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Sdmtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstindlicher Beschreibung sind so zu verste-
hen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis
10 so zu verstehen, dass sédmtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der
oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. simtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren

Grenze von 1 oder groBer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis

1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder 5,5 bis 10.

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1,2,3.4,5,6,7 gezeigten Ausfithrungen den Gegen-
stand von eigenstindigen, erfindungsgemiBen Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, erfin-
dungsgemifBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu

entnehmen.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstindnis des
Aufbaus des bandférmigen Verbundobjektes 1 dieses bzw. dessen Bestandteile teilweise un-

mabBstéiblich und/oder vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Patentanspriiche

1. Bandfoérmiges Verbundobjekt (1) aus Kunststoff, zum Fixieren von Gegenstinden
(8), umfassend zumindest ein bandférmiges Trigerobjekt (2) aus Kunststoff und zumindest
ein damit verbundenes Kraftaufnahmeobjekt (3) aus Kunststoff, wobei das Kraftaufnahmeob-
jekt (3) schmiiler als das Trégerobjekt (2) ist, dadurch gekennzeichnet, dass das bandf6rmige
Kraftaufnahmeobjekt (3) durch einen verstreckten Kunststoff gebildet ist.

2. Bandformiges Verbundobjekt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das

bandférmige Trigerobjekt (2) durch einen nicht verstreckten Kunststoff gebildet ist.

3. Bandfoérmiges Verbundobjekt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Kraftaufnahmeobjekt (3) auf das Trigerobjekt (2) auflaminiert ist.

4. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kraftaufnahmeobjekt (3) einen rechteckigen Querschnitt
(12) besitzt.

5. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das bandférmige Trigerobjekt (2) durch einen transluzenten bis

transparenen Kunststoff gebildet ist.

6. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kraftaufnahmeobjekt (3) einen Verstreckungsgrad zwi-

schen 4 und 20 aufweist.

7. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberfldche (10) des bandformigen Tréigerobjektes (2)
und/oder des Kraftaufnahmeobjektes (3) durch die Bearbeitung mittels eines mechanischen,

thermischen oder chemischen Verfahrens funktionalisiert ist.

8. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Oberfldche (10) des bandformigen Tréigerobjektes (2)



10

15

20

25

30

WO 2015/042629 PCT/AT2014/050222

-19-
und/oder des Kraftaufnahmeobjektes (3) mittels einer Coronabehandlung derart funktionali-
siert ist, dass die Oberflichenspannung auf einen Wertebereich zwischen 35 mN/m und 40

mN/m angehoben ist.

9. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Elastizititsmodul entlang der Hauptverstreckungsrichtung

(15) des Kraftaufnahmeobjektes (3) zwischen 2.500 MPa und 15.000 MPa betrigt.

10. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zugfestigkeit entlang der Hauptverstreckungsrichtung (15)
des Kraftaufnahmeobjektes (3) zwischen 100 MPa und 500 MPa betrigt.

11. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kraftaufnahmeobjekt (3) aus dem Werkstoff Homo PP MFI
3 und das Trigerobjekt (2) aus dem Werkstoff CoPo PP MFI 1,5 gebildet sind.

12. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke (4) des Kraftaufnahmeobjektes (3) zwischen 0,2 und

2,5 mm betrigt.

13. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (5) des Kraftaufnahmeobjektes (3) zwischen 3 mm

und 50 mm, bevorzugt zwischen 5 mm und 25 mm betrigt.

14. Bandfoérmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke (6) des Trigerobjektes (2) zwischen 6 und 500 pm.

15. Bandfoérmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (7) des Trégerobjektes zwischen 20 mm und 3.000

mm, bevorzugt zwischen 25 mm und 1.500 mm betrigt.
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16. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei Trigerobjekte (2) ausgebildet sind, wobei das zumindest

eine Kraftaufnahmeobjekt (3) zwischen den beiden Trigerobjekten (2) angeordnet ist.

17. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei Kraftaufnahmeobjekte (3) am Trigerobjekt (2)

angeordnet sind.

18. Bandfoérmiges Verbundobjekt nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass
drei in Querrichtung zu deren Lingserstreckung zueinander beabstandete Kraftaufnahmeob-

jekte (3) am Trigerobjekt (2) angeordnet sind.

19. Bandfoérmiges Verbundobjekt nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kraftaufnahmeobjekte (3) gleichméBig iiber die Breite (7) des Tréigerobjektes (2)

verteilt angeordnet sind.

20. Bandf6érmiges Verbundobjekt nach Anspruch 17 bis 19, dadurch gekennzeichnet,

dass die einzelnen Kraftaufnahmeobjekte (3) unterschiedliche Breiten (5) aufweisen.

21. Bandfoérmiges Verbundobjekt nach Anspruch 17 bis 20, dadurch gekennzeichnet,

dass die einzelnen Kraftaufnahmeobjekte (3) unterschiedliche Dicken (4) aufweisen.
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