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Synchronisationsstange (1) fiir Mobelantriebe (2) zur
synchronen Bewegung von bewegbaren Mdbelteilen
(3), umfassend wenigstens einen Koppelbereich (4)
zur Verbindung mit einem Md&belantrieb (2) und einen
Synchronisationsbereich ®) entlang einer
Langserstreckung (6) der Synchronisationsstange (1),
insbesondere angeordnet zwischen zwei
gegeniiberliegenden Koppelbereichen (4), wobei der
Synchronisationsbereich (5) im Querschnitt (7)
orthogonal auf die L&ngserstreckung (6) einen ersten
AuBenkonturabschnitt ®) in Form eines
Kreissegments  (9) und  wenigstens  einen,
vorzugsweise an den ersten Aul3enkonturabschnitt (8)
angrenzenden, weiteren AuRenkonturabschnitt (10) in
Form einer von einem Kreissegment (9)
abweichenden Geometrie aufweist.
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Zusammenfassung

Synchronisationsstange (1) fiir Mdbelantriebe (2) zur
synchronen Bewegung von bewegbaren Mobelteilen (3), umfassend
wenigstens einen Koppelbereich (4) zur Verbindung mit einem
Mobelantrieb (2) und einen Synchronisationsbereich (5)
entlang einer Langserstreckung (6) der Synchronisationsstange
(1), insbesondere angeordnet zwischen zweli gegenliberliegenden
Koppelbereichen (4), wobei der Synchronisationsbereich (5) im
Querschnitt (7) orthogonal auf die Langserstreckung (6) einen
ersten AuRenkonturabschnitt (8) in Form eines Kreissegments
(9) und wenigstens einen, vorzugsweise an den ersten
AuBlenkonturabschnitt (8) angrenzenden, weiteren
AuBenkonturabschnitt (10) in Form einer von einem

Kreissegment (9) abweichenden Geometrie aufweist.
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Die Erfindung betrifft eine Synchronisationsstange fir
Mobelantriebe zur synchronen Bewegung von bewegbaren
Mobelteilen, umfassend wenigstens einen Koppelbereich zur
Verbindung mit einem Mdbelantrieb und einen
Synchronisationsbereich entlang einer Langserstreckung der
Synchronisationsstange, insbesondere angeordnet zwischen zwei
gegenilberliegenden Koppelbereichen. Des Weiteren betrifft die
Erfindung eine Anordnung aus zumindest zweli Mdbelantrieben mit
Jeweils einer Antriebsvorrichtung und wenigstens einem Stellarm
zur synchronisierten Bewegung von einem bewegbaren Mobelteil und
zumindest einer solchen Synchronisationsstange. Weiters betrifft
die Erfindung ein Md&bel mit einem Mobelkorpus und zumindest
einer solchen Anordnung sowile ein Verfahren zur Herstellung
eines Synchronisationsbereiches einer solchen

Synchronisationsstange.

Eine solche Synchronisationsstange mit rundem Querschnittsprofil

ist bereits aus der Schrift EP 2 491 213 Bl bekannt.

Nachteilig am Stand der Technik ist, dass es im Zuge des
Strangpressvorganges des Synchronisationsbereiches der
Synchronisationsstange zu einer Verdrillung der zur
Synchronisation vorgesehene Innenkontur kommt, da das
stranggepresste Rohmaterial eine sehr hohe Langserstreckung
aufweist und wahrend des Strangpressens eine Rotation des durch
die Strangpressform stromenden Rohmaterials erfolgt. Dadurch
kann eine prazise und sachgemale Synchronisation wvon
Mobelantrieben nicht gewadhrleistet werden. Insbesondere aufgrund
von Bauteiltoleranzen muss daher ein hoher Anteil an

Synchronisationsstangen als Ausschuss ausgeworfen werden.

Das optische Erscheinungsbild von Synchronisationsstangen ist

fiir einen Bediener von Mobeln von essentieller Bedeutung, wobei
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der visuelle respektive dsthetische Eindruck von nicht runden

Synchronisationsbereichen diesbeziiglich mindernd wirkt.

Die objektive technische Aufgabe der vorliegenden Erfindung
besteht daher darin, eine gegeniiber dem Stand der Technik
verbesserte Synchronisationsvorrichtung sowie ein Verfahren zur
Herstellung des Synchronisationsbereiches anzugeben, bei welcher
die Nachteile des Stands der Technik zumindest teilweise behoben
sind, und welche sich insbesondere durch eine reduzierte
Verdrillung der Innenkontur zur prazisen Synchronisation wvon
Moébelantrieben bei dsthetisch ansprechender Ausgestaltung

auszeichnen.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst.

Es ist demnach erfindungsgemal vorgesehen, dass der
Synchronisationsbereich im Querschnitt orthogonal auf die
Langserstreckung einen ersten AuBenkonturabschnitt in Form eines
Kreissegments und wenigstens einen, vorzugswelse an den ersten
AuBenkonturabschnitt angrenzenden, weiteren Aublenkonturabschnitt
in Form einer von einem Kreissegment abweichenden Geometrie

aufweist.

Dadurch wird es erst ermodglicht, dass einer Verdrillung des
Synchronisationsbereiches - insbesondere einer fir die
Synchronisierung genutzte Innenkontur - im Zuge des
Strangpressverfahrens zur Herstellung der Synchronisationsstange
zumindest reduziert beziehungsweise gehemmt, bevorzugt
vollstandig unterbunden, wird und eine exakte Abstimmung von
Mobelantrieben zur synchronisierten Bewegung von bewegbaren

Mobelteilen generiert werden kann.

Hinzu kommt die positive Eigenschaft, dass durch den

verbleibenden ersten AuBenkonturabschnitt dem Bediener der
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Synchronisationsstange der Eindruck vermittelt werden kann, es
handle sich um einen runden Synchronisationsbereich, da die
Positionierung des wenigstens einen weilteren
AuBenkonturabschnittes in einer Offenstellung der Stellarme in
Richtung einer Riickseite des Mobelantriebes weisen kann und in
der SchlieRstellung der Stellarme durch das bewegbare Mobelteil

verdeckt werden kann.

Der Querschnitt des Synchronisationsbereiches ermé6glicht daher
eine Doppelfunktion der Minderung von herstellungsbedingten
unerwinschten Effekten sowie dem Verbleiben eines Anscheins
eines runden Synchronisationsbereiches, wobei die Lage des
wenigstens einen weiteren Aubenkonturabschnittes automatisch an

die Positionierung des Stellarmes angepasst werden kann.

Wie eingangs ausgefihrt, wird Schutz auch begehrt fir eine
Anordnung aus zumindest zwei Mobelantrieben mit jeweils einer
Antriebsvorrichtung und wenigstens einem Stellarm zur
synchronisierten Bewegung von einem bewegbaren Mdbelteil und
zumindest einer solchen Synchronisationsstange, wobei die
zumindest zwel Mobelantriebe in Gebrauchsstellung einen
Sichtbereich und eine Riickseite umfassen und die Stellarme
zwischen einer Offenstellung und einer SchlieRstellung bewegbar
sind, wobeil der wenigstens eine weitere AuBenkonturabschnitt in
der Offenstellung der Stellarme in Richtung der Riickseite
und/oder in der SchlieBstellung in Richtung des Sichtbereichs

weist.

Wie eingangs ausgefihrt, wird Schutz auch begehrt fiir ein Mobel

mit einem Mobelkorpus und zumindest einer solchen Anordnung.

Wie eingangs ausgefiihrt, wird Schutz auch begehrt fiir ein

Verfahren zur Herstellung eines Synchronisationsbereiches einer
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solchen Synchronisationsstange, wobei die folgenden
Verfahrensschritte durchgefiihrt werden:

— elne Strangpressform mit einer ersten Matrizenkontur in Form
eines Kreissegmentes und wenigstens einer weiteren,
insbesondere an die erste Matrizenkontur angrenzenden,
Matrizenkontur wird bereitgestellt, wobeil die wenigstens eine
weitere Matrizenkontur eine von der ersten Matrizenkontur

abweichende, vorzugsweise geradlinige, Geometrie aufweist

— ein Rohmaterial wird durch die Strangpressform stranggepresst

und zur Bildung des Synchronisationsbereiches abgelangt.

Uber die weitere Matrizenkontur kann der wenigstens eine von der
runden Form abweichende weitere AuBenkonturabschnitt gebildet
werden, wodurch im Sinne einer Fiihrungskontur eine Verdrillung
des Synchronisationsbereiches reduziert wird. Dadurch kdénnen
Synchronisationszahne der Synchronisationsstange iiber eine
Langsausdehnung der Synchronisationsstange hinweg lagetreu zur

Synchronisation genutzt werden.

Vorteilhafte Ausfihrungsformen der Erfindung sind in den

abhdngigen Anspriichen definiert.

GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist
vorgesehen, dass der wenigstens eine weitere
AuBenkonturabschnitt eine Gerade umfasst und/oder als wenigstens

eine an das Kreissegment angrenzende Gerade ausgebildet ist.

Wenigstens eine Gerade unterbindet effektiv eine Verdrillung des
Synchronisationsbereiches, wobei die Gerade im
Herstellungsverfahren als ein Auflager dienen kann, welches
einer unerwlnschten Rotation in der Strangpressform

entgegenwirken kann.
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Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass der Querschnitt des
Synchronisationsbereiches spiegelsymmetrisch ausgebildet
und/oder ausschlieBlich eine 360°-Rotationssymmetrie,

vorzugswelse 180°-Rotationssymmetrie, aufweist.

Im Allgemeinen ist lediglich ein Bereich am Querschnitt
erforderlich, welcher von einer Kreisform abweicht, sodass
dieser Bereich als Hemmbereich zur Reduktion einer Verdrillung

des Synchronisationsbereiches agieren kann.

Als glnstig hat sich erwiesen, dass der wenigstens eine weitere
AuBenkonturabschnitt eine, vorzugsweise wellenfdrmige oder

polygonzugartige, Riffelung umfasst.

Im Allgemeinen sind auch anderweitige von dem kreisartigen

Querschnitt abweichende Formen denkbar.

GemalB einer vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung ist
vorgesehen, dass der Synchronisationsbereich wenigstens eine,
vorzugswelse polygonzugartige, Innenkontur, vorzugsweise mit
wenigstens einer Ausbuchtung, zur Synchronisation der
Mobelantriebe umfasst, wobei die Innenkontur spiegelsymmetrisch
ausgebildet ist und/oder ausschlieBlich eine 360°-
Rotationssymmetrie, vorzugsweise 180°-Rotationssymmetrie,

aufweist.

Die Innenkontur kann zur Synchronisation verwendet werden, wobei
bei einer asymmetrisch ausgebildeten Innenkontur eine
Verdrillung des Synchronisationsbereiches besonders ginstig

reduziert werden kann.

Als vorteilhaft hat sich erwiesen, dass die wenigstens eine

Innenkontur und der Querschnitt des Synchronisationsbereiches
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Uber den gesamten Synchronisationsbereich asymmetrisch

ausgebildet sind.

Durch asymmetrische Innen- und AuBenkonturen kann ein
unerwinschtes Ausweichen von Material des
Synchronisationsbereiches in einer Ebene des Querschnittes
entlang des Synchronisationsbereiches besonders effektiv

eingeschrankt werden.

FEine vorteilhafte Variante der vorliegenden Erfindung besteht
darin, dass der wenigstens eine Koppelbereich eine, vorzugsweise
wellenformige, Koppelkontur und/oder eine plattenformigen
Koppeleinrichtung umfasst, wobeli vorzugsweise vorgesehen ist,
dass die wenigstens eine Koppelkontur spiegelsymmetrisch
ausgebildet ist und/oder ausschlieBlich eine 360°-
Rotationssymmetrie, vorzugsweise 180°-Rotationssymmetrie,

aufweist.

Bei einer asymmetrischen Koppelkontur kann die Synchronisation
mit besonders hoher Genauigkeit - insbesondere in Kombination

mit einer asymmetrischen Innen- und/oder AuBenkontur - erfolgen.

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass der
Synchronisationsbereich, vorzugsweise die

Synchronisationsstange, stranggepresst ist.

Strangpressen hat sich als besonders vorteilhaft flir -
insbesondere hohle - Profile von Synchronisationsstangen
erwiesen, wobel aus einem Rohmaterial eine Vielzahl an
Synchronisationsstangen gefertigt werden kann, wobei spezifische
MaRBe von Synchronisationsstangen - vorzugswelse anschlieBend -

erwirkt werden konnen.
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Bei einem Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass
das Kreissegment einen Winkelbereich zwischen 180° und 350°,
vorzugswelise zwischen 250° und 330°, besonders bevorzugt

zwischen 290° und 320°, umfasst.

Wenn der Winkelbereich des Kreissegmentes kleiner ist, wird eine
Verdrillung in stérkerem Male unterbunden. Wenn der
Winkelbereich des Kreissegmentes grober ist, kann ein Verdecken
des wenigstens einen weiteren AuBenkonturabschnittes in der
Offenstellung der Stellarme einfacher von unterschiedlichen

Blickwinkeln generiert werden.

GemalB einem bevorzugten Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist
vorgesehen, dass die wenigstens eine Gerade in Form eines
Polygonzuges, vorzugswelse angendhert an eine Kreiskontur

und/oder als alternierender Polygonzug, ausgestaltet ist.

Grundsatzlich ist eine Gerade - oder auch beispielsweise eine
FEllipsenform - ausreichend fiir die Reduktion der Verdrillung des
Synchronisationsbereiches. Fertigungstechnisch kann es Jjedoch
vorteilhaft sein, eine Vielzahl an aneinander angrenzenden oder

beabstandeten Geraden vorzusehen.

Als glnstig hat sich erwiesen, dass die wenigstens eine Gerade
in Langserstreckung zumindest bereichsweise, vorzugsweise
vollstandig, eine Abflachung des Synchronisationsbereiches

bildet.

Ist die Abflachung iiber die gesamte Langsausdehnung des
Synchronisationsbereiches vorhanden, kann die Verdrillung nicht

nur lokal gehemmt werden.

Weiters ist bevorzugt vorgesehen, dass das Rohmaterial in einem

vorbereitenden Verfahrensschritt vortemperiert wird und/oder vor
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dem Ablangen das stranggepresste Rohmaterial, vorzugsweise iber

Zangen, gereckt wird und/oder in einem Ofen gealtert wird.

Uber die Vortemperierung konnen FlieBeigenschaften eingestellt
werden. Uber die Alterung koénnen materialspezifische
Charakteristika adjustiert werden. Durch das Recken konnen

fertigungsbedingte Biegungen reduziert werden.

In einer welteren Ausfiihrungsform kann die Strangpressform zum
Strangpressen eine erste Matrize und zumindest eine zweite von
der ersten Matrize gesonderte Matrize umfasst, wobei
vorzugsweise vorgesehen ist, dass die zumindest eine zweite
Matrize einen Kern umfasst, welcher zumindest bereichsweise in
die erste Matrize, bevorzugt mit gleichem Horizont der Matrizen
und/oder zur Bildung einer im Wesentlichen identischen
Stromungsgeschwindigkeit des Rohmaterials Uber die Matrizen,

ragt.

Durch zwel Matrizen (oft als fliegende Matrizen bezeichnet)
kénnen komplexe Geometrien innerhalb des
Synchronisationsbereiches generiert werden, wobei Rohmaterial
Uber die zwei Matrizen zusammenflieBRt, um den
Synchronisationsbereich zu bilden. Der Kern kann diesen

Fertigungsprozess unterstiitzen.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung
werden anhand der Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die
in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispiele im

Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

Fig. la, 1b ein Mobel mit einer Anordnung mit einer
Synchronisationsstange gemaB einem bevorzugten
Ausflihrungsbeispiel in einer perspektivischen Ansicht

mit zwei vergroRerten Detailausschnitten einer

9/39



Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

7

8

9 092563 39/j1

Anbindung der Synchronisationsstange mit einem
Mobelantrieb,

das Mobel mit der Synchronisationsstange gemal der
Ausflihrungsform nach Fig. 1lb in perspektivischer
Ansicht mit vergroRertem Detailausschnitt der Anbindung
der Synchronisationsstange mit ausgeblendetem
bewegbaren Mobelteil und ausgeblendeter Abdeckung,

das Mobel mit der Synchronisationsstange gemal der
Ausfihrungsform nach Fig. la in einer Ansicht von vorne
und einer Schnittdarstellung von der Seite,

das Mobel mit der Synchronisationsstange gemal der
Ausfihrungsform nach Fig. la in einer
Schnittdarstellung von der Seite in Offenstellung mit
vergroBertem Detailausschnitt im Bereich der
Synchronisationsstange,

das Mobel mit der Synchronisationsstange gemal der
Ausfihrungsform nach Fig. la in einer
Schnittdarstellung von der Seite in SchlieBstellung mit
vergroBertem Detailausschnitt im Bereich der
Synchronisationsstange,

das Mobel mit der Synchronisationsstange gemal der
Ausflihrungsform nach Fig. la in einer perspektivischen
Ansicht mit ausgeblendetem Mbdbelteil und ausgeblendeter
Abdeckung sowie einem vergroBlerten Detailausschnitt der
Anbindung der Synchronisationsstange mit dem
Mobelantrieb,

den Mobelantrieb mit der Synchronisationsstange gemal
der Ausfithrungsform nach Fig. 1lb in einer Ansicht von
der Seite mit vergrdBertem Detailausschnitt der
Synchronisationsstange und einer korrespondierenden
Aufnahme am Mdbelantrieb,

den Mobelantrieb mit der Synchronisationsstange gemal
der Ausfithrungsform nach Fig. 1lb in einer

perspektivischen Darstellung mit einem vergroRerten
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Detailausschnitt eines Koppelbereiches der
Synchronisationsstange,

Fig. 9 einen vergroBerten Detailausschnitt der Aufnahme am
Mobelantrieb in perspektivischer Ansicht,

Fig. 10a, 10b eine Veranschaulichung eines nicht
erfindungsgemalen Verfahrens zur Herstellung einer
Synchronisationsstange durch Strangpressen in
perspektivischer Ansicht,

Fig. 11 die Veranschaulichung des nicht erfindungsgemalen
Verfahrens nach Fig. 10b in einer Ansicht von oben mit
drei Schnittdarstellungen sowie drei vergroBerten
Detailausschnitten,

Fig. 12a, 12b eine Veranschaulichung eines erfindungsgemalen
Herstellungsverfahrens durch Strangpressen in
perspektivischer Ansicht,

Fig. 13 die Veranschaulichung des erfindungsgemalen Verfahrens
nach Fig. 12b in einer Ansicht von oben mit drei
Schnittdarstellungen sowie drei vergroBerten

Detailausschnitten.

Fig. la zeigt ein Mobel 28 mit einem Mdbelkorpus 29 und
zumindest einer Anordnung aus zwel Mobelantrieben 2 mit jeweils
einer Antriebsvorrichtung 21 und einem Stellarm 22 zur

synchronisierten Bewegung von einem bewegbaren Mobelteil 3.

Die Anordnung umfasst eine Synchronisationsstange 1. Die zweil
Mobelantriebe 2 sind in Gebrauchsstellung 23 angeordnet und
weisen einen Sichtbereich 24 und eine Rickseite 25 auf. Die
Stellarme 22 sind zwischen einer Offenstellung 26 und einer

SchlieRstellung 27 (siehe Fig. 5) bewegbar.

In Fig. 1b ist der Anbindungsbereich der Synchronisationsstange
1 mit dem Mdbelantrieb 2 ersichtlich, da eine Abdeckung der

Synchronisationsstange zur Veranschaulichung ausgeblendet ist.
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Fig. 2 zeigt das Mdébel 28 mit den Stellarmen 22 in Offenstellung
26 ohne bewegbares Mobelteil 3 und Abdeckung der
Synchronisationsstange 1. Durch die Synchronisationsstange 1

wird eine Bewegung der beiden Mobelantriebe 2 synchronisiert.

Die Synchronisationsstange 1 fiir die Mdbelantriebe 2 zur
synchronen Bewegung der bewegbaren Mobelteile 3 umfasst zwei
Koppelbereiche 4 zur Verbindung mit jeweils einem Mobelantrieb 2
Uber eine korrespondierend zu dem Koppelbereich 4 ausgestalteten
Aufnahmebereich in einer mechanischen Antriebseinheit, wobei im
Allgemeinen eine elektrische Antriebseinheit in Erganzung oder

alternativ verwendet werden kann.

Die Synchronisationsstange 1 umfasst einen
Synchronisationsbereich 5 entlang einer Langserstreckung 6 (vgl.
Fig. 8) der Synchronisationsstange 1, welcher zwischen zweil

gegenilberliegenden Koppelbereichen 4 angeordnet ist.

Fig. 3 zeigt das Mobel 28 in einer Ansicht von vorne (mit einer
verbliebenen Abdeckung der Synchronisationsstange 1), wobei
untenliegend eine Schnittdarstellung durch die
Synchronisationsstange 1 im Synchronisationsbereich 5

ersichtlich ist, welcher in Fig. 4 vergrobBert dargestellt ist.

In Fig. 4 ist ersichtlich, dass der Synchronisationsbereich 5 im
Querschnitt 7 orthogonal auf die Langserstreckung 6 einen ersten
AuBenkonturabschnitt 8 in Form eines Kreissegments 9 und einen
an den ersten AuBlenkonturabschnitt 8 angrenzenden weiteren
AuBenkonturabschnitt 10 in Form einer von einem Kreissegment 9

abweichenden Geometrie aufweist.

Der weitere AuRenkonturabschnitt 10 weist in der Offenstellung

26 der Stellarme 22 in Richtung der Rickseite 25 der
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Mobelantriebe 2 und in der SchlieBstellung 27 in Richtung des
Sichtbereichs 24 der Mobelantriebe 2, sodass fir einen Benutzer
der Mobelantriebe 2 das gewohnt &dsthetisch ansprechende
Erscheinungsbild der Synchronisationsstange 1 ersichtlich ist
und der der Verdrillung im Herstellungsprozess entgegenwirkende
von dem Kreissegment 9 abweichende weitere AuBenkonturabschnitt
10 flir einen Benutzer mit Blickrichtung auf den Sichtbereich 24

verdeckt bleibt.

Der weltere AuRenkonturabschnitt 10 ist in Form einer an das
Kreissegment 9 angrenzende Gerade 11 ausgebildet, wobei im
Allgemeinen eine Vielzahl an Geraden 11 oder anderweitige

Konturen entlang des Synchronisationsbereiches 5 moglich sind.

In der schematischen Darstellung links unten sind weitere
denkbare Geometrien des weiteren AuBlenkonturabschnittes 10
ersichtlich, wobeil der weitere AuBenkonturabschnitt 10 als eine
wellenfdormige Riffelung 12 am oberen Ende einer gedachten
Kreiskontur 18, als eine polygonzugartige Riffelung 12 am linken
Ende der gedachten Kreiskontur 18 und als Geraden 11 in Form
eines Polygonzuges 17, welcher an die gedachte Kreiskontur 18
angenahert ist, ausgebildet ist. Die polygonzugartige Riffelung
12 liegt in Form eines alternierenden Polygonzuges 19 vor.
Bevorzugt wird lediglich ein derartige weitere
AuBenkonturabschnitt 10 genutzt, wobei im Allgemeinen auch
mehrere unterschiedliche oder gleichartige AuBenkonturabschnitte
10 kombiniert werden konnen, welche beispielsweise an
unterschiedlichen Positionen am Querschnitt 7 oder angrenzend

zueinander angeordnet sind.

Fig. 5 zeigt die Stellarme 22 in SchlieBstellung 27, wobei die

Gerade 11 in Richtung des Sichtbereiches 24 weist, welcher durch

das bewegbare Mdbelteil 3 verdeckt ist.
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Im vergrdBerten Detailausschnitt ist ersichtlich, dass der
Querschnitt 7 des Synchronisationsbereiches 5 spiegelsymmetrisch
ausgebildet und ausschlieRlich eine 360°-Rotationssymmetrie
aufweist. Im Allgemeinen ist denkbar, beispielsweise eine 180°-

Rotationssymmetrie vorzusehen.

Die Gerade 11 erstreckt sich iiber einen Winkelbereich von circa
55°, wobel das angrenzende Kreissegment 9 des ersten
AuRenkonturabschnittes 8 einen Winkelbereich zwischen 290° und
320° aufweist. Die Ausdehnung des Kreissegmentes 9 ist im
Allgemeinen nicht auf einen spezifischen Winkelbereich
beschrankt, wobeil auch beispielsweise Geraden 11 durch weitere

Kreissegmente 9 distanziert sein ko&nnen.

Der Synchronisationsbereich 5 umfasst eine polygonzugartige
Innenkontur 13 mit zweil Ausbuchtungen 14 zur Synchronisation der

Mobelantriebe 2.

Die Innenkontur 13 ist spiegelsymmetrisch ausgebildet und weist
ausschlieBlich eine 360°-Rotationssymmetrie auf, wobei im
Allgemeinen auch beispielsweise eine 180°-Rotationssymmetrie

moglich ist.

Fig. 6 zeigt die Synchronisationsstange 1 in SchlieBstellung 27,
wobeil die Innenkontur 13 und der Querschnitt 7 des
Synchronisationsbereiches 5 iilber den gesamten

Synchronisationsbereich 5 asymmetrisch ausgebildet sind.

Die Gerade 11 bildet in Langserstreckung 6 vollstandig eine

Abflachung 20 des Synchronisationsbereiches 5.

In Fig. 7 liegt der Mobelantrieb 2 mit demontierter
Synchronisationsstange 1 vor, wobei im Detailausschnitt der

Synchronisationsstange 1 (lUber der zu dem Koppelbereich 4
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korrespondierenden Aufnahme des Mobelantriebs 2) ersichtlich
ist, dass der Koppelbereich 4 eine wellenfdrmige Koppelkontur 15

umfasst.

Die Koppelkontur 15 ist spiegelsymmetrisch ausgebildet und weist
ausschlieBlich eine 360°-Rotationssymmetrie auf, wobei
beispielsweise auch eine 180°-Rotationssymmetrie moéglich ist.
Der abgeflachte Rereich der Koppelkontur 15 kann eine

spielreduzierende Synchronisation erwirken.

Fig. 8 zeigt eine perspektivische Darstellung des Mdbelantriebs
2 mit montierter Synchronisationsstange 1, wobei der
Koppelbereich 4 eine plattenfdrmigen Koppeleinrichtung 16

umfasst.

Der Synchronisationsbereich 5 ist stranggepresst, wobei ein
bevorzugtes Herstellungsverfahren durch die Figuren 12a bis 13

erlautert wird.

Fig. 9 zeigt die Aufnahme des Mdbelantriebs 2 zur Verbindung mit
dem Koppelbereich 4 der Synchronisationsstange, wobei die
Aufnahme korrespondierend zu dem Koppelbereich 4 ausgebildet

ist.

Fig. 10a zeigt ein nicht erfindungsgemaBes Strangpressverfahren
von Synchronisationsstangen 1, bei welchem ein
rotationssymmetrischer Horizont zweier Matrizen 36, 37 einer
Strangpressform genutzt wird, um den Synchronisationsbereich 5

in Fig. 10b zu fertigen.
In Fig. 11 ist in drei Schnittdarstellungen entlang des

Synchronisationsbereiches 5 ersichtlich, dass im Zuge des

Strangpressens die Innenkontur 13 entlang des

15739
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Synchronisationsbereiches 5 unerwiinscht verdrillt ist. Dies hat

eine unsachgemidRe Synchronisation der Mobelantriebe 2 zur Folge.

Fig. 12a zeigt ein erfindungsgemiales Strangpressverfahren des
Synchronisationsbereiches 5, wobeil eine Verdrillung der

Innenkontur 13 gehemmt wird.

Die Strangpressform 30 umfasst zum Strangpressen eine erste
Matrize 36 und eine zweite von der ersten Matrize 36 gesonderte

Matrize 37 — die Anzahl ist im Allgemeinen beliebig.

Die zweite Matrize 37 umfasst einen Kern 38, welcher in die
erste Matrize 36 mit gleichem Horizont der Matrizen 36, 37 zur
Bildung der beiden AuBenkonturabschnitten 8, 10 der
Synchronisationsstange 1 und zur Bildung einer im Wesentlichen
identischen Stromungsgeschwindigkeit des Rohmaterials 30 iber

die Matrizen 36, 37 ragt.

Das Verfahren zur Herstellung des Synchronisationsbereiches b
der Synchronisationsstange 1 kann durch die folgenden
Verfahrensschritte exemplarisch dargestellt werden: Die in Fig.
12a ersichtliche Strangpressform 30 mit einer ersten
Matrizenkontur 31 in Form eines Kreissegmentes 9 und einer
weiteren an die erste Matrizenkontur 31 angrenzenden
Matrizenkontur 32 wird bereitgestellt, wobeili die weitere
Matrizenkontur 32 eine von der ersten Matrizenkontur 31
abweichende Geometrie - beispielsweise in Form einer
abgeflachten Kontur - aufweist und ein Rohmaterial 33 wird durch
die Strangpressform 30, wie in Fig. 12b ersichtlich,
stranggepresst und zur Bildung des Synchronisationsbereiches 5

mit gewlinschten MaRen abgelangt.
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Das Ablangen ist derart breit auszulegen, dass auch ein
Rohmaterial 33 mit definierter Lange genutzt wird, um den

Synchronisationsbereich 5 mit gewlinschten MaBen herzustellen.

Das Rohmaterial 33 wird in diesem exemplarischen Verfahren in
einem vorbereitenden Verfahrensschritt vortemperiert und das
stranggepresste Rohmaterial 33 wird vor dem Ablangen {iber Zangen
zur Reduktion von Verbiegungen gereckt und anschlieRend in einem

Ofen gealtert.

Fig. 13 zeigt analog zu Fig. 11 drei Schnittdarstellungen
entlang des Synchronisationsbereiches 5, wobei in den
zugehdrigen vergroRerten Detailausschnitten ersichtlich ist,
dass keine Verdrillung der Innenkontur 13 aufgrund der
abgeflachten Matrize 36 mit der weiteren Matrizenkontur 32 zur
Bildung des weiteren AuBenkonturabschnittes 10 vorliegt, wodurch
eine Synchronisierung mit hoher Prazision gewdhrleistet werden
kann - ohne das visuelle Erscheinungsbild der

Synchronisationsstange 1 zu mindern.

Innsbruck, am 13. Mai 2022
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Patentanspriiche

Synchronisationsstange (1) fiir Mdbelantriebe (2) zur
synchronen Bewegung von bewegbaren Mobelteilen (3), umfassend
wenigstens einen Koppelbereich (4) zur Verbindung mit einem
Mobelantrieb (2) und einen Synchronisationsbereich (5)
entlang einer Langserstreckung (6) der Synchronisationsstange
(1), insbesondere angeordnet zwischen zweli gegenliberliegenden
Koppelbereichen (4), dadurch gekennzeichnet, dass der
Synchronisationsbereich (5) im Querschnitt (7) orthogonal auf
die Langserstreckung (6) einen ersten AuBenkonturabschnitt

(8) in Form eines Kreissegments (9) und wenigstens einen,
vorzugsweise an den ersten AuBenkonturabschnitt (8)
angrenzenden, weiteren AuBenkonturabschnitt (10) in Form
einer von einem Kreissegment (9) abweichenden Geometrie

aufweist.

Synchronisationsstange (1) nach Anspruch 1, wobei der
wenigstens eine weitere AuBRenkonturabschnitt (10) eine Gerade
(11) umfasst und/oder als wenigstens eine an das Kreissegment

(9) angrenzende Gerade (11) ausgebildet ist.

Synchronisationsstange (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobeil der
Querschnitt (7) des Synchronisationsbereiches (5)
spiegelsymmetrisch ausgebildet und/oder ausschlieBlich eine
360°-Rotationssymmetrie, vorzugsweise 180°-

Rotationssymmetrie, aufweist.

Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobeil der wenigstens eine weitere
AuBenkonturabschnitt (10) eine, vorzugswelse wellenfdrmige

oder polygonzugartige, Riffelung (12) umfasst.
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Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, wobei der Synchronisationsbereich (5) wenigstens
eine, vorzugsweise polygonzugartige, Innenkontur (13),
vorzugsweise mit wenigstens einer Ausbuchtung (14), zur
Synchronisation der Mébelantriebe (2) umfasst, wobei die
Innenkontur (13) spiegelsymmetrisch ausgebildet ist und/oder
ausschlieRlich eine 360°-Rotationssymmetrie, vorzugsweise

180°-Rotationssymmetrie, aufweist.

Synchronisationsstange (1) nach Anspruch 5, wobei die
wenigstens eine Innenkontur (13) und der Querschnitt (7) des
Synchronisationsbereiches (5) Uber den gesamten

Synchronisationsbereich (5) asymmetrisch ausgebildet sind.

Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, wobel der wenigstens eine Koppelbereich (4) eine,
vorzugsweise wellenfdormige, Koppelkontur (15) und/oder eine
plattenformigen Koppeleinrichtung (16) umfasst, wobeil
vorzugsweise vorgesehen ist, dass die wenigstens eine
Koppelkontur (15) spiegelsymmetrisch ausgebildet ist und/oder
ausschlieRlich eine 360°-Rotationssymmetrie, vorzugsweise

180°-Rotationssymmetrie, aufweist.

Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, wobeli der Synchronisationsbereich (5),
vorzugsweise die Synchronisationsstange (1), stranggepresst

ist.

Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobeil das Kreissegment (9) einen Winkelbereich
zwischen 180° und 350°, vorzugsweise zwischen 250° und 330°,

besonders bevorzugt zwischen 290° und 320°, umfasst.
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Synchronisationsstange (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 9,
wobel die wenigstens eine Gerade (11) in Form eines
Polygonzuges (17), vorzugswelise angenahert an eine
Kreiskontur (18) und/oder als alternierender Polygonzug (19),

ausgestaltet ist.

Synchronisationsstange (1) nach einem der Anspriche 2 bis 10,
wobei die wenigstens eine Gerade (11) in La&ngserstreckung (6)
zumindest bereichsweise, vorzugsweise vollstandig, eine

Abflachung (20) des Synchronisationsbereiches (5) bildet.

Anordnung aus zumindest zweili Mdbelantrieben (2) mit jeweils
einer Antriebsvorrichtung (21) und wenigstens einem Stellarm
(22) zur synchronisierten Bewegung von einem bewegbaren
Mobelteil (3) und zumindest einer Synchronisationsstange (1)
nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die zumindest
zwel Mobelantriebe (2) in Gebrauchsstellung (23) einen
Sichtbereich (24) und eine Rickseite (25) umfassen und die
Stellarme (22) zwischen einer Offenstellung (26) und einer
SchlieBstellung (27) bewegbar sind, wobei der wenigstens eine
weltere AuBRenkonturabschnitt (10) in der Offenstellung (26)
der Stellarme (22) in Richtung der Rickseite (25) und/oder in
der SchlieBstellung (27) in Richtung des Sichtbereichs (24)

weist.

Mobel (28) mit einem Mobelkorpus (29) und zumindest einer

Anordnung nach Anspruch 12.

Verfahren zur Herstellung eines Synchronisationsbereiches (5)
einer Synchronisationsstange (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 11, gekennzeichnet durch die folgenden

Verfahrensschritte:
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— eine Strangpressform (30) mit einer ersten
Matrizenkontur (31) in Form eines Kreissegmentes (9)
und wenigstens einer weiteren, insbesondere an die
erste Matrizenkontur (31) angrenzenden, Matrizenkontur
(32) wird bereitgestellt, wobei die wenigstens eine
weitere Matrizenkontur (32) eine von der ersten
Matrizenkontur (31) abweichende, vorzugsweise
geradlinige, Geometrie aufweist

— ein Rohmaterial (33) wird durch die Strangpressform
(30) stranggepresst und zur Bildung des

Synchronisationsbereiches (5) abgelangt

Verfahren nach Anspruch 14, wobei das Rohmaterial (33) in
einem vorbereitenden Verfahrensschritt vortemperiert wird
und/oder vor dem Ablangen das stranggepresste Rohmaterial
(33), vorzugsweilse iber Zangen, gereckt wird und/oder in

einem Ofen gealtert wird.

Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, wobei die Strangpressform
(30) zum Strangpressen eine erste Matrize (36) und zumindest
eine zweite von der ersten Matrize (36) gesonderte Matrize
(37) umfasst, wobel vorzugsweise vorgesehen ist, dass die
zumindest eine zwelte Matrize (37) einen Kern (38) umfasst,
welcher zumindest bereichsweise in die erste Matrize (36),
bevorzugt mit gleichem Horizont der Matrizen (36, 37)
und/oder zur Bildung einer im Wesentlichen identischen
Stromungsgeschwindigkeit des Rohmaterials (30) idber die

Matrizen (36, 37), ragt.

Innsbruck, am 13. Mai 2022
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Gednderte Patentanspriche

Synchronisationsstange (1) fiir Mdbelantriebe (2) zur
synchronen Bewegung von bewegbaren Mobelteilen (3), umfassend
wenigstens einen Koppelbereich (4) zur Verbindung mit einem
Mobelantrieb (2) und einen Synchronisationsbereich (5)
entlang einer Langserstreckung (6) der Synchronisationsstange
(1), insbesondere angeordnet zwischen zweli gegenliberliegenden
Koppelbereichen (4), wobei der Synchronisationsbereich (5) im
Querschnitt (7) orthogonal auf die Langserstreckung (6) einen
ersten AuRenkonturabschnitt (8) in Form eines Kreissegments
(9) und wenigstens einen, vorzugsweise an den ersten
AuBlenkonturabschnitt (8) angrenzenden, weiteren
AuBenkonturabschnitt (10) in Form einer von einem
Kreissegment (9) abweichenden Geometrie aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass das Kreissegment (9)
— einen Winkelbereich zwischen 250° und 330° umfasst
und/oder
— einen Winkelbereich zwischen 180° und 350° umfasst,
wobel der weitere AuBenkonturabschnitt (10)
ausschlieBlich einseitig an der Synchronisationsstange

(1) angeordnet ist.

Synchronisationsstange (1) nach Anspruch 1, wobei der
wenigstens eine weitere AuBRenkonturabschnitt (10) eine Gerade
(11) umfasst und/oder als wenigstens eine an das Kreissegment

(9) angrenzende Gerade (11) ausgebildet ist.
Synchronisationsstange (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobeil der

Querschnitt (7) des Synchronisationsbereiches (5)

spiegelsymmetrisch ausgebildet und/oder ausschlieBlich eine
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360°-Rotationssymmetrie, vorzugsweise 180°-

Rotationssymmetrie, aufweist.

Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobeil der wenigstens eine weitere
AuBenkonturabschnitt (10) eine, vorzugswelse wellenfdrmige

oder polygonzugartige, Riffelung (12) umfasst.

Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobeil der Synchronisationsbereich (5) wenigstens
eine, vorzugsweise polygonzugartige, Innenkontur (13),
vorzugsweise mit wenigstens einer Ausbuchtung (14), zur
Synchronisation der Mébelantriebe (2) umfasst, wobei die
Innenkontur (13) spiegelsymmetrisch ausgebildet ist und/oder
ausschlieRlich eine 360°-Rotationssymmetrie, vorzugsweise

180°-Rotationssymmetrie, aufweist.

Synchronisationsstange (1) nach Anspruch 5, wobei die
wenigstens eine Innenkontur (13) und der Querschnitt (7) des
Synchronisationsbereiches (5) Uber den gesamten

Synchronisationsbereich (5) asymmetrisch ausgebildet sind.

Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, wobel der wenigstens eine Koppelbereich (4) eine,
vorzugsweise wellenfdormige, Koppelkontur (15) und/oder eine
plattenformigen Koppeleinrichtung (16) umfasst, wobei
vorzugsweise vorgesehen ist, dass die wenigstens eine
Koppelkontur (15) spiegelsymmetrisch ausgebildet ist und/oder
ausschlieRlich eine 360°-Rotationssymmetrie, vorzugsweise

180°-Rotationssymmetrie, aufweist.

Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden

Anspriliche, wobeli der Synchronisationsbereich (5),
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vorzugsweise die Synchronisationsstange (1), stranggepresst

ist.

Synchronisationsstange (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobeil das Kreissegment (9) einen Winkelbereich

zwischen 290° und 320° umfasst.

Synchronisationsstange (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 9,
wobel die wenigstens eine Gerade (11) in Form eines
Polygonzuges (17), vorzugswelise angendhert an eine
Kreiskontur (18) und/oder als alternierender Polygonzug (19),

ausgestaltet ist.

Synchronisationsstange (1) nach einem der Anspriche 2 bis 10,
wobei die wenigstens eine Gerade (11) in La&ngserstreckung (6)
zumindest bereichsweise, vorzugsweise vollstandig, eine

Abflachung (20) des Synchronisationsbereiches (5) bildet.

Anordnung aus zumindest zweili Mdbelantrieben (2) mit jeweils
einer Antriebsvorrichtung (21) und wenigstens einem Stellarm
(22) zur synchronisierten Bewegung von einem bewegbaren
Mobelteil (3) und zumindest einer Synchronisationsstange (1)
nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die zumindest
zwel Mobelantriebe (2) in Gebrauchsstellung (23) einen
Sichtbereich (24) und eine Rickseite (25) umfassen und die
Stellarme (22) zwischen einer Offenstellung (26) und einer
SchlieBstellung (27) bewegbar sind, wobei der wenigstens eine
weitere AuBenkonturabschnitt (10) in der Offenstellung (26)
der Stellarme (22) in Richtung der Rickseite (25) und/oder in
der SchlieBstellung (27) in Richtung des Sichtbereichs (24)

weist.

Mobel (28) mit einem Mobelkorpus (29) und zumindest einer

Anordnung nach Anspruch 12.
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Verfahren zur Herstellung eines Synchronisationsbereiches (5)
einer Synchronisationsstange (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 11, gekennzeichnet durch die folgenden

Verfahrensschritte:

— eine Strangpressform (30) mit einer ersten
Matrizenkontur (31) in Form eines Kreissegmentes (9)
und wenigstens einer weiteren, insbesondere an die
erste Matrizenkontur (31) angrenzenden, Matrizenkontur
(32) wird bereitgestellt, wobei die wenigstens eine
weitere Matrizenkontur (32) eine von der ersten
Matrizenkontur (31) abweichende, vorzugsweise

geradlinige, Geometrie aufweist

— ein Rohmaterial (33) wird durch die Strangpressform
(30) stranggepresst und zur Bildung des

Synchronisationsbereiches (5) abgelangt

Verfahren nach Anspruch 14, wobei das Rohmaterial (33) in
einem vorbereitenden Verfahrensschritt vortemperiert wird
und/oder vor dem Ablangen das stranggepresste Rohmaterial
(33), vorzugsweilse iber Zangen, gereckt wird und/oder in

einem Ofen gealtert wird.

Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, wobei die Strangpressform
(30) zum Strangpressen eine erste Matrize (36) und zumindest
eine zweite von der ersten Matrize (36) gesonderte Matrize
(37) umfasst, wobel vorzugsweise vorgesehen ist, dass die
zumindest eine zwelte Matrize (37) einen Kern (38) umfasst,
welcher zumindest bereichsweise in die erste Matrize (36),
bevorzugt mit gleichem Horizont der Matrizen (36, 37)
und/oder zur Bildung einer im Wesentlichen identischen
Stromungsgeschwindigkeit des Rohmaterials (30) idber die

Matrizen (36, 37), ragt.
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Innsbruck, am 31. Marz 2023
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