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Urzadzenie do czyszczenia rynny, zwlaszcza zuzlowej

1
Przedmiotem wymnalazku jest wurzadzenie do
czyszczenia rynny, zwlaszeza zuzlowej, stosowanej
w hutnictwie miedzi do kierowania zuzla .odpa-

dowego z odstojniké6w piecéw szybowych do ka-

dzio-wozoéw.

Dotychczas znane i stosowane jest reczne czysz-
czenie- rynny zuzlowej za pomoca prostych narze-
dzi zwanych gracami lub lomem. Jest to metoda
malo wydajna, wymagajaca duzego wysitku i du-
2ego nakladu pracy. RéwmnoczeSnie obslugujacy
_Tynne pracownicy narazeni sa na bezposrednie
dziatanie wyjatkowo szkodliwych warunkéw za-
pylenia i wysokiej temperatury.

Celem wynalazku jest - wyeliminowanie wysitku
fizycznego, poprawa bezpieczefistwa i znaczne
zwiekszenie wydajno$ci pracy.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
urzadzenia, zaopatrzonego w wozek zgarniajacy,
poruszajacy sie po belce jezdnej, najlepiej za po-

mocg motoreduktora i liny, do ktérego przymo-.

cowany jest silownik, korzystnie pneumatyczny,
potaczony ruchomo w plaszczyznie pionowej ze
zgarniakiem, zakonczonym ostrzem, rozbijajacym

skorupe zuzla w rynnie. W celu przeniesiénia

urzadzenia poza zasieg pracujacej rynny lub z jed-
nej rynny na druga, belka jezdna wraz. z woéz-
‘kiem zgarniajacym obracana jest w plaszczyZnie
poziomej za pomoca silownika ,pneumatycznego.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia szyb-
kie $cigganie Zuzla z rynny za pomocg zdalnego
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2
sterowania bez uzycia ludzkiej sity fizycznej i bez
wplywu szkodliwych warunkéw na zdrowie ludz-
kie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony sche-
matycznie w przyktadzie wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia og6lny widok urzg-
dzenia w rzucie bocznym, fig. 2 — urzadzenie
w widoku z goéry, a fig. 3 — fragment urzadzenia
w widoku z boku.

W urzadzeniu wedlug wynalazku zastosowano

~wbézek zgamniajacy 1, poruszajgcy sie na kolach

po belce jezdnej 4. Woézek zgarniajacy 1 ciggnio-
ny jest po belce jezdnej 4 za pomocg motoreduk-
tora 3 i liny stalowej 2. Na wézku zgarniajacym 1
zamontowano silownik pneumatyczny 5, polaczony
przegubowo ramieniem 6 ze zgarniakiem 7, za-
koficzonym ostrzem 8. Belka,jezdna 4 wraz z woz-
kiem zgarniajagcym 1 obracana jest w plaszczyz-
nie poziomej wok6! osi zamocowanej na koncu
rynny 10 za pomoca silownika pneumatycznego. 9.

Czyszczenie rynny urzadzeniem wedlug wyna-
lazku odbywa sig nastepujaco: Po przesunieciu
urzadzenia nad rynne 10 mastepuje wlaczenie mo-
toreduktora 3 i za jego pomocg woézek zgarnia-
jacy 1 najezdza w kraficowe polozenie, to jest
na koniec rynny 10 od strony wyplywu zuzla
z odstojnika. Zgarniak 7 wbija sie ostrzem 8
w skorupe zugla, rozbija jg i zaglebia sie w nig.
W potozeniu dolnym zgarniaka 7, woézek zgarnia-
jacy 1 przejezdza po belce jezdnej 4 spychajac
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caly skrzepniety zuzel z rynny 10 do nieuwidocz-
nionego na rysunkach kadzio-wozu. Sterowanie po-
szczegblnymi ruchami urzadzenia odbywa sie
zdalnie ze skrzynki sterowniczej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie ‘do czyszczenia rynny, zwlaszcza
zuzlowej stosowanej w hutnictwie miedzi do kie-
rowania zuzla odpadowego z odstojnikéw piecow
szybowych do kadzio-wozéw, znamienne tym, ze

Fig.2
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posiada woézek zgarniajacy (1), poruszajacy sie

- po belce jezdnej (4) najlepiej za pomocg moto-

reduktora (3) i liny (2), do ktérego jest przymo-
cowany silownik korzystnie pneumatyczny (5),
potaczony ruchomo w plaszczyznie pionowej ze
zgarniakiem (7), zakonczonym ostrzem (8) roz-
bijajacym skorupe zuzla w rynnie (10).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze belka jezdna (4) wraz z woézkiem zgarniajg-
cym (1) obracana jest w plaszczyznie poziomej
za pomocg sitownika pneumatycznego (9).
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