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(54) Burstenkopf fiir eine Schallzahnbiirste.
(57) Ein Burstenkopf (200) fur eine Schallzahnburste umfasst 200

einen Burstenhals (210), wobei der Burstenhals (210) in einem
distalen Bereich ein Reinigungselement mit einer Ausrichtungs-
achse (231), insbesondere mehrere Filamente zur Reinigung
von Zahnen, umfasst. Weiter umfasst der Burstenhals (210) in
einem proximalen Bereich einen Adapter (220) mit einer Adap-
terachse (221) zur Kopplung des Blrstenkopfs (200) mit einem
Schwingungserzeuger und zur Ubertragung von Schwingungen
des Schwingungserzeugers zum Reinigungselement. Die Adap-
terachse (221) schliesst mit der Ausrichtungsachse (231) einen
Winkel grésser 90°, vorzugsweise einen Winkel von 91° bis 120°,
weiter vorzugsweise einen Winkel von 95° bis 105°, besonders
bevorzugt einen Winkel von 98° bis 102° ein.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft einen Birstenkopf flir eine Schallzahnbirste, umfassend einen Blirstenhals, wobei der Birs-
tenhals in einem distalen Bereich ein Reinigungselement mit einer Ausrichtungsachse, insbesondere mehrere Filamente
zur Reinigung von Zahnen und in einem proximalen Bereich einen Adapter zur Kopplung des Blrstenkopfs mit einem
Schwingungserzeuger und zur Ubertragung von Schwingungen des Schwingungserzeugers zum Reinigungselement um-
fasst. Weiter betrifft die Erfindung eine Schallzahnbirste mit einem Birstenkopf sowie ein Herstellungsverfahren zur Her-
stellung des Blrstenkopfs.

Stand der Technik

[0002] Unter einer Schallzahnbirste wird ein Geréat verstanden, mit welchem Zahne gereinigt werden kdnnen. Der Blrs-
tenkopf der Schallzahnblrste wird typischerweise magnetisch oder Uber Piezoelemente angetrieben. Der Blrstenkopf
kann zum Beispiel in einem Frequenzbereich von ca. 250 bis zu 300 Hertz schwingen. Die Zahne werden durch die in
Schwingung versetzten Borsten gereinigt.

[0003] Die bekannten Birstenkdpfe haben den Nachteil, dass diese das Reinigungspotential der Schallzahnblrsten nicht
ausschopfen.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, einen dem eingangs genannten technischen Gebiet zugehdrenden Blrstenkopf flir
eine Schallzahnbriste zu schaffen, welcher eine besonders gute Reinigungswirkung erzielen kann.

[0005] Die Lésung der Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 definiert. Geméss der Erfindung schliesst eine
Adapterachse mit der Ausrichtungsachse einen Winkel grosser 90°, vorzugsweise einen Winkel von 91° bis 120°, weiter
vorzugsweise einen Winkel von 95° bis 105°, besonders bevorzugt einen Winkel von 98° bis 102° ein.

[0006] Ublicherweise weisen die Biirstenkdpfe von Schallzahnbiirsten keinen Knick auf. Traditionell werden Biirstenkdp-
fe fir Schallzahnbirsten ausschliesslich ohne Knick ausgefiihrt, womit eine Schwingungsibertragungsrichtung jeweils
rechtwinklig zur Borstenrichtung liegt.

[0007] Uberraschenderweise hat sich nun gezeigt, dass durch die erfindungsgeméss radikale Abkehr von der traditionellen
Konstruktion der Blrstenkdpfe flir SchallzahnbUirsten ein in der Reinigung von Zahnen &usserst effizienter Blrstenkopf
geschaffen wird.

[0008] Der Knick in Richtung des Reinigungselements (d. h. nach vorne) erlaubt eine bessere Zuganglichkeit vor allem bei
der Innenseite der unteren Frontzdhne. Weiter schwingt damit das Reinigungselement, respektive die Filamente seitlich
stark aus, so dass insbesondere im Unterkiefer eine wesentlich bessere Reinigung erzielt werden kann. An den Borsten
gemessen wird zudem eine grossere Amplitude erreicht, so dass innerhalb der Schwingungsbewegung mit grésseren
Bewegungen gereinigt werden kann. Weist der Knick in entgegengesetzter Richtung (nach hinten), erlaubt er wiederum ein
optimales Reinigen in den Zahnzwischenrdumen. Auch in dieser Ausflihrungsform treten die obengenannten Effekte auf.

[0009] Offensichtlich werden die Schwingungen durch das abgewinkelte Reinigungselement derart optimal Ubertragen,
dass eine verbesserte Reinigungswirkung mit der Schallzahnblrste erreicht werden kann. Es hat sich zudem in einer
Vielzahl von Experimenten gezeigt, dass der optimale Winkel zwischen der Ausrichtungsachse und der Adapterachse
einen Winkel von 91° bis 120°, vorzugsweise einen Winkel von 95° bis 105°, besonders bevorzugt einen Winkel von 98°
bis 102° einschliesst. Dieser Winkel liegt typischerweise, aber nicht zwangslaufig, auch als Knick im Blrstenhals vor.

[0010] Die Ausrichtungsachse ist vorliegend als Achse des Reinigungselements zu verstehen. Bei einer herkdmmlichen
Zahnblrste bezeichnet diese eine Achse eines Filaments. Bei mehreren Filamenten, welche zum Beispiel auf einer ge-
wélbten Flache angeordnet sind, wird mit der Ausrichtungsachse ein Mittelwert der einzelnen Achsen verstanden. Ander-
seits kann die Ausrichtungsachse aber bei einer einzelnen Borste zur Reinigung der Zahnzwischenrdume auch als eine
Drahtrichtung bezeichnet werden, an welchem rundum die Filamente befestigt sind.

[0011] Das Reinigungselement kann sowohl einen Winkel von 91° bis 120° als auch einen komplementaren Winkel von
60° bis 89° aufweisen. Ob das Reinigungselement nach vorne (Winkel kleiner 90°) oder nach hinten (Winkel grésser 90°)
abgeknickt ist, hangt von der Art des Reinigungselements ab. Wird zum Beispiel ein Burstenkopf mit mehreren Filament-
buscheln eingesetzt, dann weist der Knick vorzugsweise einen Winkel kleiner als 90° auf — das Reinigungselement ist
damit nach innen, hin zum Blrstenhals gebogen, womit ideal die Innenseite der unteren Frontzéhne erreicht werden kann.

[0012] Wird jedoch ein einzelner Filamentbuschel, zum Beispiel zur Reinigung der Zahnzwischenrdume eingesetzt, so
weist der Knick vorzugsweise einen Winkel grosser 90° auf, womit das Reinigungselement nach hinten, vom Blrstenhals
weg geknickt ist. Diese Anordnung ist besonders ergonomisch flr die Reinigung entlang der Kontur der Zahnhélse res-
pektive des Zahnfleischs. Bevorzugt ist deshalb das Reinigungselement auf einer dem eingeschlossenen Winkel gegen-
Uberliegenden Seite des zweiten Abschnitts angeordnet. Damit weist der Knick nach hinten, so dass das Reinigungsele-
ment vom ersten Abschnitt weg weist.
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[0013] Die Versuche haben gezeigt, dass unabhangig von der Knickrichtung ein Winkel von 100° oder 101° besonders
optimal ist. Eine gute Wirkung tritt ab einem Winkel von 95° auf, eine sehr gute Wirkung wird ab einem Winkel von ungefahr
8° erreicht.

[0014] Vorzugsweise weist der Blirstenhals einen ersten Abschnitt umfassend den Adapter sowie einen zweiten Abschnitt
umfassend das Reinigungselement auf, wobei eine erste Hauptachse des ersten Abschnitts und eine zweite Hauptachse
des zweiten Abschnitts einen Winkel von 150° bis 179°, vorzugsweise einen Winkel von 165° bis 175°, besonders bevorzugt
einen Winkel von 169° bis 171° einschliessen.

[0015] In Varianten kann der Birstenhals auch eine anderweitige Form aufweisen, welche nicht direkt die Wirkungslinie
des Adapters wiederspiegelt. Dem Fachmann sind eine Vielzahl von solchen Formen bekannt.

[0016] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform sind die zweite Hauptachse und die Ausrichtungsachse zueinan-
der rechtwinklig orientiert. In Varianten kénnen aber auch andere Orientierungen zwischen den beiden Achsen vorliegen.

[0017] Bevorzugt weist das Reinigungselement mehrere Filamentblschel auf, wobei aussenliegende Filamentblschel
Uber innenliegende Filamentbischel hinausragen. Damit weist das Reinigungselement vorzugsweise eine konkave Ober-
flache auf. Es hat sich in Versuchen gezeigt, dass damit eine besonders gute Reinigungswirkung erzielt werden kann.

[0018] In Varianten kdnnen aber auch andere Anordnungen der Filamentblschel vorgesehen sein. Insbesondere kann
auch genau ein Filamentbischel vorgesehen sein, welcher nicht zwingen eine konkave Oberflache aufweisen muss.

[0019] Vorzugsweise umfasst der Blrstenhals einen Frontteil und einen Ruckteil, wobei der Frontteil das Reinigungsele-
ment umfasst und wobei der Frontteil und der Rickteil miteinander vergossen sind. Damit wird ein besonders kostenglins-
tiger BUrstenkopf geschaffen. Mit der Wahl der Materialien flr den Frontteil und den Ruckteil kann das Schwingungsver-
halten des Burstenkopfs derart eingestellt werden, dass eine optimale Reinigung von Zahnen erreicht werden kann.

[0020] In Varianten kann der Birstenhals auch einstlickig hergestellt werden. Weiter kdnnen der Frontteil und der Ruckteil
auch anderweitig miteinander verbunden werden, zum Beispiel durch Kleben, Schweissen wie Ultraschallschweissen, mit
mechanischen Verbindungstechniken wie Clipverbindungen oder dergleichen. Weiter kann der Blirstenhals auch aus mehr
als zwei Teilen bestehen.

[0021] Bevorzugt besteht der Frontteil aus einem ersten Kunststoff und der Rickteil aus einem zweiten Kunststoff, wobei
der zweite Kunststoff eine geringere Harte als der erste Kunststoff aufweist. Mit dieser Ausbildung des Birstenhalses wird
eine besonders optimale Schwingungsibertragung erreicht.

[0022] In Varianten kénnen auch andere Materialien fur die Front- und Rlckteile eingesetzt werden, zum Beispiel Metalle,
wie zum Beispiel Aluminium und dergleichen. Ebenso kann prinzipiell auch der erste Kunststoff eine geringere Harte als
der zweite Kunststoff aufweisen.

[0023] Bevorzugt weist die Schallzahnbirste einen Schwingungserzeuger mit einem Stift zum Einfihren in den Adapter
auf, wobei mit dem Stift eine Schwingung vom Schwingungserzeuger zum Reinigungselement Ubertragbar ist. Damit wird
eine besonders effiziente Schwingungslbertragung erreicht. Der Schwingungserzeuger kann zum Beispiel mit einem oder
mehreren Piezoelementen oder mit Elektromagneten realisiert sein.

[0024] In Varianten kann auch der Birstenkopf den Stift umfassen. Weiter sind dem Fachmann auch andere Ubertra-
gungsmittel fir die Schwingung bekannt. Insbesondere kann statt eines Stifts auch ein Bajonettverschluss oder andere
dem Fachmann bekannte Verbindungstechniken eingesetzt werden.

[0025] Vorzugsweise sind der Adapter und der Stift derart ausgebildet, dass bei in den Adapter eingefiihrtem Stift eine
Verdrehsicherung und eine Fixierung in der Adapterachse erreichbar sind. Damit dienen der Stift und der Adapter nicht nur
zur Ubertragung der Schwingungen, sondern auch der Montage des Biirstenkopfs am Schwingungserzeuger. Damit wird
wiederum eine besonders einfach aufgebaute und damit kostenglinstige SchallzahnbUrste erreicht, da keine separaten
Befestigungsmittel vorgesehen sein missen.

[0026] In Varianten kann eine Verdrehsicherung auch Uber eine Aussenkontur des Blrstenkopfs im Bereich des Adap-
ters erreicht werden. Dazu kann die Aussenkontur in einer entsprechend geformten Ausnehmung eines Gehauses des
Schwingungserzeugers aufgenommen sein. Weiter kann der Birstenkopf auch Uber einen Schraubverschluss mit einer
Arretierung mit dem Gehéause verbindbar sein.

[0027] Vorzugsweise ist die Fixierung in der Adapterachse durch eine Rastnase des Adapters ausgebildet, welche in eine
Nut des Stifts einrastbar ist. Damit wird eine besonders einfach axiale Fixierung des Birstenkopfs am Stift erreicht. Die
Rastnase kann dazu zum Beispiel an der Innenseite einer seitlich geschlitzten Hulse ausgebildet sein.

[0028] Alternativ kann der Blrstenkopf auch Uiber eine Rastnase an einem Gehause des Schwingungserzeugers einrast-
bar sein. Weiter kann statt der Rastnase auch ein Reibschluss vorgesehen sein, um eine Fixierung in der Adapterachse
zu erreichen. Der Reibschluss miisste jedoch derart ausgebildet sein, dass beim Betrieb der Schallzahnbiirste der Birs-
tenkopf sich nicht vom Stift I16sen kann.
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[0029] Bevorzugt ist die Verdrehsicherung durch eine seitliche Abflachung des Stifts sowie durch eine entsprechende Form
des Adapters ausgebildet. Auch damit wird eine besonders einfache und kostenglinstige Befestigung des Birstenkopfs
am Stift erreicht.

[0030] In Varianten kann auch die Verdrehsicherung zwischen dem Blrstenkopf und einem Gehause des Schallerzeugers
erreicht werden.

[0031] Bevorzugt weist der Stift am distalen Ende, im Anschluss an die Nut, die Abflachung auf.

[0032] In Varianten kann eine Abflachung auch in einem mittleren Bereich seitlich des Stifts ausgebildet sein. Damit kdnnte
die Abflachung sowohl als Verdrehsicherung als auch als Aufnahme flir eine Rastnase dienen.

[0033] In einem Verfahren zur Herstellung eines Blrstenkopfs, insbesondere fiir eine Schallzahnblirste, werden ein Front-
teil, umfassend eine Aufnahme fur ein Reinigungselement, und ein Ruckteil zusammen vergossen. Der Begriff Vergiessen
bezeichnet hierbei eine Verschmelzung der Grenzflachen des Frontteils und des Rickteils wahrend dem Formen dieser
Teile. Dazu kénnen die beiden Teile in Giessformen einzeln hergestellt und danach zusammengepresst werden.

[0034] In einer besonders bevorzugten Variante wird der Blrstenhals somitin einem einzigen Verfahrensschritt hergestellt,
so dass die Produktionskosten tief gehalten werden kénnen. Nach der Herstellung des Blrstenhalses ist lediglich das
Reinigungselement mit diesem zu verbinden, um den Blrstenkopf fertig zu stellen. Damit wird ein besonders kosteneffi-
zientes Herstellungsverfahren geschaffen.

[0035] Dem Fachmann ist klar, dass zu dieser Herstellungsmethode beliebig viele Alternativen existieren. So kénnen die
beiden Teile (Front- und Rickteil) auch separat hergestellt und anschliessend verklebt oder verschweisst werden.

[0036] Vorzugsweise weist der Rickteil eine geringere Héarte als der Frontteil auf. Damit kann das Schwingungsverhalten
flr eine optimale Reinigungswirkung angepasst werden. Vorzugsweise sind der Frontteil und der Rlckteil aus Kunststoff
ausgebildet, welche jeweils einen ahnlichen Kristalinitatsgrad aufweisen. Damit kann im Herstellungsprozess eine optimale
Verbindung zwischen den beiden Teilen erreicht werden.

[0037] In Varianten kénnen der Ruckteil und der Frontteil auch dieselbe Harte, aber andere physikalische Unterschiede,
wie zum Beispiel unterschiedliche Elastizitaten, aufweisen.

[0038] Im Betrieb der Schallzahnblrste sind Frequenzen von 2000 bis 8000 Hertz (Schwingungen pro Sekunde) vorge-
sehen. Die Frequenzen k&nnen aber auch hdher, zum Beispiel bei 10 kHz, 50 kHz oder auch tiefer, zum Beispiel bei
200 Hz oder 500 Hz liegen.

[0039] Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung und der Gesamtheit der Patentanspriiche ergeben sich weitere vorteil-
hafte Ausfihrungsformen und Merkmaiskombinationen der Erfindung.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0040] Die zur Erlduterung des Ausfihrungsbeispiels verwendeten Zeichnungen zeigen:

Fig. 1a eine schematische Darstellung eines Querschnittes entlang einer Langsachse durch einen Blirstenkopf
einer ersten Ausflhrungsform mit nach vorne geneigtem Kopfteil;

Fig. 1b eine Seitenansicht gemass Fig. 1a;

Fig. 2a eine schematische Darstellung eines Querschnittes entlang einer Langsachse durch einen Birstenkopf

einer zweiten Ausflihrungsform mit nach hinten geneigtem Kopfteil;

Fig. 2b eine Seitenansicht geméss Fig. 2a;

Fig. 3 eine schematische Darstellung der ersten Ausfliihrungsform in Richtung der Langsrichtung auf den Adap-
ter;

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines Querschnittes entlang einer Langsachse durch den Adapter;

Fig. 5a eine schematische Darstellung des Schwingungserzeugers mit dem Stift in einer Seitenansicht;

Fig. 5b eine Darstellung geméass Fig. 5a um einen Winkel von 90° um eine Langsachse rotiert.

[0041] Grundsaétzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0042] Die Fig. 1a zeigt eine schematische Darstellung eines Querschnittes entlang einer Langsachse durch einen Birs-
tenkopf 100 einer ersten Ausfiihrungsform mit nach vorne geneigtem Kopfteil. Die Fig. 1b zeigt schliesslich eine Seiten-
ansicht gemass der Fig. 1a.
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[0043] Der Biirstenkopf 100 umfasst einen Blrstenhals 110, an welchem distal das Reinigungselement 130, vorliegend
eine Mehrzahl von Filamentbischeln, und proximal einen Adapter 120 zum Ankoppeln an einen Schwingungserzeuger
300 respektive an ein Basisgerat, angeordnet sind. Das Basisgerat (nicht dargestellt) umfasst dabei typischerweise den
Antrieb, d. h. den Schwingungserzeuger sowie Energieversorgung, zum Beispiel ein Akku oder ein Netzgerat, und dient
zudem als Handgriff fir die Schallzahnbdrste.

[0044] Der Blrstenkopf 100 ist in einen ersten Abschnitt 111 mit dem Adapter 120 und in einen zweiten Abschnitt 113 mit
dem Reinigungselement aufgeteilt. Der erste Abschnitt 111 und der zweite Abschnitt 113 weisen jeweils eine Hauptach-
se 112 respektive 114 auf. Der Adapter weist eine Adapterachse 121 auf, welche vorliegend mit der ersten Hauptachse
112 Ubereinstimmt. Die Adapterachse 121 bezeichnet eine Koppelungsrichtung zwischen dem Blrstenkopf 100 und dem
Schwingungserzeuger 300. Im Bereich des Adapters 120 ist der Birstenhals 110 in Richtung des proximalen Endes hin im
Wesentlichen konisch aufgeweitet. Die zweite Hauptachse 114 ist zur ersten Hauptachse 112 vorliegend um einen Winkel
von 10° geknickt, so dass das Reinigungselement 130 geringfligig nach vorne, in Richtung des Reinigungselements 130
geknickt ist. Der Winkel kann aber anderweitig gewéahlt sein, zum Beispiel kann der Winkel einen Wert zwischen 8° und
12° aufweisen. Das Reinigungselement 130 weist eine Ausrichtungsachse 131 auf, welche vorliegend mit der mittleren
Richtung der Filamente Ubereinstimmt. Diese Ausrichtungsachse 131 schneidet die erste Hauptachse entsprechend in
einem Winkel von 80° auf der Seite des Reinigungselements 130. Damit kénnen die Innenseiten der vorderen Schneide-
zahne besonders gut gereinigt werden.

[0045] Der Blrstenhals 110 besteht im Wesentlichen aus zwei unterschiedlichen Materialien. Zum Einen umfasst der
Birstenhals 110 einen Frontteil 140, an welchem das Reinigungselement 130 befestigt ist. Der Frontteil erstreckt sich vom
Adapter 120 bis zum distalen Ende des Blrstenkopfs 100. Auch der Adapter 120 ist vorliegend Bestandteil des Frontteils
140. Weiter umfasst der Blirstenhals 110 einen Rickteil 150, welcher die Riickseite, das heisst die dem Reinigungselement
130 gegeniiberliegende Seite, abdeckt. Der Riickteil 150 besteht aus einem weicheren Material als der Frontteil 140.
Durch diese Ausbildung kann das Schwingungsverhalten des Birstenhalses 110 und damit des Reinigungselements 130
optimiert werden. In der Herstellung wird der Birstenhals vorzugsweise in einem einzigen Arbeitsschritt hergestellt.

[0046] Der Adapter 120 dient zur Aufnahme eines Stifts 310 des Schwingungserzeugers 300. Dieser ist unter Bezugnah-
me auf die Fig. 4 im Detail beschrieben (siehe unten).

[0047] Die Fig. 2a zeigt eine schematische Darstellung eines Querschnittes entlang einer Langsachse durch einen Blrs-
tenkopf 200 einer zweiten Ausfihrungsform mit nach hinten geneigtem Kopfteil. Die Fig. 2b zeigt weiter eine Seitenansicht
gemass der Fig. 2a.

[0048] Der Blrstenkopf 200 unterscheidet sich vom Blrstenkopf 100 im Wesentlichen durch die Ausbildung des Reini-
gungselements 230 und des Knicks, welcher um einen Winkel von 10° in die zum Blrstenkopf 100 entgegengesetzte
Richtung geneigt ist.

[0049] Der Birstenkopf 200 umfasst einen Blrstenhals 210, an welchem distal das Reinigungselement 230, vorliegend
ein mit seitlich angeordneten Borsten versehener Draht, und proximal einen Adapter 220 zum Ankoppeln an einen Schwin-
gungserzeuger 300 respektive an ein Basisgerat (siehe oben), angeordnet sind.

[0050] Der Birstenkopf 200 ist in einen ersten Abschnitt 211 mit dem Adapter 220 und in einen zweiten Abschnitt 213 mit
dem Reinigungselement 230 aufgeteilt. Der erste Abschnitt 211 und der zweite Abschnitt 213 weisen jeweils eine Haupt-
achse 212 respektive 214 auf. Der Adapter 220 weist eine Adapterachse 221 auf, welche wiederum mit der ersten Haupt-
achse 212 (bereinstimmt. Die Adapterachse 121 bezeichnet auch eine Koppelungsrichtung zwischen dem Birstenkopf
200 und dem Schwingungserzeuger 300. Im Bereich des Adapters 220 ist der Biirstenhals 210 in Richtung des proximalen
Endes hin im Wesentlichen konisch aufgeweitet. Die zweite Hauptachse 214 ist zur ersten Hauptachse 212 vorliegend
um einen Winkel von 10° geknickt, so dass das Reinigungselement 230 geringfligig nach hinten, entgegen der Richtung
des Reinigungselements 230 geknickt ist. Der Winkel kann aber anderweitig gewahlt sein, zum Beispiel kann der Winkel
einen Wert zwischen 8° und 12° aufweisen. Das Reinigungselement 230 weist eine Ausrichtungsachse 231 auf, welche
vorliegend mit der Richtung des Drahtes Ubereinstimmt. Diese Ausrichtungsachse 231 schneidet die erste Hauptachse
212 entsprechend in einem Winkel von 100° auf der Seite des Reinigungselements 230. Damit kénnen die Innenseiten
der vorderen Schneidezéhne besonders gut gereinigt werden.

[0051] Der Birstenhals 210 besteht wiederum im Wesentlichen aus zwei unterschiedlichen Materialien (siehe oben). Der
Adapter 220 ist indes identisch zum Adapter 120 ausgebildet.

[0052] Schliesslich ist an der dem Reinigungselement gegeniiberliegenden Seite des Blirstenhalses 210 ein entlang des
Blrstenhalses in Langsrichtung verschiebbares Verschlusselement ausgebildet, womit das austauschbare Reinigungs-
element 230 am Blrstenhals 210 fixiert werden kann. Dieses Verschlusselement ist in der Fig. 2b gut ersichtlich.

[0053] Die Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung der ersten Ausfiihrungsform des Blrstenhalses 110 in Langsrich-
tung als Draufsicht auf den Adapter. Dabei ist ersichtlich, dass der Adapter 120 im Wesentlichen kreiszylindrisch ausge-
bildet ist. Der Adapter 120 weist vier Rastnasen 122 auf, welche jeweils durch einen Schlitz 123 unterbrochen sind.

[0054] Die Fig. 4 zeigt den Adapter 120 als eine schematische Darstellung eines Querschnittes entlang einer Langsachse.
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[0055] Der Adapter 120 dient zur Aufnahme eines Stifts 310 mit einer Abflachung 311 und einer Nut 312 (siehe Figuren 5a,
5b). Dazu weist der Adapter 120 eine im Wesentlichen kreiszylindrische Aufnahme auf, welche im Aufnahmengrund eine
seitliche Abflachung sowie Rastnasen 122 aufweist. Die Aufnahme weist im Wesentlichen eine Form eines Zylinderman-
tels auf, welcher in Offnungsrichtung mindestens einen seitlichen Schlitz 123 sowie nach innen ragende Rastnasen 123
aufweist. Auf Grund des Schlitzes 123 ist die Aufnahme im Randbereich und damit die Rastnase 123 federnd ausgebildet.
Die seitliche Abflachung im Aufnahmengrund dient zur Aufnahme des seitlich abgeflachten Endbereichs des Stiftes 310.
Schliesslich ist der Adapter 120 derart ausgebildet, dass der Stift 310 zuséatzlich Uber Reibschluss gehalten werden kann,
so dass eine Schwingungsibertragung nicht beeintrachtigt wird.

[0056] Die Fig. 5a zeigt eine schematische Darstellung des Schwingungserzeugers 300 mit dem Stift 310 in einer Sei-
tenansicht. Die Fig. 5a zeigt schliesslich eine Darstellung geméss der Fig. 5a, jedoch um einen Winkel von 90° um eine
Léngsachse rotiert.

[0057] Der Schwingungserzeuger 300 basiert vorzugsweise auf Piezoelementen oder Magneten und Ubertragt die
Schwingung respektive die Ultraschallschwingung an einen Stift 310, welcher fix mit dem Schwingungserzeuger 300 ver-
bunden ist. Der Biirstenkopf 100 respektive 200 wird vorzugsweise lediglich Uber diesen Stift 310 mit dem Schwingungs-
erzeuger 300 verbunden. In einem distalen Bereich weist der Stift 310 eine Abflachung 311 auf. Weiter weist der Stift 310
eine Nut 312 zur Aufnahme der Rastnasen 122 respektive 222 auf. Der Stift 310 und der Adapter 120 respektive 220 sind
derart ausgebildet, dass der Stift 310 durch die Abflachung 311 verdrehgesichert und durch die Nut 312 respektive die
Rastnasen 122, 222 axial gesichert gehalten werden kann. Weiter kann der Stift 310 auch zusatzlich Uber Reibschluss im
Adapter 120, 220 gehalten sein, so dass eine Schwingungsibertragung nicht beeintrachtigt wird.

[0058] Der Schwingungserzeuger 300 ist vorliegend schemenhaft dargestellt. Typischerweise ist dieser in einem Gehause
verbaut, welches ergonomisch vom Benutzer ergriffen werden kann und welches weitere Bauteile wie den Akkumulator,
ein Netzteil, Steuergerate, Anzeigen flir den Benutzer etc. umfassen kann.

[0059] Zusammenfassend ist festzustellen, dass erfindungsgemass ein Birstenkopf fir Schallzahnblrsten geschaffen
wird, welcher eine besonders gute und effiziente Reinigung von Z&hnen erlaubt.

Patentanspriiche

1. Birstenkopf (100, 200) flr eine Schallzahnbirste, umfassend einen Blrstenhals (110, 210), wobei der Blrstenhals
(110, 210)

a. ineinem distalen Bereich ein Reinigungselement (130, 230) mit einer Ausrichtungsachse (131, 231), insbeson-
dere mehrere Filamente zur Reinigung von Zahnen; und

b.  in einem proximalen Bereich einen Adapter (120, 220) mit einer Adapterachse (121, 221) zur Kopplung des
Birstenkopfs (100, 200) mit einem Schwingungserzeuger (300) und zur Ubertragung von Schwingungen des
Schwingungserzeugers (300) zum Reinigungselement (130, 230), umfasst;

dadurch gekennzeichnet, dass

c. die Adapterachse (121, 221) mit der Ausrichtungsachse (131, 231) einen Winkel grésser 90°, vorzugsweise
einen Winkel von 91° bis 120°, weiter vorzugsweise einen Winkel von 95° bis 105°, besonders bevorzugt einen
Winkel von 98° bis 102° einschliesst.

2. Burstenkopf (100, 200) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Birstenhals (110, 210) einen ersten
Abschnitt (111, 211), umfassend den Adapter sowie einen zweiten Abschnitt (113, 213), umfassend das Reinigungs-
element (130, 230), aufweist, wobei eine erste Hauptachse (112, 212) des ersten Abschnitts (111, 211) und eine
zweite Hauptachse (114, 214) des zweiten Abschnitts (113, 213) einen Winkel von 150° bis 179°, vorzugsweise einen
Winkel von 165° bis 175°, besonders bevorzugt einen Winkel von 168° bis 172° einschliessen.

3. Blrstenkopf (100, 200) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Reinigungselement (130, 230) auf einer
dem eingeschlossenen Winkel gegenlberliegenden Seite des zweiten Abschnitts (113, 213) angeordnet ist.

4. Blrstenkopf (100, 200) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Reinigungselement
(130, 230) mehrere Filamentblschel aufweist, wobei aussenliegende Filamentblischel Uber innenliegende Filament-
buschel hinausragen.

5. Blurstenkopf (100, 200) nach einem der Ansprliche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Blrstenhais (110, 210)
einen Frontteil (140, 240) und einen Ruckteil (150, 250) umfasst, wobei der Frontteil (140, 240) das Reinigungselement
(130, 230) umfasst und wobei der Frontteil (140, 240) und der Rickteil (150, 250) miteinander vergossen sind.

6. Burstenkopf (100, 200) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Frontteil (140, 240) aus einem ersten
Kunststoff und der Rickteil (150, 250) aus einem zweiten Kunststoff besteht, wobei der zweite Kunststoff eine gerin-
gere Harte als der erste Kunststoff aufweist.
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Schallzahnbirste umfassend einen Birstenkopf (100, 200) nach einem der Ansprliche 1 bis 6.

Schallzahnblrste nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwingungserzeuger (300) einen Stift (310)
zum Einflhren in den Adapter (120, 220) aufweist, wobei mit dem Stift (310) eine Schwingung vom Schwingungser-
zeuger (300) zum Reinigungselement (130, 230) Ubertragbar ist.

Schallzahnburste nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Adapter (120, 220) und der Stift (310) derart
ausgebildet sind, dass bei in den Adapter (120, 220) eingefiihrtem Stift (310) eine Verdrehsicherung und eine Fixie-
rung in der Adapterachse (121, 221) erreichbar sind.

Schallzahnblrste nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Fixierung in der Adapterachse (121, 221)
durch eine Rastnase (122, 222) des Adapters (120, 220) ausgebildet ist, welche in eine Nut (312) des Stifts (310)
einrastbar ist.

Schallzahnbiirste nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Verdrehsicherung durch eine seitliche
Abflachung (311) des Stifts (310) sowie durch eine entsprechende Form des Adapters (120, 220) ausgebildet ist.

Schallzahnblrste nach Anspruch 10 und 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Stift (310) am distalen Ende, im
Anschluss an die Nut (312), die Abflachung (311) aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines Birstenkopfs (100, 200), insbesondere fiir eine Schallzahnblirste, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Frontteil (140, 240), insbesondere umfassend eine Aufnahme fiir ein Reinigungselement (130,
230), und ein Rlckteil (150, 250) zusammen vergossen werden.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Rickteil (150, 250) eine geringere Harte als der
Frontteil (140, 240) aufweist.
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