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Rundwebmaschine.

@ Im Rundriet (3) der Rundwebmaschine laufen eine

Mehrzahl Webschiitzen (30) um. Hierbei trdgt jeder
Webschiitz paarweise an seiner Oberkante und seiner
Unterkante angeordnete Rollen (31, 32), die sich an ent-
sprechenden Laufflichen (43, 44) am oberen Rietring (41)
bzw. unteren Rietring (42) des Rundriets abstiitzen. Die
Anordnung ist dabei so, dass die Drehachsen der oberen
Rolle (32) und der unteren Rolle (31) jedes Rollenpaares
am Webschiitz (30) einen Kegelmantel (35) begrenzen, des-
sen Spitze (36) wenigstens angendhert im Bereich der Rota-
tionsachse der Maschine bzw. der Gewebeanschlagkante
liegt, wobei die Rollen (31, 32) kegelstumpfférmig ausge-
bildet sind und deren Mantelspitze mit der vorgenannten
Kegelmantelspitze (36) der Drehachsen zusammenfillt
und wobei die Lauffliche (43 bzw. 44) des oberen bzw.
unteren Rietringes (41 bzw. 42) eine zur Mantelflidche der
Rollen (31 bzw. 32) gleichgeneigte Gegenfliche bildet. Fer-
ner ist es zweckmdssig, wenn das Rundriet (3) zwischen
den Rietstiben angeordnete, voneinander in Umfangsrich-
tung des Riets distanzierte Vertikalstibe (45) umfasst,
welche auf der Rietinnenseite eine den Rietstdben radial
vorgesetzte, die Zentrifugalkrifte am umlaufenden Web-
schiitz (3) aufnehmende Gleitbahn fiir den Webschiitz bil-
den.

Diese Massnahmen gestatten eine rapide Erhohung
der Umlaufgeschwindigkeit der Webschiitzen und die Ver-
wendung grosserer Schussfadenspulen.
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1. Rundwebmaschine, in deren Rundriet eine Mehrzahl
Webschiitzen umlaufen, wobei jeder Webschiitz paarweise
an seiner Oberkante und seiner Unterkante angeordnete
Rollen trigt, die sich an entsprechenden Laufflichen am
oberen Rietring bzw. unteren Rietring des Rundriets abstiit-
zen, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehachsen der obe-
ren Rolle (32) und der unteren Rolle (31) jedes Rollenpaares
am Webschiitz (30) einen Kegelmantel (35) begrenzen, des-
sen Spitze (36) wenigstens angendhert im Bereich der Rota-
tionsachse der Maschine bzw. der Gewebeanschlagkante
liegt, wobei die Rollen (31, 32) kegelstumpfformig ausgebil-
det sind und deren Mantelspitze mit der vorgenannten Ke-
gelmantelspitze (36) der Drehachsen zusammenflit und wo-
bei die Lauffliche (43 bzw. 44) des oberen bzw. unteren
Rietringes (41 bzw. 42) eine zur Mantelfliche der Rollen (31
bzw. 32) gleichgeneigte Gegenfldche bildet.

2. Rundwebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Kettfiden (50) des Oberfaches und die
Kettfiden (51) des Unterfaches bei vollstindig geffnetem
Wanderfach in der Ebene der Gegenflichen (43, 44) am obe-
ren bzw. unteren Rietring (41 bzw. 42) erstrecken und zur
Gewebeanschlagkante (36) hin gleichen Neigungswinkel auf-
weisen. .

3. Rundwebmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rundriet (3) zwischen den Rietsté-
ben (3’) angeordnete, voneinander in Umfangsrichtung des
Riets distanzierte Vertikalstdbe (45) umfasst, welche auf der
Rietinnenseite eine den Rietstiben radial vorgesetzte, die
Zentrifugalkrifte am umlaufenden Webschiitz (30) aufneh-
mende Gleitbahn fiir den Webschiitz bilden.

4. Rundwebmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens jeweils drei Vertikalstébe (45) den
umlaufenden Webschiitz (30) abstiitzen.

5. Rundwebmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vertikalstibe (45) frei drehbar am oberen
bzw. unteren Rietring (41 bzw. 42) abgestiitzt sind.

6. Rundwebmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeder Webschiitz (30) zum Zusammenwirken
mit den Vertikalstiben (45) bestimmte Gleitkufen (46) trigt.

7. Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Mantelfliche der Rol-
len (31, 32) innerhalb der radialen Flichenausdehnung der
Laufflichen (43 bzw. 44) der Rietringe (41 bzw. 42) er-
streckt.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Rundwebmaschi-
ne, in deren Rundriet eine Mehrzahl Webschiitzen umlaufen,
wobei jeder Webschiitz paarweise an seiner Oberkante und
seiner Unterkante angeordnete Rollen tréigt, die sich an ent-
sprechenden Laufflichen am oberen Rietring bzw. unteren
Rietring des Rundriets abstiitzen.

Es sind allgemein Rundwebmaschinen bekannt, bei wel-
chen eine Mehrzahl Teilschifte kreisf6rmig um das Rundriet
der Maschine herum angeordnet sind und je eine Mehrzahl
innere und dussere Weblitzen zur Fiihrung jeweils eines Teils
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schiitzen zu erhohen und das Volumen der vom Webschiit-
zen mitgefiihrten Schussfadenspule zu vergrdssern.
Dem sind aber bei der konventionellen Art der Fiihrung
der Webschiitzen am Rundriet infolge Gewichtszunahme
5 und Erhohung der Zentrifugalkraft enge Grenzen gesetzt,
was sich in einer starken Abniitzung an den Rollen und einer
erhohten Gefahr der Beschddigung der iiberrollten Kettfi-
den von Unter- und Oberfach zeigt.
Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine Rundwebma-
10 Schine der vorgenannten Art so auszugestalten, dass unter
Vermeidung der Nachteile der bekannten Anordnungen eine
Erhohung der Maschinenleistung durch schnelleren Umlauf
der Webschiitzen und Verwendung grosserer Schussfaden-
spulen moglich ist.

Dies wird erfindungsgeméss zunichst dadurch erreicht,
dass die Drehachsen der oberen Rolle und der unteren Rolle
jedes Rollenpaares am Webschiitz einen Kegelmantel be-
grenzen, dessen Spitze wenigstens angenihert im Bereich der
Rotationsachse der Maschine bzw. der Gewebeanschlagkan-
20 te liegt, wobei die Rollen kegelstumpfférmig ausgebildet sind
und deren Mantelspitze mit der vorgenannten Kegelmantel-
spitze der Drehachsen zusammenféllt und wobei die Lauffla-
che des oberen bzw. unteren Rietringes eine zur Mantelfli-
che der Rollen gleichgeneigte Gegenfliche bildet.

Diese Massnahmen gestatten eine optimale Abrollbewe-
gung der Rollen auf den Lauffldchen der Rietringe auch bei
zunehmender Zentrifugalkraft, wobei nicht nur die Abniit-
zung an den Rollen spiirbar gesenkt werden kann, sondern
zudem auch ein Herausfallen der Schiitzen aus der Rietbahn
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30 bei Langsamlauf oder Stillstand ohne zusétzliche Massnah-

men verhindert wird.

Vorzugsweise ist die Rundwebmaschine erfindungsge-
miss weiter so ausgestaltet, dass sich die Kettfiden des
Oberfaches und die Kettfidden des Unterfaches bei vollstin-

35 dig geoffnetem Wanderfach in der Ebene der Gegenflichen

am oberen bzw. unteren Rietring erstrecken und zur Gewe-

beanschlagkante hin gleichen Neigungswinkel aufweisen.
Diese Massnahmen gestatten nun einen idealen Durch- -

lauf der Kettfiden des Oberfaches und des Unterfaches, die

40 hierbei weder gequetscht noch von ihrer idealen Laufrich-

tung zur Gewebeanschlagkante hin ausgelenkt werden, was
die Zahl der auftretenden Fadenbriiche ganz erheblich ver-
mindert.

Diese vorerwihnten Vorteile kénnen noch dadurch ver-

45 bessert werden, dass sich die Mantelfliche der Rollen inner-

halb der radialen Flichenausdehnung der Laufflichen der
Rietringe erstreckt.

Um weiter die zunehmenden Zentrifugalkrafte direkt auf
den Maschinenrahmen iibertragen zu konnen, ohne dass da-

s0 bei die Rietstidbe beriihrt werden und unter Vermeidung

grosser Reibungswirme besteht eine vorteilhafte Ausgestal-
tung der erfindungsgemassen Webmaschine darin, dass das
Rundriet zwischen den Rietstdben angeordnete, voneinander
in Umfangsrichtung des Riets distanzierte Vertikalstibe um-

s5 fasst, welche auf der Rietinnenseite eine den Rietstdben ra-

dial vorgesetzte, die Zentrifugalkrifte am umlaufenden Web-
schiitz aufnehmende Gleitbahn fiir den Webschiitz bilden.
Hierbei ist es vorteilhaft, wenn mindestens jeweils drei Verti-
kalstibe den umlaufenden Webschiitz abstiitzen; wenn ferner

der zwei ringsumverteilten Kettfadenscharen tragen, denen 60 die Vertikalstibe frei drehbar am oberen bzw. unteren Riet-

zur Bildung des Web- bzw. Wanderfaches iiber die umlau-
fende Hauptwelle eine-gegenldufige auf- und niedergehende
Wechselbewegung erteilt wird. Die im Rundriet umlaufen-
den Webschiitzen tragen dabei den, von der betreffenden
mitgefiihrten Spule abzuziehenden Schussfaden kontinuier-
lich in das Wanderfach ein.

Im Bestreben, die Produktivitit solcher Maschinen zu er-
héhen wurde versucht, die Umlaufgeschwindigkeit der Web-

ring abgestiitzt sind; und wenn weiter jeder Webschiitz zum
Zusammenwirken mit den Vertikalstidben bestimmte Gleit-
kufen trigt.

Eine beispielsweise Ausfiihrungsform des Erfindungsge-

65 genstandes ist nachfolgend anhand der Zeichnung néher er-

ldutert. Es zeigen:

Figur 1 in einer Seitenansicht und in schematischer Dar-
stellung eine Rundwebmaschine;



Figur 2 die Rundwebmaschine geméss Figur 1 in Drauf-
sicht;

Figur 3 in schaubildartiger Darstellung einen Ausschnitt
des Rundriets der Rundwebmaschine gemdéss den Figuren 1
und 2, mit einem vereinfacht dargestellten Webschiitz, in
grosserem Massstab; und

Figur 4 in schematischer Darstellung einen Querschnitt
durch das Riet und den Webschiitzen in Figur 3, in grosse-
rem Massstab.

Die Rundwebmaschine geméss den Figuren 1 und 2 ruht
in iiblicher Weise auf einem Maschinen-Grundgestell 1, an
dem sich ein kreisf6rmiger Rahmentréger 2 abstiitzt, der ein
Rundriet 3, einen Ein- und Austastschalter 4 fiir die Maschi-
ne und weiter Rahmenteile 5 fiir die Abstiitzung von Teil-
schiften 6 und 7 tragt. Diese Teilschifte 6 und 7 sind hier
kreisférmig um die Hauptwelle 8 der Maschine herum ange-
ordnet.

Im weiteren stiitzt sich am Grundgestell 1 der Tréger 9
fiir die Gewebeabzugsvorrichtung ab, welche u.a. den An-
trieb 10 fiir den Gewebeabzug, ferner Gewebe-Abzugsrollen
11 und 12 und den Gewebeballen 13 umfasst. Im Abzugsbe-
reich ist zudem ein Gewebe-Breithalter 14 wirksam. Weiter
sind an der gezeigten Rundwebmaschine die Einzugswalze
15 fiir die Kettfiden links und die Einzugswalze 16 fiir die
Kettfidden rechts sichtbar. Diese Kettfiddei 50, 51 sind in
zwei ringsum angeordnete Kettfadenscharen aufgeteilt und
werden von nicht niher gezeigten Gruppen von Kettfaden-
spulen abgezogen. Zur Bildung des Webfaches wird dann ei-
ne dieser Scharen 50 angehoben, wihrend die andere 51 aus
der Hohe der Webebene durch die sogenannte Fachwechsel-
bewegung nach unten gefiihrt wird, so dass ein Kettfaden-
oberfach 50 und ein Kettfadenunterfach 51 entsteht. In die-
ses sogenannte Web- oder Wanderfach werden dann eine
Mehrzahl Schiitzen 30 mit einer Schussfadenspule auf einer
horizontalen Kreisbahn am Riet 3 hindurchgefiihrt. Durch
die Kreisbewegung der Schiitzen wird der von der Schussfa-
denspule abgewickelte Schussfaden an den Geweberand 36
des Schlauchgewebes, die sogenannte Gewebeanschlagkante
abgegeben, so dass dieser Schussfaden in das Gewebe einge-
woben werden kann. Das Schlauchgewebe kann dann nach
oben abgezogen und zu einem flachen Schlauchgewebe zu-
sammengelegt werden.

Soweit kann der Aufbau der gezeigten Rundwebmaschi-
ne dem bekannten Stand der Technik entsprechen, so dass
sich eine weitergehende Erlduterung einer solchen Maschine
eriibrigt.

Das hier zu behandelnde Problem an einer solchen vor-
beschriebenen Rundwebmaschine besteht nun in der Ausge-
staltung der Mittel zur Fiihrung und Abstiitzung der Web-
schiitzen 30 am Rundriet 3 zur Erzielung hoherer Umlauf-
geschwindigkeiten und/oder Mitfiihrung schwererer bzw.
grosserer Schussfadenspulen bei gleichzeitiger Herabsetzung
der Kettfadenbelastungen, der Reibungswérme und des Ver-
schleisses am Rundriet und an den umlaufenden Webschiit-

zZen.
Hierfiir ist zunéchst, wie die Figuren 3 und 4 mehr im
einzelnen zeigen, jeder Webschiitz 30 mit paarweise an seiner
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Oberkante und seiner Unterkante angeordneten Rollen 32
bzw. 31 versehen, die sich an entsprechenden Laufflichen 43
bzw. 44 am oberen Rietring 41 bzw. am unteren Rietring 42
des Rundriets 3 abstiitzen.

s Wie nun insbesondere Figur 4 veranschaulicht, ist die
Anordnung der Rollen am Webschiitz 30 so getroffen, dass
die Drehachsen der oberen Rolle 32 und der unteren Rolle
31 jedes Rollenpaares am Webschiitz 30 einen Kegelmantel
35 begrenzen, dessen Spitze wenigstens angendhert im Be-

10 reich der Rotationsachse der Maschine bzw. der Gewebean-
schlagkante 36 liegt, wobei die Rollen 31, 32 kegelstumpffor-
mig ausgebildet sind und deren Mantelspitze mit der vorge-
nannten Kegelmantelspitze 36 der Drehachsen zusammen-
fallt und wobei die Lauffliche 43 bzw. 44 des oberen bzw.

15 unteren Rietringes 41 bzw. 42 eine zur Mantelflidche der Rol-
len 31 bzw. 32 gleichgeneigte Gegenfliche bildet.

Weiter ist erfindungsgemiss vorgesehen, dass sich die
Kettfdden 50 des Oberfaches und die Kettfiden 51 des Un-
terfaches bei vollstindig ge6ffnetem Wanderfach gemdss Fi-

20 gur 4 in der Ebene der Gegenfldchen 43, 44 am oberen bzw.
unteren Rietring 41 bzw. 42 erstrecken und zur Gewebean-
schlagkante 36 hin gleichen Neigungswinkel aufweisen.

Wie weiter der Fig. 4 entnommen werden kann, erstreckt
sich ferner die Mantelflache jeder Rolle 31, 32 innerhalb der

25 radialen Fldchenausdehnung der Laufflichen 43 bzw. 44 der
Rietringe 41 bzw. 42.

3

Bei dieser Anordnung werden nicht nur optimale Abroll-
30 verhaltnisse realisiert, sondérn zudem auch optimale Uber-
rollverhiltnisse fiir die Kettfiden des Ober- und Unterfaches
geschaffen, die trotz wesentlich grosserer Umlaufgeschwin-
digkeiten und grosseren bzw. schwereren Schussfadenspulen
33 wesentlich weniger Fadenbriiche erwarten lassen.

Um zudem die Ubertragung der nun wesentlich grosse-
ren Zentrifugalkréfte direkt auf den Rundriet 3 und von dort
auf den Rahmentréger 2 der Maschine (Fig. 1) zu ermog-
lichen, ohne dabei die Rietstdbe 3’ zu belasten, ist vorgese-
hen, zwischen den Rietstédben 3’ voneinander in Umfangs-

40 richtung des Riets distanzierte Vertikalstdbe 45 anzuordnen,
welche auf der Rietinnenseite eine den Rietstiben radial vor-
gesetzte, die Zentrifugalkréfte am umlaufenden Webschiitz
30 aufnehmende Gleitbahn fiir den Webschiitz bilden.

Hierbei ist es zweckmdssig, wenn mindestens jeweils drei
45 Vertikalstibe 45 den umlaufenden Webschiitz 30 abstiitzen.

Wie die Figuren 3 und 4 erkennen lassen, sind die Verti-

kalstdbe 45 frei drehbar iiber entsprechende Lager 45" am
oberen bzw. unteren Rietring 41 bzw. 42 abgestiitzt.

Auf diesen Vertikalstiben 45 konnen nun die Webschiit-
s0 zen 30 unter der Wirkung der Zentrifugalkraft direkt mit ei-
ner entsprechenden Fliache ihres Schiitzenkdrpers 34 gleitend
anliegen oder es kann vorgesehen sein, dass jeder Webschiitz
30 zum Zusammenwirken mit den Vertikalstdben 45 be-
stimmte Gleitfugen 46 trégt.

Aus dem Vorstehenden ldsst sich somit eine erfindungs-
gemisse Anordnung entnehmen, die bei einfachster Konzep-
tion alle vorgenannten Bedingungen zu erfiillen vermag.

35
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