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Przedmiotem wynalazku jest narzedzie wie-
loostrzowe do obrébki skrawaniem, zwlaszcza
do obrébki drewna i tworzyw sztucznych.

W szczegélnoséci wynalazek dotyczy takiego na-

rzedzia, ktére podczas pracy wykonuje ruch
wirowy, jak np.- narzedzie do frezowania.
Znane s3 narzedzia do obrdbki skrawaniem,
w ktérych do podwyzszenia ich trwalo§ci, ostrza
" wykionujace wila$ciwa prace obrabiania zaopa-
truje sie w odporne na $cieranie tworzywa na-
rzedziowe, jak np. twardy stop spiekany. Tego
rodzaju narzedzia znalazty dotychczas skutecz-
ne zastosowanie przede ‘wszystkim do obrébki
metali. Natomiast przy obrébce drewna i sztucz-
nych tworzyw trzeba nadal uciekaé sie do na-
rzedzi z wysokostopowej stali narzedziowej lub
stali szybkotngcej, chociaz i tu istnieje tech-
niczna potrzeba stosowania odporniejszych na
Scieranie tworzyw narzedziowych, jak twarde
spieki metaliczne lub spieki znane z metalurgii
pod nazwa ceramiki metalowej. Szczegélnie
przy obrabianiu drewna klejomego, plyt trocino-

wych itp., narzedzia do obr6ébki, wykonane z wy-
sokostopowej stali narzedziowej i stali szybh-
kotnacej, wytrzymuja stosunkowo krbtki okres
pracy. Mimo wieiu préb nie udalo si¢ dotych-
czas zastosowa¢ do obrébki drewma nowoczes-
nych tworzyw narzedziowych, wysoce odpor-
nych na §cieranie, jak twarde spieki metaliezne
oraz ceramika metalowa. W szczegélnosci, przy
zastosowaniu narzedzi, posiadajacych na os-

trzach skrawajgcych trudnoécierajgce sie two-
. rzywo narzedziowe, otrzymane droga spiekania

proszkéw, nie udalo sie dotychczas przy obréb-
ce drewna itp. uzyskaé czystych powierzchni,
co jak wiadomo jest bardzo korzystne. Okolicz-
no§¢ ta powodowana jest przez to, ze przy sto-
sowaniu narzedzi wyposazonych na ostrzach
skrawajacych w frudno Scierajace sie tworzywo
narzedziowe, otrzymane metoda metalurgii pro-
szkowej, jak np. twardy spiek metaliczny lub

‘ceramika metalowa, nie mozna w ogéle uzy-

ska¢ takiego kata mnatarcia, jaki jest koniecz-
ny i zwykle stosowany przy obrébce drewna



dla ofrzymania - czystej powierzchni. Nowoczes-
gFzywa narzedmpwe,, otrzymane metodami
ni’tdluliii '
aide P

, &J sg wbra:wdme bardzo
od] nasdcieranie, ale sg tez sto-
;gﬁcowo kruche. Na skutek tej kruchosei, ktéra
gZM byla péwodem szerokiego rozwoju tego
rodzaju tworzyw narzedziowych, ostrza skra-
wajgce takich narzedzi przy matych katach
ostrza, bedacych koniecznym nastepstwem nie-
zbednego przy obrébce drewna kata natarcia,
majg sklonnosci do wylamywania sie. '

Wynalazek pozwala na usuniecie tych wad

w ten sposob, ze ostrza skrawajgce narzedzi do -

obrébki stosuje si¢ ma przemian lub w innym
‘porzadku, z réinych tworzyw narzedziowych.
Przez takie wykonanie narzedzia osigga sie to,
' ze szczegélne wlasciwosci np. stali szybkotng-
cej, objawiajgce sie¢ w osigganiu czystych po-
wierzchni oraz specjalne wlasciwosci, np. twar-
dego spieku metalicznego o duzej odpornosci
na $cieranie, oddzialywujg obok siebie, wzgled-
nie réwnocze$nie, zwlaszcza przy obrébce dre-
wna i tworzyw sztucznych. Dla lepszego wy-
korzystywania szczegdlnych wilasciwosci réz-
nych tworeyw narzedziowych, narzedzie we-
dlug wynalazku wyposaza si¢ w nieréwnomier-

ny podzial ostrzy skrawajacych, a mianowicie -
tak, ze ostrza skrawajace, wykonane z wzgled-

nie twardego tworzywa, umieszczone za ostrzem
z tworzywa o wysokiej odpornosci na $cieranie,
ma odstep od poprzedzajacego je ostrza mniej-
szy od odstepu miedzy wysoce odpornymi na
Scieranie ostrzem i poprzedzajacym je ostrzem
o wzglednej twardosci. Dzieki temu ostrza
skrawajgce, wykonane z tworzyw o wysokiej
odpornosci na S$cieranie, przejmuja na siebie
znaczniejsza czeS¢ pracy skrawania i odcigza-
ja inne ostrza przeznaczone do wygladzania.

Przy wytwarzaniu narzedzi wedlug wymnalaz-
ku, stosujac zasadnicze trzony ze stali weglowej
lub niskostopowej stali marzedziowej, mozna je
w znany sposob zaopatrywa¢ w plytki skra-
wajgce, wykoname z roéznych tworzyw narze-
dziowych, przy czym plytki mozna stosownie
do zyczenia przylutowywa¢, przyklejaé lub przy-

mocowywaé mechanicznie. Zgodnie z wynalaz-
kiem moezna tez wykonaé¢ narzedzie z jednego

.z wchodzacych w gre tworzyw narzedziowych,

np. ze stali szybkotnacej, a niektére ostrza skra-
wajace zaopatrzy¢ w inne tworzywa, np. twar-
dy spiek metaliczny. Dla ulatwienia ostrzenia
zaleca die ostrza skrawajace narzedzi wediug
wynalazku oznacza¢é odpowiednio do rodzaju
tworzywa z jakiego sa wykonane. Korzystme
jest tez nadawanie odpowiednim ostrzom réz-
nych katow mnatarcia, w zaleznosci od rodzaju
tworzywa i jego wtasciwosci.

Przyklad wykonania przedmiotu wynalazku
uwidoczniony jest schematycznie na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia ‘narzedzie do fre-
zowania w widoku z gory, a fig. 2 — w rzucie
bocznym.

Trzon zasadniczy 1, wykonany ze stali weglo-
wej, posiada ostrza skrawajgce 2, zaopatrzone
w plytki ze stali szybkotngcej oraz ostrza 3, za-
opatrzone w plytki z twardego metalu.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie wieloostrzowe do obrébki skra-
waniem, zwlaszcza do obrobki drewma
i tworzyw sztucznych, znamienne tym, ze
posiada ostrza skrawajace na przemian lub

* w innym porzadku wykonane z réznego ro-
dzaju tworzyw narzedziowych.

2. Narzedzie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
- ze jego ostrza skrawajace wykonane sa na
- przemian lub w innym porzadku z metalu

twardego i stali szybkotmacej.

3. Narzedzie wediug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze podzial jego ostrzy skrawajgcych
nie jest réwnomierny.

4, Narzedzie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze posiada ostrza skrawajgce o niejed-
nakowym kacie natarcia.

VEB Vereinigte Werkzeugfabriken
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