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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny do bez-
wiérowej obrobki blach i ksztalbownikéw za
pomocy mnarzedzia Xkszlaltujacego, pracujacego
w szybkim tempie. Szybkie tempo pracy takich
maszyn wymagato, w szczegélnosci przy du-
zych cisnieniach rokoczych, starannej uwagi
pod wzgledem * dostatecznego smarowania ru-
chomych cze$ci, ulegajacych energiczmemu pro-
cesowi zuzycia i ktore mogg by¢ narazone na
nezdolno§é do pracy spowodowama zatarciem.

Wynalazek niniejszy, ma za zadanie unieza-
leznienie pracy takiej maszyny od wszelkiego
smarowania, przy czym konstrukcja jest tak
uproszczona, ze osigge sie zasadniczo ekono-
miczne wykonanie przy prostym montazu cze$-
ci maszyny.

. Istota wynalezku rolega na tym, ze przeno-
szenie ruchu i sily z silnika na mnarzedzie
ksztaltujace, odbywa sie za pomccg dziwigni
dwuramiennej, ktéra umieszczona jest luzno
w oslonie maszyny i wykonuje ruchy waha-
dlowe przez ‘oczenie si¢ krazkia mimosrodowe-

go po kole napedowym. Zamiechanie dotych-
czasowego sztywnego osadzania czeSci maszyn
przenoszacych sily wielu ton, pozwala na skcon-
struowanie systemu przenoszenia sity w spos6b
do pewmego stopnia elastyczny, unikajgc do-
tychczasowych naprezen udarowych czeSei ru-
chomych i tym samym osiaga si¢ spokojnie)szy
i stlumiony pod wzgledem halasu bieg maszy-
ny. ' .
Dla uzyskania lufmego osadzenia dzwigni prze-
noszernia gity, jeden koniec dwuramiennej dzawig-
ni pozostaje w podainym zlaczeniu stykowym
z tloczkiem maszynowym, poruszajacym sie
ruchem postgpowo-zwrotnym i stanowigcym
obsade narzedzia, natomiast na drugi swobod--
nie ruchomy komiec -dziala naped mimosrodo-

" wy. W celu. podatnego zlaczenia stykowego z

obsadg narzedziowa, do przenoszenia ruchu i si-
ly, z dwuramiennej dZwigni ma ruch postepo-
wo-zwrotny tloczka maszynowego, zastosowa-
na jest plytka ustaw:cna ma rab, na kiborej gér-
nej powierzchni czolowej spoczywa ruchomo



odpowiedni koniec dfwigni, i ktéra swa dolng
~ powierzchnia czolowq opiera si¢ na tloczku ma~
szynowym. Ptzy tym toczek maszynowy, po-

winien posiddaé najlepiej ksztadt tulei, posia- -

dajacej szczeling boczna, tak aby koniec diwig-
ni mégl 'wejsé do wnetrza tulei, na ktérej dnie
opiera sie ptytka ruchomo. Plytka jest przy tym
osadzona hstronnie ruchomo i najlepiej,
jezeli jest zawulkanizowana w korku gumo-
wym,. ktéry czeSciowo wypetnia tulejke i jest
nawulkanizowany na jej Scianke wewnetrzna.
Dzieki takiej .konstrukeji tloczka maszynowe-
g0 w postaci-tulei, masy przyspieszenia na sku-
tek zmiennych cykiéw roboczych s3 znacznie
zmniejszone, w poréwnaniu’ ze zwyklym ma-
sywnym wykunémem takich tloczk6w robo-
czych a drgania ‘maszyny zostajag znacznie
zmniejszone. - . : Pl

Przenoszeni@ sily na mnarzedzie za pomoca
plytki opierajacej sie na dnie tulei odbywa sie
w’ begpo§redniej bliskosci narzedzia, tak iz nie
wystepujg zadne szkudliwe boczne sity dziala-
jace ma powlerzchnie biezne tloczka i jego pro-
wadnice. Z tego wzgiedu $cianka boczna tulei
moze by¢ bardzo cicnka a tylko dno tuleu po-
winno byé odpowiednie; grukosci.

Szczegdty wynalazku wyjasniajg zataczone
rysunki. Fig. 1 przedstawia maszyne wediug
wynalazku w- przekroju podluznym, fig. 2 —
fragment przekroju odpowiadajacy linii A—A
ma fig. 1, pokazany w zwigkszonej skali, fig. 3
— przekrdj poziomy. Fig. 4 przedstawia la-
mamy przekrdj podluiny glowmy maszyny w
odmiennym wykonaniu, f£ig. 5 — przekréj
wzdiuz linii B—B mna fig. 4. Fig. 6 przedsta-
wia naped maszyny blizniaczej, fig. 7 — szcze-
g6t osadzenia plytki. Fig. 8 przedstawia inny
. mdzau napedu, a fig. 9 — przekroj wzdtuz li-
nii C—C na fig. 8. Fig. 10 przedstawia podob-
nhy rodzaj napedu w Zzastosowaniu do maszy-
ny bliZniaczej, a fig. 11 — przekr6j wzdiuz li-
nii D—D. na fig. 10.

W przykiadzie wykonania wediug f1g 1—3,
w oslome maszynowej 1 osadzona jest swo-
bodnie diwignia dwuramienna 2, ktéra nie po-
siada Zzadnego stalego punktu osadzemia. Jed-
nym ze swych koncéw. 2’ opiera sie ona swo-

bodnie na elastycznej, ustawionej na rab piyt-

cé 3, natomiast drugi rozwidlony koniec 2" po-
siada krazek mimo§rodowy 4. Oparciem prze-
gubowym dzwigni 2 jest tloczak przeciwstaw-
ny 5 wykonany w postam sworznia Srubowego,
ktérego wysoko§é moze byé nastawiana za po-
mocy pokretta 6. Oparciem dla dzwigni 2 jest

teb 7 o kulistej powierzchni tocznejj 7°, po ktdrej
toczy sie dzwignia 2 podczas swych wahan.
Wystepy 7', wystajace z oparcia 7, obejmujg
rozwidleniem dzwignic 2 i stanowig powierzch-
nie przyczepne dla uvmiesaczonych, najlepiej z
naprezeniem wstegpnym, poduszek gumowych,
ktére wypeinia)a przedzialy miedzy wystepami
7' i Sciazkami bocznymi dzwigni 2. Dzieki po-
duszce gumovsej, zi:lozonej 'z naprezeniem
wstepnym, ierowanym ku gorze, uniemozli-
wiony jest jakikolwiek luz 'miedzy oparciem 7
a powierzchmia stykowa dzwxgm 2. Elastyczne
umocowanie dzwigni 2: jest wzmocmone przez .
pare dalszych podkladek gumovw'o—metalowych.
ktére z jednej strony -aczepiaja o zeberko $rod-
kowe. 2'” dzwigni 2, utworzone przez boczne
wyztobienia, a z drugiej strony opierajg sie na .
Sciankach bocznych cstony 1. Takie oparcia -
gumowe sa zatoaone z takim naprezeniem
wstepnym, ze utrzymuja krazek mimoérodowy
4 stale w stanie docisku do tarczy napedowej 9
silnika 11. To ostatnie dzialamie, moze byé wy-
wierane dodatkowo lub specjalnie przez mostek
krazkowy osadzony sprezy$cie i. obrotowo za
pomocg gumowych iulei skretnych 10'. Co do

- napedu silnika, naleZy tu zaznaczyé, ze mimo-

srodowos¢ moze byé rowniez przeniesiona na
tarcze 9 napedzang przez silnik 11, przy czym
'w przypadku tym krazek dociskowy 4 Dbylby
asadzony centrycznie. Gdy obydwa urzgdzenia
napedowe lub jeden =z mich jest wykonany z
twardego tworzywa citucznego tekstylnego lub
wlékienniczego, to mozna uzyskaé¢ jeszcze lep-
sze tlumienie halasow.

Tloczek maszynowy, ktoérego ruchy suwéw
przeniesione ramieniemn diwigniowym 2’, wy-
wolane przez naped raimofrodowy 4, 9 na na-
rzedzie robocze 12 za posrednictwem- piytki 3,
jest wykonany w postaci tulei 13, do ktérej
wnetrza wchodzi koniec dzwigni 2’ przez szcze-
line boczng 13. Plytka 3 opiera sie luzno na
dnie 13" tulej 13 i jest podparta sprezyscie za-
pomocy korka gumowego 14. Od géry tuleja 13
jest zamkmieta za poraoca . pokrywki Srubowej
15, ktéra wywoiuje we wlozonym korku gumo-
wym 16 takie naprezenie wsiepne, ze skutecz-
nie zapobiega sie wystepowaniu luzu na kra-
wedziach podporowych plytki 3. _

Blacha 17 podlegajaca ksztattowaniu jest
wprowadzona miedzy narzedzie gérne 12 i nie-
ruchome narzedzie dolne 12°. Przy wykonywa-
niu speczniania lub rozciagania, narzedzia s3
zaopatrzone w odpowiednie przeciwbieznie
szczeki zaciskowe.. Przez- wigczenie silnika 11
i uruchomienie napedu mimosrodowego 4, 9,



:narme@e géme 12 zostaje wprowadzone w krét-
kosuwbwy ruch w- gbre i w dol, wskutek czego
przy dziataniu narzedzia dolnego 12’ pezed-
miot obrabiany jest speczniany lub rozciggany.
Bormmo przenoszema naciskéw rzedu kilka ton
caly system pozostage elastycmy i nie wyma-
ga zadmego dozoru pod wzglqdem smarowania,
1td :

Na. fxg 4 5 przedshwmno odmiane, w ktérej
parc1e na "tloczaku przeciwstawnym 5 w postaci
kofpalka 2z cylindryczng powierzchnia toczng 18,
_Jes-t latwo wymienne i ruchome, tak iz ewen-
tua:hme niéco mimoéroiowe przenoszenie nacisku
jest samoczymne wyrdwnane. Zresata stuzg réw-
niez i tu umleszczone z boku podkladki gumo-
wo-cmetaltiwe do elastycznego podparcia dzwig-
ni2i wyelumnowani.a iuzu pomiedzy powierzch-
ngarm tocznymi, przez -nadanie¢ odpowiedniego
'ﬂaprézeﬁia wstepnego. Aby uwzglednié mozli-
‘we zuzycie powierzchni tocznej -dzwigni 2, na
‘jej powxerzcl’mxe czolawag wpl.szcma jest har-
“towana ply'tka stykowa 21, ktéra w razie po-
trzeby moze byc latwb wym1enuona Aby otrzy-
‘mié swobodny ruch ioczenia sie gérnej krawe-
dzi plytki 3, na spodzie konca diwigniowego 2’
wgrana jest. do welebien obu czeSci — kulka
22: Na-fig. .6 przedsiawiono system maszyny
‘bllqmam ‘w ktérej z tarezy napedowej 23,
. umiesmzone; w._frodku sita przenoszona jest do
dwéch zespoléw narzedziowych 12, 12'. Naped
?bu dimgm 2 odbywa sie za pomocg tarcz
muno&rodowych 4. Pckretta 24 maja tak samo

za zadanie umozliwienie regulacn WVSOIkOSCl
suwu narzedma

Fig. 7 przedstawia mimosrodowe osadzenie
plyt.kl 3 wewnatrz tulei 13, stanowigcej toczek
maszyny i zastosowane . najlepiej wtedy, gdy
‘zanrocowanie narzedzia, jak widaé na fig. 1 i 6,
‘jest réwniez mimosrodowe, @ mimo-to ma by¢
zapewnione mozliwie centryczne przenoszenia
-nacisku na narzedzie.
--W.. maszynie wykonanej w postaci wedlue,
fig. 8 | 9, naped mimosrodowy odbywa sie¢ za
pomocy tloczyska 24 o cylindrycznej powierzch-
:ni czolowej 24, ktéra toczy sie po dolnej stro-
-hie konca dzwigni 2''. Obydwie czgéci sq row-
.niez i, w tym przypadku ustalone we wzajem-

‘nym- polozeniu za pomocg umieszczonych z bo-

-ku i zatozomych z pewnym naprezeniem wstep-
nym piytek gumowo-metalowych 25 tak, zeby
nie. byle luzu miedzy powierzchniami tocznymi.

Na fig. 10 i 11 przedstawiono zasadniczo taki
‘sam naped lecz dla maszyny blizniaczej. Glowi-
ca ‘toczna 24" tloczyska 24 jest w tym przypad-
_151.3_ tak szeroks, ze rooga ma niej opieraé sie

konce dzwighicwe 2" sbu potéwek maszyny. Po-
za tym przewidziane sg takic same jak i na
fig. 8 i-9 urzgadvehia gumowo-metalowe 25, po-
miedzy ktorymi. sg osadzone ebydwa. konce
dzwigni 2. <. 5

* Aby bleg maszyny ‘byl miozliwie -bez’ wstrza
séw nalezy przcde wszystkim doktadnie wywa-
zy¢é cze$ci obrotowe, jak krazki naciskowe, kraz-
ki mimosrodowe i tarcze mimoérodowe, stosu-
jac wybieranie materiaiu, otwery, nakladki, itd.,
czieki czemu osiagga sie jeszcze lepsze ttumie-
nie hataséw. Dc tego samego celu moze shtuzyé
elastyczne wyruwvnyw.mle ciezar6w na Scian-
kach oslony.

Ostona maszyny moze by¢ podzielona w kie-
runku podiluznym na dwie poléwki, polgczone
ze soba $rubami, Korzystnie jest zamknaé oslo-
ne z przodu oddzielnym kolpakiem 26, ktéry ra-
zem z ostong iub poléwkami oslony stanowi

“wydrazenie . lozyskowe dla tloczka maszyne-

‘wego, poruszajgcego si¢ tam i z powrotem.
Dzigki temu montaz poszczegélnych czefci oslo-
ny jesi_f znacznie ulatwiony.

- Odmiennie, niz°-w przedstawionych postaciach
wykonania, naped silnikowy moze dziataé row-
niez na narzedzie dclne, przy czym w przy-
padku maszyny blizniaczej z jednej stromy mo-

‘'ze byé napedzane narzedzie géme az druglej.

strony narzedzie dolne.
Oslona maszynowa 1 na fig. 1 jest ushawxona
na sztywnym astojaku 27, lecz moze byé row-

niez osadzona w stojaku przechylnym o roéz-

nych polozeniach roboczych

.Zastrzezenla pate'nto:'we R

1. Maszyna do bEZWIOI‘OWBJ obrébki blach i
ksztattownikéw za pomocg narzedzxa kszt.d-
tuJacego, przeznaczonego do dzialania w
szybkim tempie, znamienna tym, ze prze-
noszenie ruchu i sily z napedu silnika na
narzedzie ksztaltujgce odbywa sie za pomo-
cq dwuramiennej diwigni (2), ktéra jest
umieszczona swohodnie wewnatrz oslony
maszynowe) (I) i wykonywuje swole ruchy
wahliwe przez toczenie sie. po ttoczaku
przeciwstawnym (5, osiony.

2. Maszyna wediug zastrz. 1, znamienna t)m,
-ze jeden koniec (2) dwuramiennej diwig-
ni (2) pozos.aje.w pod.armym polaczeniu sty-
korwym z tloczkiem maszynowym (13), po-

'ruszajacym51etam1zpowmtem1 stano-
wigcym obsade maszynows, a na drugi ko-
niec dzwigni (2”). dziata naped mimosrodo-
wy. . :
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Maszymwedlugzash'z i 2 mmnienna
tym, ze do przenoreznia ruchu i sily z dwu-

ramitennej. diZwigri - (2) na- porusza;mcy sie

- tam i z powrotem ttcczek maszynowy (13)

10.

11,

. Maszyna

. Maszyna wedlug - zastrz.

przeznaczona jesi ustawionma na rgb plyt-

ka (3), ktéra na gérnej powierzchni czoto-

wej posiada oparcie dla odpowiedniego kon-

ca. diwigni - (2'), a swa. dolng powierzcha

czolowy opiera ruchomo na tloczku maszy-

© L nowym a3y, :
Maszyna wadiug zastrz. 3, znamienna tym,
‘ze ptytka'(3) jest osadzona wspodlosiowo ze

$rodkiem nacisku narzedzia (12)

. Maszyna wediug zastrz. 3 i 4 Zmamienna
‘tym, ze plytka (3) jest osadzona podatme,

a najlepiej gdy jes! zawulkanizowana w kor-
ku gumowym (14), ktéry jest wwulkanizo-
wany w tlcczek maszynowy (13).

‘wedlug zastrz. . 3—5, znamienna

tym, ze prwierzchnie czotowe plytki (3)

- i powierzchnie »nrzeciwnaciskowe s dopa-

sowane do siebie na kohcu diwigni (2))
i thoczku meoszynowym (13), tak iz tocza sie
wzajemnie przy ruchach wychylania dzwig-
ni (2) -

Maszyna wedlug ,astrz 6, ma.mnema tym,
ze ruch toczenia sie jest utatwiony za po-
mocg kulek (22), klérym odpowiadaja wgle-
bienia kuliste w koncu dzwigni (2°) i na. po-
w.erzchni czotowej piytki (3).

‘2T, znamienna
tym, ze tioczek maszymowy posiada ksztatt

tulei (13) zawierajgcej szczeline boczng (13°),

ktéora pozwala ni przejécie konca diwi-

gniowego (2) do wnetrza tulei (13) i pod- '

piera ptytke (3) na dnie (13”) tulei.

. Maszyna wedlug zastrz. 8, znamienna tym,

ze migdzy gérng Sciankg czolowg i natozo-
ng pokrywka (15) tulei (13) oraz koncem
dzwigniowym (2') s3 umieszczone korki
gumowe (16) zatozone z takim naprezeniem
wstepnym, ze zapewniaja wolng od luzu
prace dzwigni w obu kierunkach ruchu.
Maszyna wedtug- zastrz. ‘9, ‘znamienna tym,
ze pokrywa (15) tulei jest wykonana w po-
staci pokrywy $rubowej, tak aby umozliw:é
dokladne wyregulowanie naprezenia wstep-
nego korkéw gumowych.

Maszyna wediug zastrz. 1, znamienna tym,
ze dwuramienna diwignia (2) jest utrzy-

" mywana elastycznie w swym polozeniu ro-

boczym za pomoc: narzgdéw gumowo-me-
talowych (8), umccowanych na S$ciankach
boczaych ostony {Ij i zatozonych z na.pxe-
zemem wstepnym.

.

15.

16.

17.

18.

‘19,

20.

-21.

22,
~ ze naped. od strony silnika dzwigni (2) od-

-ma kale tarczowyn:

. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze tloczak przeciwnaciskowy Jwt nastawmy

co do wysokosci.

Maszyna wedtug zastrz. 12, znamienna tym,
ze tioczak przectwnaciskowy jest wykona-

" ny w postaci sworznia érubowego.
14.

Maszyna wediug zastrz. 13, znamienna tym,
ze sworzefi §Tubowy (5) jest zaopatrzony na
swobodnym konicu w ruchome oparcie (18).
Maszyna wedlug zastrz, 14, znamienna fym,"

-7ze oparcie (18) ttaczaka przeciwnaciskowe-

go (5) jest zaopatrzonne w kulistg powierach~
nie podporows (18") dla toczenia sie diwig-
ni.

Maszyna wedtug zastrz. 12—15, znamienna
tym, ze tloczak naciskowy (5) lub zmajdu-
jace sie na niej oparcie (18) stuzy jedno-
czesnie do umocowania piytek (77, 20) z ma-
terialu gumowo-metalowego, ktére obejmu-
ja dzwigni2 (2) z boku i sg umocowane na
dzwigni z takim naprezeniem wstepnym,
ze zapewniajg toczenie sie bez luzu diwig-
ni po ttoczaku mzec1macdcowym lub jego
opamnu

Maszyna wedlug zas'h-z. 2, znamienna m
ze dzwignie (2) vodirzymuje dla swego na-
pedu tarcze mimosrodowa (4), opierajacg sie
® napedu simnikowe'eo
an.

Maszyna wadlug zastrz. 2, znamienna tym.
ze dszgma (2) pedtrzymuje dla swego na-
pedu centrycznie osadzony krazek nacisko-
Wy, ktéry opiera sie na tarczy mimoérodo-

- wej napedu silnikowego.

Maszyna wediug zastrz. 17, 18, znamienna
tym, ze tarcza mimoérodowa lub krazek na-
ciskowy sa wykorane z twardego tworzywa
sztucznego tekstylnego lub widknistego.
Maszyna wédiug zastrz. 17—19; znamienna
tym, Ze tarcza mimodérodowa jest wywazo-
na przez wydrazenia lub nailoienia mas wy-
réwnawczych.

Maszyna wedtug zastrz. 17—20, znamienna
tym, ze tarcza mimoérodowa (4) lub krazek
naciskowy sa utrzymywane w stalym opar-
ciu na kole tarczowym (9) lub tarczy mi-
mosrodowej napedu silnikowego za poéred-
nictwem mostku krgzkowego (10), osadzo-
nego wahliwie na skretnej tulei _gumowej
10°). |
Maszyna wedtug zastrz. 2, zmamienna tym,

bywa sie za pomocg mimoérodowo napedzo-




23.

24.

25.

26.

27.

nego tloczyaka (24), ktére pozostaje w ela-
stycznym polgczeniu stykowym z koncem
dzw1gm‘ @2").

Maszynd wedtug zastrz. 22, znamienna tym,
ze ttoczyskc (24) na stronie czotowej (24')
zwréconej do kohca dzwigniowego (27), po-
siada ksztalt uwypuklony.

Maszyna wedlug zastrz. 22 i 23, znamien-
na tym, ze iloczysko (24) i koniec dzwignio-
wy (2") sg polgczone ze sobg elastycznie za
pomoca umieszczonych z boku urzadzen gu-
mowo-metalowym (25), wloionych Z napre-
zeniem wstepnym.

Maszyna. wedtug zastrz. 1, znamienna tym,
7e oslona (1) maszyny jest podzielcna w kie-
runku podluznym na dwie poléwki, potaczo-
ne ze sobg S$rubami.

Maszyna wedlug zastrz. 25, znamienna tym,
7e wydrazenia Ioivskowe dla ttoczka ma-
szynowego (13), poruszajacego 51e ruchem
po'stqpowo-/.wrotmym.Jest utworzone w po-
towle przez poléwki ostony i w potowie
przez kolpak (26), -przy$rubowany do po-
wierzchni , czotowe;) ‘polowek osiony.
‘VIaszyna wed&ug zastrz. 1—26, znamienna
tym, ze ]e'Su wykonana jako maszyma bliz-
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28.

29.

’RO.

31

niacza w ten sposéb, ze ze wspélnej §rod-
kowej tanccy napedowej (23) przenoszony
jest naped do dwéch narzedzi ksztaltujg-
cych.

Measzyna wedtug zastrz. 1—27, znamienna
tym, ze narzedzie ksztattujace sklada sie
z narzedzia dolnego i gérnego (12°, 12), kt6-_
re przy pionowyn: wywieraniu nacisku za-
ciskajg przedmiot obrabiany (17) migedzy so-
ba, co powoduje specznianie lub rozcigga-
nie obrabianego materiatu. .

Maszyna wadiug zastrz. 28, znamienna tym,
ze naped silnika dziala na narzedzie dol-
ne lub goérne.

Maszyna wed'ug zastrz. 27—29, znamienna
tym, ze w przypadku maszyny bliZniaczej
na jednej stronie maped dziala na narze-
dzie gérne, a na drugiej stronie — na na-
rzedzie dolne.

Maszyna wecdlug zastrz. 1—30, zna.m1enna
tym, ze jest osadzona w stojaku przechyl-
nym. o réznych pslozeniach roboczych.

Walter Eckold

Zastgpca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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