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(57) Tiivistelmi

Konerunkoon (1) pyorivésti jdrjestetylld lieridsahalla (6) saha-

taan pyoroprofiileita tukeista tai laudoista. Tdssa lieridsahassa

on véhintddn etupuolella hammastus (7), ja saha on laakeroitu

pyorividksi tuki- ja ohjausrullien (2, 3, 4) avulla. Lieridsahan

{6) ulkokeh4d kiertds paaton kdyttdhihna (9).

Lieridsahan (6) avulla py¥r¥profiilleja (8) sahaavaan

I —e

laitteeseen on kytketty hdyldyslaite, jolla voidaan jyrsii _—
mielivaltaisia koveria, kuperia tai suoria profiilimuotoja pyo- . 6_;
redin puutavaraan. Hoyldyslaite koostuu neljlistd wulkokehdlle FIG 1 r—.
tasaisesti jakaen jarjestetyistd muotohdyldysakselista, joiden .
akselit ovat tydstettdvdn puutukin pitkittdiskeskiakseliin ndh- 3.r/ﬁ:5 -/// 19 ‘ ; X, 0
den sdddettdvissi. K C.j G/ 7{ 10

® [~ '.V ‘“

W \ s

T ;{ I8
—/

(57) Sammandrag I )QF“
Med en vid maskinramen (1) roterbart anordnad cylindersag sags & 2
rundprofiler ut frdn stockar eller brdden., Denna cylindersag
har &tminstone i den fridmsta sidan en tdndning (7),0ch sagen : —
dr lagrad att rotera med hjélp av stdd- och styrrullar (2,3,4).

Cylindersigens (6) yttre krets omgivs av en #ndlds drivremsa

(9). 1 samband med anordningen for sdgning av rundprofiler med

hjdlp av cylindersidgen (6) har en hyvelanordning sammankopplats,

med hjdip av vilken det ar mdjligt att frisa konvexa, konkava

eller plana profilformer i rund trivara. Hyvelanordningen bestdr
av fyra, i yttre kretsen med jimn f&rdelning anordnade form-
hyvelaxlar, vilkas axlar &r styrbara med hdnsyn till ldangd-
axeln av trdstocken som skall bearbetas.
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Laite puun lastuavaan tydstdon lieridsahaa kdyttden - Anordning

f6r spanavtagande bearbetning av tri med en cylindersag

Keksintd kohdistuu patenttivaatimuksen 1 johdannossa mddritel-

tyyn laitteeseen puun lastuavaan tydstoon lieridsahaa kdyttden.

Johdannossa esitetty laite on tunnettu esimerkiksi patenteista
AT-PS 286602 ja AT-PS 229003. T&mad tunnettu laite soveltuu kui-
tenkin ainoastaan puolipydreitten profiilien sahaamiseen, silld
koneenrunkoon tuki- ja ohjausrullien avulla pydriviksi jarjes-
tetyt lieridsahat on laakeroitu pydriviksi sydttopdydan syotto-
tasossa olevaan syvennykseen. Tdyspyoredd profiilia ei talla
tunnetulla laitteella voida ty6stdd. Tassd tunnetussa laittees-
sa lieridsahojen laakerointi myds joutuu suhteellisen suuren
rasituksen alaiseksi. Lieridsahan sisdprofiili on varustettu
koneenrunkoon kiintedsti sijoitetulla tuella, jonka ulkopiiriin
on laakeroitu useita tukirullia, jotka ulkokehilld&dn nojautuvat
lieridsahan sisidkehdin. Lieridsahan ulkokehaa koskettavat 1li-
saksi muut tuki-'ja ohjausrullat, jotka samalla toimivat paat-
témin hihnan ohjaimena. Koska hihna ei ympdrdi lieridsahaa sul-
jetun nauhan tavoin, painaa hihnavoima lieridsahan ylodspédin,
jolloin t&mdn voiman vastaanottavat sisdkehdlld sijaitsevat oh-
jauskappaleen tukirullat. Timinlaatuinen lieridsahan laakeroin-

ti on kallis, se on vaikea asentaa ja kuluu nopeasti.

Tamin keksinndn tarkoituksena on kehittaa edelld kuvattua lai-
tetta siten, ettd tdyspyodreitten profiilien sahaaminen on mah-
dollista. Mainitun tehtdvan ratkaisemiseksi keksintd on tun-
nettu siitd, ettd hihna kiertdd lieridsahan ulkokehdn ylospédin
suuntautuvalla alueella ja hihnan kiertdmisaluetta vastapdaata
alueella, jota hihna ei ympdrdi, lieridsahan ulkokehda kosket-
taa séteittéisesfi tasaisesti jaettuna kolme tuki- jJa ohjaus-

rullaa.
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Edelld mainitun keksinndn olennainen tunnusmerkki on siis se,
ettd liericsaha on sisdprofiililtaan avoin, t.s. lieridsahan
sisdprofiiliin ei ole jdrjestetty minkdidnlaisia tuki- eiki ohjaus-
rullia. Tdmdn avulla on mahdollista tyostdd tédyspydreitd profii-
leita, silld putkenmuotoinen lieridsaha sahaa nyt tyostettdvin
puutukin ulkokehdn poikki, jolloin tdllid tavoin sovitettu pyored -
profiilinen puutukki kulkeutuu lieri&sahan sisikehin avulla
kulkusuunnasta katsoen taaksepdin. Tdyspydreittein profiilien
tyosto edelld kuvatulla tavalla ei ollut mahdollista patentin
AT-PS 286602 kohteena olevan keksinnén avulla, sillid tdlla tavoin
sovitetut tdyspyodredat profiilit olisivat kulkeutuneet sisike-

hadn jdrjestettyid ohjauskappaletta pdin.

Lieridsahaan vaikuttavien suurten keha- ja aksiaalivoimien siir-
taminen on keksinnén mukaan suunniteltu siten, etti hihna ympa -
roi lieridsahan ulkokehdan suljetun nauhan muodossa. Till&in
lieriosaha ei painu ulospdin vaan suljettu nauha painaa sen
sisddnpdin silld alueella, jonka sisdpuolella hihna ymparosi

lieridsahan.

Erikoisen yksinkertainen rakenne kdy ilmi vaatimuksen 2 mukai-
sesti siten, ettd lieriosaha on laakeroitu pyorivdksi koneen
rungossa olevaan yldspdin avoimeen syvennykseen, jolloin hihna
ympardi lieritsahan ulkokehdan alueelta, joka pistdd yléspdin

esiin syvennyksestd. Tdlla tavalla hihna vetdi lieridsahaa koneen-
rungossa olevaan syvennykseen, joten tdlld alueella (hihnan
kiertymisalue) lieri&sahan ulkokehdin nojaava ohjausrulla voidaan

jdttda pois.

Erittdin edullinen voimansiirto tapahtuu vaatimuksen 3 mukaisesti
siten, ettd lieridsahan pitkittdiskeskiakseliin nihden on ulko-
kehdlld olevan hihnan kiertymisaluetta vastapadti jdrjestetty
koneenrunkoon tukirullat. Liericsaha painautuu siis koneenrungos-
sa vastapaatd sijaitsevaa tukirullaa vasten sen voiman avulla,
jonka hihna aiheuttaa lieridsahaan kiertymisalueella. Tdten
aikaansaadaan lieridsahan moitteeton, tasapainoisesti varma

laakerointi pystysuorassa suunnassa. Vaakasuorassa suunnassa
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timia on suunniteltu tapahtuvaksi siten, ettd lieriosahan ulko-
kehille asetetaan sivuttain lisdd ohjausrullia, jotka estdvdt

lieridsahan sivuttaisen siirtymisen.

Lieridsahan aksiaalisen siirtymisen varmistus on vaatimuksen
6 kohteen mukaisesti suunniteltu siten, etti lieridsahan ulko-
kehdain on jarjestetty sdteittdiset urat hihnaa sekd tuki- ja
ohjausrullia varten. Tdlléin on vaatimuksen 8 kohteen mukai-
sesti katsottu paremmaksi, jos tuki- ja ohjausrullat aksiaali-
sesta suunnasta katsoen (kulkusuunta) on jdrjestetty pareittain

perdkkdin koneenrunkoon.

Mainittu keksintd on vaatimuksen 5 kohteen mukaisesti lisdksi
suunniteltu siten, ettid lieridsahan purkupddahdn on jarjestetty

lisihammastus, joka ulkohalkaisijoineen on syottopaahdn jarjes-

tetyn hammastuksen ulkohalkaisijaa ylempand. Tamian avulla voidaan

suorittaa sahattavalle puutukille kaksinkertainen tyosto. Sydt-
topad ssd puutukki sahataan ensin karkeasti, kun taas saman
sylinterisahan purkauspadhdn jarjestetty hammastus tyodstda
puutukin edelleen lastuavasti, esim. viimeistelee, jyrsii,

uurtaa tms.

Aikaisemmin esitettiin, ettd kyseessd olevan keksinndn avulla
voidaan sahata pyodredprofiilista puutavaraa erittdin helpolla
ja kustannuksia sdastdvallad tavalla kuvatun laitteen avulla.
Monissa tapauksissa halutaan kuitenkin siten sahatut pydredt
muotolaudat tyostdd vield edelleen. Midrattyjd tarkoituksia
varten, kuten esim. aitoja, puutarhamajoja, hirsitaloja yms.
varten, ei ole toivottavaa kdyttda pyodreda muotolautaa, vaan
lautoja, jotka ulkokehdltdadn esittdvat tiettya, poikkileikkauk-
seltaan kaarimaista profiilia ja joiden profiili sisdsivulla
on muodostettu toisin. Tdtd varten on vdlttamitontd johtaa
edelld kuvatun keksinnén mukaisesti sahatut pyoredt muotolau-

dat edelleen tydstettaviksi.
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Vaatimuksen 9 kohteen mukaisesti on tdlloin suunniteltu, etta
kulkuradan purkauspaahin on lieriosahojen yhteyteen jdrjes-
tetty hoyldyslaite, jossa on puutukin sahattuun profiiliin
sovitetut muotohdylan kidyttsakselit. Nami muot ohdyldysakselit
nojaavat pyodredksi sahatun puutukin ulkokehiin ja sovittavat

sen haluttuun muokkaukseen.

Tdlldin on vaatimuksen 10 mukaisesti katsottu edulliseksi,

jos sahatun puutukin ulkokehille on jdrjestetty neljd muoto-

hdyldysakselia tasaisesti jaettuna. Ndiden jokaisen muotohoylays-

akselin etdisyys puutukin pitkittdisakseliin on siddettiva.
Talldin voidaan tysstaa puutukin kaikki nelja sivua, mutta
kuitenkin haluttaessa vain yksi, kaksi tai kolme sivua. Muoto-
hoyldysakselit voivat esittdd seki neljdnnespydredd profiilia

ettd mySs parabolista profiilia tai muunlaista profiilia.

Kdyttojdrjestelmin yksinkertaistamiseksi on vaatimuksen 11
kohteen mukaisesti suositeltavaa, etti muotohoyldysakselien

kdytto tapahtuu pareittain.

Edelld kuvatun keksinnsén kohde ei ilmene ainoastaan yksittdis-
ten patenttivaatimusten kohteesta, vaan myos yhdistelmists,

jonka yksittdiset patenttivaatimukset keskeniin muodostavat.

Kaikki tdssd aineistossa ilmoitetut tiedot ja tunnusmerkit,
erityisesti piirustuksissa esitetty rakenne, katsotaan kuuluvan
olennaisena osana keksintson, mikdli ne yksindan tai yhdistelmi-

nd ovat tekniikan tasoon nihden uusia.

Seuraavassa keksintod selvitetdin ldahemmin piirustuksiin viita-
ten, jotka esittdvdt keksinnon eristi suoritusmuotoa. Selityk-
sestd ja piirustuksista kdyvdt ilmi muut keksinndlle olennai-

set tunnusmerkit ja edut. Piirustuksissa

kuva 1 esittdd kaavamaisesti piirrettyad etukuvaa koneenrunkoon

laakeroidusta lieridsahasta,
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kuva 2 esittda poikkileikkausta kuvasta 1 linjan 11-11 mukaan,

kuva 3 esittai kaavamaisesti piirrettyd etukuvaa muotohdyldys-

akselein varustetusta hoyldyslaitteesta,

kuva 4 esittii kuvan 3 mukaisen laitteen kuvaa ylhddltdpdin

ja

kuvat 5-10 esittdvit lapileikkausta lieridsahalla ja hoylays-
laitteella tydstetyistd puutukeista tai -laudoista, ja
kuviollista esitystd niiden liittdmisestad kiinteiksi

seindelementeiksi.

Kuvissa 1 ja 2 on piirretty ainoastaan yhden koneenrungossa

1 olevan lierissahan 6 laakerointi. Sovitetut sydttopdydat,
purkauspdydat, ohjausosa ja piddttimet on yksinkertaistamisen
vuoksi jdtetty pois. Niitda vastaavat rakenneosat ovat tunnettuja
ja nahtavissd esimerkiksi patentista AT-PS 286602. On myo6s mah-
dollista kulkusuuntaan katsoen jdrjestdd useampia lieriésahoja

6 perdkkdin, jolloin jokainen lieridsaha 6 on laakeroitu kuvien

1 ja 2 esittamdlla tavalla.

Lieritsaha 6 on laakeroitu koneenrungossa 1 olevaan puolipyo-
reddn syvennykseen. Lieri&sahan 6 ulkokehidn nojaa tasaisesti
siteittdain jaetut kolme rullaa. Vaakasuorassa tasossa tapahtuvaa
sivuttaista ohjausta varten ovat ohjausrullat 3, 4, kun taas
alempi tukirulla 2 tukee lieridsahaa 6 pystysuorassa suunnassa
ja ottaa vastaan liikkeen, jonka aiheuttaa lieridsahan 6 ulko-
kehdn yli kiertyvd hihna 9. Kehdlle tasaisesti jaettujen kolmen
rullan, ohjaus- ja tukirullien, 2, 3, 4 jdrjestysta ei pida
kisittdd siten, ettd se rajoittaisi kyseessd olevan keksinnodn
ajatusta. On nimittdin yhta lailla mahdollista jarjestdd vield
lisdd ohjausrullia 3, 4 lieridsahan 6 ulkokehdlle, erityisesti
on mahdollista sijoittaa vield yksi ylempi ohjausrulla, joka

koskettaa lieridsahaa 6 ylhadltdpdin.
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Tyostettdvd puutukki 8 asetetaan sydttopsydalle 17, joka on
esitetty ainoastaan kaavamaisesti, ja ohjataan nuolen 12 suun-
taisesti (vrt. kuva 2) kohti lieridsahan 6 etupuolelle jarjes-
tettyd hammastusta 7. Olennaista tassd on se, etti syottopoy-
dén 17 avulla mdaritelty tukitaso 18 on lieridsahan 6 hammastuk-
sen 7 alapuolella, jotta hammastus 7 tarttuisi tdysin tyOstetta-
vdn puutukin 8 etupuoleiseen profiiliin. Syottopoyddn 17 alueel-
la voi olla vield muita tukirullia 11, jotta puutukin 8 syotta-
minen lieridsahan 6 hammastukseen 7 tapahtuisi helposti. Samoin
on sijoitettu vield sivuttaiset ohjausrullat 13, 14, jotka oh-
jaavat puutukkia sivultapdin ja nojaavat koneellisesti taman

sivureunoihin.

Tuki- ja ohjausrullat 2, 3, 4 on jarjestetty kuvassa 2 olevan

esityksen mukaisesti aksiaalisessa suunnassa pareittain perdk-

kdin, jotta véltettdisiin lieridosahan 6 kallistuminen aksiaalises-

sa suunnassa. Lieridsahan 6 ulkokehidlle on jdrjestetty perdkkiin
sdteittdiset urat 15, 16. Ura 16 on hihnaa 9 varten, kun taas
urat 15 ovat tuki- ja ohjausrullia 2, 3, 4 varten. Tilla tavoin
varmistetaan lieridsahan 6 aksiaalinen paikallaanpysyminen kone-

rungossa 1.

Lieridsahan 6 pitkittdiskeskiakseli 19 on siten samansuuntai-
nen tukirullan 2 akselin kanssa, ja tdami puolestaan hihnan 9
kdyttopyordn akselin kanssa. Hihnan 9 kdyttopyordd ei ole liahem-

min esitetty.

Lisdksi koko konerunko 1 syottopdytddn 17 nihden on nuolten
10, 10' suuntaisesti pystysuorasti siidettiavissia. Samoin on

mahdollista sddtdd itse syottopdytda 17 ndihin suuntiin.

Toisen suoritusmuodon, jota ei ole esitetty piirustuksissa,
mukaisesti on mahdollista, ettd myds tuki- ja ohjausrullien

2, 3, 4 akselit ovat sdiddettdvissid vaaka- ja pystysuorassa suun-

nassa, jotta voitaisiin kdyttdd halkaisijoiltaan erilaisia lieric-

sahoja 6.
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Lieridsahan 6 vaihtaminen tapahtuu erittiin helposti, koska
ainoastaan hihna 9 pitaa purkaa. Tekniikan tason mukaisissa
jarjestelmissd tamd onnistuu hyvin vaikeasti, koska lieridsahan
sisaprofiiliin jdrjestetty ohjauskappale pitda poistaa, tai
lieridsaha pitda ottaa pois paikoiltaan aksiaalisesti, jolloin
kulkusuunnasta katsoen edessa ja takana sijaitsevat konerungon

rakenneosat on purettava.

Kuvat 3 ja 4 esittavat kaavamaisesti lieridsahan 6 taakse jdrjes-
tettyd hoyldyslaitetta, joka koostuu suoritusesimerkin mukaisesti
neljastd tasaisesti siteittdin kehdlle jaetuista muotohdyladys-
akselista 20, 21, 22, 23. Jokainen muotohdyldysakseli on muodol -
taan ympyrdn neljdnnes, joten esitetyssd suoritusesimerkissd
sahattu tdyspyodred profiili 8 voidaan tyostdd edelleen siten,
ettd sen halkaisija pienenee. Muotohdylaysakselien 20 - 23 akse-
lit ovat yksitellen asetettavissa puutukin 8 pitkittdiskeski-
akseliin 25 nahden, jolloin on mahdollista kayttdd vain yhtd,
kahta, kolmea tai neljad muotohdyliysakselia 20 - 23. Jokaisessa
muotohoyldaysakselissa on védhintdan kaksi vastapddta toisiaan

olevaa hoylan teras 24, joiden avulla lastuava tydsto tapahtuu.

Muotohsyldysakseleita 20 - 23 voidaan kayttdad valinnan mukaan
yksitellen tai pareittain. Voimansiirto tapahtuu kdyttdpydrien
ja kdyttohihnan avulla, tai myos muiden tunnettujen kdayttolait-

teiden, kuten esim. vaihteistojen tms. avulla.

Kuva 4 osoittaa, ettda ylempi muotohsylaysakseli 20 on kulkusuun-
nassa (nuolen 12 suunnassa) sijoitettu sivuttaisten muotohoyldys—

akselien 21, 23 taakse.

Kuvat 5 - 10 esittavidt erilaisia profiilimuotoja, miten ne voi-
daan valmistaa keksinnén mukaisella laitteella, nimittdin lierio-
sahan, kuvat 1 ja 2 sekd kuvien 3 ja 4 mukaisen hoyldyslaitteen

perakkdiskytkenndn avulla.



10

15

20

72453

Kuvassa 5 on esitetty, miten hirsitalon puuseind voidaan valmis-
taa kahden profiilin 30 liitoksen avulla. Jokaisessa profiilis-
sa on siled sisdpuoli ja kaareva ulkosivu, jolloin molempien
profiilien 30 yhdistaminen tapahtuu niiden vdliin jdrjestettyjen

sovituskiilojen 32 ja tiivisteen avulla.

Kuvat 6 ja 7 esittivit katto- ja seindverhouksia samalla tavoin
molemmilta puolilta tyostetyilld profiileilla 33, 34, tai 37,
39. Profiilit 33, 34 on liitetty toisiinsa joko saumaliitoksella
35 tai ura-kiilaliitoksen 36 avulla. Profiili 33 koostuu tasai-
sesta sisdsivusta ja koverasta (sisdanpdin) ulkosivusta. Pro-

fiili 34 on sitdvastoin kupera.

Kuvan 7 profiilimuodot 37, 39, 40 ovat muotoilultaan samanlaisia.

Ne on valmistettu samanlaisista profiileista ja liitetty toisiin-

sa saumaliitoksella 38, 41.

Kuvat 8 - 10 esittavat tdyspydreitd profiileita varustettuna
ndihin tehdyillsa liitoksilla 43, 45, 47. Pyoroprofiili, kuva

8, on tarkoitettu hirsitalojen valmistukseen samoin kuin soikea
profiilikin 44, kuva 9, tai halkaisijaltaan pienempi pydrdpro-
fiili 46, kuva 10. Hirsitalojen valmistuksen vuoksi voidaan
tdllaisilla pysroprofiileilla 42, b4, 46 valmistaa myss pali-
sadiseinid tms. Numerot 31, 43, 47 tarkoittavat tiivisteiti.
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Patenttivaatimukset:

1. Laite puun lastuavaan tydstodn lieridsahaa kdyttden, jossa
laitteessa tukit tai laudat (8) aksiaalisessa suunnassa syotto-
poyddlle (17) asetettuina ovat sydtettdvissd yhdelle tai useam-
malle konerungossa (1) olevalle hihnan (9) avulla pydrivdlle
lieridsahalle (6), jonka ulkokehdn osaa hihna (9) ympdrdi, jos-
sa on etupuolella hammastus (7) ja joka on laakeroitu ulkoke-
hiin nojaavien tuki- ja ohjausrullien (2, 3, 4) avulla koneen
runkoon siteis- ja aksiaalisuunnassa siten, ettd se ei siirry,
tunnettu siitd, ettd hihna (9) kiertda lieridsahan
(6) ulkokehdn yldspdin suuntautuvalla alueella ja hihnan (9)
kiertadmisaluetta vastapddtd alueella, jota hihna (9) ei ympa-
réi, lieridsahan (6) ulkokehda koskettaa sdteittdisesti tasai-

sesti jaettuna kolme tuki ja ohjausrullaa (2, 3, 4).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unn e t tu
siitd, ettd lieridsahan (6) ulkokehdin on jidrjestetty sdteit-
tiiset urat (15, 16) hihnaa (9) sekd tuki- ja ohjausrullia (2,

3, 4) varten.

3. patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t u n n e t-
tu siitd, ettd tuki- ja ohjausrullat (2, 3, 4) on jarjes-
tetty aksiaalisessa suunnassa pareittain perdkkdin konerunkoon

(1).
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Patentkrav:
1. Anordning f&r spantagande bearbetning av tri med en
cylindersag, i vilken anordning stockar eller briden (8)

placerade i en axial riktning pa ett inmatningsbord &ir inmat-
bara till en eller flera i maskinramen (1) befintlig, med hjdlp
av en remsa (9) roterande cylindersag (6), hos vilken en del av
den yttre kretsen &r omgiven av en remsa (9), den framsta sidan
uppvisar en tandning (7) och vilken dr lagrad med hjdlp av pa
den yttre kretsen stddda stdd- och styrrullar (2, 3, 4) i
maskinramen i en radial och axial riktning sa, att den inte
forskjuts, k dnnetecknaad ddrav att remsan (9)
slingrar sig i det uppatriktade omr&det av cylindersagens (6)
yttre krets och mittemot remsans (9) slingringsomride i ett
omrdde, som inte ir omgivet av remsan (9), den yttre kretsen
star i kontakt med tre radialt jédmnt foérdelade stdd- och styr-
rullar (2, 3, 4).

2. Anordning enligt patentkrav l, kd&nnetecknayd
darav att pd cylindersagens (6) yttre krets 4r anordnade
radiala spar (15, 16) f&r remsan (9) och stdd- och styrrullarna
(2, 3, 4).

3. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, kd@dnnetec k-
n ad darav att stdd- och styrrullarna (2, 3, 4) &r anordnade

parvis efter varandra i en axial riktning i maskinramen (1).

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Kuulutusju]kaisuja:—Utléggningsskrifter: Saksan liittotasavalta-
Forbundsrepubliken Tyskland(DE) 1 205 258 (38 a 5).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 2 751 941 (143-85), 2 753 899
(143-85), 2 780 896 (51-110), 3 630 245 (B 27 b 5/12).
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