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OZET
BASKI AMAGLI TEKRAR YAPISTIRILABILEN, YERI DEGISTIRILEBILEN VE TEKRAR
KULLANILABILEN TEKSTIL YAPISKAN MADDESi VE BUNUN URETiIM YONTEMI

Goruntlleri basmaya yonelik asgagidakileri igeren bir tekrar vyapistinlabilir, yeri
degistirilebilir ve tekrar kullanilabilir kumas kadit: polyester DTY'ler (Yalanci Bakim ile
Tekstire Edilmis Iplikler) ile dokunmus bir kumas (1), genisligi %10 ila %15 gektirilecek bir
sekilde hizla sitilan ve sodutulan kumas (1); poliliretan regineyi ve bir beyaz pigmenti
karistiracak ve kumasin arka ylzini kansim ile kaplayacak sekilde olusturulan bir arka
yuz beyaz kaplama katmani (11) ve poliliretan regineyi ve hir gri pigmenti kanstiracak ve
kumasin arka yizinl karngim ile kaplayacak sekilde olusturulan bir arka yliz gri kaplama
katmani (12); on yizde olusturulan ve miirekkep ¢ekmeye ayarlanmis bir kaplama
katmani; ve bir yapigkan (31) ile kaplanmis arkalik {30) kaplanmis kumasa lamine
kaplanir.
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ISTEMLER

Goruntdleri basmaya yoénelik bir kumas ve bir kagit arkalik igeren bir tekrar
yapistirilahilir, yeri dedistirilebilir ve tekrar kullanilabilir yapiskan lamine tabaka
uretmeye ydnelik bir ydontem olup, asagidakileri igerir:

polyester DTY'ler (Yalanci Bukiim ile Tekstire iplikler) igeren bir kumas dokuma
adimi;

dokunan kumag! hizh bir sekilde isitma ve sodutma prosesi béylece genislidi %10
ila %15 cektirilir;

kumasin &n yliziine kaplanacak bir kaplama sivisini hazirlama prosesi ve onu (¢
giin boyunca olgunlastirma;

poliliretan regine ve bir beyaz pigmenti kanstirma ve kumasin arka yiz(inu iki defa
karigim ile kaplama ve sonra polilretan regineyi bir gri pigment ile kangtirma ve
6nceden bir defa beyaz kaplanmig yizin Ustine gri karisim kaplama;

kumasin 6n ylzund hazirlanan ve olgunlastirilan kaplama sivisi ile iki defa
kaplama prosesi, bu proses ayrica kaplanmig kumasin 6n yuzdeki iki kaplama
prosesi arasinda kurutulmasini ve sogutulmasini igerir; ve

bir yapiskan katman olusturmak Uzere hir kadit arkaligi bir yapigkan ile kaplama
prosesi; ve

kaplanmis kumasin arka ylziine yapigkan katman ile kaplanmis arkalgdi lamine

kaplama prosesi bu sekilde yapiskan katman kumasa karsilik gelir.

istem 1'e gore Uretim ydntemi olup, 6zellidi arkaliga kaplanan yapiskanin akrilik
polimer, etil asetat ve toluenin birlikte kanstinimasindan elde edilen bir karnsim
olmasidir ve karigima bir sertlestirici eklendikten sonra arkalida kaplanmasidir, ve
burada arkahd lamine kaplama prosesi asagidaki adimlar igerir: yapiskan ile
kaplanmis arkalidi kurutma; arkalidi kumasin arka yiziine arkalik kumasin arka
yuzl ile yakim temas edecek sekilde lamine kaplama; lamine kaplanmis tabakay
sanlmis bir durumda bir giin boyunca olgunlastirma ve lamine tabakayi lamine

tabakanin sanldidr yénin tersi yénde tekrar sarma ve kesme.

istem 1°e gdre bir ydntem olup, dzelligi asagidaki adimlari igermesidir:
on ylze kaplanacak kaplama sivisi olarak agirlikga %40-50 etilen vinil asetat
kopolimer iceren bir birinci "S" kaplama sivisi, agirhkga %25 polilretan regine bir

ikinci "S" kaplama sivisi hazirlama, ve



10

15

20

25

15

ilk olarak 6n yizi birinci "S" kaplama sivisi kaplama ve ardindan onu ikinci "S"

kaplama sivisi ile ikinci defa kaplama.

istem 1'e gdre bir ydntem olup, dzelligi asagidaki adimlar igermesidir:

kumasin 6n ylzine kaplanacak kaplama sivisi olarak agirlikga %60-75 metil,
agirlikca %8-12 silikon dioksit (silika) igeren bir ikinci "R" kaplama sivisi hazirlama,
ve

on yuzl "R" kaplama sivisi ile iki defa kaplama.

Gorintlleri asadidakileri icerenlerin (izerine basmaya yonelik bir kumas ve bir
kagit arkalik iceren bir tekrar yapistinilabilir, yeri degistirilebilir ve tekrar kullanilabilir
yapiskan lamine tabakadir:

polyester DTY’ler (Yalanci Bikiim ile Tekstiire Edilmis iplikler) ile dokunan bir
kumas (1), kumas (1) genisligi %10 ila %15 ¢ektirilecek sekilde hizla 1sitilr ve
sogutulur;

poliuretan recgineyi ve bir beyaz pigmenti kangtiracak ve kumasgin arka ylzinu
karisim ile kaplayacak sekilde olusturulan bir arka ylz beyaz kaplama katmani
(11) ve poliliretan recineyi ve bir gri pigmenti karistiracak ve kumasin arka yizini
karigim ile kaplayacak sekilde olusturulan bir arka yiiz gri kaplama katmani (12);
on yuzde olusturulan ve mirekkep gekmeye ayarlanmis bir kaplama katmani; ve
bir yapiskan (31) ile kaplanmis bir kagit arkaligi (30), s6z konusu arkalik (30)
kaplanmis kumagin arka yuzune lamine kaplanir, burada vyapigskan katman

kumasa karsilik gelir.
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TARIFNAME
BASKI AMAGLI TEKRAR YAPISTIRILABILEN, YERI DEGISTIRILEBILEN VE TEKRAR
KULLANILABILEN TEKSTIL YAPISKAN MADDESi VE BUNUN URETiIM YONTEMI

BULUSUN ALT YAPISI

1. Bulugun Sahasi

Mevcut bulug, lamine tabaka Ustine renkli gdrintller basmak Gzere i¢ mekan ve dis
mekan reklamcilidina, genis format yazicilarina, plotirlara ve benzerine yonelik renkli
yazicilar ile kullanilan bir kumas ve bir kagit arkaldi iceren bir tekrar yapistirilabilir, yeri

degistirilebilir ve tekrar kullanilabilir bir yapigkan lamine tabaka ile ilgilidir.

2. Alt Yap1 Teknigi

Daha 6zellikle, meveut bulug, yapiskan lamine tabakanin herhangi bir yazici tarafindan
kolaylkla basilmasini  saglamasi, birgok vyere birkag defa rahathkla tekrar
yapistirilabilmesi, ¢ikanldiginda bir yapigkan izi birakmamasi ve bu Grinin yapisgtirilacagi
bir yere (drmegin bir boyall duvar, duvar kagidi veya 6nceden herhangi bir yere takilan hir

mevcut reklam ortami) zarar vermemesi ile karakterizedir.

Ayrica, mevcut bulus yapiskan lamine tabakanin yumusak olmasi ve birka¢ defa tekrar
kullanilabilmesi, daha ylksek ¢6zUnOrdOKIO bir gbérintd ve Ustln bir gorintd kalitesi
saglamasi ve basilan gérintllerin renk degdisimini dnlemesi ile karakterizedir. Bunun yan
sira, mevcut bulusa gore yapigkan lamine tabaka, yaz mevsiminde kolay bir pencere
dekorasyonu saglamak tzere Ozel bir teknik yoluyla kumasin arka yliziine bir gri kaplama
ekleyerek glinesi gdlgeleme etkisine sahiptir ve kumas ve bu Urindn yapigkan bir katmani
bir pencere kirldi§inda kirilan pencere parcalarini belirli bir élgciide onarmak amaciyla

kullanilabildiginden insan hedenini koruyabilir.

Ayrica, mevcut buluga gére yapiskan lamine tabaka bir kesme c¢alismasi dahil olmak

Uzere cesitli agilardan Ustlin bir drindur,

Genelde, kagit ve vinil gogunlukla haski amaciyla kullanilir. Ancak, son zamanlarda lifli

materyallere baski yapmak (izere gesitli reklamcilik tekniklerinde bir gelisme artmaktadir.
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Temsili bir érnek olarak, gdrintileri genis formath bir yazicidan veya bir plotirdan

¢lkarmak Uzere son zamanlarda kullanilan reklamlar bulunmaktadir.

Ancak, baskiya ydnelik bu tir kumaslar, digik baski kalitesi nedeniyle netlik ve detay
derecelerinin dusik olmasi, baskidan hemen sonra hizh bir sekilde renk degistirmesi,
kumas gerekli bir 6lctide kesildiginde kesilen bir parcanin iplikleri gevsek oldugundan
pahall olan ve ¢ok zaman alan termal kesme gerektirmesi ve bir reklam unsurunu

yapistirmaya ve ¢ikarmaya uygun almamasi bakimindan bir¢ok sorun igerir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Dolayisiyla, mevcut bulug onceki tekniklerde ortaya ¢ikan yukarida belirtilen sorunlari
cbzmek UOzere gelistirilmistir ve mevcut bulusun bir amaci yeni bir reklamcilik cadina
uygun olan, maliyetlerde bir misterinin yukina biraz azaltabilen, musterinin baski islemini
kolaylikla ve dodrudan gergeklesgtirmesini saglayan, daha yiksek ¢ozunirlikla bir gérunta
ve goruntl kalitesi sadlayan ve basilan gérintllerin renk degistirmesini 6nleyen tekrar
yapistirlabilen, vyeri degistirilebilen ve tekrar kullanilabilen yapiskan lamine tabaka

saglamaktir.

Ayrica, mevcut bulusun bir dijer amaci, yaz mevsiminde kolay bir pencere dekorasyonu
sadlamak uzere dzel hir teknik yoluyla kumasgin arkasina hir gri kaplama ekleyerek giinesi
gblgeleme etkisine sahip wve bir pencere Kkirildiginda insan bedenini koruyabilen ve
kesmesi kolay tekrar yapistinlabilir, yeri dedistirilebilir ve tekrar kullanilabilir bir yapiskan

lamine tabaka saglamaktir.

Yukaridaki amaca ulasmak lizere, mevcut bulusa gére, gorintileri basmaya yonelik tekrar
yapistirilabilir, yeri degistirilebilir ve tekrar kullanilabilir bir lamine tabaka lretmek amaciyla

istem 1’e gore bir yontem saglamaktir.

Mevcut bulusa gére yapiskan lamine tabaka, herhangi bir yazicinin kolaylikla basmasini
saglar, herhangi bir tabakanin kolaylikla basmasini saglamasi, bircok yere birkag defa
rahatlikla tekrar yapistirilabilir, ¢ikarildiginda bir yapigkan izi birakmamasi ve bu Uriindin
yapistirilacagi bir yere (6rnegin bir boyah duvar, duvar kagidi veya énceden herhangi bir

yere takilan bir mevcut reklam ortami) zarar vermemesi ile karakterizedir.
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Ayrica, mevcut buluga gbre yapiskan lamine tabaka yumusaktir ve birkag¢ defa tekrar
kullanilabilir, daha ylksek ¢ézandrlOKIG bir gdrintl ve Gstln bir gorintd kalitesi sadlar ve
basilan géruntilerin renk degisimini dnler. Bunun yani sira, mevcut bulusa gére yapiskan
lamine tabaka, yaz mevsiminde kolay bir pencere dekorasyonu saglamak lzere 6zel bir
teknik yoluyla kumasin arkasina bir gri kaplama ekleyerek glunesi gdlgeleme etkisine
sahiptir ve kumas ve bu driindn yapiskan bir katmani bir pencere kirildiginda kirillan
pencere pargalarini belirli bir dlcude onarmak amaciyla kullanilabildiginden insan bedenini

koruyabilir.

Ayrica, mevcut bulusa gore yapiskan lamine tabaka, bir kesme galismas) dahil olmak

Uzere gesitli agilardan Ustin bir Grindir.

Dolayisiyla, mevcut buluga gbére baskiya yodnelik yapiskan lamine tabaka, ticari
reklamcilik, ev baski kagdidi, duvar kadidi dekorasyonu, araclar, piketaj, kartpostal,
bromitler ve benzerini kullanarak c¢esitli trlerin reklamciligr gibi ic mekan ve dis mekan

reklamcihid gibi ¢esitli yerlere rahatlkla tekrar yapistirilabilen uygun bir Grandur.

SEKILLERIN KISA AGIKLAMASI

Mevcut bulusun yukandaki ve diger amaglari, dzellikleri ve avantajlar, ekieki sekiller ile
baglantih olarak bulusun tercih edilen diizenlemelerinin asadidaki detayll agiklamasindan
daha acik anlasilacaktir, burada:

SEKIL 1 mevecut bulusa gdre bir yapiskan lamine tabakanin bir genisletiimis

kesitsel gdriinGsidir; ve

SEKIL 2 mevecut bulusa gore yapiskan lamine tabakanin bir diger genisletilmis

kesitsel goriniisidar.

TERCIH EDILEN DUZENLEMENIN DETAYLI ACIKLAMASI

Mevcut bulusun tercih edilen dizenlemesine ekteki sekillere referans ile daha detayh bir

referans yapilacaktir.

En iyisi bir kumasta polyester DTY’ler (Yalanci Biikim ile Tekstire Iplikler) kullanmaktir.

Bunun nedeni, mevcut bulusa goére bir yapiskan lamine tabakanin Uretim prosesi

sirasinda kaplama sivisi kumasa vyeterli bir sekilde kaplandiginda kumaslarin bir kaplama
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sivisini en derine emilebilir ve kaplama sivisinin kaplamadan hemen sonra kumastan
ayrilmasini dnlemek (zere kaplama sivisinin iplik pargalar arasinda bulunmasini

sadlayabilir.

Bunun yani sira, polyester DTY’ler bir baski mirekkebinin kumaga yeterli bir sekilde
emilen kaplamaya esit ve derinlemesine dagitimasini ve mikemmel gorintd ¢dzinardigi

ve canliigi saglamak Gzere ipligin parcalan arasinda bulunmasini saglayabilir.

Polyester DTY'ler her 36 filamentte 8.3 teks(75 denye) ¢dzgl ve her 48 filamentte 1.667
teks atkl ile dokunur, burada ¢6zgl yogunlugu 8,800 iplik ve atkl yodunlugu her ingte
72T'dir.

Ayrica, polyester DTY’ler her 72 filamentte 8.3 teks (75 denye) ¢dzgu ve her 72 filamentte
8.3 teks (75 denye) atki ile dokunabilir.

Ardindan, kumas hizh bir sekilde 1sitilir ve sogutulur bu sekilde genislidi %10 ila %15
azaltiir. Cesitli 1sitma yontemleri bulunur, fakat bu bulusta, bir JIG tird makine kullanilir
ve bu durumda kumasin genisligi 1.87 m (74 ing) oldugunda sicakhd 180°C’de tutarken

kumas 7 ila 8 saat boyunca iglenir.

Yukaridaki proses sonrasinda, kumas gektirilmek Gzere hizli bir sekilde sogutulur. Hizli
sogutma prosesi iki defa gerceklestirilir, bdylece kumas 1.63 m (64 ing) ila 1.65 m (65 ing)
arasinda dedisen bir genislie sahip 1.87 m’lik (74 in¢) bir kumas haline gelinceye kadar
cektirilir,

Ardindan kumas densitesi artar boylece iplikler birlikte kapanir ve yogun hale gelir ve
bodylece daha sonra gergeklestirilecek bir arka yliz kaplama prosesi sirasinda, kaplama

sivisinin kaplanmisg bir yizin arka yluzine gecmesi énlenebilir.

Kumasin kivrilmasini ve bu yizeyi kaplanmig Gran arkalida tamamen lamine kaplandiktan
sonra arkalktaki kumasin bir gcekmesinin neden oldugu kumas ve arkalk arasindaki

tunellemeyi dnleyebilir,

Kumaslarin nemi emme miktar bakimindan farkh oldugundan, kadit ile temas ettiklerinde
kivrilmaya ve tinellemeye neden olur. Dolayisiyla, kumas yeterli bir siire boyunca birkag

defa olgunlastirihr béylece Griindn laminasyonundan sonra Uriinin gekmesi onlenir.



Kaplama sivisini hazirlamak tzere, bu bulusta, iki tir kaplama sivisi kullanihr; biri solvent
bazll mirekkebe yonelik bir "S™ kaplama sivisidir ve dider boya bazli mirekkebe, pigment

bazli miirekkebe ve UV murekkebine ydnelik bir "R" kaplama sivisidir.

Kullanimdan G¢ gin &nce kaplama sivilanim hazirlayin. Bunun nedeni, onlan G¢ gin
boyunca olgunlastirmak ve kaplama sivilannin farkh icerik maddelerinin bir biri ile

yeterince reaksiyona girmesine yonelik zaman hazirlamaktir.

10  Bundan sonra, bir merkezi donen saft icinde kaplama sivis) olan bir kaba koyun ve
kullanimdan 6nce kaplama sivisini yaklasik 30 dakika boyunca yiiksek hizda yeterince
karistirin, boéylece kaplama sivisinin viskozitesi yeterince ince hale gelir ve beyaz rengini

esit bir sekilde korur.

15 Ozellikle, "S" kaplama sivisi farkli kaplama sivilari olan bir birinci kaplama sivisina ve bir

ikinci kaplama sivisina bélundr. Ayrica, “R” kaplama sivisi iki defa kaplanir.

"S" kaplama sivisinin temel igerik maddeleri asagidaki gibidir.

Kimyasal karakterizasyon CAS NO % WT
Metanol {Dusik molekiler agirhkh alkol) 67-56-1 60-75
Silikon dioksit (silika) 112945-52-5 8-12
Katki maddesi karisim 9-12
Poliakrilat kopolimer - 10-15

20  <Birinci kaplama sivisi>

Kimyasal karakterizasyon CAS NO % WT
Etilen vinil asetat kopolimer 24937-78-8 40-50
katki maddesi - 5-10

su 7732-18-5 40-60

<ikinci kaplama sivisi>
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Kimyasal karakterizasyon CAS NO % WT

Poli-iiretan Recine 51-79-6 yaklasik 25
katki maddesi - yaklasik 10
Metil alkol 67-56-1 yaklagik 60

Kumasin arka ylziinde bir islem yapmak Gzere, poliliretan regine ve bir beyaz pigmenti
birlikte kanstirin ve kumasin arka yuzine bir beyaz kaplama (buradan itibaren, arka yiz
beyaz kaplamasi olarak adlandinlir) yapin. Ardindan, polilretan recineyi bir gri pigmenti
birlikte kanstirin ve bir gri kaplama (buradan itibaren, arka yuz beyaz kaplamasi olarak

adlandinhr) yapin.

Arka ylz beyaz kaplamasi ve arka yliz gri kaplamas! su gecirmeyen semsiyelere veya
gucli su gecirmezlije sahip olduklarindan gilnesi engellemeye yonelik gines
semsiyelerine yonelik yodntemler olarak kullanilir. Mevcut bulusta, bir yapiskani iyi

kaplamak Gzere kullanilir ve yapiskanin kumasa gegmesini asagidaki prosesle onler.

Yapiskan kumasa geg¢tiginde, on ylze basih bir gdruntinin renk degisiminin
hizlandinimasina neden olur. Aynca, arka yiz beyaz kaplamas) ve arka ylz gri kaplamasi
yapiskan lamine tabaka dnceaden belirflenen bir diglide kesildiginde ve iplikleri fikse etmek
uzere kullanildiklarindan bir silindir tirinde kesildiklerinde ipliklerin agilmasini dnlemeye

yarar.

Yukarda aciklandidi gibi, mevcut bulus, ipliklerin agiimasini dnlemeye yarayan arka ylz
beyaz kaplamasi ve arka yuz gri kaplamasi nedeniyle ¢ok fazla zaman alan, pahal
Isitmall kesme gerektirmeden ucuz ve hizli olan bir kesme bicadi ile kesilebildiginden
masraflari azaltabili. Aynca, proses 1513iIn kumasa iletimini onlemek ve glnesi

golgelemek (zere gerceklestirilir,

Ozellikle, bu proses, mevcut bulusun yapiskan lamine tabakasi beliri bir vyere
yapigtirnildiyinda, dnceden vyapigtinlan reklamin mevcut arka plan renginin veya
resimlerinin veya &zelliklerinin mevcut bulusun yizeyinde gbésterilmesini énlemek Gzere

gergeklestirilir.

Ayrica, bu proses sadece bir beyaz kaplama katmani ve bir ince gri kaplama katmani

olusturmadan fakat sirasiyla beyaz pigmenti ve gri pigmenti polilretan regine ile
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kargtirdiktan sonra arka yluz beyaz kaplamasini ve arka yuz gri kaplamasini igleyecek bir
sekilde gerceklestirilebilir ve bdylece kumas beyaz ve griye boyandigindan ayni etkiyi
verebilir. Dolayisiyla, bu proses on yuzin beyaz kaplama etkisini artirdigindan ("S"
mevcut bulusun yapiskan lamine tabakasi duvara veya yizeye yapistirildiyinda ve
cikanldiginda, kumas ve yapiskan bir duvarda veya bir ylzeyde herhangi bir gri leke

birakmadan birlikte temiz bir sekilde ¢ikarilir.

Baska bir deyisle, mevcut bulus ¢esitli agilardan herhangi bir sorun olmadan mevcut ve
dnceden vyapistinlan reklam unsuruna vyapistinlabilir. Ozellikle, yukardaki prosesten
sonra, bu prosesin gerceklestirildidi yizin ters yizine "S" kaplamasini ve "R"

kaplamasini gergeklestirin.

Ardindan, arka yiz gri kaplamasinin rengi "S"-kaplanmis ve "R"-kaplanmig beyaz ylzde
herhangi bir etki ve degisim yaratmaz, "S"-kaplanmig ve "R"-kaplanmig beyaz ylz, beyaz
rengini arka yuz beyaz kaplamasi ile daha agik bir sekilde koruyabilir ve glinesi

gblgelemeye yonelik arka yiz gri kaplamasinin 6zelligi oldudu gibi karunabilir.

Mevcut vinil Urlinler, dnceden yapistinlan reklam unsurlar ve yapistinlan kumas parcalan
tamamen c¢ikarildiktan sonra kullaniimalari gerektiginden birgok masraf gerektirir. Aslinda
vinil arinler, ¢ikanldiklarinda bir duvarda veya bir reklam direginde ince vinil katmanlar
biraktiklarindan yapistirmasi ve diger islemleri yapmasi uygunsuz ve kansik olmasi

bakimindan bir soruna sahiptirler.

Dolayisiyla, mevcut bulusta, kumas sonraki proseste proses edilecek bir ¢ikarilabilir
yapiskan yoluyla bir arkalik ile lamine kaplanir, bdylece mevcut bulus mevcut duvar
kagidina veya bir boyali yere herhangi bir hasar birakmadan ve yapistirilan kumas
parcalarini ¢cikarmadan kolaylikla ¢ikarilabilir ve birka¢ defa tekrar yapistirilabilir ve tekrar

kullanilabilir.

Bu proses asagidaki adimlari igerir.

<Arka yiiz beyaz kaplamasi>
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Poliiretan regineyi ve beyaz pigmenti birlikte 6:4 oraninda kanistirn (Ornegdin, politretan
recine 30g + beyaz pigment 20g). 50g’lik karigim her 0.9144 m’de {1 yard) 1.65 m(65 ing)

genisliginde kullanihr.

Kaplama sirasinda bir kaplama bigaginin kumasin yuzeyinden bir araligi birinci kesme
sirasinda 0.8mm ve ikinci kesme sirasinda 1mm’dir ve kaplama sivisini kurutmaya yénelik

bir kurutma odasinin oda sicakhgi 150°C ila 170°C arasindadir.

Burada, yine ayni proses yoluyla kaplamay! yapmak onemlidir. Bunun nedeni ince iki defa
kaplamanin kalin bir defa kalin kaplamaktan daha agik beyaz renk vermesi ve sonra
yapilacak arka ylz gri kaplamanin "S"-kaplanmis ve "R"-kaplanmis beyaz ylizeyde hicbir

etkisi olmadan seffafligi minimize edebilmesidir.

Yukarida aciklandidi gibi, bu adim iplikleri fikse edebilir, bu sekilde iplikler mimkin
oldugunca siki oldugundan ag¢ilmaz ve filmler iki kat olusturuldugundan yapigkanin yizeye

gecmesini dnler.

<Arka yiiz gri kaplamasi>

Politiretan regineyi ve gri pigmenti birlikte 6:4 oraninda karnistirin (Ornegin, poliliretan
recine 30g + beyaz pigment 20g). 50g’lik karisim her 0.9144 m’de (1 yard) 1.65 m(65 ing)

genisgliginde kullanihr.

Kaplama sirasinda bir kaplama bigagdinin kumasin yizeyinden bir arahgi birinci kesme
sirasinda 0.5mm ve ikinci kesme sirasinda 0.8mm’dir ve kaplama sivisini kurutmaya

yonelik bir kurutma odasinin oda sicakhgi 150°C ila 170°C arasindadir.

Bu adim bir defa gergeklestirilir. Arka yiz beyaz kaplamasindan farkh olarak, arka yiz gri
kaplamasinda kullanilan gri pigment yiksek bir doygunluga sahip oldugundan, sadece hir

defa kaplama yoluyla bir doymus etki gdsterebilir.
Kumasin bir ylizey kaplamasi prosesinde, yukarida agiklandigi gibi, farkl tirler olan "S"
kaplama sivisi ve "R" kaplama sivisi kullanilir. "S" kaplama ve "R" kaplama sivisi arka yiz

beyaz kaplamasi ve arka ylz gri kaplamasinin uygulandigi yizin ters ylziine yapilir.

Bir bagka deyisle, beyaz kaplama ve gri kaplama arka ylze uygulandiktan sonra, "S"
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kaplama ve "R" kaplama arka yuzin ters yuzune (bagka bir deyigle, 6n yaz) uygulanir.
Dolayisiyla, arka yuz Kkaplama sivilar, "S" kaplamasinin ve "R" kaplamasinin
uygulanabilecedi kumasin vyuzeyinde leke olusturmadigindan bu proses kolaylikla
gergeklestirilebilir. Bu tir bir etki yukarida agiklanan, kumasin 1sitma prosesi ile de elde

edilebilir.

Birinci kaplamadan sonra, kumagi kurutun ve sogutun. Bundan sonra, ikinci kaplamay

yapin ve kumas! kurutun.

Ozellikle, kaplama icerik maddelerinin tamaminin birbirine karistinldi§i ve kaplamanin bir
defa gergeklestirildigi bir yontem ile karsilastirilinca, bu kaplama ve iki defa kurutma
yontemi, kaplama sivisinin kumasa esit bir sekilde gegmesini saglayabilir ve kaplama
katmanlarini birbirinden ayirabilir, bdylece birinci kaplama ikinci kaplama sivisi kumastan
kolaylikla ayriimayacak bir sekilde kumasi fikse etmek Gzere bir ilk kat boya ve bir ortam
olarak kullanilir. Ayrica, yontem su gecirmesine ragmen kumasin yizey kaplamasinin

kolay bir renk degisimini dnleyebilir.

ikinci kaplama mirekkebi esit bir sekilde emmeye ve renkleri canli bir sekilde ifade

etmeye varar.

Ozellikle, ikinci kaplama, birinci kaplamadan ve kurutmadan sonra sogutulmus ortamda
gergeklestirildiginden, katlama sivisi birinci kaplama sirasinda kumasa gecgen 1Sl
nedeniyle kaplama sivisi kumasa esit bir sekilde dagitiimadan hemen énce ikinci kaplama
sirasinda sertlestirildiginden, kaplama sivisinin kumasa tek seferde kaplanmasini
onleyebilir. Ayrica, kaplama sirasinda kumasin ylzeyindeki kaplama g¢izgilerinin
olusumunu en aza indirebilir. Kaplama igerik maddelerinin birbirine kanstirildigi ve bir
defada gergeklestirildigi yontem ile karsilastinldijinda, bu kaplama ve iki defa kurutma
yontemi, ilgili ayn kaplama katmanlarini koruyarak isi§in iletimini énleyebilir ve ilgili

kaplama sivilarinin etkilerini en Ust dizeye cikarabilir.

Ayrica, bu yéntem ile ikinci kaplama sivist birinci kaplama sivisina siki bir gekilde fikse

edilebilir.

Simdi, "S" kaplamasi ve "R" kaplamasinin nasil yapilacagi agiklanacaktir.

<Birinci "S§" kaplama>
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62g ila 69g arasindaki kaplama sivisi 1.65 m{65 ing) her 0.9144 m’de (1 yard) 1.65 m(65
ing) genisliginde kullaniir ve kaplama sirasinda kumasin ylzeyinden bir kaplama
bigaginin bir arahgi 1.5mm’dir. Kaplama sivisini kurutmaya ydnelik kurutma odasinin oda
sicakligi 170°C ila 190°C arasinda tutulur.

Kumasgin yuzey gerilimi bicak arali@ en fazla 1.5mm olacak dl¢ide nispeten gevsek bir
ortamda tutulur bdylece kapali sivisi yeterli bir sekilde kaplanabilir. Yizey gerilimi ¢ok
kuvvetli oldugunda, kaplama sivisi ¢ok ince kaplanir ve kumas Grindn
tamamlanmasindan sonra tekrar gektirilebilir ve boylece ylzey gerilimi, kumas ve arkalik
birbirine lamine kaplandiktan sonra kumas ve arkalik arasindaki tlinellemeyi Onlemeyi

amaglar.

<ikinci "S" kaplama>

34g ila 41g arasindaki kaplama sivisi her 0.9144 m’de (1 yard) 1.65 m(65 ing) genigliginde
kullaniir ve kaplama sirasinda kumasin yuzeyinden bir kaplama bigaginin bir aralidi
2mm’dir. Kaplama sivisini kurutmaya yonelik kurutma odasinin oda sicakhdr 170°C ila
190°C arasinda tutulur. Kumasin yiizey gerilimi bigak araligi en fazla 2mm olacak olgude
nispeten gevsek hir ortamda tutulur bdylece kapall sivisi yetedi bir sekilde kaplanabilir.

Nedeni birinci "S" kaplamasinin agiklamasi ile aynidir.

<Birinci "R" kaplamasi>

62g ila 69g arasindaki kaplama sivisi 1.65 m({65 ing) her 0.9144 m'de (1 yard) 1.65 m(65
ing) genigliginde kullaniir ve kaplama sirasinda kumasin yilizeyinden bir kaplama
bigaginin bir araligi 1.5mm’dir. Kaplama sivisini kurutmaya yonelik kurutma odasinin oda
sicakligi 165°C ila 180°C arasinda tutulur. Kumasin ylzey gerilimi bigak arali§ en fazla
1.5mm olacak élgude nispeten gevsek bir ortamda tutulur bdylece kapall sivisi yeterli bir

sekilde kaplanabilir.
<lkinci "R" kaplamasi>
62g ila 69g arasindaki kaplama sivisi 1.65 m{65 ing) her 0.9144 m'de (1 yard) 1.65 m(65

ing) genisliginde kullanilir ve kaplama sirasinda kumasin yiizeyinden bir kaplama

bigaginin bir aralidi 2mm’dir. Kaplama sivisini kurutmaya yonelik kurutma odasinin oda
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sicakligi 165°C ila 180°C arasinda tutulur. Kumagin yuzey gerilimi bigak araligi en fazla
2mm olacak élglide nispeten gevsek bir ortamda tutulur béylece kapal sivisi yeterli bir

sekilde kaplanabilir.

Yukaridaki prosesten sonra, kaplama kumasini dogal bir ortamda ¢ veya dort gin

olgunlastirin.

Bu kumasin kivriimasini ve kumas ve arkalik birbirine lamine kaplandiktan sonra
arkaliktaki kumasin gekmesinin neden oldugu kumas ve arkallk arasindaki tunellemeyi

dnlemektir.

Kumaslarin nemi emme miktari bakimindan farkli oldugundan, kagit ile temas ettiklerinde
kivrilma ve tlnelleme olusur. Dolayisiyla, kumas vyeterli bir sire boyunca dogal bir
ortamda olgunlastinldidinda béylece Griniin laminasyonundan sonra Urdnin ¢ekmesi

onlenir.

Kumas ve arkalik ve diger proseslerin laminasyonuna yédnelik, laminasyon bir ara

kaplamasi ile gerceklestirilir.

Arkalik olarak, bu proseste kullanilan kumasin gerektirdigi ortamlara yonelik en uygun
olan yaklasik 100g agirhginda bir beyaz tirse tabakadir ve nemi emme ve yayma hizinda
yuzey kumasina benzerdir. Ayrica, zaman geclikge, kumag ve arkalik azar azar tamamen
gektirilir ve bdylece benzer bir gekme radyal genisliginde tutmak amaciyla yaklasik 100 g

agirhdinda heyaz tirse tabaka segilir.

Bir baska yonteme gore, arkalik olarak, PET kagidi kullanilabilir, mimkin oldugunda
yaklasik 100g agirhdinda beyaz tirse tabaka tercih edilebilir. Tirge tabakanin arkahgi
yluzeyde esit ve dizgin dedildir, fakat yizey kumasi dizgiin olmayan yuzeyin yapigkan
kisim ve ylzey kumasi ile yakin temas ettigi bir durumda kullamma yoénelik olarak
arkaliktan ¢ikanldijinda dizgun olmayan hava gecirgenligi sagladigindan arkaligin yuzey

kumasindan kolaylikla ayrilmasi bakimindan avantajlidir.

PET kagidinin yilzeyi 100g'ik beyaz tirse tabakadan yilizeyde bile daha plrizsiz ve
dizglndur. Ancak, PET kagidi hava gecirgenligi bakimindan oldukga dusiktlr, ylzey
kumasgi, PET kagidinin yapigkan kisim ve ylizey kumasi ile yakin temas ettigi bir durumda

kullanima y6nelik olarak arkaliktan ¢ikarnldiginda onu arkaliktan kolaylikla ayirmak zordur.
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Cikanlabilir yapiskanin temel icerik maddeleri asagidaki gibidir.

ICERIK MADDELERI CAS NO Agirlik t (%)
Akrilik Polimer - 31-35
Etil asetat 147 -78 -6 35-45
Toluen 108 -88 -3 10-20

102g’lik bir toplam elde etmek Uzere 100g’lik bilesik solventine 2g'lik bir sertlestirici
ekleyin. Bu oran kuvvetli bir yapiskan kuvvetini korumak ve arkahdin kolaylikla

cikanimasini saglamak tzere bu oran ideal orandir.

30 dakika boyunca bilesik solventini ve sertlestiriciyi kanstirin ve yapistiriciyr arkahdin
ustlne esit bir sekilde kaplayin. Bu drnekte, mevcut bulugun yizey kumasgina yonelik
yapiskanin en gok tercih edilen kalinhd 1.8 x 10®m (1.8 mikron) ila 2.0 x 10®°m (2.0

mikron).

Laminasyondan sonra, polyester DTY ler yapiskani belirli bir dlgiide emdidinden, arkahga
kalin kaplama uygulandidinda, yapiskan bir termal kurutucu ile buharlastirilir ve dnceden

belirlenen bir dereceye kadar kurutulur ve sonra en uygun miktarda yapiskan kalir.

Yapiskan ile kaplanmis arkallk kurutma odasina gegtikien sonra, arkallk ve kumasin
ylizeyi bir lamine tabaka olugturmak Gzere bir silindir ile preslenir. Bu érmekte, laminasyon
islemini, yapiskan ile kaplanmig arkalidin kumasin ytzeyi kaplanmig yazinin ters yizua ile
temas ettiginde, bagka bir deyigle arka yuz gri kaplamasinin uygulandigr yulz,

gergeklestirmek en dnemlisidir.

Bunun nedeni cikarilabilir yapiskanin yizeyi kaplanmis kumasin arka ylziine, baska hir

deyisle arka yUz gri kaplamasinin uygulandidi ylze kaplanmasidir.

Laminasyon islemi tamamlandiktan sonra, Orinid oda sicakhinda bir gin boyunca
yaklasik 50°C’de olgunlastinin ve cesitli kesmeler {silindirli kesme ve tekrar kesme) yapin.
Ayrica, bu drnekte, Urdnd, Grunidn onceden sanldiyr yéonden ters bir yonde sann ve
ardindan ¢ veya ddrt saat sonra kesin. Bunun nedeni, bir yonde, ters yonde sarilan

kumasi ve arkahdi tekrar sararak tamamlanmig Grindn dtzganldgdni korumaktir.
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Kisaca, mevcut buluga gére yapiskan lamine tabaka asagidaki adimlar ile yapilir.

Polyester DTY’ler ile 6rili kumasi hizh bir sekilde 1sitin ve sogutun, béylece genisligi %10
ila %15 azaltilr.

Bundan sonra, bir arka yiz beyaz kaplama katmani (11) olusturmak Gzere kumasgin (1)
arka y(zlnu, polidretan regine ile beyaz pigmenti 6:4 oraninda kanstirarak elde edilen

kaplama sivisi ile iki defa kaplayin.

Bundan sonra, bir arka yiiz gri kaplama katmani (12} olusturmak (zere kumasin {1) arka
yuzinu, poliiretan regine ile gri pigmenti 6:4 oraninda karistirarak elde edilen kaplama

sivisi ile iki defa kaplayin.

Birinci "S" kaplama katmani (21) elde etmek Uzere, kumasi agirlik¢ga %40-50 etilen vinil

asetat kopolimer igeren birinci "S" kaplama sivisi ile kaplayn.

Ardindan ikinci "S" kaplama katmani (22) elde etmek (zere, kumasi agirhkca %25

poliliretan regine igeren ikinci "S" kaplama sivisi ile kaplayin.

Ayrica, bir "R" kaplama katmani (23) elde etmek lUzere kumasi, agirlikga %60-75 metanol
ve agirhkga %8-12 silikon dioksit (silika) iceren "R" kaplama sivisi ile kaplayin. Bundan

sonra, yapiskanl (31) arkahk (30) kumasin arka ylzine lamine kaplanir.

REFERANS ISARETLERIN LISTESI

1: kumas

11: arka ydz beyaz kaplama katmani
12: arka yiz gri kaplama katmani
21: birinci "S" kaplama katmani

22: ikinci "S" kaplama katmani

23: "R" kaplama katmani

30: arkalik

31: yapiskan



1/2

SEKIL 1

(gl
L

//I-f'\).

AR

<

Y ! 'i‘
\'.‘\\ Ll‘
3/—75‘3

.\\||ll.rr. (3

.
it
- BN /1/;
4
..\\ AN s 1
T lt e
./r.r
.\\l N
PER RN
4 o
- /“ [~ haN
A,
I L
-~ % -
e N K~
. N ]
FEN R P i
- 4 L}
- A% .
e N N i
~
I T
:
" 1 -
4 -
AT AT~
-7 3. 1U
-~ /../ iy L
- N
K-
1 ~
— 5 - ~.
TN
|~ !
: Ifﬁr
I 0 % Ny
Pt e
- N b=
s
=
-
™~

i



2/2

SEKIL 2

s

,/;/7‘_,{/_/,1[/-_1‘

.L'_I,L [y

":'.1/‘/, _/ ./...,e':,/_

A
\
3,

[/4.

N

22 0 R
L
2 RS
P~
L™ =
~ o
B \u T
b
~
.
at
s /l“..—
N R
g
.
~.
- /..f;
N .
o
A ~ f—
P N r/il\ o
- "
k. .r/,.
B
.y
4 ~.
J/Tfl\}v\\lljll.r.r (o}
4 Ny
- .
M
~
A -
. h
il IY\M\\ » /Il
!& \J/
..
e
T~
— . §



