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本发明提供一种树脂医用胶带分切设备，包

括机架以及安装在机架上的医用胶带放料机构、

导料板、膏药片送料机构、新离型纸送料机构、拉

料装置、分切机构、废料收卷机构和下料输送机

构；导料板用于对医用胶带导向；医用胶带放料

机构位于导料板下方；膏药片送料机构设置在导

料板右侧；新离型纸送料机构设置在导料板上

方；拉料装置设置在导料板左侧，用于将新离型

纸、膏药片与医用胶带压紧并往右拉送；分切机

构设置在拉料装置左侧；废料收卷机构设置在分

切机构左上方；下料输送机构设置在分切机构左

侧；体现出本发明可高效地完成树脂医用胶带撕

离型纸、膏药片送料、新离型纸贴合，压紧以及分

切的各工序，提高工作效率。
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1.一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：包括机架以及安装在机架上的医用胶带

放料机构、导料板、膏药片送料机构、新离型纸送料机构、拉料装置、分切机构、废料收卷机

构和下料输送机构；所述导料板用于对医用胶带导向；所述医用胶带放料机构位于导料板

下方，包括医用胶带放料轴、离型纸收料轴和若干导辊；所述膏药片送料机构设置在导料板

右侧，将膏药片逐个从右端送入导料板上方；所述新离型纸送料机构设置在导料板上方，用

于将新离型纸送出并贴合在导料板上方的医用胶带上；所述拉料装置设置在导料板左侧，

用于将新离型纸、膏药片与医用胶带压紧并往右拉送；所述分切机构设置在拉料装置左侧；

所述废料收卷机构设置在分切机构左上方；所述下料输送机构设置在分切机构左侧。

2.根据权利要求1所述的一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：还包括医用胶带纠

偏机构；所述医用胶带纠偏机构设置在导料板右端的下方，包括箱壳、第一手轮、第一丝杆、

连接架和纠偏导轴；所述箱壳固定在机架上；所述第一丝杆转动连接在箱壳内；所述第一手

轮位于箱壳前侧且与第一丝杆连接；所述连接架通过导柱可前后滑动地安装在箱壳内；所

述连接架上设有与第一丝杆配合第一丝杆螺母；所述连接架的右端设有伸出至箱壳外并位

于导料板右侧的安装部；所述纠偏导轴安装在安装部上。

3.根据权利要求1所述的一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：所述膏药片送料机

构包括上料装置和送料装置；所述上料装置包括第一安装架、料架、升降驱动装置、活动板、

安装轴、取料组件、连接块、滚轮和导向板；所述第一安装架上方设有落料孔；所述落料孔内

设有若干个支撑凸块；所述料架安装在第一安装架上且位于落料孔旁侧；所述活动板可上

下活动地连接在第一安装架后侧；所述升降驱动装置的动力输出端与活动板连接用于驱动

活动板上下运动；所述安装轴转动连接在活动板中部；所述取料组件固定在安装轴上且位

于落料孔下方；所述连接块的一端固定在安装轴的后端；所述滚轮通过连接轴连接在连接

块的另一端；所述导向板固定在机架上；所述导向板上设有导孔；所述导孔包括从上往下依

次设置的上竖直导孔、圆弧形导孔和下竖直导孔；所述滚轮活动连接在导孔内；所述送料装

置设置在上料装置下方。

4.根据权利要求3所述的一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：所述升降驱动装置

包括第一电机、凸轮和连杆；所述第一电机安装在机架上且动力输出端与凸轮连接；所述连

杆的一端与凸轮的凸出端铰接，另一端与活动板铰接。

5.根据权利要求3所述的一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：所述落料孔前后分

布设置两个；所述料架设置两组且分别对应设置在两个落料孔位置处；所述取料组件包括

安装块和两个吸嘴；所述安装块固定在安装轴上；两个所述吸嘴安装在安装轴上且分别位

于落料孔下方。

6.根据权利要求5所述的一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：所述送料装置包括

导料架、第二电机、主动轴、从动轴、四个链轮和两个链条；所述导料架上设有两个送料导

槽；所述送料导槽的中部设有开口；所述主动轴与从动轴分别转动连接在导料架的前后两

侧；所述第二电机安装在机架上且动力输出端与主动轴连接；每个链条分别通过两个链轮

安装在主动轴与从动轴之间；两个所述链条分别位于两个送料导槽的开口位置处。

7.根据权利要求1所述的一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：所述新离型纸送料

机构包括新离型纸送料轴和纠偏器；所述纠偏器设置在导料板上方并位于送料装置右侧；

所述新离型纸送料轴设置在纠偏器右上方。
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8.根据权利要求1所述的一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：所述拉料装置包括

第二安装架、第三电机、下压辊、上压辊和限位件；所述第二安装架固定在机架上；所述第二

安装架的前后两侧分别设有第一滑孔；所述下压辊与上压辊呈上下分布设置且前后两端分

别通过第一滑块与第一滑孔滑动连接；所述下压辊的后侧安装有第一齿轮；所述上压辊的

后侧安装有与第一齿轮啮合的第二齿轮；所述限位件设置两个且分别安装在第二安装架的

第一滑孔上方；所述限位件下端顶触在上压辊两端的第一滑块上；所述第三电机安装在机

架上且动力输出端与下压辊连接。

9.根据权利要求1所述的一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：所述分切机构包括

第三安装架、第四电机、传动齿轮组、驱动轴、底辊、刀辊和压紧装置；所述第三安装架的前

后两侧分别设有第二滑孔；所述驱动轴、底辊与刀辊从下往上设置在第三安装架上，且前后

两端分别通过第二滑块与第二滑孔滑动连接；所述驱动轴的前后两侧分别设有第三齿轮；

所述底辊的前后两侧分别设有第四齿轮；所述刀辊的前后两个分别设有第五齿轮；所述第

四齿轮分别与第三齿轮以及第五齿轮啮合；所述驱动轴的前部、中部与后部分别安装有支

撑轴承；所述支撑轴承与底辊接触；所述第四电机通过传动齿轮组与驱动轴连接；所述第四

电机为伺服电机；所述压紧装置安装在第三安装架上且从上方压紧刀辊的前部与后部。

10.根据权利要求9所述的一种树脂医用胶带分切设备，其特征在于：所述分切机构还

包括两个百分表；所述压紧装置包括安装板、两个第二手轮、两个第二丝杆和两组压轮组

件；两个所述第二丝杆前后分布设置且通过第二丝杆螺母与第三安装架连接；所述第二丝

杆的下端与安装板转动连接；两个所述第二手轮分别安装在两个第二丝杆的上端；两组所

述压轮组件前后分布安装在安装板底部；每组所述压轮组件均包括前后分布的两个侧板和

左右分布安装在两个侧板之间的两个压轮；两个所述百分表安装在第三安装架上且分别对

应在安装板前后两端的上方；所述百分表的检测头与安装板接触。
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一种树脂医用胶带分切设备

技术领域

[0001] 本发明涉及医疗产品加工技术领域，特别涉及一种树脂医用胶带分切设备。

背景技术

[0002] 医用胶带加工成卷料，卷料上具有离型纸，需要先将离型纸分离出来，然后在医用

胶带表面送入膏药片，再将新的离型纸贴合在医用胶带上方，将膏药片保留在医用胶带与

离型纸之间，再对料带进行分切，将成品从料带中分切出来，目前还不具备一套完整的设备

完成该工序加工，通常是人工处理或者借助辅助设置进行半自动操作，不进操作精度低，而

且工作效率低。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种树脂医用胶带分切设备以解决背景技术中提及问题。

[0004] 为了实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0005] 一种树脂医用胶带分切设备，包括机架以及安装在机架上的医用胶带放料机构、

导料板、膏药片送料机构、新离型纸送料机构、拉料装置、分切机构、废料收卷机构和下料输

送机构；所述导料板用于对医用胶带导向；所述医用胶带放料机构位于导料板下方，包括医

用胶带放料轴、离型纸收料轴和若干导辊；所述膏药片送料机构设置在导料板右侧，将膏药

片逐个从右端送入导料板上方；所述新离型纸送料机构设置在导料板上方，用于将新离型

纸送出并贴合在导料板上方的医用胶带上；所述拉料装置设置在导料板左侧，用于将新离

型纸、膏药片与医用胶带压紧并往右拉送；所述分切机构设置在拉料装置左侧；所述废料收

卷机构设置在分切机构左上方；所述下料输送机构设置在分切机构左侧。

[0006] 对本发明的进一步描述，还包括医用胶带纠偏机构；所述医用胶带纠偏机构设置

在导料板右端的下方，包括箱壳、第一手轮、第一丝杆、连接架和纠偏导轴；所述箱壳固定在

机架上；所述第一丝杆转动连接在箱壳内；所述第一手轮位于箱壳前侧且与第一丝杆连接；

所述连接架通过导柱可前后滑动地安装在箱壳内；所述连接架上设有与第一丝杆配合第一

丝杆螺母；所述连接架的右端设有伸出至箱壳外并位于导料板右侧的安装部；所述纠偏导

轴安装在安装部上。

[0007] 对本发明的进一步描述，所述膏药片送料机构包括上料装置和送料装置；所述上

料装置包括第一安装架、料架、升降驱动装置、活动板、安装轴、取料组件、连接块、滚轮和导

向板；所述第一安装架上方设有落料孔；所述落料孔内设有若干个支撑凸块；所述料架安装

在第一安装架上且位于落料孔旁侧；所述活动板可上下活动地连接在第一安装架后侧；所

述升降驱动装置的动力输出端与活动板连接用于驱动活动板上下运动；所述安装轴转动连

接在活动板中部；所述取料组件固定在安装轴上且位于落料孔下方；所述连接块的一端固

定在安装轴的后端；所述滚轮通过连接轴连接在连接块的另一端；所述导向板固定在机架

上；所述导向板上设有导孔；所述导孔包括从上往下依次设置的上竖直导孔、圆弧形导孔和

下竖直导孔；所述滚轮活动连接在导孔内；所述送料装置设置在上料装置下方。
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[0008] 对本发明的进一步描述，所述升降驱动装置包括第一电机、凸轮和连杆；所述第一

电机安装在机架上且动力输出端与凸轮连接；所述连杆的一端与凸轮的凸出端铰接，另一

端与活动板铰接。

[0009] 对本发明的进一步描述，所述落料孔前后分布设置两个；所述料架设置两组且分

别对应设置在两个落料孔位置处；所述取料组件包括安装块和两个吸嘴；所述安装块固定

在安装轴上；两个所述吸嘴安装在安装轴上且分别位于落料孔下方。

[0010] 对本发明的进一步描述，所述送料装置包括导料架、第二电机、主动轴、从动轴、四

个链轮和两个链条；所述导料架上设有两个送料导槽；所述送料导槽的中部设有开口；所述

主动轴与从动轴分别转动连接在导料架的前后两侧；所述第二电机安装在机架上且动力输

出端与主动轴连接；每个链条分别通过两个链轮安装在主动轴与从动轴之间；两个所述链

条分别位于两个送料导槽的开口位置处。

[0011] 对本发明的进一步描述，所述新离型纸送料机构包括新离型纸送料轴和纠偏器；

所述纠偏器设置在导料板上方并位于送料装置右侧；所述新离型纸送料轴设置在纠偏器右

上方。

[0012] 对本发明的进一步描述，所述拉料装置包括第二安装架、第三电机、下压辊、上压

辊和限位件；所述第二安装架固定在机架上；所述第二安装架的前后两侧分别设有第一滑

孔；所述下压辊与上压辊呈上下分布设置且前后两端分别通过第一滑块与第一滑孔滑动连

接；所述下压辊的后侧安装有第一齿轮；所述上压辊的后侧安装有与第一齿轮啮合的第二

齿轮；所述限位件设置两个且分别安装在第二安装架的第一滑孔上方；所述限位件下端顶

触在上压辊两端的第一滑块上；所述第三电机安装在机架上且动力输出端与下压辊连接。

[0013] 对本发明的进一步描述，所述分切机构包括第三安装架、第四电机、传动齿轮组、

驱动轴、底辊、刀辊和压紧装置；所述第三安装架的前后两侧分别设有第二滑孔；所述驱动

轴、底辊与刀辊从下往上设置在第三安装架上，且前后两端分别通过第二滑块与第二滑孔

滑动连接；所述驱动轴的前后两侧分别设有第三齿轮；所述底辊的前后两侧分别设有第四

齿轮；所述刀辊的前后两个分别设有第五齿轮；所述第四齿轮分别与第三齿轮以及第五齿

轮啮合；所述驱动轴的前部、中部与后部分别安装有支撑轴承；所述支撑轴承与底辊接触；

所述第四电机通过传动齿轮组与驱动轴连接；所述第四电机为伺服电机；所述压紧装置安

装在第三安装架上且从上方压紧刀辊的前部与后部。

[0014] 对本发明的进一步描述，所述分切机构还包括两个百分表；所述压紧装置包括安

装板、两个第二手轮、两个第二丝杆和两组压轮组件；两个所述第二丝杆前后分布设置且通

过第二丝杆螺母与第三安装架连接；所述第二丝杆的下端与安装板转动连接；两个所述第

二手轮分别安装在两个第二丝杆的上端；两组所述压轮组件前后分布安装在安装板底部；

每组所述压轮组件均包括前后分布的两个侧板和左右分布安装在两个侧板之间的两个压

轮；两个所述百分表安装在第三安装架上且分别对应在安装板前后两端的上方；所述百分

表的检测头与安装板接触。

[0015] 本发明的有益效果为：

[0016] 本发明通过医用胶带放料装置将医用胶带放出，医用胶带通过离型纸收料轴卷收

离型纸，撕开离型纸的医用胶带从右端送入导料板上方，并从导料板左端输出至拉料装置，

通过拉料装置拉送，膏药片送料机构则将膏药片从导料板右端送入至医用胶带上，在导料
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板上输送的过程中，经过新离型纸送料机构时，新离型纸送料机构将新的离型纸贴在医用

胶带上方，将膏药片保留在新离型纸与医用胶带之间，在经过拉料装置时，拉料装置将新离

型纸、膏药片与医用胶带压紧并左送至分切机构，分切机构则将产品从料带中分切出来，分

切出的产品掉落在下料输送机构上并往左送出，切出产品后的废料料带则通过废料收卷机

构卷收，该方式可以高效率完成医用胶带分切的所有工序，大幅度提高工作效率。

附图说明

[0017] 图1是本发明的整体结构图；

[0018] 图2是本发明医用胶带纠偏机构的内部结构图；

[0019] 图3是本发明膏药片送料机构的结构图；

[0020] 图4是本发明第一安装架的俯视图；

[0021] 图5是本发明膏药片送料机构的局部结构图；

[0022] 图6是本发明拉料装置的结构图；

[0023] 图7是本发明分切机构的结构图；

[0024] 图8是本发明分切机构的局部结构图。

具体实施方式

[0025] 以下结合附图对本发明进行进一步说明：

[0026] 如图1‑8所示，一种树脂医用胶带分切设备，包括机架1以及安装在机架1上的医用

胶带放料机构2、导料板3、膏药片送料机构4、新离型纸送料机构5、拉料装置6、分切机构7、

废料收卷机构8和下料输送机构9；所述导料板3用于对医用胶带导向；所述医用胶带放料机

构2位于导料板3下方，包括医用胶带放料轴21、离型纸收料轴22和若干导辊23；所述膏药片

送料机构4设置在导料板3右侧，将膏药片逐个从右端送入导料板3上方；所述新离型纸送料

机构5设置在导料板3上方，用于将新离型纸送出并贴合在导料板3上方的医用胶带上；所述

拉料装置6设置在导料板3左侧，用于将新离型纸、膏药片与医用胶带压紧并往右拉送；所述

分切机构7设置在拉料装置6左侧；所述废料收卷机构8设置在分切机构7左上方；所述下料

输送机构9设置在分切机构7左侧；医用胶带卷料安装在医用胶带放料轴21上，医用胶带放

料轴21通过电机驱动旋转将医用胶带放出，医用胶带绕设过导辊23，器离型纸层从其中一

个导辊23中分离出来并绕设在离型纸收料轴22上，通过离型纸收料轴22卷收，离型纸收料

轴22也单独通过电机控制进行收卷，撕开离型纸的医用胶带从右端送入导料板3上方，绕设

过导料后从导料板3左端输出至拉料装置6，通过拉料装置6拉送，膏药片送料机构4则将膏

药片从导料板3右端送入至医用胶带上，在导料板3上输送的过程中，经过新离型纸送料机

构5时，新离型纸送料机构5将新的离型纸贴在医用胶带上方，将膏药片保留在新离型纸与

医用胶带之间，在经过拉料装置6时，拉料装置6将新离型纸、膏药片与医用胶带压紧形成成

品的料带并左送至分切机构7，分切机构7则将产品从料带中分切出来，分切出的产品掉落

在下料输送机构9，下料输送装置通过输送带往左送出，切出产品后的废料料带则通过废料

收卷机构8卷收。

[0027] 还包括医用胶带纠偏机构10；所述医用胶带纠偏机构10设置在导料板3右端的下

方，包括箱壳101、第一手轮102、第一丝杆103、连接架104和纠偏导轴105；所述箱壳101固定
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在机架1上；所述第一丝杆103转动连接在箱壳101内；所述第一手轮102位于箱壳101前侧且

与第一丝杆103连接；所述连接架104通过导柱106可前后滑动地安装在箱壳101内；所述连

接架104上设有与第一丝杆103配合第一丝杆螺母1041；所述连接架104的右端设有伸出至

箱壳101外并位于导料板3右侧的安装部1042；所述纠偏导轴105安装在安装部1042上，医用

胶带放料机构2放出的医用胶带在进入导料板3前，先绕设过该医用胶带纠偏机构10的纠偏

导轴105，在工作前，先通过人工摇动第一手轮102，调整好纠偏导轴105的前后位置，从而调

整好医用胶带的位置，调整完成后再工作，提高加工精度。

[0028] 所述膏药片送料机构4包括上料装置41和送料装置42；所述上料装置41包括第一

安装架411、料架412、升降驱动装置413、活动板414、安装轴415、取料组件416、连接块417、

滚轮418和导向板419；所述第一安装架411上方设有落料孔4111；所述落料孔4111内设有若

干个支撑凸块4112；所述料架412安装在第一安装架411上且位于落料孔4111旁侧；所述料

架412的上端具有进料口，下端与落料孔4111连通；所述活动板414可上下活动地连接在第

一安装架411后侧；所述升降驱动装置413的动力输出端与活动板414连接用于驱动活动板

414上下运动；所述安装轴415转动连接在活动板414中部；所述取料组件416固定在安装轴

415上且位于落料孔4111下方；所述连接块417的一端固定在安装轴415的后端；所述滚轮

418通过连接轴4181连接在连接块417的另一端；所述导向板419固定在机架1上；所述导向

板419上设有导孔4191；所述导孔4191包括从上往下依次设置的上竖直导孔41911、圆弧形

导孔41912和下竖直导孔41913；所述滚轮418活动连接在导孔4191内；所述送料装置42设置

在上料装置41下方，膏药片堆叠放置在落料孔4111上方，通过支撑凸块4112对膏药片底部

进行支撑，料架412则用于限位，本设计中支撑凸块4112设置四个且呈四角分布设置，为半

圆形结构，升降驱动装置413驱动活动板414上下运动，安装轴415随着活动板414上下运动

的过程中，连接块417与安装轴415连接的一端做升降运动，而另一端与滚轮418连接，滚轮

418在导孔4191中滚动，由于导孔4191的中部为圆弧形导孔41912，因此使得连接块417摆

动，带动安装轴415转动，往上运动时，则带动取料组件416的取料端朝上从落料孔4111底部

吸取膏药片，往下运动时，则带动取料组件416的取料端往下转动至朝下，放置在送料装置

42上，通过送料装置42往左输送。

[0029] 所述升降驱动装置413包括第一电机4131、凸轮4132和连杆4133；所述第一电机

4131安装在机架1上且动力输出端与凸轮4132连接；所述连杆4133的一端与凸轮4132的凸

出端铰接，另一端与活动板414铰接，第一电机4131带动凸轮4132转动，凸轮4132通过连杆

4133带动活动板414上下运动，该方式可实现快速升降，提高工作效率。

[0030] 所述落料孔4111前后分布设置两个；所述料架412设置两组且分别对应设置在两

个落料孔4111位置处；所述取料组件416包括安装块4161和两个吸嘴4162；所述安装块4161

固定在安装轴415上；两个所述吸嘴4162安装在安装轴415上且分别位于落料孔4111下方，

本设计中医用胶带宽度方向上放置两个膏药片，成型两个产品，因此设置两个落料孔4111

放置膏药片，并通过两个吸嘴4162分别从落料孔4111中取料放置在输送装置上进行送料。

[0031] 所述送料装置42包括导料架421、第二电机422、主动轴423、从动轴424、四个链轮

425和两个链条426；所述导料架421上设有两个送料导槽4211；所述送料导槽4211的中部设

有开口42111；所述主动轴423与从动轴424分别转动连接在导料架421的前后两侧；所述第

二电机422安装在机架1上且动力输出端与主动轴423连接；每个链条426分别通过两个链轮
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425安装在主动轴423与从动轴424之间；两个所述链条426分别位于两个送料导槽4211的开

口42111位置处，膏药片放置在送料导槽4211上，第二电机422工作则带动链条426运送，将

膏药片往左输送。

[0032] 所述新离型纸送料机构5包括新离型纸送料轴51和纠偏器52；所述纠偏器52设置

在导料板3上方并位于送料装置42右侧；所述新离型纸送料轴51设置在纠偏器52右上方，新

离型纸卷料安装在新离型纸送料轴51上，新离型纸送料轴51通过电机驱动将新离型纸放

出，新离型纸绕设过纠偏器52后贴合在医用胶带上，纠偏器52用于对新离型纸纠偏，提高与

医用胶带贴合的精度。

[0033] 所述拉料装置6包括第二安装架61、第三电机62、下压辊63、上压辊64和限位件65；

所述第二安装架61固定在机架1上；所述第二安装架61的前后两侧分别设有第一滑孔611；

所述下压辊63与上压辊64呈上下分布设置且前后两端分别通过第一滑块66与第一滑孔611

滑动连接，上压辊64与下压辊63的两端分别与第一滑块66转动连接；所述下压辊63的后侧

安装有第一齿轮631；所述上压辊64的后侧安装有与第一齿轮631啮合的第二齿轮641；所述

限位件65设置两个且分别安装在第二安装架61的第一滑孔611上方；所述限位件65下端顶

触在上压辊64两端的第一滑块66上；所述第三电机62安装在机架1上且动力输出端与下压

辊63连接；料带压紧在上压辊64与下压辊63之间，第三电机62驱动下压辊63转动，则可将料

带压紧并往左输送。

[0034] 所述分切机构7包括第三安装架71、第四电机72、传动齿轮组73、驱动轴74、底辊

75、刀辊76和压紧装置77；所述第三安装架71的前后两侧分别设有第二滑孔711；所述驱动

轴74、底辊75与刀辊76从下往上设置在第三安装架71上，且前后两端分别通过第二滑块78

与第二滑孔711滑动连接，驱动轴74、底辊75与刀辊76的两端分别与第二滑块78转动连接；

所述驱动轴74的前后两侧分别设有第三齿轮741；所述底辊75的前后两侧分别设有第四齿

轮751；所述刀辊76的前后两个分别设有第五齿轮761；所述第四齿轮751分别与第三齿轮

741以及第五齿轮761啮合；所述驱动轴74的前部、中部与后部分别安装有支撑轴承742；所

述支撑轴承742与底辊75接触；所述第四电机72通过传动齿轮组73与驱动轴74连接；所述第

四电机72为伺服电机；所述压紧装置77安装在第三安装架71上且从上方压紧刀辊76的前部

与后部，本设计中第三安装架71与第二安装架61一体设置，第四电机72通过传动齿轮组73

带动驱动轴74旋转，驱动轴74通过前后两侧的第三齿轮741与底辊75的第四齿轮751啮合，

底辊75的第四齿轮751与刀辊76的第五齿轮761啮合，从而带动底辊75与刀辊76转动，该分

切机构7上各传动均采用齿轮啮合的方式传动，由于齿轮传递扭矩的效率可达90％以上，稳

定性高，并且，轴在旋转运动过程中，受力一端率先产生轻微变形，然后顺序带动整个轴运

动。所以，如果只有一端有齿轮的情况下，受力端的磨损程度就比其它地方要严重，久而久

之，受力端的刀刃外圆直径就比其它地方的尺寸小，导致刀辊76分切效果差，因此采用双侧

齿轮啮合的方式传动，使得底辊75与刀辊76的两端到中心的扭矩分布均匀，那么刀辊76的

磨损程度会相应减轻，从而延长刀辊76的使用寿命；驱动轴74上设置的三个支撑轴承742分

别支撑在底部底部的前中后侧，防止底辊75发生微量变形而无法将产品从料带中切出，而

刀辊76也通过压紧装置77压紧前后两侧，将刀辊76压紧在底辊75上，提高刀辊76与底辊75

之间的压紧力，料带从刀辊76与底辊75之间经过，经过时则将产品从料带中分切出来，其中

第四电机72选用伺服电机，由于三相电机的特点是输出扭矩和频率成正比，变频器改变电
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机频率后，电机的扭矩随着速度的增加而增加，所以在低速下，电机输出扭矩本身就很低，

而采用伺服电机输出模式，无论电机速度增加与否，伺服电机输出的扭矩是恒定值，这样才

可以满足刀辊76在工作时所需要的扭矩。

[0035] 所述分切机构7还包括两个百分表79；所述压紧装置77包括安装板771、两个第二

手轮772、两个第二丝杆773和两组压轮7742组件774；两个所述第二丝杆773前后分布设置

且通过第二丝杆螺母712与第三安装架71连接；所述第二丝杆773的下端与安装板771转动

连接；两个所述第二手轮772分别安装在两个第二丝杆773的上端；两组所述压轮7742组件

774前后分布安装在安装板771底部；每组所述压轮7742组件774均包括前后分布的两个侧

板7741和左右分布安装在两个侧板7741之间的两个压轮7742；两个所述百分表安装在第三

安装架上且分别对应在安装板771前后两端的上方；所述百分表79的检测头与安装板771接

触；压紧装置77的目的是为了将产品从料带中顺利切出，但是预紧压力过大则会加剧刀辊

76的磨损，因此在两侧设置百分表79，百分表79的检测头与安装板771接触，那么刀辊76的

形变程度则间接转化为百分表79的读数作为参考，再通过第二手轮772对安装板771进行调

整，两个百分表79读数相同，则表示前后两侧的预紧力相等，那么刀辊76两端的磨损程度也

会一致，实现减缓刀具磨损的目的。

[0036] 本实施例的工作原理：

[0037] 医用胶带放料装置将医用胶带放出，医用胶带通过离型纸收料轴22卷收离型纸，

撕开离型纸的医用胶带绕设过医用胶带纠偏机构10的纠偏导轴105后，从右端送入导料板3

上方，并从导料板3左端输出至拉料装置6，通过拉料装置6拉送，膏药片送料机构4则将膏药

片从导料板3右端送入至医用胶带上，在导料板3上输送的过程中，经过新离型纸送料机构5

时，新离型纸送料机构5将新的离型纸贴在医用胶带上方，将膏药片保留在新离型纸与医用

胶带之间，在经过拉料装置6时，拉料装置6将新离型纸、膏药片与医用胶带压紧并左送至分

切机构7，分切机构7则将产品从料带中分切出来，分切出的产品掉落在下料输送机构9上并

往左送出，切出产品后的废料料带则通过废料收卷机构8卷收，该方式可以高效率完成医用

胶带分切的所有工序，大幅度提高工作效率。

[0038] 以上所述并非对本发明的技术范围作任何限制，凡依据本发明技术实质对以上的

实施例所作的任何修改、等同变化与修饰，均仍属于本发明的技术方案的范围内。
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