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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
oczyszczania weglowodoréw, otrzymywa-
nych np. przy destylacji ropy naftowej,
przy destylacji rozkltadowej (krakowaniu)
ciezkich weglowodoréw, przy uwodornia-
niu wegla, przy destylacji tupkéw bitu-
micznych, przy otrzymywaniu cieklych we-
glowodoréw z gazéw ziemnych i przy po-
dobnych pracesach. Sposéb wedlug niniej-
szego wynalazku madaje si¢ do rafinowa-
nia poszczegolnych weglowodoréw, oraz
ich mieszanin.

Przerébka nierafinowanych weglowo-
deréw jest bardzo uciazliwa, gdyz wskutek
aawartoéci niektérych zwiazkéow siarki i
aienasyconych weglowodoréw, posiadaja o-

ne przykra won, przy staniu zywicowacie-
ja, oraz posiadaja inne niepozgdane wta-
snosci. Dlatego tez nalezy mnp. z gazoliny,
stuzacej za paliwo de silnikéw spalinowych
usunaé zawartoéé tych skladnikéw.

Przy rafinowaniu surowej gazoliny lub
innych weglowcdoréw albo ich mieszanin,
powstaja zwykle pewne stale i ptynne pro-
dukty uboczne: sg to prawdopodobnie spo-
limeryzowane nienasyecone zwiazki, pocho-
dzace z surowca, albo zwiazki srodka ra-
finujacego z pewmemi sktadnikami surow-
ca lub mieszaniny tych cial. Te uboczne
produkty sa nader niepozadane, gdyz za-
nieczyszczaja aparature oraz srodek rafi-
nujacy, tak ze czesto naleiy go regenero-



waé. Czynnosé ta’ wymaga jednak specjal-
mych zabiegéw i powoduje znaczne trudno-
" &ci i koszty:

Przedmiotem miniejszego wyna].azllcu jest
sposéb rafinowania weglowodoréw, zapo-
moca ktérego unika si¢ nadmiernego zanie-
czyszczenia srodka rafinujacego lub nagro-
madzania w tymze produktéw ubocznych,
powstajacych przy rafinacji. Wynalazek
dotyczy dalej sposobu, ktéry umozliwia
stosowanie metali alkalicznych, jako $rod-
- ka rafinujacego, w takich warunkach, ze
dana iloé¢ alkalicznego metalu moze stu-
zyé do rafinowania stosunkowo duzych
iloéci weglowodorow bez 'zbyt wielkich
strat srodka rafinujacego..

Stwierdzono mianowicie, iz mozna za-
pobiec nadmiememu zanieczyszczeniu
§rodka rafinujacego przez zawieszenie go
w cieczy, ktéra po dodaniu do podlegaja-
cego oczyszczeniu weglowodoru, rafinuje go
a nastepnie daje si¢ usunaé ze srodka rafi-
nujacego w postaci pary. Jednoczesnie do-
daje sie $wiezg ciecz suspendujaca: ewen-
tualnie z dodatkiem $rodka rafinujacego,
w taki sposéb, aby ta sama ciecz suspendu-
jaca z zawartoécia =zanieczyszczajacych
produktéw ubocznych, zawieszonych ' lub
rozpuszczonych w niej, mogla réwnoczesnie
odplywaé. Taka ciecza suspendujaca mo-
ga by¢ wyzej wrzace skladniki rafinowanej
gazoliny, jak réwniez i inne ciecze suspen-
dujace o odpowiednich wtasnosciach fi-
Zyczhych i chemicznych, np. oleje ciezkie,
posiadajace o wiele wyzsze temperatury
wrzenia od rafinowanego weglowodoru,
Moina réwmiez uzywaé poszczegolnych
frakcyj weglowodoréow o odpowiednim
punkcie wrzenia.

Jako $rodki rafinujace stosuje si¢ np.
chlorek glinowy, séd, potas lub stopy albo
mieszaniny tychze z innemi alkalicznemi
metalami lub metalami ziem alkalicznych
albo tez z ciezkiemi metalami, jak np. o-
16w, rte¢ i podobne. Doskonate wyniki o-
trzymano np. z chlorkiem glinowym, me-

talicznym sodem w stanie stalym lub cie-
kiym, amalgamatem sodowym lub stopem
sodu z olowiem.

Wskutek dziatania alkalicznych metali
na wymienione wyzej weglowodory tworza
sie mniej lub wiecej ztozone produkty, z
ktérych jedne sa organicznemi zwiazkami,
inne zwiazkami metali alkalicznych, nie-
ktére zas zwigzkami siarki.

Przy wykonywaniu sposobu wedtug ni-
niejszego wynalazku styka sig podlegajace
oczyszczeniu weglowadory ze Srodkiem ra-
finujacym, ktéry stanowi np. alkaliczny
metal, zawieszony w cieklym weglowodo-
rze, przyczem usuwa si¢ ciagle lub okreso-
wo powstajace przy rafinacji produkty u-
boczne, znajdujace si¢ w stanie wrozpu-
szczonym lub Zawieszone, lub tez jedno-
czesnie w postaci roztworu i w postaci za-
wiesiny w tej frakcji weglowodoru podda-
nego rafinacji, ktéra w stanie cieklym o-
puszcza naczynie rafinacyjne. Srodek rafi-
nujacy wprowadza si¢ w zetkniecie z rafi-
nowanym weglowodorem przez rozpylenie,
przyczem sam weglowodor moze mie¢ po-
staé pary, mgly lub cieczy. Rafinacja mo-
ze catkowicie zajéé w fazie cieklej i w tym
przypadku miesza si¢ zawiesing $rodka ra-
finujacego z rafinowanym weglowodorem,
usuwa sie z naczynia reakcyjnego produk-
ty wboczne, powstajace przy wrafinacji,
wraz z rafinowanym weglowodorem, zmie-
szanym z suspendujaca ciecza i oddziela
sie¢ wydzielone ciecze zapomoca frakcjona-
wania, wzglednie po uprzednim przesacze-
niu w ¢elu usuniecia produktow ubocznych
rafinacji.

W celu przeprowadzenia rafmowama
weglowodoréw w fazie gazowej, wprowa-
dza si¢ weglowodory w postaci pary do
mieszaniny iskladajacej si¢ z sodu i cie-
ktych weglowodoréw. Czesé wysokowrza-
cych skladnikéw rafinowanej mieszaniny
weglowodoréw skrapla sie, tworzac ciecz
suspendujaca, zas reszte oczyszczonych we-
glowodoréow po rafinacji usuwa sie w po-



staci pary. Jednoczesnie doprowadza sie
w sposé6b ciagly lub okresami ciecz suspen-
dujaca, zawierajaca réwniez uboczne pro-
dukty rafinacji, ktéra stale si¢ wytwarza
przez skraplanie; doprowadzanie to odby-
wa si¢ w takich ilosciach i z taka szybko-
§cia, ze zapobiega si¢ zanieczyszczaniu na-
czynia reakcyjnego i weglowodoréw oraz
gromadzeniu si¢ w cieczy suspendujacej u-
bocznych produktéw rafinacii.

‘Jezeli pary rafinowanego weglowodoru

wydzielaja si¢ w kolumnie destylacyjnej,
to mozna skraplajaca sie przy rafinacji
cze$é rafinowanego weglowodoru, ktéra o-
puszcza naczynie rafinacyjne wraz z u-
bocznemi produktami rafinacji, ewentual-
nie po uprzedniem oddzieleniu tych ostat-
nich, doprowadzié¢ do gérnych oddziatow
kolumny destylacyjnej, gdzie sluzy ona ja-
ko ciecz przemywajaca. Oddzielanie u-
bocznych produktéw rafinacji z tej frakcji
weglowodordw, nie jest konieczne, gdyz
mozna produkty te wprowadzaé do kolum-
ny destylacyjnej wraz z ciecza przemywa-
jaca, przyczem opadajac na dnoc kolummy,
wplywaja one jednoczeénie z ta czescia
rafinowanych weglowodoréw, ktéra w ro-
boczej temperaturze kolumny nie ulega
wyparowaniu.

Rafinowanie weglowodoréw mozna u-
skuteczni¢ w gérnej czeéci kolumny, w
kondensatorze, ktéry zastepuje jednocze-
énie naczynie rafinacyjne, mozna réwniez
nroces ten prowadzié¢ bezposrednio w ko-
lumnie destylacyjnej, przyczem srodek ra-
finujacy dedaje sie do gérnych oddziatow
kolurny w postaci stalej, stopionej lub za-
wieszonej w cieczach. Srodek rafinujacy
rozdziela si¢ wéwczas w cieczy przemywa-
jacej, wskutek czego rafinuje, unoszace sie
wgore pary weglowodorow.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie w postaci przykladéw szereg urzadzen,
stuzacych do wykonania sposobu wedlug
wynalazku

Fig. 1 przedstawia urzqdz‘eme do- rafi-

nowania wedlug wynalazku fig. 2 — po-
dobne urzadzenie polaczone z przyrzadem
do przerobu cieklych odplywajacych czesci
rafinowanych weglowodoréw, zawieraja-
cych uboczne produkty rafinacji, fig. 3
przedstawia urzadzenie przedstawione ma
fig. 1 potaczone z kolumng destylacyjna,
fig. 4 — przedstawia gorna czesé kolumny
destylacyjnej z urzadzeniem do rafinowa-
nia w kondensatorze, fig. 5 — kolumne de-
stylacyjna do bezposredniego rafinowania. .

Proces rafinowania w urzadzeniu ‘we-
dtug fig. 1 i 2 przebiega w sposéb nas‘teptu
jacy.

Przez rure 1, posiadajaca wylot 3 i
zaopatrzona w plaszcz 2 do ogrzewania
lub chtodzenia, doprowadza si¢ pary we-
glowodoréw do érodka rafinujacego, skta-
dajacego si¢ z metalu alkalicznego, zawie-
szonego w wyzZej wrzacych weglowodo-
rach, ktéry w zbiorniku reakcyjnym 6 sie-
ga do poziomu 5. Zbiornik 6 posiada mie-
szadlo 7, osadzone na wale 9 z kotem paso-
wem 8, przyczem mieszadla tego mozna nie
uzywaé, o ile wchodzace pary weglowodo-
réw same dostatecznie si¢ mieszajq z $rod-
kiem rafinujacym. Naczymie reakcyjne 6
zaopatrzone jest w ptaszcz lub wezownice
10, zapomoca ktérych zostaje chtodzone,
wzglednie 'ogrzewane. Lej 11 sluzy do do-
prowadzania §wiezego alkalicznego metalu
do $rodka rafinujacego i w tym celu jest
potaczony z naczyniem reakcyjnem 6 za-
pomoca krééca 13, zaopatrzonej w kurek
12,

Frakcja pary rafinowanego ‘weglowo-
doru, zalezna od temperatury roboczej,
skrapla si¢ w maczyniu reakcyjnem 6, po-
czem opuszcza zbiornik 6 przez zaopatrzo-
ny w pochyle przegrody rozdzielacz 14, o-
sadzony na koricu przewodu rurowego 15.
Przewod 15 jest w czeéci 16 wygiety w
ksztalcie litery U, dzieki czemu ciecz w
naczyniu reakcyjnem 6 utrzymuje sig¢ na
stalym poziomie. Ciecz odciagnigta przez
przewéd rurowy 15, 16 ptynie przez rure 17, -



" Czesé rafinowanych weglowodorow w
postaci pary opuszcza naczynie reakcyjne
6 przez przewéd rurowy 18, zaopatrzony
w chlodnice 19 celem oddzielenia wyzej
wrzacych sktadnikow. Wyzej wrzaca czest
rafinowanego weglowodoru, oddzielona w
" ten sposob w postaci cieczy, wraca znéw
do naczynia reakcyjnego 6 przez kurek 50
i przewad rurowy 51, albo tez przez kurek
52 plynie przewodem rurowym 53. Czesd
rafinowanego weglowodoru, ktéra opuszcza
chlodnice 19 w postaci pary, zostaje wpro-
wadzona do odpowiedniego urzadzenia,
nieprzedstawionego na rysunku, celem
skroplenia.

Wyzej wrzaca frakcja weglowodoruy,
kitéra opuszcza naczynie reakcyjne 6 przez
rozdzielacz 14 i przewdd rurewy 15, unosi
z soba, uboczne produkty rafinacji. Te mie-
szaning gieczy mozna przerobi¢ w dowolny
sposéb, Mozna ja np., jak przedstawia fig.
2 wprowadzié¢ do wyparnicy, do urzadze-
nia do destylacji rozkladowej lub podob-
nedo, przepuszczajac przez przewdd ruro-
wy ¢3, zaopatrzony w kurek 42, albo przez
przewéd-37 z kurkiem 36. Réwniez mozana
przepuéaié¢ ja przewodem rurowym 45 z
kurkiem 44 do rozdzielacza 25, w ktérym
si¢ ja rozdziela zapomoca odwirowania, ce-
dzenia lub w jakikolwiek inny sposéb. Pro-
dulkty uboczne, otrzymane przy rafinowa-
niu, opuszczaja rozdzielacz 25 w miejscu
26, a klarowna ciecz wyplywa z rozdzie-
lacza 25 przewodem rurowym 27 i plynie
do naczynia 28, ktére stuzy jako zbiornik
zapasowy, zzsilajacy przewodem 29 pom-
pe 30, napedzana silnikiem 3. Zapomoca
pompy 30 ciecz plynie dalej przez prze-
wod 32 do dowolnego miejsca jej zuzytko-
wania, W ten sposéb ciecz ta ‘moze mp.
przez kuwrki 33, 38, 40 z przewodéw ruro-
wych 32, 39 i 47 wréci¢ do naczynia rafina-
cyjnego 6, dzieki czemu przy ciaglym spo-
sobie pracy i przy odpowiedniem regulo-
waniu temperatur, mozna uzyskaé prak-
tycznie cala rafimowana gazoline.

' Metal alkaliczny maéna doprowadzaé
do naczynia realcyjnego 6 w dowolny spe-
séb. Tak np. moéna go dodawacd przez lej
11 po zawieszeniu go w cieklych weglowo-
dorach, lub tez w postaci blokow (gasek),
przyczem pod dzialamiem mieszadla ulega
on w naczyniu reakcyjnem 6 rozdrobnie-
niu podczas topienia. Mozna réowmiez do-
dawaé¢ metal ten w postaci ptynaej, jake
koloidalng zawiesing. Sposdb otrzymywa-
nia sodu koloidalnego, nadajacego sig jako
$rodek rafinujacy polega na tem, ze po-
migdzy dwiema sodowemi elektrodami, od-
dalonemi odpowiednio od siebie i wmie-
saczonemi np. w eterze, ksylenie lub pe-
dobnej cieczy, przepuszcza si¢ elekirycz-
ng iskre z kondemnsatora.

Otrzymana koloidalna zawiesing do-
prowadza si¢ do maczynia rafinacyjnege 6;
mozna rowniez takie zawiesiny wytwarzaé
bezpoérednio w naczyniu roboczem. '

Ilos¢é rafinowanych weglowodoréw opu-
szczajacych naczynie rafinacyjne 6 w po-
staci cieczy jest dostosowana do ilosci two-
rzacych sie produktémw ubocznych. Nalezy
wiec w naczyniu rafinacyjnem 6 skraplacé
taka iloéé cieczy, i tyle jej z niego odpro-
wadzaé, aby produkty uboczne usuwane
byly z dostatecznie duza szybkoécia.

W niektorych przypadkach moZna o-
trzyma¢ w postaci cieczy, praktycznie bio-
rac, cala iloé¢ rafinowanych weglowodo-
réw. Postepowanie takie mie byloby celo-
'wem przy ratinowaniu par gazoliny, jesli
jednak do naczynia rafinacyjnego 6 dopro-
wadza si¢ gazoling ciekla, woéwczas bez
trudnoéci otrzymuje sig w postaci cieczy
prawie cala poddawana rafinowaniu ga-
zoling, z wyjgtkiem tylko bardzo nisko
wrzacych frakcyj, wynoszacych np. do 15%
materjatu. Otrzymana rafinowana gazoline
destyluje si¢ w celu otrzymanda czystego
produkitu kosicowego, Jesli poddaje sie o-
czyszczaniu ciecze wyzej wrzace np. frakaje
olejow smarnych, wéwczas mozna weglo-
wodory te otrzymaé catkowicie w postaci



cieczy, stosujac jednoczesnie w miare po-
trzeby wyzsza temperature robocza. - Od-
plywajaca ciecz mozna destylowaé lub
przerabiaé¢ w jakikolwiek inny sposéb np.
przez odwirowanie, wyklécanie z pochla-
niaczami, cedzenie lub podobne zabiegi al-
bo zapomoca potaczonych wyzej wymlemo-
nych sposobéw pracy. -

W 'wielu przypadkach jako$¢ weglowo-
doréw, otrzymanych przez rafinowanie za-
lezy od temperatury, w jakiej zachodzi pro-

ces rafinowania. Z tego wzgledu zaleca si¢

takie nastawienie temperatury roboczej,
aby w zhiorniku rafinacyjnym 6 skraplata
si¢ dostateczna -ilo§é rafinowanych weglo-
wodoréw, potrzebnych do utrzymania srod-
ka rafinujacego w czynnym stanie. W pew-
nych razach moze okaza¢ si¢ korzystnem
prowadzenie pracy w wyzszych tempera-
turach, w celu ctrzymania lepszego pro-
duktu, jednakze przy takich temperatu-
rach, zanieczyszczenie srodka rafinujacego
na te sama jednostke rafinowanych weglo-
wodorédw zachodzi o wiele szybciej, a pro-
dqu!ty uboczne maja znacznie gorsze wla-
snoéci, niz to ma miejsce przy rafinowaniu
w nizszych temperaturach.

Praca w wyzszych temperaturach moze
si¢ odbywaé rozmaicie, conajmniej trzema
réznemi sposobami. Mozna np. przerwaé
rafinowanie wéwczas, gdy $rodek rafinu-
jacy silnie sie¢ zamieczysci. Poniewaz meta-
le alkaliczne z wyjatkiem litu, o wiele
predzej osiadaja od produktéw ubocznych,
zbiera si¢ wiec duza iloéé alkalicznego me-
talu w dolnej czesci 20 stozkowego dna na-
czynia rafinujacego 6, skad odciaga si¢ ja
zapomoca kurka 21 przewodu rurowego 22.
Poniewaz jednak gléwna ilosé ubocznych
produktéw, zawartych w srodku rafinuja-
cym, osiada nad metalem alkalicznym,
miozna zamiast odciagania metalu spuscié
przez rure 23 z kurkiem 24 gtéwna ilosé u-
“bocznych produktéw wraz z weglowodo-
rem, shluZacym do wytworzenia zawiesiny
alkalicznego metalu, poczem naczynie

reakcyjne 6 jest znéw gotowe ' do uiyt-

Wedlug innego sposobu pracy usuwa
sie¢ produkty uboczne z $rodka rafinujace-
go zapomoca plokania wysokowrzacemi
weglowodorami. Tak np. do naczynia réak-
cyjnego 6, jak to przedstawia fig. 2 dopro-
wadza si¢ wysoko wrzace weglowodoty ze
zbiornika zapasowego 35 przez zaopatrzo-
ny w kurek 41 przewéd murowy 47, i odpro-
wadza je przez przewéd rurowy 15 wrazz
zanieozyszczeniami do rozdzielacza 25,
kitére nastepnie oddziela si¢ od ptynu przez
osadzanie, wirowanie lub podobrie zabiegi,
poczem uzyts ciecz przemywa;jacs zapomo-
ca pompy 30 wprowadza si¢ przez przewod
rurowy 34 z kurkiem 33 do zapasowego
zhiornika 35, a stad do zbiornika reakcyj-
nego 6. Stosowanie wysoko wrzacej cieczy
przemywajacej w obiegu kolowym nie jest
konieczne, gdyz wskutek zetkniecia sie ze
srodowiskiem rafinujagcem ulega ona juz
rafinowaniu; mozna przeto przerabiaé ja,
jako produkt juz rafinowamy. Cze$é - tej
wysokowrzacej cieczy przemywajacej opu-
szcza naczynie rafinacyjne wraz z parami
weglowodoréw i w razie potrzeby, meze
byé ponownie otrzymana zapomoca frak-
cjonowanego skraplania rafinowanych par
weglowodoréw,

Trzeci sposéb pracy polega na stosowa-
niu ci§nienia.

Sposéb pracy wedlug fig. 1 i 2 nie jest
ograniczony wylacznie do rafinowania par
weglowodoréw; opisane urzadzenia moga
réwniez stuzyé do rafinowania weglowodo-
réow w fazie cieklej. Tak np. mozna dopro-
wadzaé ciekle weglowodory przez przewdd
rurowy I, a wowczas wezownica 10 moze
stuzyé do ogrzewania. Daja sie tu zastoso-
waé te same temperatury, jak przy rafino-
waniu weglowodoréw w stanie gazowym,
przyczem wigksza cze$é weglowodoréw o-
puszcza naczynie reakcyjne przez prze-
woéd rurowy 18 pod postacia pary. Mozna
réwniez. prowadzié , rafinowanie i w. niz-



spyeh tomperaturach; wowezas praktycz.
nie calkowita ilo§é rafinowanych weglowe-
dorégw opuszcza' naczynie reakeyine 6
15%94 roadzielacz 14 i przewod rurowy 75
w sfanie plynaym. Ta ciecz moze np. prze-
chodzi¢ bemposrednia do urzadzenia desty-
lacyinego, w ktdrem otrzymuje sie czysty
prodalet kasieawy.

- Seienie motalu alkalicanegp w érodku
rafinacyinym mode by¢ najrozmaitsze. Tak
®»p. rafirowano gazolise z dobsym skut-
kiem zapomeca zawiesiny, zawierajacej 2 g
sodw w litze cieczy suspendujacej. Pray
jednakowyeh warunkach pracy stopiesi ra-
fimewania, zaledy od rozdrabniapia lub po-
wierachni srodka. rafinujacego.

Pegyldad. 87,15 kitxa gaszoliny, otnzyma-
nej praez krakowanie wyiei [wrzacych
frakeyj ropy pensylwariskiej, doprowadzo-
ro w postaci pary de Svodka rafinujacego,
skladajagedo siQ z zawiesiny, zawierajacej
35 ¢ sadu w 350 am® wyzej wrzagych
frakeyj ropy maftawej. Gazoling doprowa-
dzano z szybkedcia przeplywu 1 litra na

godzing, pray temperaturze stoxdka rafinu-

jagega 150° do 135°C. Co 8 godzin dopro-
wadzana do svodowiska rafinujacege 2 do

3 § Swieiego metalicznego sodu. w postaci
$rutu. Po vkoriczonem rafinowaniu $radek
rafinujacy posiadal jeszcze zdolnosé reak-
cyjng i madawal si¢ do dalszego ratinowa-
nia pwaduktéow.

Z wydzielonych par otrzymano 69,865
litra skroplomej rafinowanej gazoliny, a 2z
odptywajacej cieczy 15,07 litra frakeji, za-
wierajace] priodukty reakcji. Straty weglo-
wodaeréw wynosity 2,215 litra czyli okole
2,54 objqtosciawych procentow uzytega
materjaly  wyijsciowega. - Qdplywajaca

clecz w ilosci 15,07 litra zawierala 17,3%

uwiytych weglowoderaw, w tem okolo 90
objetasciowych procentdw oczyszczonei
gazoliny o temperaturze wrzenia wéwnej
temperaturze wrzenia surowej gazoliny.

Ogolem uzyto 39,5 ¢ sodu. Po skoriczo-
nem rafimowaniu w naczyniu rafinacyjnem
pozostato 12,25 ¢ sodu Zuzycie sodu wy-
nioslo 27,25 g, a wiec okota 0,313 g na litr
surowej gazoliny.

Tabela 1 zawiera dane dotyczage de-
stylacji surowej gazoliny gwaed rafinacia,
oraz rafinowamej gazoliny i odplywajage;
frakeji cieklej, pa oddzieleniu zawieszo-
nych produktéw wbacznych.

TABELA L

Surowa gazolina

Ratinowana gazolina

Czesé ciekla

~ Destyluje } Temp.° C. Destyluje § Temp.° C. Destyluje §  Temp.” C

Pagzatek 37° Peczatek 36% Poczatek 32¢

1@ 710 10 69° 10 1570
- 20 100° 20 90° 20 175°

30 122° 30 106° 30 183°
49 1390 4 1250 40 1899
59 1560 50 . 400 50 1942
() 1710 60 1530 60 199*
0 182¢ ' 70 1690 70 220
8 1940 80 1810 80 2061
9% 2090 90 1969 90 282
%2 210> 95 209°

Poagotatod¢ 1Y, Pozostalos¢ 1,59, Pozostaloéé 16%/,

Steaty a8 straty 3,5%,

6 —



Tabela II przedstawia wilasnosci suro-
wej gazoliny i gazoliny rafinowanej. Skiad
procentowy rozmaitych weglowodoréw o-
kreslono znana metoda Egloff'a i Morell'a

TABELA

Weglowodory nienasycone
aromatyczne
naftenowe
" parafinowe
Siarka (metoda lampowa)
reakcja sodowo-otowinowa
Okreslenie korozji miedzianych paskéw
Zapach »
Barwa

O doskionatej odpornoéci rafinowanei
gazoliny na s$wiatlo swiadczy fakt, ze po
7-dniowem na$wietlaniu gazoliny $wia-
ttem stonecznem barwa zmienita si¢ tylko
od 30 do 25; barwa innej proébki, ktéra sta-
ta przez 7 dni w oknie zmienita si¢ od 30
do 28. Prébka trzymana przez 7 dni w

ciemnjo$ci prawie nie zmienila swej barwy. -

Wedtug fig. 3 nizej wrzace weglowodo-
ry, jak np. gazoline i nafte, wprowadza sie
przez przewéd rurowy 54 do miejsca 56
kolumny destylacyjnej 55. Kolumna 55
zaopatrzona jest w chlodnice zwrotna 57 i
wezZownice ogrze'wajaca 58.

Pary weglowodoréw, wychodzace z ko-
lumny destylacyjnej 55 przez przewéd ru-
rowy ! plyna do urzadzenia, przedstawio-
nego na fig. 1, i ulegajg dalszej przerébce
w spos6b identyczny ze sposobem, doty-
czacym fig. 1. Cze$¢ par weglowodordw,
plynacych z kolumny destylacyjnej 55 o-
puszcza naczynie rafinacyjne 6 w postaci
cieczy, obciazonej ubocznemi produktami
rafinacji, ciecz t¢ doprowadza si¢ przez
zbiornik zapasowy 59 przewodem rurowym
60 do jednego z gornych oddzialéw kolum-

7

(,,Industrial and Engineering Chemistry"
z ldwietnia 1926 r., str. 354—355). Numery
barw podano ‘wedlug znanego sposobu
Saybolt'a.

IL
Surowa gazolina Rafinowana gazolina
12,33% 10,5%
24,3% 249%
31,1% 32,8%
32,27% 31.8%
0,0195% 0,007 %
Dodatnia Ujemna
" 11
SO, Stodki
okoto 18 Jasna

ny destylacyjnej 55, gdzie sluzy jako ciecz
przemywajaca. Frakcje rafinowanych we-
glowodoréw, ktére nie odparowaly w tem-
peraturach roboczych opuszozaja kolumne
destylacyjng razem z ubocznemi produk-
tami rafinacji przez wyplyw 61.

Wyzej wrzace frakcje rafinowanych
weglowodoréw, opuszczajace naczynie ra-
finacyjne w postaci cieczy wraz z uboczne-
mi produktami rafinacji przed powtérnem
ich wprowadzeniem do kolummy wuwalnia
si¢ od zanieczyszczen zapomorca odpowied-
nich zabiegow, np. przez saczenie, wirowa-
nie lub w podobny sposéb i nastepnie wpro-
wadza do kolumny destylacyjnej. Po od-
destylowaniu mozna je réwniez dalej prze-
rabiaé. Oddzielanie ubocznych produktéw
rafinacji odbywa sie¢ w rozdzielaczu 59, u-
mieszczonym pomiedzy przewodami ruro-
wemi 17 i 60. ' )

Zasadniczo w skraplaczu 57 kolumny
destylacyjnej nalezy skraplaé ciecz prze-
mywajaca. Przy prowadzeniu pracy w ten
sposéb ciecz przemywajaca, wchodzaca do
kolumny 55 przez przewdd 60, staje sie
zbyteczna; aby ja znéw odpedzi¢ w



postaci pary, nalezy do ogrzewajacej
wezownicy 59 doprowadzi¢ wiecej cie-
pta. - Korzystnie jest =zmniejszyé chlo-
dzace dziatanie skraplacza 57 tak, aby
. skraplata sie tylko czes¢ potrzebmej cieczy
przemywajacej za$ reszte jej nalezy do-
prowadzaé¢ przewodem 60. W tym przy-
padku naczynie rafinacyjne 6 dziala do
pewnego stopnia, jako chlodnica zwwotna.
Zrozumialem jest, ze do wytwarzania po-
trzebnej cieczy do przemywania mozna
stosowaé skraplacz 57 oraz maczynie rafi-
nacyjne 6, przyczem ciecz przemywajaca,
dostarczang z obu tych unzadzen, mozna
dowolnie regulowaé. Mozna mawet zupetl-
nie nie uzywaé skraplacza 57 i wytwarzaé
cala ilo§é potrzebnej cieczy przemywaja-
cej w naczyniu rafinacyjnem 6. Taki ro-
dzaj pracy posiada te zalete, Ze otrzymuje
sie wicksza ilo§é cieczy do usuwania u-
bocznych produktéw rafinacji z naczynia
rafinacyjnego.

Na fig. 3 naczynie rafinacyjne 6 umie-
szczone jest nad kolumna destylacyjnag 55,
a ciecz, wyplywajaca z naczynia rafinacyj-
nego 6, doptywa do kolummy 55 dzieki si-
le ciezkosci. Mozna réwniez naczynie rafi-
nacyjne 6 umiescié glebiej i doprowadzaé
ciecz przemywajaca do kolumny zapomoca
odpowiedniego unzadzenia mp. zapomoca
pompy.

Fig. 4 przedstawia inna postaé u-
~ rzadzenia do przeprowadzenia sposobu we-
dbug mniniejszego wymalazku. W urza-
dzeniu tem rafinowanie odbywa sie w
gémmej czesci kolumny destylacyjnej, przy-
ozem mnaczynie rafinacyjne 67 jest u-
mieszczohe bezpoérednio na kolumnie. W
naczyniu tem proces rafinacji odbywa sie
w taki sdm sposéb, jak i w naczyniu rafi-
nacyjnem 6 ma fig. 3. Pary weglowodoréw,
plynace z kolumny destylacyjnej, przecho-
dza przez piemécieniowa przestrzer 62 ko-
lumny i plyna ku gorze, jak to wskazuje
strzatka, przez rure 63, ktéra opuszczaja
w miejscu 64, poczem stykaja sie ze srod- _
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kiem rafinujgcym 65, wypelniajacym zbior-
nik 67 do poziomu 66. Wezownica 68 o-
chtadza odpowiednio naczynie, dzigki cze-
mu wytwarza si¢ catla potrzebna ciecz
przemywajaca. Do srodka rafinujacego 65
w naczyniu mafinacyjnem 67 doprowadza
si¢ metal alkaliczny ze zbiomnika 69 przez
przewod rurowy 71, zaopatrzony w kurek
70. Plyhme frakcje rafinujacych si¢ weglo-
wodorélw, ktére opuszczaja naczynie rafi-
nacyjne razem z ubocznemi produktami
rafinacji, plyna przez zaopatrzony w po-
chyle przegrody rozdzielacz 72, oraz przez
przewod rurowy 73 do kolumny destyla-
cyjnej, skad wyptywaja, jak to przedsta-
wiono na rysunku ponizej najwyzszego od-
dziatu kiolumny destylacyjnej. Nastepnie
uboczne produkty rafinacji opuszczaja sie
w kolumnie nadél, skad zostaja odprowa-
dzone razem z wyzej wrzacemi cze$ciami
weglowodoréw, ktére nie odparowaly w
temperaturach roboczych kolumny. Rafi-
nowane i jednoczesnie rektyfikowane we-
glowodory opuszczaja kolumne przez keroé-
ciec 74, poczem zostaja zbierane w do-
wolny sposéb. _

W urzgdzeniu, przedstawionem na fig.
5, frakcje gazoliny i nafty doprowadza sie
w stanie gazowym przez przewdd 75 w 76
do kolumny destylacyjnej 77, zaopatrzo-
nej w chlodnice zwrotng 78 i wezowmice
iogrzewajaca 79.

Zbiornik 80, zawierajacy Srodek rafinu-
jacy, np. metal alkaliczny jest zaopatrzo-
ny w mieszadlo 81 i nieprzedstawione na
rysunku urzadzenie ognzewajace. Laczy
si¢ on przewodem rurowym 85 z jednym z
gornych oddziatéw kolumny destylacyjnej
77. Doprowadzanie metalu alkalicznego do
zbiormika zapasowego 80 odbywa si¢ przez
otwor w pokrywie 82, za$ doplyw ciekiego
weglowodoru przez przewod rurowy 83
kioriczacy si¢ w pokrywie zbiormika 80. W
przewodzie 85 pomiedzy zbiornikiem 80 i
kolumna destylacyjna 77 zmajduje si¢ u-
rzadizenie miernicze 84 np. w postaci murki



2 podzialky de odmierzapia iloéci srodka
rafimujacego, dopmmdu'ne‘o do kolumny
destylacy;nej 72.

‘Pary rafmmane; i dmylbwme] gazo-
hny opusiczaja holumne 27 przez prze-
wod 86; po skroplemiu nadaja sie bezpo-
-drednio do uiytku, Wyej wrzace frakcje
rafipowanych weglowodorow splywaja ra-
Zem z ubocznemi produktami rafimacji w
kolumnie dsetylacyjnej nadét i opuszozaja
‘ia przez przewéd rurowy 82. Weglowodo-
ry te oddziela si¢ zapemoca cedzidta lub
wiréwki, a po sklarowanie poddaje si¢ np.
proeesowi krakowania.

Doprowadzanie metalu alkalicznego do
koluminy moze si¢ odbywa¢ w rézny spo-
séb. Tak np. do kolummy moéna dodawaé
metal alkalioczny w postaci roztopionej lub
w postaci koloidalnej zawiesiny, albo tez
w postaci drobno sproszkowanej lub ja-
kiejkolwiek innej. Mozna réwniez stoso-
waé koloidalne zawiesiny metalu alkalicz-
inego w eterze, ksylenie i podobnyl\.h cie-
czach.,

Szczegélnie zaleca si¢ sposéb pracy,
przy ktérym metal alkaliozny zostaje roz-
drobniony w ciektych weglowodorach ma-

- zewnatrz kolumny, poczem zawiesing te
doprowadza si¢ do kolumny. Taka zawiesi-
ne¢ mozna np .wytwarzaé w zbiorniku 80
przez mieszamie przy temperaturze, leza-
cej powyzej punktu topnienia alkalicznego

- metalu., Odmierzona ilo§é tej mieszaniny

doprowadza si¢ do jednego z gommych od-
dzialéw, lezacego dostatecznie daleko od
wlotu par weglowodoréw. Metal alkalicz-
ny rafinuje w jednym z gérmych oddziatow
kolumny destylacyjnej jednoczeénie we-
glowodory rektyfikowane wskutek czego

" zostaje gruntownie wyczerpany.

W wickszoéci przypadkéw weglowodo-
ry winny w celu rafinowania stykaé si¢ z
alkalicznym metalem tej czeéci kolumny,
w ktérej znajduja si¢ w stanie pary, a wiec
mozliwie w gémej czesci kolumny, przy-
czem doprowadzamie alkalicznego metalu

musi byé tak uregulowane, aby majdowat
si¢ on praktycamie fylko na gérnych praze-
grodach kolumny. Naledy w miare mezli-
woéci unikaé stosowania nadmiaru metaly
alkalicanege, oraz zaleca si¢ stosowanie
metalu alkalicznego w- stamie bandze roz-
drebmnionym.

Przyklady powyssze &o»tynozq wquo:me
rafinowania gazoliny, jednakie wynalazek
niniejszy nie ogranicza si¢ do praerobw ga-
zoliny, a daje si¢ rowniez zastosowaé da
rafinowania wszelkich weglowodorow lub
ich mieszanin, jak mp. olej $wietlny, smar-
ny kb podobune.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rafinowania weglowodoréw,
znamienny tem, Zze weglowodory w stanie
gazowym lub cieklym poddaje sie dziala-
niu $rodkéw rafinujacych, zwlaszcza meta-
lu alkalicznego, mjp. sodu, lub stopéw, za-
wierajacych metale alkaliczme albo tez
mieszaniny alkalicznych metali z innemi
latwotopnemi metalami, jak np. otéw, cy-
na, rteé, ktére to ciala zawiesza si¢ w cie-
czach mieszajacych si¢ z mafinowanemi
weglowodorami lub rozpuszczajacych ta-
kowe, o punkcie wrzenia wyzszym od frak-
cyj rafinowanych weglowodoréw, przy-
czem owe ciecze po skoriczonej mafinaciji
oddziela si¢ w postaci pary lub cieczy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze rafinowanie prowadzi si¢ w ta-
kich temperaturach, aby tylko cze$é rafi-
mowahnych weglowodoréw :zostala oddzie-
lona od s$rodka rafinujacego w postaci pa-
ry, za$ nieodparowana czesé rafinowanych
weglowodoréw oddziela sie razem z ubocz-
nemi produktami rafinacji od rafinujacego
$rodka, np. przez wyplyw z maczynia rafi-
nacyjnego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze czeié rafinowanych weglowodo-

6w, opuszczajacych maczynie rafinacyjne
w-postaci cieczy, po oddzieleniu ubocz-



nych produktéw rafinacji przeptywa w o-
biegu kolowym pmzez naczymie rafinujace.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze pary weglowodoréw, na-
plywajace z kolumny destylacyjnej, rafi-
nuje si¢, przyczem ciekle frakcje rafinuja-
cych sie weglowodoréw, opuszczajace na-
czynie rafinacyjne, po oddzieleniu ubocz-
nych produktéw rafinacji doprowadza sig
znéw do goérnej czesci kolumny, jako ciecz
przemywajaca.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze pary weglowodoréw styka-
ja si¢ w kolummie destylacyjnej ze srod-
kiem rafinujacym, zatvieszonym w plynnej

frakcji rafinujacych si¢ weglowodoréw,
stuzacych do przemywania i odplywaja-
cych zpowrotem do urzadzenia.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze do gérnych oddziatéw kolumny
doprowadza si¢ w sposob ciagly lub okre-
sowo $wiezy ladunek $rodka rafinujacego,
rozdrobnionego w wysoko wrzacych weglo-
wodorach. : :

The Roessler & Hasslacher
Chemical Company.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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