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Verfahren zum Herstellen eines die Aufmerksamkeit eines Bet-
rachters auf sich ziehenden transparenten Gegenstandes und Ge-

genstand

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines die
Aufmerksamkeit eines Betrachters auf sich ziehenden transpa-
renten Gegenstandes, dessen dem Betrachter zugewandte Oberfl&a-
che durch eine Beleuchtungsquelle mindestens teilweise durch
Anstrahlen einer vom Betrachter abgewandten Unterfldche des

Gegenstandes beleuchtet wird.

Dariber hinaus betrifft die Erfindung einen Gegenstand aus ei-
nem transparenten Werkstoff mit einer einem Betrachter abge-

wandten Unterseite, die von einer Beleuchtungsquelle anstrahl-
bar ist, deren Strahlen den Werkstoff durchdringen und auf ei-

ner dem Betrachter zugewandten Oberflache erkennbar sind.

SchlieBlich betrifft die Erfindung ein Logo zur Kennzeichnung
eines Gegenstandes, das auf dem Gegenstand befestigbar ist und
durch eine charakteristische Anordnung von Linien seine Her-

kunft ausweist.

Bekannt sind transparente Gegenstdnde, auf deren Oberfldche
der Name, der Wohnsitz und gegebenenfalls noch andere wissens-
werte Einzelheiten eines Unternehmens oder eines Anwohners ab-
gebildet sind, die an der von dem Gegenstand gekennzeichneten
Adresse wohnen. Meistens sind derartige Gegenstande als trans-
parente Kidsten aus Kunststoff hergestellt, die von einer Be-
leuchtungsquelle angestrahlt werden konnen. Diese Beleuch-
tungsquelle ist innerhalb des Kastens installiert und besitzt
eine Abstrahlrichtung in Richtung auf die mit der Beschriftung
versehene Oberflidche. Der Beleuchtungskdrper wird bei eintre-
tender Dunkelheit eingeschaltet, so dass die auf der Oberfla-
che abgebildeten Angaben auch in der Dunkelheit von Betrach-
tern lesbar sind, die den erleuchteten Kasten anschauen. Zu

diesem Zwecke sind die auf die Oberfldche des Kastens aufge-

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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brachten Kennzeichnungen entweder iiberhaupt nicht transparent
oder ihre Transparenz unterscheidet sich von derjenigen des
Kastens, so dass die Kennzeichnungen vom Betrachter erkennbar

sind.

Derartige Kasten sind jedoch im aufscheinenden Licht, das
heift bei Tageslicht nicht besonders auffallend gestaltet.
Vielmehr muss ein sich fir die auf die Oberflache aufgetragene
Adresse interessierender beim Passieren des Kastens diesen su-
chen. Mdglicherweise sind durch eine relativ lange Lichtein-
strahlung die auf der Oberflidche vermerkten Angaben inzwischen
blass geworden, so dass im Regelfall diese Angaben nicht von
sich aus die Aufmerksamkeit eines Passanten auf sich lenken,
sondern ausdriicklich gesucht werden missen. Eine die Aufmerk-
samkeit auf sich ziehende Reklamewirkung kann jedenfalls in
vielen Fdllen durch derartig beschriftete Kdsten nur in be-
schranktem Umfange eintreten, h&dufig bleiben derartige Kasten

vollig unbeachtet.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, den Gegens-
tand so zu gestalten, dass er sowohl beim aufscheinenden
Licht, beispielsweise bei Tageslicht die Aufmerksamkeit im
gleichen MaBke auf sich zieht wie nach der Einschaltung der Be-

leuchtungsquelle.

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Verfahrens dadurch gelost,
dass der Gegenstand mit einer im aufscheinendem Licht reflek-
tierenden Oberfliche versehen wird. Durch diese reflektierende
Wirkung zieht die entsprechend ausgestaltete Fldche die Auf-
merksamkeit auch hastig vorbeieilender auf sich. Durch die Re-
flektion der Flidche und die unterschiedliche Signalwirkung
verschieden stark reflektierender Flachenbereiche wird die
Attraktivitdt der gekennzeichneten Oberfldche im gewlnschten

Rahmen erheblich erhoht.
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pHinsichtlich des Gegenstandes wird der gleiche Effekt dadurch
erzielt, dass die Oberfldche im aufscheinendem Licht reflek-
tiert. Durch diese Reflektion wird die Erkennbarkeit der Ober-
flidche in erheblichem Umfange gefordert, so dass sie die Auf-

merksamkeit auf sich zieht.

Bekannt ist dariber hinaus ein Logo zur Kennzeichnung eines
Gegenstandes, das auf dem Gegenstand befestigbar ist und durch
eine charakteristische Anordnung von Linien seine Herkunft

ausweist.

Zwar wird das Logo sehr hdufig die Fahigkeit besitzen, von
Kaufinteressenten wiedererkannt und als Merkmal fir die beson-
dere Warenqualitat angesehen zu werden. Jedoch wird das Logo
im Regelfall in der Dunkelheit nicht erkannt, so dass es sei-

nen Wert als Wiedererkennungsmittel verliert.

Hinsichtlich des Logos besteht die Aufgabe der Erfindung dar-
in, dass Logo auch bei Dunkelheit erkennbar werden zu lassen,

damit es seine Fahigkeit zur Kennzeichnung entfalten kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemah dadurch geldst, dass die
Linien aus einem durchschienenden Werkstoff bestehen, der mit
mindestens einer die Linien nachzeichnenden Lichtquelle er-
leuchtbar ist, und die Linien auf mindestens einem dem Gegens-
tand abgewandtem Teil ihrer Oberfldche mit einer Farbung ver-
sehen sind, die bei eingeschalteter Lichtquelle durchscheinend
ist. Durch diese Ausgestaltung Jdes Logos wird erreicht, dass
dieses wie liblich mit einer von auBen sichtbaren Farbung, bei-
spielsweise mit einem metallischen Glanzen versehen ist. Bei
Dunkelheit wird die Lichtquelle eingeschaltet, die in der Lage

ist, das Logo auch bei Dunkelheit erkennbar werden zu lassen.

GemadB einer bevorzugten Ausfihrungsform des erfindungsgemé&fen

Verfahrens wird der Gegenstand entsprechend seiner Kontur ent-
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lang von charakteristischen Linien von der Beleuchtungsquelle
beleuchtet. Auf diese Weise wird erreicht, dass auch bei Dun-
kelheit die Umrisse des Gegenstandes erkannt und fir die Ubli-
chen Zwecke genutzt werden konnen. In dhnlicher Weise kann
auch verfahren werden, wenn der Gegenstand entsprechend seiner
Kontur an charakteristischen Fl&chen von der Beleuchtungsguel-
le beleuchtet wird. Auch dadurch wird der Gegenstand entspre-

chend seiner Zweckbestimmung bei Dunkelheit benutzbar.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
kann der Gegenstand entsprechend seiner Kontur im Bereich min-
destens von charakteristischen Teilen seiner kdrperlichen Ges-
taltung von der Beleuchtungsquelle beleuchtet werden. In die-
sen Fallen kann aus den beleuchteten Teilen des Gegenstandes
auf die Ubrige Gestaltung des Gegenstandes geschlossen werden,
so dass eine weitgehende Nutzung dieses Gegenstandes ermog-

licht wird.

Auch weitere Gestaltungen des Gegenstandes sind geeignet, die-
sen bei Dunkelheit zu nutzen. So kann beispielsweise die Ober-
flache mit Erhebungen ausgestattet werden, mit denen das auf-
scheinende Licht gebrochen wird. Dadurch kann der Gegenstand

in seiner Ausgestaltung erkannt und genutzt werden.

GemdR einer welteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung
kann die Oberfldche aus einem reflektierenden Material herge-
stellt werden, dessen Reflektorwirkung sich im aufscheinenden
Licht strahlungsabhangig andert. Dadurch kénnen beispielsweise
mit dem Gegenstand zeitlich aufeinanderfolgende Handhabungen
vorgenommen werden, die entsprechend den sich dndernden Licht-
verhdltnissen zeitlich aufeinander folgend durchgefihrt wer-

den.

In entsprechender Weise kann gemdl einer weiteren bevorzugten

Ausfithrungsform der Erfindung die Unterflache auch von der Be-
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leuchtungsquelle mit steuerbaren Lichteffekten angestrahlt
werden. Durch eine entsprechende Wahl der Steuerung kénnen
auch dadurch aufeinander folgende Handhabungen mit dem Gegens-

tand durchgefihrt werden.

Ahnliche Effekte sind auch méglich dadurch, dass die Unterfla-
che durch eine unterschiedlich gefarbte Beleuchtungsquelle an-
gestrahlt wird. Auch dadurch konnen wichtige Hinweise fir die
Nutzug des Gegenstandes gegeben werden. In &hnlicher Weise
wird auch die Anstrahlung durch eine intermittierende Beleuch-
tungsquelle genutzt. Dabei kann die Taktzahl der intermittie-
renden Beleuchtungsquelle Hinweise enthalten, die fir die Nut-

zung des Gegenstandes von Bedeutung sind.

GemidB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
wird die Oberflache mindestens teilweise mit einer Beschich-
tung bedeckt, die mindestens teilweise lichtdurchlassig fiur
das Licht der Beleuchtungsquelle ist. Dadurch koénnen bestimmte
Bereiche des Gegenstandes mehr oder minder stark ausgeleuchtet
werden und dadurch Anhaltspunkte fir die Nutzung des Gegens-

tandes gegeben werden.

In &hnlicher Weise kann auch ein Gegenstand benutzt werden,
bei dem einzelne Bereiche der Oberfldche unterschiedliche Far-
bungen im aufscheinenden Licht besitzen. Dabei kénnen die un-
terschiedlich gefarbten Bereiche auch mit symbolhaften Kenn-
zeichnungen versehen werden, die beispielsweise als Wegweiser
oder als Verbotshinweise fir eine weitere Nutzung ausgestaltet

sind.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
kann die dem Betrachter zugewandte Oberflidche unterschiedlich
reflektiert werden. So koénnen einzelne Bereiche der Oberfléche
nicht reflektierend gestaltet sein, wdhrend andere Bereiche

durch unterschiedliche Gestaltung der Reflektion, beispiels-



WO 2008/141636 PCT/DE2008/000867

weise Reflektion in verschiedenen Farben auffallen. Dadurch
kénnen nicht nur besonders reizvolle Effekte mit dem entspre-
chend ausgestalteten Gegenstand erzielt werden, sondern auch

weg- bzw. funktionsweisende Bedeutung besitzen.

Auch hinsichtlich des Gegenstandes Uberwiegen bevorzugte Aus-
fiihrungsformen der Erfindung. So kann der Gegenstand unter-
schiedlich dicke Wandstdrken aufweisen und entsprechend der
jeweiligen Wandstarke unterschiedliche Reflektionen des auf-
scheinenden Lichtes und unterscliiedliches Durchscheinen des
auf die Unterseite auftreffenden Lichtes der Beleuchtungsquel-
le aufweisen. Dadurch kénnen je nach Wunsch die Wandstarken
des Gegenstandes so gewdhlt werden, dass aufgrund des unter-
schiedlich reflektierten und unterschiedlich durchscheinenden
Lichtes Informationen entstehen, die fir die Handhabung des
Gegenstandes von Interesse sind. Insbesondere kénnen gemdR ei-
ner weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung auch im
Bereich der verschiedenen Wandstdrken des Gegenstandes unter-
schiedliche Reflektionen und Durchscheineffekte erzielt wer-
den. Insbesondere kénnen auch je nach einem gewinschten Durch-
tritt des Lichtes aus der Oberflidche die Wandstarken des Ge-

genstandes entsprechend gewdhlt werden.

Dabei koénnen Bereiche unterschiedlicher Farbung dadurch er-
zielt werden, dass unterschiedlich dicke Teilschichten erzeugt
werden. Die unterschiedlich dicken Teilschichten erzeugen je
nach Farbung des Materials unterschiedliche Durchscheineffek-

te.

7Zu diesem Zwecke kénnen auch gemdf einer weiteren bevorzugten
Ausfihrungsform der Erfindung Teilschichten aus einer mit ei-
ner gefarbten Beschichtung versehenen Trédgerfolie hergestellt
werden. Diese Tragerfolie besitzt unterschiedliche Férbungsef-

fekte.
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GemidB einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist zur
Farbung der Oberfldche eine durchscheinende Kunststofffolie
vorgesehen, die eine entsprechende Einfarbung aufweist. Durch
Verwendung der durchscheinenden Kunststofffolie dringt das
Licht der innen liegenden Lichtquelle nach aufBen, so dass das

Logo auch bei Dunkelheit zu erkennen ist.

Gemdh einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
weist die Kunststofffolie eine der gewlinschten Farbung ent-
sprechend gefdrbte durchscheinende Beschichtung ihrer Oberfld-
che auf. Diese Beschichtung hat den Vorteil, dass sie einer-
seits das Licht der innen liegenden Lichtquelle nach auBen
durchdringen lasst, andererseits jedoch das Logo im aufschei-
nenden Licht in der gewilinschten Farbung, beispielsweise sil-

bern erscheinen l&sst

GemaBR einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
ist die Beschichtung auf einer dem Gegenstand abgewandten Sei-
te der Kunststofffolie vorgesehen. Dadurch erhdlt der Gegens-
tand die brillante Einfdrbung der Beschichtung, ohne dass die-
ser Eindruck durch eine die Beschichtung tragende Tragerfolie

gestort wird.

GemdB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
ist die Kunststofffolie fest mit der Oberfldche des Werkstoffs
verbunden. Durch diese feste Verbindung wird ein Ablo&sen der

Kunststofffolie vom Werkstoff verhindert.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
ist die Kunststofffolie mit der Oberflache verklebt. Die Ent-
wicklung der Klebetechnik erlaubt eine Verklebung der Kunst-
stofffolie mit der Oberflache, ohne dass der durchscheinende

Effekt der Kunststofffolie beeintrdchtigt wird.
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_Gemdh einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
reflektiert die Kunststofffolie in einem von auBen auf sie
einfallendem Licht silbrig. Dadurch wird der bisher ubliche
Eindruck eines metallischen Werkstoffes, den auf eine Oberfla-

che aufgesetzte Logos erwecken, aufrechterhalten.

GemdB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
ist die Kunststofffolie als eine Chromfolie ausgebildet, die
in einem von auBlen auf sie einfallendem Licht silbrig reflek-
tiert. Diese Chromfolie ist billig im Handel erhaltlich und
kann mit der einzufdrbenden Oberflache auf einfache Weise ver-

bunden werden.

GemidR einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
ist die Kunststofffolie als eine mit Gold bedampfte Folie aus-
gebildet, die in einem von aufen auf sie einfallendem Licht
golden reflektiert. Dabei konnen golden reflektierende Far-
bungsmittel eingesetzt werden, die ohne technische Schwierig-

keiten auf eine Chromfolie aufgebracht werden konnen.

GemdBR einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist der
Gegenstand als ein Kraftfahrzeug ausgebildet, auf dessen Lack-
flache der Werkstoff mit seiner der gefarbten Oberfldche abge-
wandten Riickseite befestigt ist. Fir die Befestigung des Werk-
stoffes, der mit der reflektierenden Oberflache versehen ist,
kann jede Verbindungstechnik eingesetzt werden, die bisher fur
das Aufbringen des Logos auf eine Lackflache verwendet wurde.
Auch die Anbringung der innerhalb des Logos vorgesehenen
Lichtquelle stellt keine technische Schwierigkeit dar, die von
der Kostenseite her gesehen die Verwendung des Logos aus-

schlieBen wirde.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
ist mindestens eine Schicht auf den Werkstoff elektrolytisch

aufbringbar. Diese elektrolytisch aufbringbare Schicht hat den



WO 2008/141636 PCT/DE2008/000867

_Vorteil, dass ihre Dicke exakt festgelegt und auf ein vorgege-
benes MaB begrenzbar ist. Dariber hinaus entsteht eine sehr

glatte Oberfldche, auf der Korngrenzen nicht erkennbar sind.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
ist der durchscheinende Werkstoff mit Aluminium auf seiner dem
Gegenstand abgewandten Oberflache elektrolytisch beschichtet.
Dadurch entsteht eine dinne Aluminiumschicht auf dem durch-
scheinenden Werkstoff. Diese ist im aufscheinenden Licht hoch-

glanzend.

GemdB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
ist der durchscheinende Werkstoff mit Chrom auf seiner dem Ge-
genstand abgewandten Oberfldche elektrolytisch beschichtet.
Das Chrom haftet fest auf dem durchscheinenden Werkstoff und
wird so dunn aufgetragen, dass das Licht den beschichteten

Werkstoff durchscheint.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
ist ein erstes Elektrolysebad zur Beschichtung des durchschei-
nenden Werkstoffes mit Kupfer und ein zweites Elektrolysebad
zur Beschichtung des auf dem Werkstoff abgelagerten Kupfers
mit Chrom vorgesehen. Dadurch entsteht eine sehr haltbare und
gleichmafBige Metallbeschichtung, die im aufscheinenden Licht
eine hohe Glanzwirkung entfaltet. Im elektrolytischen Verfah-
ren kénnen diese Schichten so diunn gehalten werden, dass sie
im durchscheinenden Licht deutlich zu erkennen sind, ohne dass
sie im draufscheinenden Licht ihre Glanzwirkung einbiiflen mis-

sen.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
weist der durchscheinende Werkstoff eine dem Gegenstand abge-
wandte Deckfliche von héchstens 10 p auf. Dabei konnen die im

Einzelnen abzulagernden Metallschichten so bemessen werden,
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dass die Helligkeit des durchscheinenden Lichtes je nach dem

gewdhlten Einsatzort des Logos genau bemessen werden kann.

GemdB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
weist die elektrolytische Beschichtung mit Kupfer eine Dicke
von hoéchstens 4 p und die elektrolytische Beschichtung der
Kupferfldche mit Chrom eine Dicke von héchstens 2 p auf. Auch
diese extrem dinnen Beschichtungen kénnen bei elektrolytischen
Ablagerung der Metalle eingehalten werden, so dass der ge-

winschte Helligkeitseffekt nicht beeintrachtigt wird.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden ausfihrlichen Beschreibung und den beigefiigten
Zeichnungen in denen eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Er-

findung beispielsweise veranschaulicht ist.

In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine teilweise aufgebrochene Seitenansicht eines Fen-
sterdffners,

Fig. 2 eine teilweise aufgebrochene Draufsicht auf einen
Fensteroffner gemaf Fig. 1,

Fig. 3 einen Querschnitt durch einen Fensteréffner entspre-
chend der Schnittlinie III-III in Fig. 2,

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen teilweise aufgebrochenen
Richtungspfeil,

Fig. 5 eine Draufsicht auf ein Logo eines Kraftfahrzeuges,

Fig. 6 einen Querschnitt durch einen Teil des Logos gemab
der Schnittlinie VI - VI in Figur 5,

Fig. 7 eine Draufsicht auf ein anderes Logo,

Fig. 8 einen Querschnitt durch das Logo der Figur 7 entspre-
chend der Schnittlinie VIII - VIII in Figur 7

Fig. 9 eine Ruckansicht eines Logos

Fig. 10 eine Ansicht auf ein Heck eines Kraftfahrzeuges und

Fig. 11 ein Schema einer Anlage zur Durchfithrung von Metallbe-
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schichtungen im Wege der Elektrolyse.

Ein Fensterdffner 50 besteht im wesentlichen aus einem Griff-
teil 51 und einem Montageteil 52. Dieser Montageteil 52 be-
sitzt einen Vierkant 53, der zum Ankoppeln des Fensterodffners
50 an einen nicht dargestellten Verschlussmechanismus eines
Fensters 54 dient. Durch Verschwenken des Griffteils 51 wird
der Vierkant 53 um eine Langsachse 55 des Montageteils 52 ver-
schwenkt und dabei der nicht dargestellte Verschlussmechanis-
mus des Fensters 54 je nach Schwenkrichtung entweder gedffnet
oder verschlossen. Der Griffteil 51 besteht aus einem Kunst-
stoffkern 56, der von einem Hohlraum 57 durchzogen ist. In
diesem Hohlraum 57 ist ein Beleuchtungskdrper 58 installiert,
der bei Anlegen einer elektrischen Spannung aufleuchtet. Dabei
ist die Leuchtkraft des Beleuchtungskodrpers 58 so bemessen,
dass Wandungen 59, 60 des Kunststoffkerns 56 durchleuchtet
werden. Zu diesem Zwecke wird der Kunststoffkern 56 aus einem

transparenten Kunststoff hergestellt.

Bei der in Figur 1 gezeigten Anordnung des Beleuchtungskorpers
58 leuchten seitliche Wandungen 61, 62 und gegebenenfalls auch
die obere und die untere Abdeckflache 63, 64 auf. Je nach der
Leuchtkraft des Beleuchtungskdrpers 68 einerseits und der
Transparenz des Kunststoffkerns 56 andererseits wird durch das
Aufleuchten des Beleuchtungskérpers 58 die Kontur des Griff-
teils 51 deutlich, so dass dieser auch in der Dunkelheit er-

griffen und betdtigt werden kann.

Der Griffteil 51 kann von einer Folie 65 umgeben sein, die ei-
ne Einfarbung aufweist bzw. mit einer Farbschicht 66 belegt
ist. Diese Farbschicht kann je nach der Farbe des vom Beleuch-
tungskoérper 58 abgestrahlten Lichts unterschiedliche Farbnuan-
cen entwickeln. So ist es denkbar, dass die Farbschicht bei
einem vom Beleuchtungskérper 58 abgegebenen roten Licht rot

aufstrahlt, widhrend bei einem vom Beleuchtungskorper 58 abge-
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gebenen grinen Licht die Folie 65 griin erstrahlt. Eine ent-
sprechende Umschaltung des Beleuchtungskérpers von rotem Licht
auf grines Licht kann im Fensterdffner 50 vorgesehen sein. Sie
wird betatigt, wenn der Griffteil 51 verschwenkt wird (bild-
lich nicht dargestellt), so dass der Griffteil 51 bei gedffne-
tem Fenster rot und bei geschlossenem Fenster grin erleuchtet
ist. Es ist jedoch auch moglich, im Hohlraum 57 zwei unter-
schiedliche Beleuchtungskdérper 58 zu verlegen, von denen der

eine rotes und der andere grines Licht abstrahlt.

In vielen Fallen der Markierung von Gegenstanden genigt auch
die Beleuchtung von einzelnen Kanten. So ist in den Figuren 2
und 3 dargestellt, dass sich Beleuchtungskdrper 67, 68, 69, 70
entlang von Eckbegrenzungen 71, 72, 73, 74 erstrecken. Diese
Beleuchtungskérper 67, 68, 69, 70 entfalten in den Eckbegren-
zungen 71, 72, 73, 74 eine Leuchtkraft, die sich auf die von
den Eckbegrenzungen gebildeten Linien beschré&nkt. Da jedermann
die Ausbildung von Fensterdffnungen 50 kennt, wird er die Li-
nien 75, 76, umfassen, auch wenn er die zwischen den Linien
75, 76 liegenden Wandungen 61, 62 nicht erkennt. Die auf einer
Seite des Griffteils 51 liegende Wandung 61 kann auch eine
iber ihre gesamte Fliche sich erstreckende flachige Mulde 77
aufweisen, die bei Einschaltung des Beleuchtungskodrpers 58
flichig erleuchtet ist. Auf diese Weise wird auch in der Dun-
kelheit die Kontur des Griffteils 51 deutlich erkennbar. Denk-
bar ist auch die Ausbildung einer Mulde 77 mindestens auf bei-
den Seiten des Griffteils 51, modglicherweise auch im Bereich
der oberen Abdeckfldche 63 und unteren Abdeckflé&dche 64. Statt
einer Einleitung der Beleuchtung mit Hilfe von stringartigen
Beleuchtungskodrpern 67, 68, 69, 70 konnen den Beleuchtungskor-
pern 67, 68, 69, 70; 58, zugewandte Unterfliachen 78 der durch-
scheinenden Wandungen 59, 60; 61, 62 auch mit flachigen Be-
leuchtungskorpern 79 bedeckt sein, die die gesamte Unterfl&che
78 gleichm&Big anstrahlen. Dazu muss jedoch fur die flachigen

Beleuchtungskorper 79 eine relativ hohe elektrische Energie
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zur Verfligung stehen, die einen entsprechend hohen Isolia-

tionsaufwand erforderlich macht.

Sinnvoll ist auch die Anwendung der Erfindung auf einen Rich-
tungsanzeiger 80, der beispielsweise zur Anzeige von Notaus-
gangen aufwendig ausgebildet ist. Dieser Richtungsanzeiger 80
besitzt einen Schaftteil 81 und einen Hinweisteil 82, der mit
einer Spitze 83 in eine einzuschlagende Richtung weist. Sowohl
der Schaftteil 81 als auch der Hinweisteil 82 sind jeweils mit
Hohlrdumen 84, 85 ausgebildet, in denen entlang der jeweiligen
Wandungen 86, 87 an deren Unterflachen 88, 89 sich jeweils
Beleuchtungskdérper 90, 91 erstrecken. Diese strahlen die Un-
terfliachen 88, 89 an, so dass bei einer entsprechend durch-
scheinenden Gestaltung der Wandungen 86, 87 an deren Oberfla-
chen 92, 93 insbesondere bei Dunkelheit ein Lichtschein er-
kennbar wird. Dabei wird der sich durch den Schaftteil 81
erstreckende Beleuchtungskdrper 90 von einer ersten Stromquel-
le 94 und der sich durch den Hinweisteil 82 erstreckende Be-
leuchtungskdrper 91 von einer zweiten Stromquelle 95 gespeist.
Entsprechend der jeweiligen Bedeutung koénnen die Beleuchtungs-
korper 90, 91 verschiedenartig ausgebildet sein. So kann der
Beleuchtungskorper 90 im Schaftteil 81 ein konstantes Licht in
Richtung auf die Unterflache 88 abstrahlen, wédhrend der im
Hinweisteil 82 vorgesehene Beleuchtungskérper 91 durch ein in-
termittierendes Licht die Wandungen 87 der Spitze 83 besonders
intensiv anstrahlt, so dass fir einen Betrachter die von ihm
einzuschlagende Richtung besonders gut erkennt werden kann.
Dariiber hinaus ist es auch denkbar, die Beleuchtungskdrper 90,
91 mit jeweils in Richtung auf die Spitze 83 verlaufenden
Lichtimpulsen auszustatten, so dass der gesamte Richtungsan-

zeiger 80 auf die einzuschlagende Richtung hinweist.

SchlieBlich kdnnen die Beleuchtungskorper 90, 91 auch ver-
schiedenfarbig ausgestattet werden. So kann der Beleuchtungs-

kéorper 90 im Schaft 81 die Aufmerksamkeit durch eine weilfie Be-



WO 2008/141636 PCT/DE2008/000867
14

leuchtung auf sich lenken, w&hrend im Hinweisteil 82 ein vom
Beleuchtungskorper 91 abgestrahltes rotes Licht auf die Wich-

tigkeit der einzuschlagenden Richtung hinweist.

Entsprechend kénnen auch die Oberflachen 92, 93 des Schaft-
teils 81 einerseits und des Hinweisteils 82 andererseits un-
terschiedlich ausgebildet sein. So ist es denkbar, auf dem
Schaftteil 81 eine mit Erhebungen 96 versehene Oberflédche 92
auszubilden. Die einzelnen Erhebungen 96 reflektieren beson-
ders intensiv ein von auBen auf sie einfallendes Licht und ma-
chen daher zwingend auf sich aufmerksam. Demgegeniiber ist die
Oberfldche 92 des Hinweisteils 82 glatt ausgebildet. Dadurch
wird die vom Richtungsanzeiger 80 angezeigte Richtung eindeu-

tig erkennbar.

Die vom Richtungsanzeiger 80 angezeigte Richtung wird noch da-
durch besonders deutlich hervorgehoben, dass die Erhebungen 96
in Richtung auf den Hinweisteil 82 hinsichtlich ihrer Grofbe
aber auch hinsichtlich ihrer Anzahl eine abnehmende Tendenz
aufweisen. Dadurch wird die Aufmerksamkeit eines vorbeieilen-

den Beobachters in Richtung auf den Hinweisteil 82 gelenkt.

Die Oberflichen 92, 93 des Schaftteils 81 und auch des Hin-
weisteils 82 sind farblich gestaltet, beispielsweise durch
Aufbringung einer Signalfarbe oder einer stark reflektierenden
Beschichtung, beispielsweise aus einem silbrig gldnzenden Me-
tallauftrag. Dadurch bildet sich auf den jeweiligen Oberfla-
chen 92, 93 eine Farbbeschichtung 97, 98 aus, die der Bedeu-
tung des jeweiligen Schaftteils 81 bzw. Hinweisteils 82 ange-
passt werden kann, so kann beispielsweise die Farbbeschichtung
97 des Schafteils 81 bei Erregung der Aufmerksamkeit eines
Betrachters silbrig gladnzend ausgefilhrt werden, wahrend die
Farbbeschichtung 98 des Hinweisteils 82 in roter Farbe vorge-
sehen ist, um deutlich auf die einzuschlagende Richtung auf-

merksam zu machen.
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Zu diesem Zwecke konnen auch durch unterschiedliche Gestaltung
der Wandungen 86 bzw. der Farbbeschichtung 97, 98 Bereiche 99
unterschiedlicher Lichtdurchlédssigkeit 99 geschaffen werden.
In diesen Bereichen 99 konnen Symbole auf die Oberfldachen 92,
93 aufgebracht werden, die unmissverstdndlich die Bedeutung
des Richtungsanzeigers erkennen lassen, beispielsweise das
Symbol eines eilenden Menschen 100, der sich in Richtung des

Richtungsanzeigers 80 aus einer Gefahrenzone bringt.

Als weiteres Beispiel eines Gegenstandes, bei dem eine vom
Betrachter abgewandte Unterfldche von einer Beleuchtungsquelle
beleuchtet und eine dem Betrachter zugewandte Oberfldche re-
flektierend fiur ein auffallendes Licht gestaltet ist, ist eine
Logo. So besteht ein von einem bekannten Automobilwerk benut-
zes Logo 1 im wesentlichen aus Linien 2, 3 von denen eine um-
fassende Kreislinie 2 eine Anordnung von geraden Linien 3 um-
gibt, die in die Kreislinie 2 einmiinden. Die geraden Linien 3
begrenzen zwei untereinander angeordnete Buchstaben, von denen
der obere Buchstabe als , V"™ und der untere Buchstabe als ein
~W" ausgebildet ist. Wahrend der obere Buchstabe entsprechend
zwel aufwidrts strebende Linien 4, 5 aufweist, besitzt der un-
tere Buchstabe vier aufwidrts strebende Linien 6, 7, 8, 9. So-
wohl die Kreislinie 2 als auch die aufwdrts strebenden Linien
4, 5; 6, 7, 8, 9 sind aus einem durchscheinenden Kunststoff
hergestellt. Das Logo 1 dient dazu, an einem Gegenstand 10,
beispielsweise auf einer Heckklappe eines Kraftfahrzeuges 11

befestigt zu werden.

Der durchscheinende Werkstoff der Linien 2, 3 des Logos 1 kann
aus einem Kunststoff bestehen, der auf einer dem Gegenstand 10
zugewandten Ruckflache 12 des Logos 1 mit rillenfdrmigen Aus-
nehmungen 13 versehen ist. Diese Ausnehmungen 13 ziehen sich
durch die einzelnen Linien 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9. In den ein-

zelnen Ausnehmungen 13 sind Beleuchtungskorper 14 angeordnet,
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die iber Zuleitungen 15, 16 mit einer nicht dargestellten
Stromquelle verbunden sind. Sie kénnen beispielsweise gemein-
sam mit der Einschaltung weiterer Beleuchtungsk&rper, bei-

spielsweise der Riickleuchten 17, 18 eingeschaltet werden.

Die Linien 2, 3 des Logos 1 sind auf ihrer der Rickfldche 12
abgewandten Vorderfldche 19 mit einer metallisch reflektieren-
den Beschichtung versehen. Diese Beschichtung kann unmittelbar
auf die Linien 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 aufgebracht werden. Ent-
scheidend ist Jjedoch, dass diese Beschichtung durchleuchtend
fir ein von den Beleuchtungskdrpern 14 erzeugtes Licht ist.
Dieses dringt sowohl durch den Kunststoff hindurch, aus dem
das Logo 1 besteht, als auch durch die metallisch reflektie-
rende Beschichtung. Dadurch wird erreicht, dass das Logo 1 im
auftreffenden Licht, beispielsweise beil Tageslicht eine metal-
lisch reflektierende Oberflédche aufweist. In der Dunkelheit
wird jedoch bei eingeschaltetem Beleuchtungskdrper 14 der Ver-
lauf der Linien 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 nachvollzogen, so dass
diese Linien 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 auch bei Dunkelheit er-

kennbar sind.

Statt einer entsprechenden Beschichtung der Linien 2, 3, 4, 5,
6, 7, 8, 9 kann auch auf dem Kunststoff des Logos 1 eine ent-
sprechend gefarbte Kunststofffolie 20 aufgebracht werden. Die-
se Kunststofffolie 20 kann mit dem Kunststoff der Linien 2, 3,
4, 5, 6, 7, 8, 9 fest verbunden, beispielsweise aufgeklebt
werden. Dabei wird die Kunststofffolie 20 fest auf die ent-
sprechenden Linien 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 aufgespannt, sodass
eine gleichmdBig reflektierende Oberfldche dieser Linien 2, 3,
4, 5, 6, 7, 8, 9 entsteht. Die Befestigung der Kunststofffolie
20 erfolgt entweder an seitlichen Begrenzungen 21, 22 der Li-
nien 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 oder auf deren ruckwdrtiger Be-
grenzung 23. Dabei sind diejenigen Flé&dchenteile 24, 25 der

rickwartigen Begrenzung 23 fir die Befestigung der Kunststoff-
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folie 20 ausreichend, die beidseits der sich durch die Linien

2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 erstreckenden Ausnehmungen 13 verlaufen

Die Kunststofffolie 20 besitzt eine Tragerfolie 26, auf die
eine Beschichtung 27 aufgebracht ist, diese Beschichtung kann
aus Chrom oder einem anderen silbrig reflektierenden Metall
bestehen, das mit der Tr&gerfolie 26 beispielsweise durch Auf-
spritzen verbunden ist. Dabei ist die Haftung der Beschichtung
27 auf der Tr&gerfolie 26 so fest, dass die Kunststofffolie 20
auch an scharfen Kanten der einzelnen Linien 2, 3, 4, 5, 6, 7,
8, 9 umgelenkt werden kann, ohne dass sich deswegen die Be-

schichtung 27 von der Trdgerfolie 26 1ost.

Statt einer silbrig glénzenden Auflage auf die einzelnen Li-
nien 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 kbnnen auch andere jeweils ge-
winschte Effekte durch Auswahl entsprechender Farben erzeugt
werden, beispielsweise bei einem Logo der Figur 3 eine goldene
Einfdarbung ihrer Oberfldche 29. Dabei ist es auch mdglich, nur
Teile dieses flachigen Logos 30 zu beschichten, w&hrend andere
Teilflachen 31 unbeschichtet bleziben, so dass auf ihnen beson-

dere Teilmerkmale befestigt werden koénnen.

Als Beleuchtungskdrper 14 kommen grundsdatzlich samtliche Lam-
pen in Betracht, die unter dem Einfluss elektrischen Stroms
einen Beleuchtungseffekt abgeben. Zu diesem Zwecke wird an
elektrisch leuchtende Teilkdrper eine Eingangsspannung im Be-
reich von Kontakten 32, 33 angelegt. Dabei ist Jjedoch darauf
zu achten, dass die Beleuchtungskodrper 14 im eingeschalteten
Zustand keine groBe Hitze entwickeln, die gegebenenfalls weder
fiir den Kunststoff des Logos 1 noch fir den Gegenstand 10 zu-
tridglich sind, auf dem das Logo 1 befestigt werden soll. Bei-
spielsweise muss insofern der auf das Kraftfahrzeug 11 aufge-

brachte Lack entsprechend beriicksichtigt werden.
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Zur Herstellung des Logos 1 wird dieses zundchst in einer ent-
sprechend gestalteten Form aus einem geeigneten Kunststoff ge-
gossen. Dabei kann die Form so gestaltet sein, dass beim Gie-
Ben die Ausnehmungen 13 berlcksichtigt werden, in die die Be-
leuchtungskoper 14 eingelegt werden. Allerdings konnen die
Ausnehmungen 13 auch nach Fertigstellung des Logos 1 durch Be-

arbeitung in den Kunststoff eingebracht werden.

Sodann werden in die Ausnehmungen 13 die bereits hinsichtlich
ihrer Form vorgefertigten Beleuchtungskorper 14 eingelegt und
die Kontakte 32, 33 so ausgerichtet, dass beim Aufbringen des
Logos 1 auf den Gegenstand 10 an diesem entsprechend vorgese-
hene nicht dargestellte Kontaktstifte in die Kontakte 32, 33
hineinragen. Als Beleuchtung kommen unter anderem auch LED -

Leuchten in Betracht.

Sodann kann das Logo mit seiner RiUckflédche 12 unmittelbar auf
den Gegenstand 10 aufgesetzt werden. Allerdings kann die Rick-
fldche 12 auch zundchst von einer wdrmeisolierenden, nicht

dargestellten Deckfolie abgedeckt werden, die sodann zwischen

der Rickfldche 12 und dem Gegenstand 10 liegt.

Das auf diese Weise entstandene Logo 1 stellt sich im auf-
scheinenden Licht, beispielsweise bei Tageslicht als metal-
lisch glanzend heraus. Zu diesem Zwecke liegt die auf die Tré&-
gerfolie 26 aufgebrachte Beschichtung 27 auf einer dem Logo 1
abgewandten AuRenoberfldche der Trdgerfolie 26 auf. Da sowohl
die Tragerfolie 26 als auch die Beschichtung 27 lichtdurchlas-
sig sind, leuchtet das gesamte Logo nach Einschaltung der Be-

leuchtungskorper 14 auf.

Das Logo 1 kann auch aus anderen durchscheinenden Werkstoffen
hergestellt werden, nicht nur aus Kunststoff. Zum Auftragen
der Farbe konnen alle bekannten Einfédrbungsverfahren angewen-

det werden, beispielsweise Aufstreichen, Aufspritzen, Aufdamp-
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fen. Dabei kann die Farbschicht unmittelbar auf den Werkstoff
des Logos 1 aufgebracht werden. Dabei kommen auch Beschich-
tungsverfahren in Betracht, beil denen mehrere Schichten auf-
einander aufgebracht werden. Zum Einfdrben der Oberfl&che wer-
den nicht nur Farben benutzt sondern auch Metallbedampfungen

z.B. mit Aluminium, Chrom und anderen dampfbaren Materialien.

Die Aufbringung einer Metallbeschichtung auf den durchschei-
nenden Werkstoff kann sehr exakt mithilfe eines elektrolyti-
schen Verfahrens durchgefiihrt werden. Zu diesem Zwecke wird in
einen Behdlter 34 ein Elektrolyt 35 eingefilillt, der im Stande
ist, einen Uber eine Anocde 36 eingeleiteten Strom einer
Gleichspannungsgquelle 37 zu einer Kathode 38 zu leiten. Dabei
wird der Elektrolyt 35 zersetzt und seine Metallionen wandern
zur Kathode 38. An der Kathode 38 ist das mit Metall zu be-
schichtende Logo 1 befestigt, auf deren Linien 2, 3, 4, 5, 6,
7, 8, 9 sich das aus dem Elektrolyten 35 ausgeschiedene Metall
niederschlagt. Dabei ist die Menge des sich auf den Linien 2,
3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 niederschlagenden Metalls von einer Anzahl
von Einflussfaktoren abhdngig, unter anderem von der Strom-
stdrke und von der Zeit, wdhrend der der Strom auf den Elekt-
rolyten 35 einwirkt. Unter Berlcksichtigung dieser Einfluss-
groBen kann genau festgelegt werden, wie dick die sich auf dem
Logo 1 niederschlagende Metallschicht aufgetragen werden soll.
Beispielsweise kann auf diese Weise auf den durchscheinenden
Werkstoff eine Grundschicht an Kupfer aufgetragen werden, die
eine Dicke von hochstens 4 p besitzt. Sodann kann das auf die-
se Weise beschichtete Logo 1 in einen nicht dargestellten an-
deren Elektrolyten eingehdngt werden, der unter dem Einfluss
eines elektrischen Stromes Chrom aussondert. Dieses Chrom kann
auf die bereits vorhandene Kupferschicht aufgetragen werden,
sodass auf dieser eine sehr haltbare und hochgldnzende Chrom-
schicht entsteht. Auch die Dicke dieser Chromschicht hangt ab
von den Einflussfaktoren, mit denen auf den Elektrolyten ein-

gewirkt wird, so dass beispielsweise abha&ngig von der Strom-
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starke und der Zeit ihrer Einwirkung genau festgelegt werden
kann, wie dick die auf das Kupfer aufzutragende Chromschicht
sein soll. Die im Wege der Elektrolyse auf das Logo 1 aufge-
brachten Beschichtungen haben den Vorteil einer sehr dichten
und daher hochglénzenden Oberfl&che. AufRerdem sind die elekt-
rolytisch aufgebrachten Metalle fest mit dem durchscheinenden

Werkstoff verbunden.
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Anspriche

1. Verfahren zum Herstellen eines die Aufmerksamkeit eines
Betrachters auf sich ziehenden transparenten Gegenstandes,
dessen dem Betrachter zugewandte Oberflidche durch eine Be-
leuchtungsquelle mindestens teilweise durch Anstrahlen ei-
ner vom Betrachter abgewandten Unterflache des Gegenstandes
beleuchtet wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Gegens-
tand mit einer im aufscheinenden Licht reflektierenden
Oberflache versehen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gegenstand entsprechend seiner Kontur entlang von charakte-
ristischen Linien von der Beleuchtungsquelle beleuchtet
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Gegenstand entsprechend seiner Kontur im Bereich
charakteristischer Flachen von der Beleuchtungsquelle be-
leuchtet wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gegenstand entsprechend seiner Kontur im
Bereich mindestens von charakteristischen Teilen seiner
koérperlichen Gestaltung von der Beleuchtungsquelle beleuch-
tet wird.

S. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberflédche als ebene Fliache ausgebildet
wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberfldche mit Erhebungen ausgestattet
wird, mit denen das aufscheinende Licht gebrochen wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens die Oberfliache aus einem reflek-
tierendem Material hergestellt wird, dessen Reflektorwir-
kung sich im aufscheinenden Licht strahlungsabhdngig &n-
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dert.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Unterflache von der Beleuchtungsquelle
mit steuerbaren Lichteffekten angestrahlt wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Unterflache durch eine unterschiedlich gefarbte Beleuch-
tungsquelle angestrahlt wird.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Unterfliache durch eine intermittierende Beleuch-
tungsquelle angestrahlt wird.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ein- und Ausschaltzeiten der intermittierenden Beleuch-
tungsquelle sowie deren Dammerzeiten nach Bedarf ausgewdhlt
werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Oberfldche mindestens teilweise mit
einer Beschichtung bedeckt wird, die mindestens teilweise
lichtdurchlassig ist.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
von Bereichen unterschiedlicher Lichtdurchlidssigkeit das
Licht der Beleuchtungsquelle in unterschiedlicher F&rbung
abgestrahlt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 8 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bereiche unterschiedlicher Licht-
durchldassigkeit mit symbolhaften Kennzeichnungen versehen

werden.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
die symbolhaften Kennzeichnungen als Wegweiser ausgestaltet
werden.

Verfahren nach einem der Ansprliche 14 oder 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Licht von der dem Betrachter zugewandten
Oberfldche reflektiert wird.
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Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass
das Licht von unterschiedlichen Dicken der Oberfldche un-
terschiedlich reflektiert wird.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass
das aufscheinende Licht auf unterschiedlichen Dicken der
Oberfl&che unterschiedlich reflektiert wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflache auf ihren unterschiedlichen Teilbereichen
unterschiedlich gefdrbt wird.

Gegenstand aus einem transparentem Werkstoff mit einer ei-
nem Betrachter abgewandten Unterseite, die von einer Be-
leuchtungsquelle anstrahlbar ist, deren Strahlen den Werk-
stoff durchdringen und auf einer dem Betrachter zugewandten
Oberfldche erkennbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass die
Oberfldche im aufscheinenden Licht reflektiert.

Gegenstand nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass
er eine unterschiedlich dicke Wandstidrke aufweist, und die
abhdngig von der jeweiligen Wandstdrke unterschiedlich di-
cken Werkstoffstarken unterschiedliche Reflektionen des
aufscheinenden Lichtes und unterschiedliches Durchscheinen
des Lichtes der auf die Unterseite ausgerichteten Beleuch-
tungsquelle aufweist.

Gegenstand nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeich-
net, dass die Oberfldche eine die Reflektion beeinflussende
unterschiedliche Einfarbung aufweist.

Gegenstand nach einem der Anspriche 1 bis 22, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Beschichtung je nach einem gewiinsch-
tem Durchtritt des Lichtes aus der Oberfldche eine unter-
schiedliche Dicke aufweist.

Gegenstand nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass

die Beschichtung in einem bei Dunkelheit hervorzuhebenden

Bereich eine geringere Wandstdrke hat als in einem Bereich
Ublicher Erkennbarkeit.

Gegenstand nach einem der Anspriche 1 bis 24, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Beschichtung je nach einem gewilinsch-
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tem Durchtritt des Lichtes aus der Oberfldche Bereiche un-
terschiedlicher Farbung aufweist.

Gegenstand nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bereiche unterschiedlicher Farbung in Bereichen unter-
schiedlich dick aufgetragener Grundbeschichtung vorgesehen
sind.

Gegenstand nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekennzeich-
net, dass Bereiche unterschiedlicher Farbung eine Kombina-
tion von unterschiedlich gefarbten Teilschichten aufweisen.

Gegenstand nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass
Bereiche unterschiedlicher Farbung eine Kombination von un-
terschiedlich dicken Teilschichten aufweisen.

Gegenstand nach Anspruch 27 oder 28, dadurch gekennzeich-
net, dass jede der Teilschichten aus einer mit einer ge-
farbten Beschichtung versehenen Tr&dgerfolie besteht und das
durch die Teilschichten hindurchtretende Licht eine jeweils
sich aus den gefdrbten Beschichtungen ergebende Mischfarbe
aufweist.

Gegenstand nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass
in einem Bereich einer dinn aufgetragenen Grundbeschichtung
eine zuséatzlich aufzutragende mindestens einschichtige
Farbbeschichtung vorgesehen ist.

Gegenstand nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass
zur Herstellung eines Bereiches einer dinn aufgetragenen
Grundbeschichtung eine eine weitere Beschichtung aufnehmen-
de Abdeckung in diesem Bereich vorgesehen ist, die nach ih-
rer Beschichtung entfernbar ist, und der nach Entfernung
der Abdeckung entstandene Bereich einer dinn aufgetragenen
Grundbeschichtung nach einer Abdeckung der iubrigen Grundbe-
schichtung mit einer farbigen Beschichtung versehen ist.

Logo zur Kennzeichnung eines Gegenstandes, das auf dem Ge-
genstand befestigbar ist und durch eine charakteristische
Anordnung von Linien seine Herkunft ausweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Linien (2, 3, 4, 5, 6, 8, 9) aus ei-
nem durchscheinenden Werkstoff bestehen, der mit mindestens
einem die Linien (2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9) nachzeichnenden
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Beleuchtungskodrper (14) erleuchtbar ist, und die Linien (2,
3, 4, 5, 6, 7, 8, 9) auf mindestens einem dem Gegenstand
(10) abgewandten Teil ihrer Oberfl&dche mit einer Farbung
versehen sind, die bei eingeschaltetem Beleuchtungskdrper
(14) durchscheinend ist.

Logo nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass zur
Farbung der Oberfldche eine durchscheinende Kunststofffolie
(20) vorgesehen ist, die eine entsprechende Einfarbung auf-
weist.

Logo nach Anspruch 32 oder 33 dadurch gekennzeichnet, dass
die Kunststofffolie (20) eine der Fadrbung entsprechende ge-
farbte, durchscheinende Beschichtung (27) ihrer Oberflache
aufweist.

Logo nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
schichtung (27) der Kunststofffolie (20) auf deren Oberfla-
che vorgesehen ist, die der einzufarbenden Vorderfliche
(19) des Logos (1) abgewandt ist.

Logo nach einem der Anspriiche 32 bis 35, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kunststofffolie (20) fest mit der Vor-
derflache des Werkstoffes verbunden ist.

Logo nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kunststofffolie (20) mit der Vorderfldche (19) verklebt
ist.

Logo nach einem der Anspriiche 34 bis 36, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kunststofffolie (20) in einem von auBen

- auf sie einfallenden Licht silbrig reflektiert.

Logo nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kunststofffolie (20) als eire Chromfolie ausgebildet ist.

Logo nach einem der Anspriche 34 bis 36, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kunststofffolie (20) als eine mit Gold
bedampfte Folie ausgebildet ist, die in einem von auRen auf
sie einfallenden Licht golden reflektiert.

Logo nach einem der Anspriche 32 bis 40, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gegenstand (10) als ein Kraftfahrzeug
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(11) ausgebildet ist, auf dessen Lackfldche der Werkstoff
mit seiner der gefdrbten Vorderfldche (19) abgewandten
Rickfldche (12) befestigt ist.

Logo nach einem der Anspriiche 32 oder 41 dadurch gekenn-
zeichnet, das die Farbung auf die Linien (2, 3, 4, 5, 6, 7,
8, 9) aufgespritzt ist.

Logo nach Anspruch 32 oder 41 dadurch gekennzeichnet, dass
die Farbung auf die Linien (2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9) aufge-
dampft ist.

Logo nach Anspruch 43 dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Linien (2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9) Aluminium aufgedampft ist.

Logo nach Anspruch 43 dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Linien (2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9) Chrom aufgedampft ist.

Logo nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Linien (2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9) mehrere Schichten aufeinan-
der aufgebracht sind.

Logo nach einem der Anspriche 32 bis 46 dadurch gekenn-
zeichnet, dass das durchscheinende Material ein Kunststoff
ist.

Logo nach einem der Anspriche 32, 41, 46, 47 dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens eine Schicht auf den Werk-
stoff elektrolytisch aufbringbar ist.

Logo nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass der
durchscheinende Werkstoff mit Aluminium auf seiner dem Ge-
genstand (10) abgewandten Oberfldche elektrolytisch be-
schichtet ist.

Logo nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass der
durchscheinende Werkstoff mit Chrom auf seiner dem Gegens-
tand (10) abgewandten Oberflache elektrolytisch beschichtet
ist.

Logo nach Anspruch 48 oder 50, dadurch gekennzeichnet, dass
ein erstes Elektrolysebad zur Beschichtung des durchschei-
nenden Werkstoffes mit Kupfer und ein zweites Elektrolyse-
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bad zur Beschichtung des auf dem Werkstoff abgelagerten
Kupfers mit Chrom vorgesehen ist.

. Logo nach einem der Anspriche 48 bis 51, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die elektrolytische Beschichtung eine das
Durchscheinen von Licht durch den durchscheinenden Werk-
stoff und die auf ihm abgelagerte Beschichtung nicht aus-
schlieBende Dicke aufweist.

. Logo nach einem der Anspriliche 48 bis 52, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der durchscheinende Werkstoff eine dem Ge-
genstand (10) abgewandte Deckfldche von hochstens 10 p auf-

weist.

. Logo nach Anspruch 53, dadurch gekennzeichnet, dass die
Deckflédche eine elektrolytisch auf ihr abgelagerte Be-
schichtung von hdchstens 6 i aufweist.

. Logo nach einem der Ansprliche 51 bis 54, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die elektrolytische Beschichtung mit Kupfer
eine Dicke wvon hochstens 4 p und die elektrolytische Be-
schichtung der Kupferfldche mit Chrom eine Dicke von hochs-
tens 2 p aufweist.
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