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Ttocznik do glebokiego tfoczenia gi'z o podwéjnych scianach zwtaszcza z miedzi

Wynalazek dotyczy ttocznika do gtebokiego ttoczenia gilz o podwdjnych $cianach zwtaszcza z miedzi.
Wynalazek stosuje sie dla gilz, ktérych stosunek srednicy zewnetrznej do wysokosci wynosi okoto dwa,
a ponadto grubosé¢ $cianki gilzy zewnetrznej i wewnetrznej wynosi okoto osmiu milimetréw, zas sredrira gilzy
okoto 200 milimetréw.

Dotychczas tego typu gilzy wykonywane byty przez formowanie ptytkie w ttocznikach, a nastepnie przez
przeciaganie osobno scianki gilzy zewnetrznej i osobne przecigganie $cianki gilzy wewnetrznej. Kazda z tych
operacji wymaga osobnego oprzyrzadowania oraz kilkakrotnego przebudowywania prasy przez zmiang osprzetu.
Gtéwng trudnosé¢ wykonywania gtebokich podwdjnych gilz jest zakleszczanie sie ich zaréwno na matrycy
zewnetrznej, wewnetrznej jak i na stemplu.

Znany jest te? z polskiego opisu patentowego nr 31853 sposéb wyrobu elektrod kondensatorowych
wedtug ktérego wykonuje sie dwa lub wiecej scianek cylindrycznych, przy czym wyttaczanie prowadzi sie tak
dtugo dopéki dna elektrod nie osiggna grubosci przynajmniej czterokrotnie wigkszej od grubosci scianek
poszczegéinych tulejek. Ttocznik charakteryzuje sie¢ tym, Zze w gérnej czesci prasy zastosowano stempel
wielotulejowy osadzony jeden w drugim, a w $rodku znajduje sie przymocowany réwniez do gérnej czesci prasy
walcowy stempel tfoczacy i prowadzacy wewnetrzng czesé elektrody. Sposéb i tfocznik stosuje sie w przypadku
gdy stosunek wysokosci do $rednicy tulei wynosi jeden, a materiatem wyjsciowym jest aluminiowy krazek.
Zaréwno materiat wyjsciowy to jest aluminium jak tez wielko$¢ elektrod ktorych srednica wynosi do dwéch
centymetréw pozwalajg na stosowanie tego sposobu jak i ttocznika przy czym dla tych wielkosci wyciaganie
wypraski nie przedstawia trudnosci. Sposéb ten nie nadaje si¢ d, gteboko ttocznych podwdéjnych gilz,
miedzianych o $rednicach do dwudziestu centymetréw, formowanych na goraco.

Znany jest tez z opisu patentowego RFN Nr 1148959 sposéb otrzymywania kubkéw o podwéjnych
$cianach wykonywanych z lekkich metali zwtaszcza na kubki kondensatoréw. Ttocznik dla stosowania sposobu
ma podobnie jak w wyZej opisanym sposobie wedtug polskiego opisu patentowego Nr 31 853 — jeden stempel
pierscieninwy, a wewnatrz niego stempel cylindryczny, obydwa umocowane w gornej czesci prasy. Jako materiat
wyjsciowy stosuje sie najlepiej aluminiowy krazek o Srednicy réwnej zewnetrznej $rednicy gotowego wyrobu.
Sposb i ttocznik nie nadajg sie do ttoczenia duzych gtebokich gilz miedzianych.
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Obydwa sposoby dotycza formowania na zimno i to przewaznie z aluminium.

Celem wynalazku jest ttocznik do formowania na goraco gilzy z miedzi o podwdjnych $cianach, taki, aby
mo2na byto uzyskaé gilze o Zadanych wymiarach zwiaszcza o wysokosci $cianek réwnej okoto podwéjnej
$rednicy zewnetrznej gilzy, przy $rednicy gilzy okoto dwustu milimetrow i grubosci scianek réwnej okoto o$miu
milimetrow przy zestawie przyrzadéw, ktére wyeliminuja koniecznosci dodatkowego formowania $cianek gilzy
i urnozliwia wyciagnigcie goioWej gilzy z matrycy jak i sciggniecie ze stempla.

Cel ten zostat osiagniety przez zastosowanie na podwoéjne gilzy pierscieniowych wlewkéw miedzianych
‘uprzednio obrabianych wiérowo majacych u géry wgtebienie i podgrzewanych do temperatury okoto 850°C
oraz najacych srednice zewnetrzna i wewnetrzng réwng odpowiednim $rednicom gotowe;j gilzy.

Ttocznik do gtebokiego ttoczenia gilz o podwdjnych $cianach, zwtaszcza z miedzi przystosowany do
prasy, korzystnie hydraulicznej z gérng ptyta i dolnym przesuwnym stotem oraz umieszczonej na tym stole
podstawie pod ustalajacy czop, z prowadzacym dragiem izewpetrznq matrycq oraz przymocowang do gérnej
ptyty prasy, obsadg i stemplem o odpowiednie] wysokosci tym sie charakteryzuje, ze do podstawy najlepiej za
pomoca §rub ma zamocowang obudowe zewnetrznej matrycy, ktéra to matryce dociska ta obudowa do
podstawy wspétosiowo z osia pionowa prowadzacego draga, przy czym ta obudowa ma na odpowiedniej
wysokosci umieszczony zderzak, o ktéry opiera sie luzno ufozony odejmowalny $ciagajacy pierscieri, ponadto
w sktad zestawu wchodza dwa odejmowalne pétpierscienie podktadane okresowo miedzy dno podwojnej gilzy
agoérng powierzchnig zewnetrznej matrycy oraz przetyczkowy sworzeri przechodzacy luzno przez otwory
utworzone w jednej osi w podstawie, ustalajacym czopie i w dolnej czesci prowadzacego draga, zas gérna ptyta
prasy jest wyposazona w ciegto, korzystnie linowe do zaczepiania w gornej czesci prowadzacego draga oraz ma
wypychacz korzystnie odejmowalny dla popychania w d6t prowadzacego draga Ttocznik charakteryzuje sie
ponadto tym, Ze prowadzacy drag ma fukowe odsadzenie na tej samej wysokosci, na ktérej w zewnetrznej
matrycy formuje sie dno podwojnej gilzy, przy czym odsadzenie to formuje czg$é zewnetrzng dna podwadjnej
gilzy od strony jej osi pionowej. Stempel v/ dolnej czesci roboczej ma w obrysie prosty odcinek prostopadty do
osi pionowej ttocznika usytuowany w taki sposéb, ze powoduje on rozdziat wyjsciowego kiagzka na podwdjng
gilze, ktdre) obie sciany ptyna z zatozong pradkoscia na zatozong wysokosc.

Wynalazek jest blizej objasniony w przyktadzie wykonania pokazanym na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia ttocznik w przekroju pionowym, fig. 2 surowy krazek miedziany odlewany w pionowym przekroju
fig. 3 przedstawia wyjsciowy krazek po obrobce w pionowym przekroju, afig. 4 przedstawia cze$é robocza
stempla wraz z fragmentem dna zewnetrznej matrycy i odsadzenie draga prowadzacego. "

Ttocznik wedlug wynelazku jest przystosowany do prasy o odpowiednim nacisku, ktéra ma gorng ptyte
17 ruchoma w kierunku pionowym i dolny stét 18 majacy naped poziomy. Na dolnym stole 18 jest ustawiona
i zamocowana podstawa 1, w ktorej jest osadzony ustalajacy czop 2, aw nim jest prowadzony i osadzony
prowadzaey drag 4. Dla zwiazania tych elementdw w czasie wyciggania stempla 5 zastosowano przetyczkgwy
sworzeri 8 osadzony poziomo i przechodzacy luzno przez wspolnie wykonany otwér. Wspatosiowo z prowa-
dzacym drogaiem 4 w odpowiednio uformowanym gniezdzie jest osadzona zewnetrzna matryca 3 docisnieta do
pcdsiawy 1 zewnetrzng ohudowg 23 matrycy za pomocg $rub 10. Zewnetrzna obudowa 23 ma u géry zderzaki
22, o ktore opiera sig Sciagajgcy pierscieri 11, Stempel b jest zamocowany za pomocg wkretow 7 do obsady 6
zamocowanej do gornej ptyty 17 prasy w znany sposéb. Stempel 5 ma gtowke 16 uformowang w czesci roboczej
zdwu tukéw polaczonych odcinkiem 26 prostym, ktdry to odcinek 26 jest elementem wplywajacym
w zasadniczy spos6b ma rozdziat wyptywu materiatu na zewnetrzng i wewnetrzng scianke podwadjnej gilzy 12.
Zewngtrzna matryca 3 orez prowadzacy drag 4 maja odpowiedni ksztatt, zwtaszcza drag 4 ma odsadzenie 25 dla
wspétnego formowaniz dna podwdjnej giizy 12 oraz dla jej wyciggania za pomocy prowadzacego draga 4
z zewnetrznej matrycy 3. Gdrna piyta 17 jest wyposazona w ciegtc 24 korzystnie linowe do wyciggania
prowadzacego draga 4 oraz w wypychacz 21 dla wypychania tegoZ prowadzacego drygga 4 z podwajnej gilzy 12,
Dla przytrzymywania podwoinej gilzy 12 w momencie wypychania z niej sworznia 4 stosuje sie jako podbérki
odejmowalne pélpierscienie 20, ktorych $rednica wewnetrzna jest nico wieksza od srednicy prowadzacego draga
4, a zewnetrzna nieco wigksza od zewnetrznej $rednicy podwojnej gilzy 12, Dla fatwiejszego zaczepienia ciegta
24 na gdinej czesci prowadzacego draga stosuje sig sworzeri 9 staty lub lepiej odejmowalny.

Sposéb ttoczenia gtebokich gilz o podwojnych §cianach w ttoczniku wedtug wynalazku polega na
wykonaniu nastgpujacych czynnosci: w znanej formie z rdzeniem odlewa si¢ miedziany surowy kraZek 14, ktéry
poddaje sie skrawajgcej obrobce, po ktérej wyjsciowy krazek 13 ma wglebienie 15 pod stempel 5 oraz ma
zewnetrzng srednice i wewnetrzng srednice réwna odpowiednim srednicom prowadzacego drgga 4 | wewnetrznej
ma'rycy 3 to znaczy takie same jak $rednice wewnetrzna i zewnetrzna gotowej gilzy 12. Wyjsciowy krazek 13
podgrzany do temperatury okoto 850°C osadza si¢ na prowadzacym dragu 4 przy podniesionym do gory stemplu
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5. Krazek 13 opada na dno zewnetrznej matrycy 3. Nastepnie naklada sie na prowadzacy drag 4 sciagajacy
pierscien 11 iza pomoca gornej ptyty 17 prasy, stemplem 5 wyciska sie podwojng gilze 12 przy czym jej
zewnetrzna scianka podnosi $ciagajacy piersciert 11 do géry. Ruchem w gore gérnej ptyty 17 prasy, wycigga sie
stempel 5 z gilzy 12 przy czym sworzeri przetyczkowy 8 nie pozwala na wyciagniecie prowadzacego draga 4 jak
teZ sciagajacy pierscieri 11 opierajac sie o zderzak 22 zatrzymuje podwdjng gilze 12 w zewnetrznej matrycy 3.
Woéweczas naleZy usunaé $ciggajacy pierscien 11, usungé przetyczkowy sworzer 8, zaczepié linowe ciegfo 24
o sworzeri 9 w gornej czesci prowadzacego draga 4 i ruchem gornej ptyty 17 do gory, wyciagnaé prowadzacy drag
4 z ustalajacego czopa 2 a wraz z nim podwdjna gilze 12, dzieki tukowemu odsadzeniu 25, o ktdre opiera sie dno
gilzy 12. Gilze 12 wyciaga si¢ na taka wysokosé, aby jej dno znajdowato sie¢ powyZej poziomu 19 gornej
powierzchni zewnetrznej matrycy 3 okoto pieé¢ centymetrow, podktada si¢ miedzy dno gilzy 12 a tq matryce 3
ptaskie pdtpierscienie 20 i ruchem w dot gornej ptyty 17 prasy najlepiej za pomocg wypychacza 21 wyciska sie
prowadzacy drag 4 z gilzy 12, az do wprowadzenia go z powrotem do ustalajacego czopa 2. Nalezy wowczas
z powrotem zatozy¢ przetyczkowy sworzen 8, a podwajna gilza 12 jest gotowa i nalezy ja ze stotu prasy zdjaé
w dowolny znany sposéb. W czasie ttoczenia gilzy poziomy stdt 18 prasy wykonuje ruchy w przod iw tyt
celem utatwienia manewrowania ling 24 wypychaczem 21 oraz ptaskimi potpierscieniami 20 isciggajacym
pierscieniem 11, ale dla uproszczenia opis tych ruchéw pominigto, tym bardziej Ze zalezg one od warunkéw
i mozliwosci usytuowania tych elementow. Gtowka 16 stempla 5 ma w dolnej czesci prosty odcinek 26 w obrysie
stanowigcym dwa odpowiednie tuki, pfzy czym ten odcinek 26 prosty, stanowi o rozdziale materiatu ttoczonego
z wyjsciowego krazka 13, tak, aby scianki podwdjnej gilzy 12 miaty zadang wysoko$é. Potozeniem tego prostego
odcinka 26 moZna regulowaé iuzyskiwa¢ podwdjne gilzy 12 o sciankach réwnych, lub o $ciankach jednej
wyZszej, ajednej nizszej. Podobnie mozna dz'eki poloZeniu tego odcinka 26 i odpowiedniemu uksztattowaniu
gtéwki 16 stempla 5 oraz zewnetrznej matrycy 3 uzyskiwaé podwodjne gilzy 12 o roznej grubosci wewnetrznej
i zewnetrznej scianki przy jednakowej ich wysok.osci.

Ttocznik wedtug wynalazku pozwala na grvebokie ttoczenie gilz 12 o podwojnych sciankach, z mozliwoscia
regulowania zaréwno grubosci scianek jak iwysokosci, przy jednym zagrzaniu odpowiednio przygotowanego
wlewka. Cykl roboczy tioczenia wynosi trzy do czterech minut, a nastepnie podwojne gilzy mogq byé stosowane
jako materiat wyjsciowy do dalszego stosowania. Podwdajne gilzy stosuje sie¢ do wylotow palnikdw chtodzonych
wewnatrz woda. Wykonywane tym sposobem gilzy poza znacznym zmnigejszeniem czasu ich produkcji wykazuja
wigkszg trwatos¢ od dotychczas wytwarzanych innymi sposobami. Takze jako$¢ wyrobu jest znacznie lepsza,
a ilosé wybrakow i Zle wyttoczonych gilz jest znikoma,

Zastrzezenia patentowe

1. Tdocznik do gtebokiego tfoczenia gilz o podwojnych scianach, zwtaszcza z miedzi przystosowany do
prasy, korzystnie hydraulicznej z gorng ptyta i dolnym przesuwanym stotem oraz umieszczong na tym stole
podstawa pod ustalajacy czop, z prowadzacym dragiem i zewnetrzng matrycg oraz przymocowang do gornej
ptyty prasy obsada i stemplem o odpowiedniej wysokosci, znamienny tym, Ze do podstawy (1) najlepiej
za pomocq srub (10) ma zamocowang obudowe (23) zewnetrznej matrycy (3), wspotosiowo z osig pionowq
prowadzacego draga (4), przy czym ta obudowa (23) ma na odpowiedniej wysokosci umieszczony zderzak (22),
o ktdéry opiera si¢ luzno umieszczony odejmowalny sciggajacy piersciern (11) a ponadto ma dwa odejmowalne
potpierscienie (20) do podkiadania okresowo miedzy dno podwajnej gilzy (12), a gérng powierzchnie (19)
zewnetrznej matrycy (3) oraz przetyczkowy sworzen (8) przechodzacy luzno przez otwory utworzone w jednej
osi w podstawie (1), ustalajacyrn czopie (2) i w dolnej czesci prowadzacego draga (4), zas goérna ptyta (17) prasy
jest wyposazona w ciegto (24) korzystnie linowe, do zaczepiania w gornej czesci prowadzacego draga (4) oraz ma
wypychacz (21) korzystnie odejmowalny dla popychania w do4 prowadzacego drgga (4).

2. Ttocznik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, zeprowadzacy drag (4) ma tukowe odsadzenie (25)
na tej samej wysokosci, na ktérej w zewnetrznej matrycy (3) formuje sie dno podwojnej gilzy (12) dla
formowania czesci zewnetrznej dna podwdjnej gilzy (12) od strony jej osi pionowe;j.

3. Ttocznik wedtug zastrz. 1'lub 2 znamienny tym, ze stempel (5) w dolnej czesci roboczej ma
w obrysie prosty odcinek (26) prostopadty do osi pionowej stempla (5) dla powodowania rozdziatu wyjsciowego
krazka (13) na podwajna gilze (12), i ptynigcia obu $cian gilzy z zatozong predkoscig na zatozong wysok osé.
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