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64 Bearbeitungsmaschine fiir Werkstiicke.

@ Es wird eine Bearbeitungsmaschine fiir Werkstiicke,

insbesondere mittels Funkenerosion vorgeschlagen,
die ein Maschinenbett (20) und mindestens einen Auf-
spannrahmen (10) aufweist zur Aufnahme und Positionie-
rung der Werkstiicke, wobei die Basisrahmen (12) und der
Zwischenrahmen (14) mindestens teilweise aus Mineral-
guss besteht.

Die vorgeschlagene Konstruktion ist wirtschaftlich in
der Fertigung und garantiert eine prazisere Bearbeitung in-
nerhalb von engsten Toleranzbereichen.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Bearbei-
tungsmaschine fir Werksticke, insbesondere mit-
tels Funkenerosion, mit einem Maschinenbett, ei-
nem Aufspannrahmen zur Aufnahme und Positio-
nierung der Werksticke.

Die technische Entwicklung zeigt immer stérkeren
Bedarf an hoch- und héchstprazisen Bearbeitungs-
vorgangen. Dabei sind Toleranzbereiche von Mikro-
metern oft vorgegeben. Fur die Prazision sowie fur
die thermische als auch die mechanische Stabilitat
einer Bearbeitungsmaschine, insbesondere mittels
Funkenerersion, ist massgeblich der Aufspannrah-
men zur Aufnahme und Positionierung der Werk-
stucke verantwortlich.

Auch das Maschinenbett ist fir eine prazise Be-
arbeitung von Werksticken von wesentlicher Be-
deutung.

Bekannt sind Ausfiihrungen aus metallischen Le-
gierungen, aus Mineralguss und auch aus Granit.
Die hierbei verwendeten Materialen weisen nur zum
Teil hohe Dampfungsfahigkeit auf. Die thermische
und mechanische Stabilitdt von Bearbeitungsma-
schinen wurde durch die bekannten Maschinenbet-
ten, unter Einsatz von Mineralguss, wesentlich ver-
bessen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik stellt
sich die vorliegende Erfindung die Aufgabe, die
thermische bzw. mechanische Stabilitat einer Bear-
beitungsmaschine derart zu verbessern, dass etwa-
ige Abweichungen bereits bei der Aufspanneinrich-
tung, d.h. in unmittelbarer Werkstiicknahe abgefan-
gen werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaéass dadurch
gelost, dass die Basis- bzw. der Zwischenrahmen
far die Werksticke mindestens teilweise aus Mine-
ralguss gefertigt ist.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen gehen aus
den abhangigen Anspriichen hervor.

Im Gegensatz zu den bekannten Schweisskon-
struktionen fir Aufspannrahmen, die durch ihre viel-
faltigen Verstrebungen den verschiedensten mecha-
nischen Belastungen in Folge der Bearbeitung und
des Gewichtes eines Werkstuckes ausgesetzt sind,
(Biegung und Torsion) weist ein aus Mineralguss
hergestellter Aufspannrahmen eine verbesserte Sta-
bilitat auf, sowohl mechanischer ais auch thermi-
scher Art.

Erfolgt zudem die Verbindung eines aus Mineral-
guss gefertigten Aufspannrahmens mit einem aus
ebensoichem Mineralguss gefertigten Maschinen-
bett so kann die Bearbeitung des Werkstiickes in
engsten Toleranzbereichen erfolgen.

Aus den beiliegenden Figuren ist in der Fig. 1
eine Draufsicht auf einen Aufspannrahmen darge-
stelit. Dieser besteht aus den zwei parallel zueinan-
der angeordneten Basisrahmenteilen 1 die an ihren
Enden je miteinander einmal mittels eines Zwi-
schenrahmens 2 und eines Anschlages 3 verbun-
den sind.

Die Basisrahmen 1 weisen Bohrungen auf, die
zur Befestigung des Aufspannrahmens mit dem Ma-
schinenbett dienen. Ausserdem sind Bohrungen 5
vorgesehen, die zur Fixierung und Positionierung
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des zu bearbeitenden Werkstickes dienen. Das
Werkstick wird im hohlen Bereich 6 des Rahmens
positioniert, damit der Funkenerosionsdraht durch-
gehend durch das Werkstiick gefiihrt werden kann.

Es ist leicht zu erkennnen, dass bei der be-
schriebenen Werkstiickanordnung die Stabilitat der
Rahmenteile ein wesentliches Kriterium fir eine
prazise Aufspannung und Bearbeitung darstellt.

Aus der Figur 2 in der eine Ansicht auf den Auf-
spannrahmen dargestellt ist, ist leicht zu erkennen,
welchen Beanspruchungen dieser Aufspannrahmen
ausgesetzt ist. Dies insbesondere dann, wenn der
Rahmen aus einer Schweisskonstruktion besteht.

Es ist auch von Vonrteil, die Basisrahmen mit dem
Maschinenbett einstlickig aus Mineralguss zu gies-
sen, um optimale Steifigkeit wahrend der Bearbei-
tung zu garantieren.

Die vorgeschlagene Konstruktion eignet sich be-
sonders, die Belastungen vom Werkstuck aufzufan-
gen und ist vielfdltig in der Gestaltungsmoglichkeit.
Die Bearbeitbarkeit des Aufspannrahmens ist we-
sentlich einfacher, insbesondere auch deshalb, weil
die Aussenkonturen und die Bohrungen direkt ab-
geformt bzw. mit Eingiessteilen gegossen werden
kénnen.

Es handelt sich insgesamt um eine stabile, prazi-
se und wirtschaftliche Lésung.

Patentanspriiche

1. Bearbeitungsmaschine fiir Werkstiicke, insbe-
sondere mittels Funkenerosion, mit einem Maschi-
nenbett, einem Aufspannrahmen zur Aufnahme und
Positionierung der Werksticke, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Basis- und der Zwischenrahmen
mindestens teilweise aus Mineralguss gefertigt ist.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Basis- und der Zwischenrahmen
eine Verbundkonstruktion aus Mineralguss, Edel-
stahl und Kohlenfasern sind.

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Basisrahmen mit dem Maschi-
nenbett einstickig gefertigt sind.

4. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die einzelnen Ele-
mente des Aufspannrahmens separat geformt wer-
den.
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