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OPIS IZUMA

Tehnic¢ko podrudje

Predmetni izum se odnosi na postupak za distribuiranje robe u paletiziranom obliku od dobavljaca robe. On se takoder
odnosi na jedini¢ni tovar za takvo distribuiranje.

Stanje tehnike ovog izuma

Konvencionalan naéin distribuiranja paletizirane robe se obavlja uz upotrebu tradicionalnih paleta, najée$c¢e drvenih
paleta standardnih dimenzija, na koje je natovarena roba i zatim je ¢vrsto uévr§cena, na primjer, pomocu remenja.

Drvene palete se koriste tako nasiroko, da su njihove prednosti rijetko upitne. Medutim, postoji stanovit broj vaznih

nedostataka koji su povezani s drvenim paletama:

- skupo je odrzavanje sustava vracanja drvenih paleta koje su u opticaju,

- Kkoristi se mnogo transportnih sredstava za transportiranje praznih drvenih paleta koje su glomazne i teske,

- drvena paleta ima kratak vijek trajanja, Sto je dodatni troSak,

- upotreba glomazne i teSke drvene palete smanjuje ucinkovitost transporta,

- za skladistenje drvenih paleta potrebno je prili¢no mnogo prostora kod dobavljaca i na drugim mjestima u mrezi
distribuiranja,

- standardna veli¢ina paleta nije optimalna za mnoge robe i mnoge nosace tovara, takve kao §to su kontejneri, vagoni
za prijevoz robe te kamioni i tegljaci.

Raniji pokusaj da se umanje nedostaci koji su povezani s drvenim paletama je taj, da se za vrijeme distribuiranja koristi
ploca 7a stavljanje tovara, koja je nacinjena od valovitog kartona. Takva ploca 7a stavljanje tovara moze imati manju
visinu i tezinu od drvene ploce i namjera je da se ona odbaci nakon jedne upotrebe. Dobivaju se stanovite prednosti
koje se odnose takoder na cijenu i mnogostranost, ali plo¢e za stavljanje tovara ovakve vrste jo$ uvijek ne predstavljaju
optimalno rjeSenje problema kao S$to je iznalaZenje postupka za distribuiranje bez onih nedostataka koji su gore
spomenuti.

Glavni cilj ovog izuma je prema tome stvaranje postupka distribuiranja robe, koji postupak nema nedostatke koji su
gore navedeni.

Izum

Problemi s postupcima distribuiranja, koji postupci su se ranije koristili, su u skladu s ovim izumom nadvladani i
dobiven je u znatnoj mjeri poboljSan postupak distribuiranja stavljanjem - kod dobavljaca - jednog ili vide artikala na
dva podmetaca ili na viSe podmetaca za stavljanje tovara da bi se oblikovao jedini¢ni tovar, pri ¢emu svaki podmetad
obuhvaé¢a jedan profil koji ima L-oblik i koji ima izbodenja za noSenje jedini¢nog tovara na stanovitom dijelu po
njegovom predjelu za oslanjanje, i koji podmetaé se stavlja na donji rub jediniénog tovara, i na kojem podmetacu se
transportira jedini¢ni tovar zajedno sa svojim podmeta¢ima za tovar do primatelja robe.

Stavljanjem izboenja za nosenje na podmetade za tovare moze se rukovati s jedini¢nim tovarom, koji se na taj nacin
oblikuje, pomocu opreme za rukovanje, takve opreme kao $to su viliari koji se koriste za rukovanje jedini¢nim
tovarima na drvenim paletama.

Normalno se jediniéni tovar dobavlja od dobavljaca (koji je Cesto i proizvodac robe) s remenjem po opsegu tovara (koje
remenje se priteze preko podmetaca za tovare), i/ili s omota¢ima koji se rastezu ili se stezu, ili s nefim §to je tome
sli¢no. Na taj se na¢in jedini¢ni tovar drzi zajedno sa svojim podmeta¢ima za tovar i takoder je zajedno s njim zasticen
od okolnog prostora.

Od dobavljaca moze jediniCni tovar biti transportiran obi¢nim transportnim sredstvima do velikog skladista, gdje moze
jedini¢ni tovar biti uskladi$ten radi daljnje distribucije prema trgovcu na malo ili tome sliéno, gdje roba napusta sustav
distribuiranja.

Alternativno se moze jedinicni tovar transportirati direktno do trgovca na malo ili tome sli¢no.

U prijasnjem slucaju je bilo moguce koristiti tradicionalnu drvenu paletu kod transporta od velikog skladista do trgoveca
na malo i za skladi$tenje jedini¢nog tovara tamo, ako je sustav skladi$tenja prilagoden za drvene palete.

Na taj nadin se drvena paleta vrac¢a za ponovnu upotrebu u tradicionalnom sustavu za vrac¢anje paleta.
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Pozeljno je da se podmetali za tovare izrade od plastiénog materijala koji se moZe reciklirati, na primjer, od
polipropilena (PP) koji nije obojen. Postupak za proizvodnju moze biti injekcijsko lijevanje. Moguéi su i drugi
materijali i druge proizvodne tehnologije.

Podmetadi za tovare se mogu vracati radi ponovne upotrebe na novim jedini¢nim tovarima, ali moze biti povoljnije da
ih se reciklira, na primjer, da se samelju 1 da se materijal vrati proizvodacu podmetaca za tovare. Alternativno moze
materijal biti stavljen i na uobi€ajeno trziste kao sirovi plastiéni materijal. U ovom posljednjem slucaju je od posebne
vaznosti to, da se koristi plastiéni materijal koji nije obojen.

Upotrebom podmeta¢a za tovare, kao $to je gore izneseno, biti ¢e moguée upotrijebiti samo jednu veli¢inu za sve
primjene. Veli¢ina jedini¢nog tovara ne ovisi o bilo kojoj veli¢ini palete, ve¢ vise ovisi o veliini robe, pri ¢emu su
jedini¢ni tovari opskrbljeni na svojim donjim rubovima s dva ili vi§e podmetaca za tovare s izboCenjima koja su
usmjerena prema dolje, omogucavajuci na taj nacin rukovanje pomocu tradicionalne opreme za rukovanje. Ako su
artikli dugacki, mogu se predvidjeti dva ili ¢ak tri podmetaca za jedini¢ni tovar na svakom donjem rubu.

Upotreba podmetaca za tovare znaci, drugim rije¢ima, da optimalni jedini¢ni tovar moZe biti na¢injen u skladu s robom
ili s artiklima, a ne u skladu s veli¢inom palete kao §to se to danas radi.

Nadalje su tezina tare i cijena za podmetac za tovar vrlo niski.

Prazni podmetaci za tovare mogu se slagati jedan na drugi radi transporta, koji transport moZe na taj nacin biti vrlo
efikasan.

Jedini¢ni tovar koji je predviden za distribuiranje u paletiziranom obliku od dobavlja¢a robe u jedini¢nom tovaru do
primatelja, moze u skladu s ovim izumom, imati dva ili vi$e podmetaca za tovar, koji podmetaci su smjesteni na donjim
rubovima jedini¢nog tovara koji sadrzava jednu vrstu robe ili viSe vrsta robe.

U svojem temeljnom obliku jedini¢ni tovar ima jedan podmeta¢ za tovar na svakom od nasuprotnih donjih rubova, a
ako je jedini¢ni tovar narocito dugacak, jedini¢ni tovar moZze imati dva ili vie podmetaca za tovar. Dakle, podmetaci za
tovar mogu biti postavljeni na svim donjim rubovima jediniénog tovara ili unutar jedini¢nog tovara.

Remenje s kojim se obavija jedini¢ni tovar moze biti stavljeno oko podmetaca za tovar koji se nalaze na suprotnim
stranama.

Na primjer, ako jedini¢ni tovar ima znatan broj odvojenih artikala (ili kartonskih kutija) moZe se postaviti temeljna
plo¢a izmedu robe i podmetata za tovar.

Izum ¢e biti detaljno opisan u daljnjem tekstu s pozivom na prilozene crteze, u kojima

Slikal  prikazuje pogled u perspektivi na podmeta¢ za tovar koji se treba koristiti u postupku koji je u skladu s ovim
izZumom,

Slika2  prikazuje opceniti prikaz postupka za distribuiranje koji je u skladu s ovim izumom, i

Slike 3a - i prikazuju primjere jediniénih tovara s podmeta¢ima za tovar.

Detaljan opis izuma

Podmetac za tovar 1 je prikazan na slici 1. Pozeljno je da je podmeta¢ za tovar izraden injekcijskim lijevanjem, da ima
L-oblik nadinjen od plasti¢nog materijala koji se moze reciklirati, pozeljno od polipropilena (PP). Njegov nizi krak 2 je
izveden s izbofenjima 3, u prikazanom slu¢aju to su tri izbocenja, radi odrZzavanja jedini¢nog tovara iznad tla ili drugog
potpormja i radi omogucavanja rukovanja s uobiCajenom opremom za rukovanje koja se koristi za proizvode na
uobicajenim drvenim paletama koje se sada naSiroko koriste u sustavima za distribuiranje. Njegov gornji krak 4 je
opcenito ravan i treba se osloniti na vertikalnu boénu povrsinu jedini¢nog tovara, koja treba bit poduprta podmetacima
za tovar.

U prakti¢nom slucaju (koji time nije ogranien) ukupna duljina podmetaca za tovar 1 moZe biti 760 mm, $irine donjeg
kraka 2 1 gornjeg kraka 4 mogu biti 180 mm, odnosno 100 mm. Izbocenja 3 mogu imati visinu od 35 mm i Sirinu od 75
mm. Sredi$nje izboCenje moze imati duljinu 160 mm, a svako od dva vanjska izboCenja moze imati duljinu od 75 mm.
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1z razloga koji su dolje navedeni, povoljno je koristiti plasti¢ni materijal za podmetace za tovar, koji plasti¢ni materijal
nije u boji.

Sada se vr$i poziv na sliku 2. Referentna oznaka 10 na toj slici ozna¢ava proizvodaca podmetaca za tovare 1 koji se
isporucuju dobavljacu ili proizvodacu 11 robe ili vrsta robe. Kod dobavljaca 11 roba se stavlja na dva ili vise
podmetaca za tovare 1 da bi se stvorio jedini¢ni tovar, za koji je pozeljno da je snabdjeven s remenima 1/ili s omota¢em
koji se rasteze ili steZe.

Od dobavljaca 11 se jediniéni tovari transportiraju, na primjer, teglja¢em ili kamionom 12 do sredisnjeg skladista 13
radi daljnje isporuke jednom ili nekolicini trgovaca na malo 14 koji se snabdijevaju s robom iz skladista 13. Kao §to je
naznac¢eno s najdonjom strelicom, transport se moze alternativno dogadati direktno od dobavljada 11 svakom od
trgovaca na malo 14.

Upotreba tradicionalnih drvenih paleta 15 (od njihovog proizvodaca 16) izmedu skladi$ta 13 i trgovca na malo 14
sugerira se na slici 2. Razlog za to moZe biti taj $to se sustav skladiStenja kod postojecih trgovaca na malo 14 moZe
temeljiti na upotrebi drvenih palcta na prolaznom skladistu. U daljnjem razvoju sc dodatna upotrcba drvenih palcta 15
moze iskljuditi.

S crtkanom linijom na slici 2 se sugerira da se podmetaci za tovar 1 mogu vracati od trgovca na malo 14 u skladiSte 13.

Upotrijebljeni podmetaci za tovar 1 se mogu vracéati dobavljacu ili proizvodacu 11 radi ponovne upotrebe. Uz ostale
stvari, a i zbog toga §to se ne moZe garantirati stanje svakog pojedinog podmetaca za tovar 1, zasada je ipak poZeljno da
se koristi sustav recikliranja za podmetace za tovare 1. Podmetaci koji su koristeni, se u skladu s tim melju, na primjer,
u tvrtki za recikliranje 17. Odavde se materijal moZe isporucivati natrag, kao sirovi materijal, proizvodac¢u 10
podmetaca za tovare ili se materijal moZe staviti na opce trziSte, ako to ima prednost, na primjer, s komercijalne tocke
gledista. Potpuno je normalno da je pozeljno da se plasti¢ni materijal odrzava bezbojnim.

Upotrebom podmetaca za tovare, kao §to je gore izneseno, moze se smanjiti potreba za skladi$nim prostorom, na
primjer, u skladiStima 13 za 30 - 35% i takoder se moZe povecati stupanj ispunjenosti kod transporta za kojih 35%.
Kompaktnije ispunjavanje za vrijeme transporta ¢e smanjiti medusobna pomicanja kod transporta i smanjiti e otecenja
za vrijeme transporta na minimum.

Uzimajuéi u obzir sadasnje dimenzije, moZe se transportirati kojih 500 podmetada za tovare/m’ u usporedbi s oko 7
standardnih drvenih paleta/m’, sto je teoretska usteda od 97%.

Slika 3 prikazuje neke mogucnosti za razmjestanje jedini¢nih tovara. Slike 3b 1 d predstavljaju “osnovne” jedinine
tovare na dva podmetaca za tovare 1 od kojih svaki ima, na primjer, dva remena 20. Slika 3a prikazuje dulji jedini¢ni
tovar s dva podmctaca za tovarc 1 na svakoj strani i, na primjer, &ctiri remena. Na slici 3¢ nalaze sc tri pod-jediniéna
tovara - od kojih svaki jedini¢ni tovar ima po dva podmetaca za tovare 1 i po dva remena 20 - koji su sloZeni jedan na
drugi i zajedno se drze pomocu daljnjih remena 21, da bi stvorio jedini¢ni tovar.

Na slici 3e su etiri vrste robe (ili kartonske kutije) razmjestene na Cetiri podmetaca za tovare 1 na takav nacin kao $to
je dalje prikazano na slici 3f. Remeni, koji nisu prikazani, mogu dati konac¢an oblik jedini¢nog tovara.

Slika 3g prikazuje 32 manja artikla (ili kartonske kutije) koji ¢ine jedini¢ni tovar s dva podmetaca za tovare 1. U tom
sluéaju se upotrebljava temeljna plofa 22, na primjer, od kartona ili od plastiénog materijala. Remeni, koji nisu
prikazani, mogu dati konaéan oblik jedini¢nog tovara. Slika 3h prikazuje jedini¢ni tovar sa etiri vrste robe i temeljnom
plocom 22. Ovdje se koriste ¢etiri podmetaca za tovare 1, svaki na jednom donjem rubu.

Slika 31 kona¢no prikazuje jedini¢ni tovar sa etiri podmetaca za tovare koji su razmjesteni na sli¢an nacin kao oni koji
su prikazani na slici 3h.

Naravno da su izvedive i daljnje sli¢ne moguénosti.

PATENTNI ZAHTJEVI

1. Postupak distribuiranja robe u paletiziranom obliku od dobavljaca (11) robe, naznacen time, $to se jedna vrsta
robe ili viSe vrsta robe stave - kod dobavljaca (11) - na dva ili viSe podmetaca za tovare (1), koji su sami po sebi
poznati, da bi se oblikovao jedini¢ni tovar, pri ¢emu svaki podmeta¢ za tovare obuhvaca jedan L-oblikovan profil,
koji je nadinjen od plasti¢nog materijala koji se moze reciklirati, i koji ima izbocenja (3) radi drzanja jedini¢nog
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tovara na stanovitom razmaku iznad svoje potporne povrsine, i koji podmetal za tovare je smjesten na donjem rubu
jediniénog tovara, i §to se vrsi transportiranje jedini¢nog tovara na svojim podmetadima za tovare do primatelja (13,
14) robe, i $to se nakon upotrebe materijal podmetaca za tovare (1) reciklira, na primjer tako da se melje i zatim se
ponovno koristi za proizvodnju novih podmetaca za tovare ili za druge proizvode.

2. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznacen time, $to plasti¢ni materijal nije obojen.

3. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznaden time, $to je plasti¢ni materijal polipropilen (PP), a postupak
proizvodnje je injekcijsko lijevanje.

4. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznafen time, $to se reciklirani materijal vrac¢a proizvodacu (10)
podmetaca za tovare (1) radi izrade novih podmetaca za tovare ili se stavlja na opcée trzidte kao sirovi plasti¢ni
materijal.

5. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznacen time, $to je jedini¢ni tovar kod dobavljaca (11) snabdjeven s
remenima (20, 21) koji obuhvacaju tovar, 1/ili s omotima koji se mogu rastezati ili stezati, ili s ne¢im sli¢nim.

6. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznacen time, §to se jedini¢ni tovar transportira do velikog skladista
(13) radi daljnjeg transportiranja do trgovaca na malo (14).

7. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznacen time, §to se jediniCni tovar transportira do trgovca na malo
(14).

8. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 3, naznaden time, $to se jediniéni tovar stavlja na tradicionalnu paletu
(15), na primjer na drvenu paletu, prije transportiranja do trgovca na malo (14).

9. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 5, naznafen time, $to se tradicionalna paleta (15) vrac¢a radi ponovne
upotrebe u tradicionalnom sustav vracanja paleta.

10. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznacen time, $to je po jedan podmetac za tovare (1) snabdjeven na
svakom suprotnom donjem rubu jedini¢nog tovara.

11. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznacen time, §to su dva ili viSe podmetaca za tovare (1) snabdjeveni
na svakom suprotnom donjem rubu jedini¢nog tovara.

12. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznaden time, $to su podmetaci za tovare (1) snabdjeveni na sva
¢etiri donja ruba jedini¢nog tovara.

13. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznaden time, $to se temeljna ploc¢a (22) stavlja izmedu jedini¢nog
tovara i podmetaca za tovare (1).

14. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznaen time, $to su podmetaci za tovare (1) obuhvaceni unutar
jedini¢nog tovara.

SAZETAK

U postupku za distribuiranje robe u paletiziranom obliku od dobavljaca (11) robe, koja se stavlja kod dobavljaca na dva
ili na vise podmetaca za tovare (1), da bi se dobio jedini¢ni tovar, koji se transportira do primatelja (13, 14) robe. Svaki
podmeta¢ za tovare (1) obuhvaca L-oblikovan profil koji ima izbocenja (3) radi odrzavanja jedini¢nog tovara na
stanovitom razmaku iznad potporne povrSine.
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