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(54) Einstellvorrichtung fiir Falztaschen

(57) Die Einstellvorrichtung fiir Falztaschen findet in
Falzwerken polygraphischer Maschinen Anwendung. Es ist
das Ziel der Erfindung, als Voraussetzung fir eine hohe
Falzqualitat, die schnelle und exakte Verstellung des
Falztaschenspaltes (7) mit geeigneten Mitteln und nach
Bedarf auch automatisiert zu realisieren. Erfindungsgemal
geschieht die Verstellung des Falztaschenspaltes {7) durch
das Abrollen von Kugellagern {17—-20) auf durch _
Gewindespindeln {10, 11) bewegten Keilen (12-15). Dabei
wird die geradlinige Bewegung der Keile (12—15) in
Richtung der Spindelachsen in eine Hub-Senkbewegung
des Falztaschenoberrahmens {3) umgewandelt. Die
Gewindespindeln (10, 11) sind durch einen Kettentrieb (31)
miteinander verbunden und kdnnen vorzugsweise durch
einen rechnergasteuarten Schrittmotor (32} angetrieben
werden. Fig. 1 :
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(54) Einstellvorrichtung fir Falztaschen

(57) Die Einstellvorrichtung flir Falztaschen findet in
Falzwerken polygraphischer Maschinen Anwendung. Es ist
das Ziel der Erfindung, als Voraussetzung fir eine hohe
Falzqualitat, die schnelle und exakte Verstellung des
Falztaschenspaltes (7) mit geeigneten Mitteln und nach
Bedarf auch automatisiert zu realisieren. Erfindungsgeman
geschieht die Verstellung des Falztaschenspaltes (7) durch
das Abrollen von Kugeliagern (17-20) auf durch _
Gewindespindeln (10, 11) bewegten Keilen (12—15). Dabei
wird die geradlinige Bewegung der Keile {1215} in
Richtung der Spindelachsen in eine Hub-Senkbewegung
des Falztaschenoberrahmens (9) umgewandelt. Die
Gewindespindeln (10, 11) sind durch einen Kettentrieb (31)
miteinander verbunden und kdnnen vorzugsweise durch
einen.rachnergesteyarien Schrittmotor {32} angetriedben
werden. Fig. 1 :
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Erfindungsanspruch:

1. Einstellvorrichtung fiir Falztaschen, bei denen die Rahmen durch Fihrungssaulen gehalten werden
und Keile durch Gewindespindeln gefiihrt werden, die (iber Antriebselemente miteinander
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daRk an den Enden der Flihrungsséulen (21, 22, 23, 24)
Gleitelemente von kreisférmigem Querschnitt angeordnet sind, welche an den Keilen (12,13, 14, 15)
anliegen.

2. Einstellvorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da3 die Gleitelemente mit
kreisférmigem Querschnitt als Kugellager oder Rollen ausgebildet sind.

3. Einstellvosrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Gewindespindeln {11, 12) mit
SpannschloRmuttern (29, 30) versehen sind und'da die etwa gleichlangen Spindelteile an ihren
Enden Gewinde von gegensatzlichem Drehsinn aufweisen.

4. Einstellvorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dal? die Gewindespindeln (10, 11)
einseitig an einen Kettentrieb (31) angeschlossen sind und dieser mit einem rechnergesteuerten
Motor (32) verbunden ist. . ‘ -

5. Einstellvorrichtung nach Punkt 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal® die Enden der

" Gewindespindeln {10, 11) mit Sterngriffen (34, 35) und die Keile (12, 14) mit Skalen (36, 37)versehen
sind. ' :

‘

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einstellvorrichtung fiir Falztaschen, bei denen die Rahmen durch Fiihrungssaulen gehalten werden
und Keile durch Gewindespindeln gefiihrt werden, die iber Antriebselemente miteinander verbunden sind.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zur Gewahrleistung einer gleichbleibenden Falzqualitat macht es sich erforderlich, eine Querwellenbildung des Falzbogens in
der Falztasche méglichst weitgehend einzuschrénken, bevorzugt unter den Bedingungen wechselnden Verarbeitungsgutes.

In der DD-PS 37.058 ist eine Lésung beschrieben, mittels derer die dazu notwendige Abstandsénderung zwischen Ober- und
Unterrahmen (iber die gegenseitige Verschiebung von aufeinanderabgleitenden Keilen realisiert wird.

Nachteilig gestaltet sich der hohe Fertigungsaufwand und die notwendigen PaRarbeiten bei der Montage des Keiltriebes, da nur
eine hohe PaRgenauigkeit seine Funktion gewéhrleistet. Die Vorrichtung ist fur eine parallele Verstellung der Rahmen ausgelegt,
wodurch sich die Fertigungsbedingungen zur Falzherstellung nicht weitergehend anpassen lassen. Die in der DD-PS 56.805
beschriebene Einstellvorrichtung fiir Falztaschen besteht aus durch den oberen Falztaschenrahmen gefihrten und in den
unteren Rahmen eingeschraubten Gewindespindeln, deren Einschraublénge mittels eines Drehgriffes verédndert werden kann.
Die mit der Einschraublinge veranderliche Falztaschenspaliwsite kann Gber einen gegeniiber dem Drehgriff feststehenden
MeRstift abgeiesen werden. Zur Betatigung der Einstellvorrichtung fiir Falztaschen'ist entsprechender Raum notwendig, d. h.
diése Lésung ist fiir Falztaschen, welche ibereinander angeorcnet sind unzweckmaBig.

‘Nachteilig stelit sich auch die Notwendigkeit der Einstellung an mehreren Punkten, sowie die Anzeigeunrichtigkeit der MeBstifte
dar. :

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, Giber die Nutzung eines zweckmaBigen Einstellprinzips flr Falztaschen bei geringen
Vorrichtungskosten eine hohe Qualitat und Quantitat der Falzproduktion abzusichern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Dazu ist die Aufgabe zu I&sen, sine Einrichtung zu schafien, weiche die aufwandsarme und prézise Einstellung des
Falztaschenspaltes gestattat, ohne besonders Anforderungen an Anordnung und Gestaltung der Falztasche zu stellen.
Erfindungsgemaf sind dazu an den Endenvonim Oberrahmen eingelassenen Fithrungssaulen Gleitelemente mitkreisférmigem
Querschnitt, bevorzugt Kugellager, angebracht. Der Abstand zwischen Oberrahmen und Unterrahmen wird durch auf den
Fihrungssaulen aufgszogene Spiralfedern aufrechterhaiten. Auf der Unterseite des Unterrahmens sind parallel zwei
Gewindespindeln gefiihrt, mittels derer je ein Paar hintereinznder angeordnete Keile in Richtung der Gewindespindeln bewsegt
werden kénnen. Auf den Keilen liegen die an den Fihrungsséuienenden angeordneten Kugellager auf, wodurch der
Falztaschenspalt sindeutig bestimmt ist. Zur Herstellung einer gewlinschten Lage der Falztaschenrahmen zueinander sind die
Gewindespindein mittig mit Spannschlofmuttern versehen. Enisprechend Steigung und Drehsinn des Gewindeanschlussas
werden bei Drehung dar SpannschioBmuttern die Keile zu den Kugellagern verschoben, so daB eine Lagekorrektur der Rahmen
moglich wird. Um einen zentralen Antrieb zu erméglichen, sind die Gewindespindein durch einen Kettentrieb verbunden, wobei
der Antrist durch einen mit einem Rechiner verbundenen Schrittmotor erfoigt. Amfechner ist die Einstellung des Sollwertes des
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Falztaschenspaltes moglich, bis zu dessen Erreichen der Schrittmotor vom Rechner angesteuert wird. Mittels an den
Gewindespindelenden angebrachten Sterngriffen kann eine manuelle Verstellung realisiert werden. Die GroRe des
Falztaschenspaltes kann anhand einer auf der AuBenseite zweier Keile aufgetragenen Skala an der Mittellinie des Kugellagers
abgelesen werden.

In den zugehdrigen Zeichnungen sind dargestellt:

Fig.1: Seitenansicht der Falztasche mit Einstellvorrichtung und rechnergestitztem Motor
Fig.2:- Draufsicht auf die zur Handeinstellung vorgesehene Falztasche

Ausﬁihrungsbeispiel

Derzu falzende Bogen 11auft aus den Falzwalzenpaar 2; 3in die Falztasche 4 bis zu threm verstellbaren Anschlag 5. Dort wird der
Bogen 1 gestoppt und der im Falzraum sich bildende Bogenstau wird zwischen die Falzwalzen 2; 6 gedriickt, dort gefalzt und der
Bogen 1 aus der Falztasche 4 abgezogen. Um auch bei veranderlichem Verarbeitungsgut eine gleichbleibende Fertigungsqualitét
sichern zu kdnnen, ist die Falztasche 4 mit einer Einstellvorrichtung ausgestattet, welche eine Verstellung des Abstandes 7 vom
Unterrahmen 8 und Oberrahmen 9 ermdglicht. Dazu sind entlang des Unterrahmens 8 parallel zueinander zwei Gewindespindeln
10, 11 gelagert, weiche je ein Paar gabelférmige Keile 12; 13 und 14; 15 von gleichem Keilwinkel 16 mitnehmen. Auf den Keilen
12:13; 14; 15 liegen Kugellagerpaare 17; 18; 19; 20 auf, weiche mit den fest im Oberrahmen 9 gehaltenen Flihrungsséulen 21;
22; 23; 24 verbunden sind.

Die Kugeliagerpaare 17; 18; 19; 20 liegen durch die Kraft der auf den Flihrungsséulen 21; 22; 23; 24 aufgezogenen Spiralfedern
25: 26 27; 28; an den Keilen 12; 13; 14; 15 an, durch die auch der Abstand 7 zwischen Oberrahmen 9 und Unterrahmen 8
aufrechterhalten wird. Beide Gewindespindeln 10; 11 sind etwa mittig zwischen den Keilen 12; 13 und 14; 15 unterbrochen und
werden durch SpannschloBmuttern 29; 30 verbunden, welche es gestatten, die Abweichung des Oberrahmens 9 und
Unterrahmens 8 von der gegenseitigen Parallelitét zu verstellen. Die Gewindespindeln 10; 11 sind zwecks der synchronen
Verstellbarkeit durch einen Kettentrieb 31 verbunden, welcher rechner{iberwacht von einem Schrittmotor 32 angetrieben wird.
Der Rechner 33 ist hierbei auf den Sollwert des Abstandes 7 einstellbar und regelt den Schrittmotor 32 bis der Ist-Sollwert-
Vergleich des Rechners 33 Ubereinstimmung ergibt. Die Ubersetzung des Keiltriebes ist mit etwa 1:10 so gew4hlt, daB die
Tragheit von Antrieb und Steuerung wenig Einflu auf die Einstellgenauigkeit hat. Diese automatische Version der Verstellung
beglinstigt auch die raumsparende Anordnung dar Falztasche 4im Verbund mitanderen, da hierbei derZugang far die manuelle
Betatigung erschwert sein kann.

Fur die manuelle Einsteliung des Rahmenabstandes 7 ist an den Gewmdespmdeln 10; 11 je in Sterngriff 34; 35 angebracht. Der
Rahmenabstand 7 kann mittels von auf den Keilen 12; 14 aufgetragenen Skalen 36; 37 abgelesen werden.
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